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Specyfikacja

ELEMENT OPIS
Silnik 230VAC, 50Hz, jednofazowy, 200W, 0.8 amp (uruchomienie),
0.7 amp (bez obcigzenia), 0.8 amp (z obcigzeniem)
IloS¢ obrotow bez 0 do 9,900 obrotéw na minute
obcigzenia
Przewdd tréjzytowy uziemiony
Tarcze szlifujgce 1-3x3/4-calowy kamien szlifujgcy
1-3x3/4-calowa tarcza z wtdkna
Wrzeciono $rednica 0.39 cala (mm) $
Gietki wat dtugosc 31 cali
Zacisk gietkiego watu $rednica 1/18 cala
Koncoéwka gietkiego kamien 1/8 cala
watu
Funkcje Mozliwos¢ regulacji predkosci pracy
Zestaw kluczy do gietkiego watu
Moc akustyczna Bez obcigzenia: Lp 92.9dB(A), LW 105.9dB(A),
/Cisnienie akustyczne - Z obcigzeniem: Lp 91.8dB(A), LW 104.8dB(A),
dB(A)

Zachowaj niniejszg instrukcje

Niniejszy dokument zawiera informacje na temat ostrzezen i srodkéw ostroznosci, instrukgji
montazu, procedur obstugi i konserwagiji, listy czesci i schemat. Wraz z instrukcjg nalezy
zachowac dowdd zakupu. Zapisz numer faktury na wewnetrznej stronie przedniej oktadki
niniejszej instrukcji obstugi. Instrukcje i fakture nalezy przechowywac w bezpiecznym i
suchym miejscu w celu pdzniejszego odniesienia sie do niej.

Ostrzezenia i sSrodki ostroznosci dotyczace bezpieczenstwa

UWAGA: Podczas korzystania z niniejszego urzadzenia, nalezy zawsze
przestrzegac podstawowych zasad bezpieczenstwa, aby zmniejszyc¢ ryzyko
obrazen ciata i uszkodzenia sprzetu.

Zapoznaj sie, ze wszystkimi instrukcjami przed uzyciem tego produktu!

1. Nie nalezy pracowac z urzadzeniem samemu. Jesli dojdzie do wypadku, osoba
znajdujaca sie w poblizu moze bardzo pomac.

2. Odtacz zasilanie. Gdy urzadzenie nie jest uzywane lub przed dokonaniem konserwacji
lub zmiany akcesoridw takich jak np. tarcze Scierne nalezy odfgczy¢ urzadzenie od zasilania
sieciowego. Nigdy nie wolno zostawiac i oddalac sie od uruchomionego urzadzenia.

3. Utrzymuj miejsce pracy w czystosci. Nieporzadek moze by¢ przyczyng wypadkow
prowadzacych do powaznych obrazen.

4. Trzymaj dzieci z dala od miejsca pracy z urzadzenia. Dzieci nigdy nie powinny
znajdowac sie w poblizu miejsca pracy z urzadzeniem. Nie pozwdl, aby miaty dostep do
urzadzenia, narzedzi oraz przedtuzaczy.

5. Przechowuj nieuzywane urzadzenie. Gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy je
przechowywac w suchym miejscu, aby nie dochodzito do korozji. Nalezy zawsze zabezpieczac
urzadzenia oraz przechowywac je w miejscu niedostepnym dla dzieci.




6. Nos odpowiednig odziez. Nie nalezy nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii, gdyz mogg one
zostac¢ pochwycone przez ruchome czesci urzadzenia. Podczas pracy zaleca sie stosowanie
nieprzewodzacej elektrycznosci odziezy oraz obuwia ochronnego. Nalezy stosowac
odpowiednig ostone na dtugie wiosy. Nalezy rowniez stosowac zatwierdzong przez ANSI
maske lub aparat oddechowy.

7. Nalezy stosowac odpowiednie $rodki ochrony oczu. Nalezy zawsze nosi¢ okulary
ochronne zatwierdzone przez ANSI.

8. Nie nalezy przeceniac¢ swoich mozliwosci. Nalezy zawsze zachowywaé rownowage
oraz znajdowac sie na solidnej powierzchni. Nie nalezy wychylac sie w celu uzyskania
dostepu do miejsc w okolicach ram oraz przewodoéw elektrycznych.

9. Nalezy dbac o urzadzenie. Nalezy sprawdzal tarcze Scierne pod katem pekniec oraz
przewdd zasilajgcy. W przypadku uszkodzenia, nalezy natychmiast przekaza¢ urzadzenie lub
jego czes¢ do naprawy przez autoryzowanego technika.

10. Nalezy stosowac¢ odpowiednie narzedzie do danego rodzaju pracy. Nie nalezy
wykorzystywaé matego urzadzenia lub jego akcesoridow do wiekszych prac przemystowych.
Urzadzenie zostato zaprojektowane do okreslonych zastosowan. Zabronione jest
dokonywanie modyfikacji urzadzenia oraz uzywanie go w celach innych niz te do ktérych
zostato przeznaczone.

11. Nalezy zachowac czujnosc. Nalezy zwraca¢ uwage na wykonywane prace oraz
kierowac sie zdrowym rozsadkiem. Nie nalezy uzywac¢ zadnego narzedzia, gdy operator jest
zmeczony.

12. Sprawdz urzadzenie pod katem uszkodzonych czesci. Przed uzyciem urzadzenia,
nalezy sprawdzi¢, czy ktdérekolwiek z czesci urzadzenia nie wydaje sie by¢ uszkodzone.
Nalezy sprawdzi¢ urzadzenie pod katem prawidtowej pracy, dopasowania czesci, swobody
ruchu czesci ruchomych, wszelkich peknie¢ czesci oraz uchwytdw montazowych oraz
wszelkich innych okolicznosci, ktére mogg mieC wptyw na prawidtowe dziatanie. Kazda czesc,
ktora jest uszkodzona, powinna by¢ naprawiona lub wymieniona przez wykwalifikowanego
technika. Nie wolno uzywac urzadzenia, jezeli przetacznik nie wigcza i wytgcza sie
prawidtowo.

13. Czesci zamienne i akcesoria. Podczas serwisowania, nalezy uzywac tylko oryginalnych
czesci zamiennych. Stosowanie innych czesci spowoduje utrate gwarancji. Nalezy uzywac
wytgcznie akcesoriow przeznaczonych do pracy z tym narzedziem. Zatwierdzone akcesoria sg
dostepne u producenta.

14. Nie nalezy uzywac narzedzia, jesli operator znajduje sie pod wpltywem
alkoholu lub narkotykow. Nalezy zapoznac sie z ulotkami lekéw, aby upewnic sie, czy
podczas stosowania danego rodzaju leku nie dojdzie do ostabienia zdolnosci
psychomotorycznych operatora. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci, nie nalezy uzywaé
tego urzadzenia.

15. Stosuj przedtuzacze odpowiedniego rozmiaru i typu. Jezeli zachodzi potrzeba
uzycia przedtuzacza, nalezy zastosowac przedtuzacz odpowiedniego typu i o odpowiednim
rozmiarze, aby w prawidtowy sposob dostarczy¢ prad do urzadzenia. Zastosowanie
nieodpowiedniego przedtuzacza moze doprowadzi¢ do jego stopienia i zapalenia oraz moze
spowodowac uszkodzenia elektryczne urzadzenia. Urzagdzenie wymaga uzycia przedtuzacza o
przeptywie pradu w zakresie od 0 do 10 amperéw (do ok. 1.5m) i rozmiarze przewodu na
poziomie 18 AWG. Diuzsze przedtuzacze wymagajg wiekszego rozmiaru przewodu. Jezeli
urzadzenie jest uzywane na zewnatrz, nalezy uzywac przedtuzacza przystosowanego do
pracy na zewnatrz. (Oznaczenie ,WA").

16. Nalezy zachowac ostroznos¢, poniewaz drewno moze zawierac srodki
konserwujace, takie jak arsenian miedziowo-chromowy (CCA), ktore mogq by¢
toksyczne. Podczas ciecia takich materiatdw nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosc, aby
unikng¢ wdychania szkodliwych substancji oraz zminimalizowac kontakt ze skora.



17. Konserwacja. Dla wasnego bezpieczenstwa, serwisowanie oraz konserwacja
urzadzenia powinny by¢ regularnie wykonywane przez wykwalifikowanego technika.

Dodatkowe szczegoélne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa Szlifierek Stotowych

1. Podczas szlifowania metali mogg pojawic sie iskry, ktére mogg miec kontakt z odziezg lub
twarzg operatora. Nalezy stosowa¢ maske na twarz oraz odpowiednig odziez ochronna.
Nalezy rdwniez upewnic sie, ze szlifierka nie jest uzywana w poblizu materiatéw
tatwopalnych lub cieczy. Nalezy zawsze upewnic sie, ze wszelkie ostony ochronne i ostony
tarczy znajdujg sie zawsze na swoim miejscu.

2. Upewnij sie, ze tarcze szlifierskie sg przystosowane do pracy z predkoscig obrotéw z jaka
pracuje niniejsza szlifierka.

3. Nalezy co jaki$ czas umieszczac szlifowany przedmiot w wodzie, aby zapobiec przegrzaniu.
Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢, aby nie doszto do kontaktu wody ze szlifierka.

4. Uzyj elementu wspierajgcego urzadzenia, aby unieruchomi¢ obrabiany przedmiot. Jesli
wspornik urzadzenia nie jest uzywany, moment obrotowy tarczy szlifierskiej moze
spowodowac wyrwanie obrabianego przedmiotu z rgk operatora

5. Nie nalezy stosowac tarczy skonstruowanych z tlenkéw aluminium podczas obrdbki
niemetali, takich jak aluminium i mosigdz. W celu dokonania obrdbki materiatéw
sktadajacych sie z niemetali, nalezy stosowac tarcze z wegliku krzemu

6. Podczas polerowania materiatu, nalezy zawsze trzymac obrabiany materiat od dolnej
strony tarczy polerujacej. Nalezy zawsze trzymac palce z dala od tarczy szlifierskiej.

Uwaga: Wydajnos¢ tego urzadzenia moze byc¢ rézne w zaleznosci od wahan napiecia sieci
lokalnej. Korzystanie z przedtuzaczy moze rowniez wptywac na wydajnos¢ urzadzenia.

Ostrzezenie: Ostrzezenia, przestrogi i instrukcje oméwione w niniejszej instrukcji nie
obejmuja wszystkich mozliwych okolicznosci i sytuacji. Operator musi miec
swiadomos¢, ze zdrowy rozsadek oraz ostroznosc to czynniki, ktorych nie mozna
wbudowac¢ w niniejszy produkt. S3 to elementy, ktére mogq by¢ zapewnione
wylacznie przez operatora.

Rozpakowywanie

Podczas rozpakowywania, nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie wymienione nizej
czesci znajduja sie w zestawie:

1) 3-calowa szlifierka stotowa

2) 31-calowy wat gietki

3) Klucz

4) 3-calowy kamien szlifierski

5) 3-calowa tarcza z wtdkna

6) 1/8-calowa koncdwka kamienna

W przypadku, gdyby ktérakolwiek z wymienionych czesci nie zostata uwzgledniona lub byta
uszkodzona, nalezy skontaktowac sie ze Sprzedawca.



Obstuga

Wiaczanie i wylaczanie szlifierki stolowej

-2

Sterowanie predkosciz
oraz przetzcznik ON/OFF
(31)

1. Umies¢ wtyczke zasilajacg (36) w gniazdo elektryczne.

2. Przekre¢ pokretto regulacji w kierunku zgodnym z ruchem wskazdéwek zegara, aby
uruchomic silnik szlifierki oraz dokonac regulacji predkosci.

3. Aby wylaczy¢, nalezy przekreci¢ pokretto regulacji w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdéwek zegara do momentu ustyszenia charakterystycznego klikniecia.

4. Nigdy nie nalezy pozostawia¢ wiaczonej szlifierki. Gdy szlifierka nie jest uzywana, nalezy ja
zawsze wytgczac.

Obstuga szlifierki

OSTRZEZENIE: Tarcza szlifujaca moze wyskoczy¢ podczas pracy urzadzenia oraz
spowodowac powazna obrazenia. Tarcze szlifujgce nalezy zawsze bardzo
doktadnie sprawdzac pod katem pekniec i uszkodzen. Przy uzyciu raczki
srubokreta, nalezy delikatnie stukng¢ w tarcze w poblizu jej zewnetrznego
obrzeza. Operator powinien ustysze¢ wyrazny dzwiek uderzenia podobny do
dzwieku wydawanego przez pierscien. Jezeli podczas uderzenia stychac
sttumiony dzwiek, nie nalezy uzywac tarczy. Tarcza moze by¢ uszkodzona lub
mogta sie rozpasc¢ podczas pracy.

1. Nalezy zawsze powoli i delikatnie zblizy¢ obrabiany przedmiot do tarczy szlifierskiej.

2. Obrabiany przedmiot bardzo szybko sie nagrzewa, nalezy zatem co jaki$ okres czasu
umieszcza¢ go w wodzie.

3. Podczas szlifowania przedmiotdw ze stali przeznaczonych do pracy na wysokich obrotach,
takich jak np. wiertta, nalezy unika¢ przegrzewania, gdyz moze to mie¢ wptyw na stopien
twardosci stali.

4. W przypadku matych przedmiotdw, takich jak wiertta lub dtuta, nie wolno uzywac sity i
dociskac je do tarczy pod duzym katem, gdyz moze dojs¢ do zablokowania sie obrabianego
przedmiotu pomiedzy wspornikiem urzadzenia oraz tarcza.

Szlifowanie przy uzyciu gietkiego watu
Ostona tarcey (14)

1. Przymocuj gietki watek (32) do ostony tarczy (14).

Ustaw i umies¢ wat. Wat mozna umiesci¢ w urzadzeniu

tylko jedng strona.

(37)

2. Przymocuj nakretke taczaca gietki wat (37) do ostony /

tarczy. &
Wat gietki (32)

3. Sciagnij ostone uchwytu (49).



4. Poluznij nakretke mocujgcg (47) za pomoca klucza (50).

5. Umies¢ koncdwke (48) w uchwycie (46) i przykre¢ nakretke mocujaca

Koncowka (48)

Ostona uchwytu (43) ‘ //// \_ Wat gietki (22)
Uchwyt (46) /

/ Klucz (50)

Nakretka mocujzca (47)

6. Sciagnij ostone uchwytu (49)
7. Ztap jedna reka raczke watu gietkiego oraz uruchom szlifierke drugg reka.

UWAGA: Podczas szlifowania nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne zatwierdzone
przez ANSI.

8. Po zakonczeniu pracy, wytacz szlifierke i poczekaj do momentu petnego zatrzymania przed
odtozeniem watu gietkiego.



Lista czesci

Czesc Opis llos¢ | 25 Sprezyna szczotki 2
1 Lewa nakretka 1 26 Szczotka 2
2 Tarcza polerujgca 1 27 Obudowa silnika 1
3 Pierscien tarczy 4 28 Ostona tarczy 1
4 Podkfadka 2 29 Ptytka drukowana 1
5 tozysko 1 30 Uchwyt 1
6 Pierscien 2 31 Pokretto 1
7 Wirnik 1 32 Wat gietki 1
8 Twornik 1 33 Adapter 1
9 Wentylator 1 34 Przewdd 1
10 tozysko 1 35 Sprezyna 1
11 Tarcza do 1 36 Wtyczka 1
piaskowania
12 Prawa nakretka 1 37 Nakretka tgczaca 1
wat gietki
13 Nakretka mocujgca, |1 38 Wspornik 1
Gietki wat
14 Ostona tarczy 1 39 Przewdd watu 1
gietkiego
15 Nakretka 6 40 Sprezyna 1
16 Sruba 2 41 Ostona uchwytu 1
17 Ostona tarczy 1 42 tozysko 1
18-1 Ostona 1 43 Podktadka 1
zabezpieczajaca
18-2 Wspornik 1 44 tozysko 1
19 Twornik 1 45 Wrzeciono 1
20 Zacisk 2 46 Uchwyt 1
21 Ostona przewodu 2 47 Nakretka mocujgca | 1
22 Uchwyt szczotki 1 48 Koncédwka 1
23 Ostona przewodu 2 49 Ostona uchwytu 1
24 Sruba szczotki 2 50 Klucz 1

PROSIMY O ZAPOZNANIE SIE Z PONIZSZA INFORMACJA

Producent 1/lub dystrybutor dostarczyt liste czesci 1 schemat montazu znajdujace si¢ w
niniejszej instrukcji obstugi wytacznie w celach informacyjnych. Producent ani dystrybutor
nie o§wiadczaja 1 nie gwarantujg w jakiejkolwiek formie, ze kupujacy jest uprawniony do
podejmowania jakichkolwiek napraw produktu lub do wymiany jakichkolwiek czgsci
produktu. W rzeczywistosci, producent i/lub dystrybutor wyraznie stwierdza, ze wszystkie
naprawy i wymiana cz¢$ci powinny by¢ przeprowadzane przez wykwalifikowanych i
licencjonowanych technikow, a nie przez kupujacego. Kupujacy ponosi wszelkie ryzyko 1
odpowiedzialno$¢ wynikajace z wykonanych przez niego napraw oryginalnego produktu oraz
wymiany czesci lub wynikajace z dokonanego przez niego montazu lub wymiany czesci.




Schemat montazu

UWAGA: Niektore czesci zostaty wymienione i pokazana w celach wytacznie pogladowych i
mogq nie by¢ dostepne indywidualnie jako czesci zamienne.
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Konserwacja
Obradbka tarczy szlifujacej

Uwaga: Nowe tarcze czesto nie sg obrobione i podczas pracy bardzo czesto sie
wyszczerbiajg, znieksztatcajg oraz uszkadzajg. W takim przypadku potrzebna bedzie obrébka
tarczy szlifujgcej.

1. Podczas wykonywania tej czynnosci nalezy stac¢ z boku tarczy szlifujgce;j.

2. Jezeli tarcza jest nowa, nalezy uruchomic¢ jg na chwile bez obcigzenia. Jezeli tarcza obraca
sie w prawidtowy sposdb nie ma potrzeby jej obrabiania przed rozpoczeciem pracy. Jezeli
jednak pojawiajg sie problemy z nowg tarczg, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi
instrukcjami.

3. W przypadku korzystania z urzadzenia do obrdbki tarcz szlifujgcych wyposazone w uchwyt
pistoletowy, nalezy trzymac jedng rekg raczke urzadzenia do obrébki, a drugg rekg ramie
tego urzadzenia. Poczekaj, az tarcza osiggnie maksymalng predkos¢. Uzyj wspornika, aby
podeprzec reke oraz urzadzenie do obrobki tarcz oraz delikatnie docisnij do wszystkich
powierzchni tarczy. Obrdbka tarczy zajmuje kilka minut.

4. W przypadku korzystania z innego rodzaju urzadzen do obrobki tarcz szlifujgcych, nalezy
trzymac uchwyt urzadzenia oraz umiesci¢ urzadzenie na wsporniku. Gdy tarcza osiggnie
maksymalng predkos¢ obrotowa, nalezy docisng¢ delikatnie tarcze do wszystkich powierzchni
tarczy.
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Produkty elektryczne nie moga by¢ wyrzucane wraz z odpadami domowymi. Nalezy je
sktadowaé w przeznaczonych do tego punktach recyklingowych. Prosimy o kontakt z

lokalnymi wiadzami w celu uzyskania informacji na temat skladowania urzadzen
elektrycznych.

UPOWAZNIONY PRZEDSTAWICIEL PRODUCENTA:

FOREINTRADE SP. Z 0.0.; Grochowska 341 lok.174; 03-822 Warszawa

Bezpieczna praca z urzgdzeniem mozliwa jest jedynie po zapoznaniu sie z catoscig informacji na
temat obstugi i zachowania bezpieczerstwa oraz pod warunkiem scistego przestrzegania zalecen
zawartych w niniejszej instrukgcji.

Dodatkowo, nalezy zapozna¢ sie z sekcjg instrukcji dotyczacg zasad bezpieczenstwa

Przed uzyciem urzadzenia po raz pierwszy, popros o praktyczng demonstracje.



Aby zapobiec uszkodzeniu narzadu stuchu, nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony narzgdu
stuchu.

Stosuj okulary ochronne.



KRAFT&DELE

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Upowazniony przedstawiciel producenta: FOREINTRADE SP. Z 0.0.

Adres upowaznionego przedstawiciela: Grochowska 341 lok. 174; 03-822 Warszawa

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Szlifierka stotowa wielofunkcyjna (oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): MD3212 / KD544
Dane produktu: Moc: 200W
Napiecie: 230V
Deklaracja:
Wyréb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:

1. 2006/42/EC Machinery Directive
2011/65/UE ROHS 2 Directive
2000/14/WE Noise Emission Directive

Wedtug norm:
EN 61029-1:2009/A11:2010; EN 61029-2-4:2011; EN50581:2012; EN ISO 3744:2011

Certyfikat o numerze M8A 16 06 51062 029 wydany przez TUV SUD Product Service GbmH (Ridlerstrasse 65,
80339 Munchen, Germany) z dnia 24.06.2016.

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui, Grochowska 341 lok.174;
03-822 Warszawa

Warszawa, 23.01.2018, Ma Dong Hui



