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INSTRUKCJA OBStLUGI




ROZDZIAL 1 - éRODI_(I BEZPIECZEI(l'STWA DOTYCZACE
PRZYLBICY — NALEZY PRZECZYTAC PRZED UZYCIEM

korzystania z urzadzenia - nalezy zatem zapoznac sie z informacjami
dotyczacymi bezpieczenstwa i postepowac zgodnie z zaleceniami znajdujgcymi
sie w niniejszej instrukcji obstugi.

ﬂ Nalezy chronic siebie i innych przez niebezpieczenstwem wynikajacym z

1-1. Symbole

NIEBEZPIECZENSTWO! - Wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra,
A w przypadku, jezeli sie jej nie uniknie, moze doprowadzi¢ do smierci lub

spowodowac powazne obrazenia. Mozliwe zagrozenia zostaty przedstawione
odpowiednimi symbolami lub wyjasnione w tekscie.

Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli sie jej nie uniknie, moze
doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen. Mozliwe zagrozenia zostaty
przedstawione odpowiednimi symbolami lub wyjasnione w tekscie.

= Przedstawia specjalne instrukcje.

AN

Ta grupa symboli oznacza Ostrzezenie! Uwazaj! Niebezpieczeristwo PORAZENIA PRADEM
ELEKTRYCZNYM, NiebezpieczeAstwo zwigzane z RUCHOMYMI CZESCIAMI I GORACYMI
CZESCIAMI. Nalezy zapozna¢ sie z symbolami oraz zwigzanymi z nimi instrukcjami
ponizej w celu w celu unikniecia zagrozenia.

UWAGA: Oznacza informacje niezwigzane z obrazeniami ciata.
1-2. Niebezpieczenstwa zwigzane ze spawaniem tukowym

Tylko wykwalifikowany personel jest uprawniony do montazu, obstugi,
konserwacji i naprawy niniejszego urzadzenia.

PROMIENIE tUKU moga wypali¢ oczy i uszkodzi¢ skore

Promienie tuku powstajace podczas procesu spawania wytwarzajq
intensywne widzialne i niewidzialne promieniowanie (promieniowanie
ultrafioletowe i podczerwone), ktére moze wypali¢ oczy i uszkodzi¢ skoére. Od
spoiny mogg odlatywac iskry.

¢ Nalezy nosi¢ przytbice do spawania wyposazong w filtr o odpowiednim zaciemnieniu w
celu zapewnienia ochrony twarzy i oczu podczas spawania lub ogladania (patrz EN379,
ANSI 749.1 i Z87.1 wymienione w normach bezpieczenstwa). Patrz tabela doboru
zaciemnienia filtra w Rozdziale 1-4.

» Nalezy stosowac zatwierdzone okulary ochronne z bocznymi ostonami pod przytbica.

e Nalezy stosowac ekrany ochronne lub bariery, aby chroni¢ innych przed btyskiem,
razacym sSwiattem i iskrami; nalezy ostrzec innych, aby nie patrzyli na tuk spawalniczy.



¢ Nalezy stosowac odziez ochronng wykonang z wytrzymatego, niepalnego materiatu
(skory, grubej bawetny, wetny). Ochrona ciata obejmuje odziez ochronng takg jak
rekawice skdérzane, wzmocniona koszula, spodnie bez mankietu, wysokie buty i czapke.
¢ Przed spawaniem, nalezy dokonac regulacji czutosci filtra samosciemniajacgo, aby
spetniato ono wymogi wybranego zastosowania.

¢ Nalezy natychmiast zaprzesta¢ spawania, gdy filtr samosciemniajacy nie przyciemni sie
po pojawieniu sie tuku. Nalezy odnies¢ sie do Podrecznika Uzytkownika, aby uzyskac
wiecej informaciji.

Hatas moze spowodowac¢ uszkodzenie stuchu
‘ Hatas wytwarzany w drodze przeprowadzania danego procesu lub pochodzacy
od urzadzenia moze spowodowac uszkodzenie stuchu.

¢ Nalezy stosowac zatwierdzone $rodki ochrony stuchu, jesli poziom hatasu
jest wysoki.

Przytbice spawalnicze nie zapewniaja nieograniczonej

ochrony oczu, uszu i twarzy
Promienie tuku powstajace podczas procesu spawania wytwarzajq
intensywne widzialne i niewidzialne promieniowanie (promieniowanie
ultrafioletowe i podczerwone), ktére moze wypali¢ oczy i uszkodzi¢ skore.
Od spoiny mogg odlatywac iskry.
e Zawsze, gdy uzywana jest przytbica spawalnicza, nalezy stosowac okulary ochronne
odporne na uderzenia lub gogle i $rodki ochrony stuchu.
¢ Nie nalezy uzywac niniejszej przytbicy podczas pracy z lub w poblizu materiatéw
wybuchowych lub cieczy korozyjnych.
¢ Nie nalezy spawac w pozycji ,nad gtowq” podczas korzystania z niniejszej przytbicy
spawalniczej.
e Nalezy czesto sprawdzac filtr samosciemniajacy. W przypadku pojawienia sie zadrapan,
peknie¢ lub otaré na szybie ochronnej lub filtrze samosciemniajgcym nalezy je
natychmiast wymienic.

NALEZY ZAPOZNAC SIE Z INSTRUKCJAMI

» Nalezy uwaznie zapoznac sie i przestrzegac¢ wszystkich informacji
znajdujacych sie na etykietach i w podreczniku obstugi przed dokonaniem
montazu, obstugi lub konserwacji urzadzenia. Zapoznaj sie z informacjami
dotyczacymi bezpieczenstwa znajdujacymi sie na poczatku podrecznika
oraz w kazdym rozdziale.

¢ Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych dostarczonych przez producenta.
¢ Urzadzenie nalezy konserwowac i obstugiwac zgodnie z instrukcja uzytkownika,
normami branzowymi oraz przepisami panstwowymi i lokalnymi.

NALEZY ZAPOZNAC SIE Z INSTRUKCJAMI

Podczas spawania wytwarzane s opary i gazy. Wdychanie tych opardéw i
= gazow moze byc¢ niebezpieczne dla zdrowia.

e Nalezy trzymac gtowe z dala od oparéw. Nie wolno wdychac oparow.

e Jezeli prace spawalnicze wykonywane sg w pomieszczeniu, nalezy przewietrzy¢
pomieszczenie i/lub skorzysta¢ z miejscowej wymuszonej wentylacji w celu usuniecia
oparow i gazow wytwarzanych podczas tuku spawalniczego

¢ Zalecanym sposobem wybierania odpowiedniej wentylacji jest zbadanie sktadu probki
oparow i gazow, na ktore narazony jest uzytkownik.

e Jezeli wentylacja jest staba, nalezy nosi¢ zatwierdzony aparat oddechowy z doptywem
powietrza.



Nalezy przeczytac ze zrozumieniem Karty Charakterystyki Produktow (Safety Data
Sheets) oraz zapoznac sie z zaleceniami producenta klejow, powtok, srodkéw
czyszczacych, materiatdéw eksploatacyjnych, chtodziw, odtuszczaczy, topnikow i metali.
Dopuszczalna jest praca w przestrzeni zamknietej tylko wtedy, gdy jest ona dobrze
wentylowana lub gdy uzytkownik stosuje aparat oddechowy z doptywem powietrza. W
poblizu miejsca pracy z urzadzeniem musi zawsze znajdowac sie przeszkolona osoba.
Opary i gazy spawalnicze mogg obnizy¢ poziom tlenu powodujac tym samym uraz lub
Smierc. Nalezy sie upewnié, ze powietrze, ktérym oddycha uzytkownik podczas pracy jest
bezpieczne i czyste.

Nie nalezy spawac¢ w miejscach w poblizu innych prac odttuszczajacych, czyszczacych lub
rozpylajacych. Ciepto i promienie tuku mogg reagowac z oparami, tworzac silnie
toksyczne i draznigce gazy.

Nie nalezy spawac na metalach powlekanych, takich jak stal ocynkowana, otéw, stal
kadmowa, chyba ze powtoka ta zostanie usunieta z miejsca spawania. Nalezy zawsze
nosi¢ aparat oddechowy oraz pracowa¢ w dobrze wentylowanym miejscu. Powtoki oraz
metale zawierajgce te pierwiastki mogq wydziela¢ toksyczne opary podczas spawania.

1-3. Ostrzezenia
substancje chemiczne, ktére wedtug kodeksu bezpieczenstwa z Kalifornii

powodujg wady wrodzone, a w niektorych przypadkach raka. (Kodeks California
Health & Safety Code, rozdziat 2524.5).

ﬂ Urzadzenia spawalnicze lub tnace wytwarzajg opary i gazy, ktére zawierajg

bezpieczenstwa z Kalifornii powoduje raka, wady wrodzone lub inne zagrozenia

E Ten produkt zawiera substancje chemiczne, w tym otdw, ktéry wedtug kodeksu
zwigzane z rozrodczoscig. Nalezy zawsze umyc¢ rece po uzyciu.

1-4. Tabela doboru stopnia zaciemnienia
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* SMAW - Spawanie elektrodami otulonymi

* MIG (metale ciezkie) - Spawanie MIG na metalach ciezkich

* MIG (metale lekkie) — Spawanie MIG na stopach lekkich

* TIG, GTAW - Spawanie elektrodg wolframowa w ostonie gazu (GTAW) (TIG)
* SAW - Spawanie tukiem krytym potautomatyczne

* PAC - Ciecie tukiem plazmowym

¢ Nalezy zaczac¢ od zaciemnienia, ktore jest zbyt ciemne, aby mozna byto zobaczy¢
obszar spawania, a nastepnie przejs¢ do jasniejszego zaciemnienia, ktére daje
wystarczajacy poglad strefy spawania bez przechodzenia ponizej minimum.



1-5. Podstawowe normy bezpieczenstwa

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes (Bezpieczenstwo w czasie procesu
spawania, ciecie i procesow pokrewnych), Norma ANSI Z49.1, jest dostepna do pobrania
za darmo z Amerykanskiego Towarzystwa Spawalnictwa na stronie http://www.aws.org.
Safe Practice For Occupational and Educational Eye and Face Protection (Bezpieczne
praktyki ochrony oczu i twarzy dla celow zawodowych i edukacyjnych), ANSI 287.1,
America National Standards Institute (strona internetowa: www.ansi.org).

CSA Z94.3, Canada Standards Association (strona internetowa: www.csagroup.org).

CE EN175 i EN379, DIN CERTCO (strona internetowa: www.tuv.com) lub ECS GmbH
(strona internetowa: www.ecs-eyesafe.de).

ROZDZIAL 2 - SPECYFIKACJA

AASHE 2

Pole widzenia: 92x42mm (3.62" x 1.65")

Rozmiar wktadu: 110x90x9mm (4.33” x 3.54" x 0.35")

Stan transparentny: DIN4

Stan zaciemnienia: Zmienne zaciemnienie DIN9-13

Ciemno-Jasno: bezstopniowa regulacja

Sterowanie czutoscig: regulacja bezstopniowa od najnizszej do najwyzszej
Wigczanie/Wytaczanie: W petni automatyczne

Zasilanie: Fotoogniwo, nie wymaga wymiany baterii

Zabezpieczenie UV/IR: DIN16 przez caty czas

Temperatura pracy: -10°C ~ +65°C (14°F ~ 149°F)

Temperatura przechowywania: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ 158°F)
Waga: 470g = 5¢g

Normy: DIN, ISO, EN175 EN379, ANSI Z87.1-2015, CSA Z94.3-2015.

(1) Funkcja sterowania zaciemnieniem
(2) Kontrola czutosci
(3) Sterowanie czasem opdznienia



ROZDZIAL 3 - INSTRUKCJA OBSLUGI

3-1. Ustawienie zmiennego zaciemnienia

Za pomocg regulatora nalezy wyregulowac odcien filtra do stanu zaciemnionego.
Skorzystaj z tabeli znajdujacej sie w rozdziale 1-4, aby wybraé¢ odpowiednie ustawienie
zaciemnienia w oparciu o wykonywany proces spawania.

Nalezy rozpocza¢ od zaciemnienia o wartosci 12 i dostosowac rozjasnienie odpowiednio
do wykonywanego procesu spawania i osobistych preferencii.

3-2. Regulacja opodznienia filtra

Regulacja opdznienia filtra stuzy do dostosowania czasu wymaganego przez filtr do
przejscia do stanu przezroczystosci po spawaniu.

Opdznienie jest szczegdlnie przydatne do eliminacji jasnych promieni wystepujacych w
zastosowaniach wymagajacych wyzszych natezen pradu, gdzie stopione jeziorko
spawalnicze pozostaje jasne od razu po spawania. Regulacja opdznienia filtra odbywa sie
w zakresie od min (0.2 sekundy) do max (1.0 sekundy).

3-3. Ustawienie czutosci

Dzigki regulacji soczewka moze byc¢ lepiej dostosowana do réznych poziomoéw natezenia
$wiatta w réznych procesach spawalniczych. Nalezy uzy¢ Sredniego Zakres (Mid-Range)
lub 30-50% czutosci dla wiekszosci zastosowan.

Moze okazac sie konieczne dostosowanie czutosci przytbicy w celu dostosowania do
réznych warunkach oswietleniowych lub gdy filtr wytacza sie i wytgacza. Regulacja czutosci
kask powinna zosta¢ wykonana w nastepujacy sposoéb:

15 Nalezy wyregulowad czuto$¢ w warunkach o$wietlenia, w ktérych bedzie uzywana
przytbica.

Przekrec regulator czutosci do najnizszego poziomu.

Ustaw przytbice w kierunku uzycia, wystawiajac jq na dziatanie otaczajacych warunkow
o$wietlenia.

Nalezy teraz stopniowo ustawic¢ czutos$¢ przekrecajac pokretto zgodnie z ruchem
wskazdéwek zegara do momentu az filtr Sciemnieje. Nastepnie przekrec¢ pokretto regulacji
czujnosci w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara do momentu az filtr bedzie
przezroczysty. Przylbica jest gotowa do uzycia. Moze by¢ wymagana nieznaczne korekta
ustawienia czujnosci w zaleznosci od wykonywanej pracy.

Zalecane ustawienie czulosci

e Elektroda otulona: Sredni zakres



« Spawanie impulsowe i rozprysk (MIG): Sredni zakres

« Ciecie/Spawanie tukiem plazmowym: Niski/Sredni zakres

e Spawanie fukiem krétkim (MIG): Niski/Sredni zakres

 Spawanie elektrodg wolframowa w ostonie gazu (TIG): Niski/Sredni zakres
e Tryb szlifowania: Pozycja Grind (szlifowanie)



ROZDZIAL 4 - WYMIANA SZYBY OCHRONNEJ

4-1. Wymiana zewnetrznej szyby ochronnej

Nigdy nie nalezy uzywac filtra samosciemniajacego bez prawidlowo
zamontowanej wewnetrznej i zewnetrznej szyby ochronnej. Odpryski
spawalnicze mogaq uszkodzic filtr samosciemniajacy i uzytkownik moze
straci¢ gwarancje.

Wymiana zewnetrznej szyby ochronnej

Zdejmij zespdt uchwytu filtra z obudowy przytbicy. Zamontuj nowg szybe ochronng w
uchwycie. Upewnij sieg, ze filtr i szyba ochronna sg prawidtowo umieszczone w uchwycie
obudowy przytbicy (nie pokazano).

4-2. Wymiana wewnetrznej szyby ochronnej

1. Zespot szyby

2. Szyba ochronna

Aby wyjac szybe ochronng filtra, nalezy pociggnac¢ gorng krawedz.

Nowa szyba ochronna filtra musi by¢ zamontowana po usunieciu folii ochronnej.

Umies¢ jeden z bokdéw poprzez wsuniecie krawedzi pod haczykiem z jednej strony i zegnij
filtr w czesci srodkowej i umiesc filtr pod haczykiem po drugiej stronie.

ROZDZIAL 5 - REGULACJA OPASKI

AAAS90 B

5" Istnieje mozliwosci wykonania czterech regulacji opaski: gérna cze$é opaski,
szczelnos$é, regulacja kata oraz regulacja odlegtosci.

1. Gérna czes¢ opaski
Regulacja opaski pod katem odpowiedniej gtebokosci w celu
zapewnienia wiasciwej rownowagi i stabilnosci.

2. Regulacja odlegtosci

Regulacja odlegtosci miedzy twarza i filtrem. Aby ustawié,
nalezy wyregulowac $rube pozycjonujaca poprzez umieszczenie
jej w innym miejscu do przodu lub do tytu. Po wybraniu
odpowiedniego otworu nalezy dokreci¢ sruby. (Obie strony
muszg by¢ rownomiernie rozmieszczone, aby zapewnic
odpowiednie pole widzenia).

3. Szczelnos¢

Aby dokonac regulacji, nalezy przekreci¢ pokretto regulacji
znajdujace sie na tylnej scianie opaski w lewo lub w prawo w
celu uzyskania zgadanej szczelnosci.




4. Regulacja kata

Kolumna po prawej stronie opaski umozliwia regulacje pochylenia przytbicy do przodu.
Aby dokonac regulacji, nalezy podnies¢ ramie sterujgce i ustawi¢ jej w odpowiedniej
pozycji w celu zapewnienia odpowiedniego pola widzenia. Na koniec nalezy dokreci¢
Sruby.

Liczby na bokach elementdéw regulacyjnych wskazujg ustawiong pozycje tak, aby obie
strony mogty zosta¢ wyregulowane jednakowo.

ROZDZIAL 6 — LISTA CZESC I MONTAZ

AL E B

. Opaska

. Obudowa (przytbicy)

. Zewnetrzna szyba ochronna

. Samosciemnajacy filtr spawalniczy
. Zewnetrzna szyba ochrona

. Kaseta

ROZDZIAL 7 - ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

U hWNH

1. Filtr samosciemniajacy nie $ciemnia sie lub miga

1.1 Zewnetrzna lub wewnetrzna ptytka ochronna jest zanieczyszczona lub uszkodzona
(Nalezy oczysci¢ lub wymienic ptytke).

1.2 Czujniki sg zanieczyszczone (Nalezy przeczysci¢ powierzchnie czujnika).

1.3 Prad spawania jest zbyt niski (Wybierz ,,Czujno$¢” i ustaw na ,Wysoka” - High).

2. Wolna reakcja

Temperatura robocza zbyt niska (Nie nalezy korzystac z urzadzenia przy temperaturach
ponizej -10°C lub 14°F).

4. Stabe jakos$¢ widzenia

4.1 Przednia/wewnetrzna szyba ochronna i/lub filtr sg zanieczyszczone (Nalezy wymienié
szyby)

4.2 Brak wystarczajacego oswietlenia zewnetrznego




4.3 Stopien zaciemnienia jest niepoprawnie ustawiony (Nalezy ustawi¢ stopien
zaciemnienia)

5. Przytbica sie zsuwa

Opaska przytbicy nie zostata odpowiednio ustawiona.

OSTRZEZENIE!! Operator nie moze korzystaé z samo$ciemniajacej przytbicy

spawalniczej, gdy wyzej wymienione problemy nie moga by¢ rozwigzane.
Nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca.

ROZDZIAL 8 - KONSERWACJA

UWAGA - Nie wolno uzywac rozpuszczalnikédw ani zracych srodkéw czyszczacych.
UWAGA - Nie wolno zanurzac zespotu filtra w wodzie.

Przytbica wymaga niewielkiej konserwacji. Jednakze, w celu zapewnienia najlepszej
wydajnosci nalezy ja czysci¢ po kazdym uzyciu. Uzywajac miekkiej szmatki zwilzonej
roztworem fagodnego mydta i wody, nalezy przetrzec szybki przytbicy. Pozostawi¢ do
wyschniecia. Od czasu do czasu, filtr oraz czujniki nalezy czysci¢ delikatnie przecierajac
miekka, suchg szmatka.

Uwagi:
Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i usprawnien do produktow
oraz do zmiany danych technicznych bez wczesniejszego powiadomienia.

Aby chroni¢ nasze $rodowisko, prosimy o przekazanie swoich zuzytych
urzadzen i ich czesci do recyklingu.

? OCHRONA SRODOWISKA

Ochrona srodowiska

Produkty elektryczne nie mogg by¢ wyrzucane wraz z odpadami

domowymi. Nalezy je sktadowaé w przeznaczonych do tego punktach

recyklingowych. Prosimy o kontakt z lokalnymi wladzami w celu
BN | zyskania informacji na temat sktadowania urzgdzen elektrycznych.

Upowazniony przedstawiciel producenta:
Foreintrade Sp. Z 0.0.; Grochowska 341 lok.174; 03-822 Warszawa



KRAFT&DELE

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Upowazniony przedstawiciel producenta: Foreintrade S.A

Adres upowaznionego przedstawiciela: JANOWEK, UL.MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Przytbica samosciemniajaca (oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD880/881/882/883

Dane produktu: Pole widzenia: 94x32mm (3.7" x 1.26")

Stan transparentny: DIN4

Stan zaciemnienia: Zmienne zaciemnienie DIN9-13

Deklaracja:

Wyréb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:

1. 2016/425 Annex Il of the PPE-Regulation
2. 2011/65/UE ROHS 2 Directive
3. 2000/14/WE Noise Emission Directive

Wedtug norm:
EN 175:1997

Certyfikat o numerze 802051174990 wydany przez CELAB (Via Maira snc, 04100 Latina, Italy) z dnia 16-05-
2018.

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui,JANOWEK, UL.MODRZEWIOWA
54 05-555 TARCZYN

Ma Dong Hui, Tarczyn, 7.12.2021



