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PROFESSIONAL

SZLIFIERKA TASMOWO TALERZOWA
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem prosimy o zapoznanie sie z niniejsza

instrukcja obstugi.



OSTRZEZENIE! PRZED ROZPOCZECIEM PRACY Z URZADZENIEM NALEZY
ZAPOZNAC SIE DOKLADNIE Z NINIEJSZA INSTRUKCJA OBSLUGI.

Ogolne wskazéwki bezpieczeristwa dla elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Prosze zapoznaé sie ze wszystkimi wskazowkami bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami
i danymi technicznymi, dotagczonymi do tego elektronarzedzia. Lekcewazenie ponizszych instrukcji moze by¢
przyczyna porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata Wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje nalezy zachowac¢ do pézniejszego wgladu. Uzyte we wskazéwkach bezpieczen
stwa pojecie ,.elektronarzedzie “ dotyczy elektronarzedzi zasilanych sieciowo (z kablem sieciowym) lub
elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez kabla sieciowego).

OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢ i zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcj ami, ilustracjami i danymi technicznymi dotaczonymi do tego elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie
wszystkich ponizszych instrukcji moze by¢ przyczyng porazenia pragdem, pozaru i/lub powaznych obrazen.
Zachowa¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w przysztosci.

1)
a.

b.

C.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Utrzymywaé miejsce pracy w czystosci i dobrze oswietlone. Nieuporzadkowane lub nieoswietlone sprzyja
wypadkom.

Nie nalezy uzywac¢ elektronarzedzi w atmosferze wybuchowej, np. w obecnosci tatwopalnych cieczy, gaz
6w lub pytow. Elektronarzedzia wytwarzaja iskry, ktére moga spowodowac zapton pytu lub oparéw.
Podczas pracy nalezy trzyma¢ dzieci i osoby postronne z daleka. Rozproszenie uwagi moze spowodowacé
utrate kontroli nad narzedziem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a.

Wtyczki do elektronarzedzi muszg pasowaé do gniazdka. Nigdy nie nalezy w zaden spossb modyfikowaé
wtyczki. Nie uzywac¢ zadnych przejsciowek z uziemionymi (z uziemieniem) elektronarz e dziami.
Niezmodyfikowane wtyczki i dostosowane gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.

Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi obiektami lub powierzchniamie takimi jak rury, grzejniki, kuchenki,
lodowki.Istnieje zwiekszone ryzyko porazenia pragdem, jesli ciato zostanie uziemione.

Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Woda przedostajgca sie do
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem.

Nie nalezy naduzywac przewodu. Nigdy nie uzywaé przewodu do przenoszenia, ciggniecia lub odtgczania
narzedzia elektrycznego. Przewdd nalezy trzyma¢ z dala od zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplatane przewody zwiekszajg ryzyko porazenia pradem.

Podczas pracy narzedzia na zewnatrz, uzywac¢ przedtuzacza odpowiedniego do tego zastosowania.
Uzycie przewodu odpowiedniego do zastosowan zewnetrznych zmniejsza ryzyko porazenia pradem.
Jezeli nie mozna unikna¢ pracy elektronarzedzia w wilgotnym miejscu, nalezy uzy¢ zrodia zasilania
zabezpieczonego wytacznikiem roznicowopragdowym (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko poraz
enia pradem elektrycznym. UWAGA Termin "wytacznik réznicowopradowy (RCD)" moze by¢ zastapiony
terminem "przerywacz obwodu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wytacznik réznicowopradowy (ELCB)".

3) Bezpieczenstwo osobiste

a.

Zachowac¢ czujnosc, obserwowaé narzedzie i kierowac sie zdrowym rozsadkiem podczas pracy z narze
dziem. Nie uzywac¢ narzedzia, kiedy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykoéw, alkoholu lub lek
6éw. Chwila nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzi moze spowodowaé powazne obrazenia ciata.
Stosowa¢ $rodki ochrony osobistej. Zawsze nosi¢ okulary ochronne. Sprzet ochronny,
taki jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask lub ochrona stuchu, stosowane w
odpowiednich warunkach, ograniczajg obrazenia ciata.

Zapobiega¢ niezamierzonemu uruchomieniu. Przed podtaczeniem do zrodta zasilania i/lub akumulatora,
podniesieniem lub przenoszeniem narzedzia nalezy upewnic sie, ze wiacznik jest w pozycji wytgczone;.
Przenoszenie elektronarzedzi z palcem na wiaczniku lub zasilanie elektronarzedzi z wtaczonym wia
cznikiem sprzyja wypadkom.

Przed wtaczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé¢ narzedzie nastawcze Ilub klucz. Klucz
lub narzedzie pozostawione na obracajacej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia
ciata.

Nie nalezy nadmiernie sie wychyla¢. Zawsze utrzymywac¢ réwnowage i wiasciwa postawe. Umozliwia to
lepsza kontrole nad elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nalezy mie¢ =zatozong odpowiednia odziez. Nie nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii. Wtosy
i ubranie trzymac¢ z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wtosy moga zostac
wciagniete w ruchome czesci.

Jesli przewidziano urzadzenia do podiaczania instalacji zbierajacych pyt, dopilnowac, aby byty one podia
czone i wlasciwie stosowane. Zbierania pytu moze zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z zapylona atmosfer
3.

Nie pozwoli¢, aby przyzwyczajenie wynikajagce z czestego uzywania narzedzia pozwolito
popas¢ w samozadowolenie i zignorowac¢ zasady bezpieczenstwa narzedzi. Nieostrozne dziatanie moze
w ciggu utamka sekundy spowodowac¢ powazne obrazenia.
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4) Uzytkowanie i pielegnacja elektronarzedzi

a.

5)

Nie forsowa¢ narzedzia elektrycznego. Uzywaé odpowiedniego narzedzia elektrycznego do
danego zastosowania. Witasciwe narzedzie elektryczne wykona prace lepiej i bezpieczniej w tempie, do kt
6rego zostato zaprojektowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli przetacznik nie wiacza lub nie wylacza urzadzenia. Kazde
elektronarzedzie, ktéorego nie mozna kontrolowa¢ za pomoca przetacznika, jest niebezpieczne i musi
zosta¢ naprawione.

Nalezy odiaczy¢ wtyczke od zrédia zasilania i/lub wyja¢ akumulator, jesli jest odtgczany, z narzedzia
elektrycznego przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, zmiany akcesori 6 w lub przed jego
przechowywaniem. Takie prewencyjne $rodki bezpiecze nstwa zmniejszaja ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci i nie pozwala¢
obstugiwa¢ elektronarzedzia osobom niezaznajomionym z elektronarzedziem lub niniejsza
instrukcja. Elektronarzedzia sa niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.

Konserwowa¢ elektronarzedzie i akcesoria. Nalezy sprawdzac¢, czy nie ma niewspdétosiowo
sci lub zakleszczenia ruchomych czesci, czy nie doszto do pekniecia elementéw oraz czy nie wystepuja
inne okolicznosci, ktére moga negatywnie wptywaé¢ na dziatanie elektronarzedzia. W przypadku
uszkodzenia, zleci¢ naprawe elektronarzedzia przed uzyciem. Wiele wypadkéw powodowanych jest zle
utrzymanym elektronarzedziem.

Narzedzia tnace nalezy utrzymywac ostre i czyste. Prawidlowo konserwowane narzedzia tngce z ostrymi
krawedziami tnagcymi rzadziej zakleszczaja sie i sa latwiejsze do kontrolowania.

Uzywac elektronarzedzia, akcesoriéw, wiertet itp. zgodnie z instrukcja, w zaleznosci od warunkéw i pracy
do wykonania. Uzycie elektronarzedzia niezgodnego z przeznaczeniem moze spowodowacé niebezpieczn
a sytuacje.

Utrzymywaé¢ uchwyty i powierzchnie chwytne suche, czyste i wolne od oleju i smaru. Sliskie rekojesci i
powierzchnie chwytne nie pozwalaja na bezpieczna obstuge i kontrole narzedzia w nieoczekiwanych
sytuacjach.

Serwis urzadzenia

Narzedzie elektryczne powinno by¢ serwisowane przez wykwalifikowany personel i przy uzyciu wytacznie
identycznych czesci zamiennych. Zapewni to utrzymanie bezpieczenstwa elektronarzedzia.

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA DLA WIERTARKI KOLUMNOWEJ

Wiertarka musi zostac¢ odpowiednio zabezpieczona. Wiertarka, ktora nie
jest prawidtowo zabezpieczona/zamocowana, moze sie przemieszczaé lub przewrdcié, powodujac
obrazenia ciata.

Obrabiany przedmiot musi zosta¢ zacisniety lub zamocowany na wsporniku obrabianego przedmiotu. Nie
nalezy wierci¢ elementéw, ktére sg zbyt mate, aby mozna je byto pewnie zamocowaé. Przytrzymywanie
przedmiotu obrabianego reka podczas pracy moze spowodowaé obrazenia ciata.

Nie nosi¢ rekawic. Rekawice moga zaplata¢ sie w obracajace sie czesci lub wiéry, co moze doprowadzi¢
do obrazen ciata.

Podczas pracy narzedzia rece nie powinny znajdowa¢ sie w obszarze wiercenia. Kontakt z obracajacymi
sie czesciami lub wisrami moze spowodowa¢ obrazenia ciata.

Upewni¢ sie, ze osprzet obraca sie przed wprowadzeniem do obrabianego przedmiotu. W przeciwnym
razie osprzet moze zakleszczy¢ sie w obrabianym  przedmiocie, powodujagc nieoczekiwane
przesuniecie  obrabianego przedmiotu i obra zenia ciata.

W przypadku zakleszczenia osprzetu nalezy zaprzesta¢ wywierania nacisku w dot i wytgczyé urzadzenie.
Sprawdzi¢ i podjg¢ dziatania naprawcze w celu wyeliminowania przyczyny zaciecia.
Zakleszczenie moze spowodowac nieoczekiwane przesuniecie obrabianego przedmiotu i obrazenia ciat
a.

Unika¢ powstawania dtugich wiorow, regularnie przerywajac nacisk w dot. Ostre metalowe wiéry moga
spowodowac¢ zakleszczenie i obrazenia ciata.

Nigdy nie usuwac¢ wiéréow z obszaru wiercenia podczas pracy narzedzia. Aby usunac¢ wiéry, odsunaé
osprzet od obrabianego przedmiotu, wytaczy¢ narzedzie i poczekac, az osprzet przestanie sie poruszac.
Uzy¢ narzedzi takich jak szczotka lub hak, aby usungé¢ wiéry. Kontakt z obracajacymi sie czesciami lub wi
6rami moze spowodowac obrazenia ciata.

Osprzet ze wskaznikiem predkosci musi posiada¢ wartos¢ co najmniej rowng maksymalnej predkosci
podanej na elektronarzedziu. Akcesoria pracujace z predkoscia wyzsza niz znamionowa moga sie zi
amac irozlecie¢.

Nosi¢ srodki ochrony stuchu

Nigdy nie nalezy doprowadza¢ do tego, aby etykiety ostrzegawcze na elektronarzedziu byty nieczytelne.
Zamocowac elektronarzedzie na solidnej, ptaskiej i poziomej powierzchni. Jezeli elektronarzedzie bedzie
sie slizga¢ lub chybota¢, wiertto moze nie by¢ prowadzone ptynnie i bezpiecznie.

Utrzymywa¢ miejsce pracy w czystosci z wyjatkiem obrabianego przedmiotu. Wiory i
przedmioty o ostrych krawedziach moga powodowac¢ obrazenia. Mieszaniny materiatéw sa szczegdlnie
niebezpieczne. Pyt metali lekkich moze sie pali¢ lub eksplodowac.



Ustawi¢ wtasciwa predkos$¢ obrotowa przed rozpoczeciem pracy. Predko$¢ obrotowa musi by¢
dostosowana do srednicy wiertta i materiatu, ktéry ma by¢ wiercony. Przy nieprawidtowo ustawionej pre
dkosci obrotowej wiertto moze sie zakleszczy¢ w obrabianym przedmiocie.

Tylko kiedy urzadzenie jest wiaczone, wiertto mozna przesuwa¢ w kierunku obrabianego przedmiotu. W
przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo zakleszczenia sie wiertta w obrabianym
przedmiocie iobracania sie przedmiotu obrabianego wraz z wierttem. Moze to doprowadzi¢ do obrazen.
Nie wktada¢ rak w obszar dziatania wiertarki podczas pracy elektronarzedzia. Przy kontakcie z koncowka
wiertta istnieje ryzyko obrazen.

Nigdy nie usuwaé wioréw z obszaru wiercenia podczas pracy elektronarzedzia. Zawsze nalezy najpierw
ustawi¢ mechanizm napedowy w pozycji gotowosci, a nastepnie wiaczy¢ elektronarzedzie.

Nie wolno usuwac¢ nagromadzonych wiéréw gotymi rekami. Istnieje ryzyko zranienia w szczegolnosci gora
cymi i ostrymi wisrami metalowymi.

Zrywac dtugie wiory przerywajac wiercenie krotkim obrotem kota obrotowego do tytu. Diugie wiory moga
spowodowaé obrazenia ciata.

Utrzymywac¢ uchwyty suche, czyste i pozbawione oleju i smaru. Ttuste, pokryte olejem uchwyty sa $liskie
i prowadza do utraty kontroli nad maszyna.

Obrabiany przedmiot nie moze sie zbytnio ugina¢. W przeciwnym razie nie jest mozliwe zapewnienie
odpowiedniego nacisku. Obrabiany przedmiot nie moze by¢ ani zbyt maty, ani zbyt duzy.

Uzywac¢ zaciskow, aby utrzymac¢ obrabiany przedmiot w danej pozycji. Nie nalezy pracowa¢ na
przedmiotach zbyt matych do zamocowania. Jesli trzymasz przedmiot obrabiany reka, nie mozesz go
wystarczajgco mocno przytrzymac, aby sie nie obracat i mozesz sie skaleczy¢.

W przypadku zablokowania sie wiertta natychmiast wylaczy¢ elektronarzedzie. Wiertto zakleszcza sie,
kiedy: narzedzie jest przecigzone lub obrabiany przedmiot jest zakleszczony.

Nie dotyka¢ wiertta po pracy, zanim nie ostygnie. Wiertto moze by¢ bardzo gorace.

Regularnie sprawdza¢ stan kabla i naprawia¢ go wylacznie w autoryzowanym centrum
obstugi klienta. Uszkodzony przedtuzacz elektryczny nalezy wymieni¢. Dzieki temu narzedzie pozostanie
bezpieczne.

Przechowa¢ nieuzywane narzedzie w bezpiecznym miejscu. Miejsce przechowywania powinno by¢
suche i zamykane na klucz. Zapobiega to uszkodzeniu elektronarzedzia podczas przechowywania lub obs
tugi przez niedoswiadczone osoby.

Nigdy nie zostawia¢ narzedzia bez nadzoru przed jego catkowitym zatrzymaniem. Obracajace sie wiertto
moze spowodowaé obrazenia.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym kablem zasilajacym.

Nie dotyka¢ uszkodzonego kabla i wyciggna¢ wtyczke sieciows, jesli kabel zostal uszkodzony podczas
pracy. Uszkodzone kable zwiekszaja ryzyko

porazenia pragdem. Ryzyko resztkowe

Urzadzenie to zostato zbudowane zgodnie z aktualnym stanem techniki i uznanymi technicznymi
wymogami bezpieczenstwa. Jednakze podczas eksploatacji moze pojawi¢ sie indywidualne ryzyko
resztkowe.

Zagrozenie dla zdrowia moze zostaé spowodowane uzyciem niewtasciwych elektrycznych przewodéw
zasilajgcych.

Pomimo zachowania wszelkich srodkdéw ostroznosci, nadal moze istnie¢ pewne nieoczywiste ryzyko
resztkowe.

Ryzyko resztkowe mozna zminimalizowac, jezeli przestrzegane sa wskazdéwki
bezpieczenstwa i uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem oraz cata instrukcja obstugi.

Nie obcigzaé niepotrzebnie maszyny: nadmierny nacisk podczas pracy szybko uszkodzi ostrze, co
spowoduje zmniejszenie wydajnosci maszyny podczas obrobki i precyzje ciecia.

Przy cieciu tworzyw sztucznych nalezy zawsze uzywac zaciskow: elementy, ktére majg byc¢ ciete, musza
by¢ zawsze zamocowane pomigdzy zaciskami.

Unika¢  przypadkowego  uruchomienia  urzadzenia: przycisk roboczy nie moze  byé
wcidniety podczas wktadania wtyczki do gniazdka.

Uzywaé narzedzia, w sposéb zalecanu w tej instrukcji. Dzieki temu wiertarka gwarantuje optymalng
wydajnosé.

W trakcie pracy urzadzenia rece nigdy nie mogg znajdowac sie w strefe obrébki. Przed przystgpieniem do
jakichkolwiek czynnosci nalezy zwolni¢ przycisk sterujgcy i wytgczy¢ maszyne.

Przed przystgpieniem do  jakichkolwiek prac regulacyjnych, konserwacyjnych lub
serwisowych nalezy odtgczyé wtyczke zasilania sieciowego!



Instrukcja montazu

OSTRZEZENIE! Nigdy nie nalezy podigczaé wtyczki urzadzenia do gniazda zasilajacego przed
dokonaniem wszystkich instalacji i regulacji oraz przed zapoznaniem sie i zrozumieniem instrukcji
dotyczacych bezpieczenstwa i obstugi urzadzenia.

Otwoérz i umies¢ sktadany stojak na solidnej i réwnej powierzchni, ktéra bedzie w stanie utrzymac ciezar
samego urzadzenia, jak i materiatéw do pracy. Podczas umieszczania urzgdzenia na powierzchni nalezy
zachowa¢ szczegodlng ostroznosc.

Sprawdz, czy zrédto zasilania oraz gniazdo elektryczne sg zgodne z urzgdzeniem. Wszelkie informacje na
temat zasilania znajdujg sie na tabliczce znamionowej urzgdzenia. Jakiekolwiek zmiany powinny by¢ zawsze
wykonywane przez wykwalifikowanego elektryka.

OSTRZEZENIE! To urzadzenie musi byé uziemione. Jesli odpowiednie uziemienie nie zostanie
zapewnione, moze dojs¢ do porazenia pradem elektrycznym. Upewnij si¢, Ze gniazdo zasilania jest
uziemione. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci, nalezy zglosi¢ sie do wykwalifikowanego elektryka
w celu uzyskania dodatkowych informacji.

OPIS ELEMENTOW NARZEDZIA

1 Tasma szlifierska

2 Stot szlifierki tasmowej

3 Ostona tasmy

4 Tarcza szlifierska urzadzenia odpylajgcego szlifierki tarczowej & 38mm

5 Regulowany stoét roboczy (szlifierka stotowa) szlifierki tasmowej @ 38mm
6 Regulacja stotu roboczego

7 Wigcznik ON/OFF

8 Jednostka napedowa

9 Sruba regulacyjna tasmy szlifierskiej

10 Podtgczenie do

11 Podtaczenie do urzgdzenia odpylajgcego

12 Przyktadnica katowa




W zestawie

1 Urzadzenie 2 Stét szlifierki tasmowe;j

3 Dzwignia blokujgca st6t roboczy szlifierki tasmowej
4 Podktadka

5 Stot roboczy (szlifierka stotowa)

6 Sruby blokujace (szlifierka stotowa)

7 Naktadka

8 Podtaczenie do urzadzenia odpylajacego

9 Sruby do podtaczenia urzadzenia odpylajacego
10 Podktadki

11 Przyktadnica katowa

12 Narzedzia

MONTAZ

Natychmiast po odebraniu urzadzenia sprawdz, czy dostepne sa wszystkie czesci zamienne ujete w liscie oraz,
czy nie sa uszkodzone. Kazda widoczng nieprawidtowosé, w szczegdélnosci niezgodna liczba elementéw oraz
uszkodzenia spowodowane transportem nalezy opisa¢ w dokumentach odbioru. W przeciwnym przypadku urz
adzenie zostanie uznane za odebrane bez zastrzezen na wylaczna odpowiedzialnos¢ klienta.

1. Natoz stoét szlifierki tasmowej (2) na tasme szlifierska i zamocuj go znajdujaca sie pod stotem dzwignia

blokujaca oraz podktadka (3, 4).

2. Dzwignia blokujaca jest wstepnie naprezona sprezyng i mozna regulowac ja ciggnac za uchwyt.

Uwaga! Aby zapobiec przytrzasnieciu palcéw, miedzy stotem a tasmg nalezy zachowaé minimum 2 mm odst

epu pomiedzy stotem, a tasma szlifierska.

-




Stét (szlifierki tarczowej)

Nasun stét tak, aby ucha dopasowaly sie do wyztobien na maszynie, nastepnie pchnij stét w goére i gdy
otwory pokryja sie, zamocuj st6t po obu stronach przy uzyciu $rub i podktadek blokujacych (6, 7).

Uwaga! Aby zapobiec przytrzasnieciu palcow, miedzy stotem a tasmg nalezy zachowaé minimum 2 mm odste
pu pomiedzy stotem a tasma szlifierska.

Podlaczenie urzadzenia do zbierania pytu

Zamocuj tacznik prozniowy (8) do urzadzenia przy uzyciu wkretow z rowkiem i podktadek (9, 10).
Uwaga! Upewnij sie, ze ostona siega ponizej dolnej krawedzi stotu szlifierskiego. Jesli stét znajduje sie
w pozycji pochytej, wysokos¢ ostony musi by¢ odpowiednio dopasowana.
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Tasma szlifierska
Tasma jest fabrycznie wyregulowana. Tasma znajduje sie we witasciwym potozeniu, gdy znajduje sie na §
rodku watkow. Krecac $rubg regulacyjng (9) mozna przesuna¢ tasme w lewo lub w prawo.
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Stét szlifierki tasmowej
Stot posiada $rube regulacyjna, stuzaca do korekty kata 90° pomiedzy stotem a tasma. Kat
reguluje sie w nastepujacy sposab.

1. Zwolnij stét dzwignia blokujaca, odchylajac ja do tytu, do oporu.

2. Na stole umies¢ stalowa ekierke o kacie 90° i oprzyjja o powierzchnie tasmy.

3. Jesli kat nie wynosi doktadnie 90° , przekrec¢ srube regulujaca (d) przy uzyciu klucza imbusowego do
momentu, az kat wyniesie doktadnie 90° .

4. Stét mozna przechyli¢ do przodu. Zwolnij dzwignie blokujaca, pochyl stét do zadanego kata, nastepnie

ponownie zaciaggnij dzwignie blokujaca.

Stot szlifierki tasmowej

Aby upewni¢ sie, ze stot tworzy z talerzem szlifierskim kat 90° , umies¢ na stole wzornik i oprzyj go o talerz
szlifierski. Jesli konieczna jest regulacja kata, zwolnij dwie $ruby blokujace (e) i umies¢ stét w pozycji 90° .
Nastepnie ponownie dokre¢ $ruby blokujace (e). Stét mozna przechylic w dét az do potozenia 45° .

OBSLUGA



Z urzadzenia korzysta¢ mozna tylko wtedy, gdy jest ono w idealnym stanie. Przed kazdym uzyciem nalezy
dokona¢ ogledzin urzgdzenia. W szczegolnosci sprawdzi¢ nalezy stan zabezpieczen, przetgcznikow
elektrycznych, kabli oraz czy tgczenia na sruby sa odpowiednio dokrecone i nieuszkodzone. Przed uzyciem
nalezy wymieni¢ wszystkie uszkodzone czesci.

Przed wlaczeniem urzadzenia sprawdz:

» wszystkie kable i wtyczki

» stoét oraz dobre zamocowanie siatki zabezpieczajacej

» czy ruch tasmy i tarczy szlifierskiej jest swobodny i wycentrowany

Szlifowanie:

» korzystaj wylacznie z odpowiednich i prawidtowo zamocowanych materiatéw $ciernych (zuzyte materiaty $
cierne wymieniaj natychmiast) dobry stan materiatéw $ciernych zapewnia wysoka jakos$¢ pracy
szlifierskiej

» nie dociskaj obrabianych elementéw do materiatéw $ciernych ze zbyt duza sita

* maksymalny odstep pomiedzy stotem a tarcza szlifierska: 2 mm!

« Urzadzenie nie jest wyposazone w zacisk na obrabiane elementy, dlatego wazne jest, aby element byt
podczas obrabiania trzymany pewnie oburacz.

Wiacznik ON/OFF
Aby wlgczyé urzadzenie, wcisnij przycisk ,,1” (zielony)
Aby wylgczyé urzadzenie, wcisnij przycisk ,,0” (czerwony)

Przykladnica katowa

W zestawie znajduje sie przyktadnica katowa (12), ktéra zamontowaé¢ mozna na stole szlifierskim.
Przyktadnica katowa umozliwia regulacje kata 45° w prawo lub w lewo. W tym celu nalezy zwolni¢ przycisk
blokujacy i ustawi¢ przektadnice pod zgdanym katem. Nastepnie przycisk nalezy ponownie zablokowac.
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Plyta wsporcza

Ptyta wsporcza (g) powinna by¢ wyregulowana tak, by niemal stykac¢ sie z tasma szlifierska (f). W celu
regulacji, zwolnij dwie $ruby mocujace ptyte do konstrukcji urzadzenia. Nastepnie wyreguluj ptyte i ponownie
dokre¢ sruby. Aby wymontowa¢ ptyte w celu wykonania specjalnych zadan (np. polerowanie lub szlifowanie
konturéw), poluznij dwie sruby mocujace.

Podlaczenie do urzadzenia do zbierania pylu
W zestawie znajduja sie dwie ziaczki (10, 11) do podtaczenia urzadzenia do zbierania pytu o $rednicy & 38
mm. Zawsze uzywaj odpowiedniego sprzetu do zbierania pytu (np. odkurzacza)!

KONSERWACJA

UWAGA

Nie wykonuj zadnych prac konserwacyjnych ani czyszczacych, gdy urzadzenie podigczone jest do sieci:
Przypadkowe uruchomienie urzadzenia moze spowodowa¢ uszkodzenia urzadzenia i obrazenia ciata!

Z uwagi na powyzsze: przed przystapieniem do prac czyszczacych lub konserwacyjnych wytgcz urzadzenie i
odtacz je od pradu.

Wymiana tasmy szlifierskiej
1. Poluzuj $rube blokujagca (a) na gornej ostonie (e).



2. Poluznij $ruby z tbem krzyzowym (b) mocujace boczna ostone. Ztéz boczna ostone i podnies ja (dwa
sworznie w konstrukcji urzadzenia).

3. Zwolnij przycisk prowadnicy na tasmie (c). Zdemontuj tasme szlifierska (d) z trzech watkow.

4. Zamontuj nowa tasme i wtéz ostone na miejsce (e). Ponownie dokre¢ $ruby.

5. Upewnij sie, ze tasma porusza sie centralnie wzgledem watkow. Regulacji dokonaj przy uzyciu $ruby
regulacvinei tasmv szlifierskiei.
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Wymiana tarczy szlifierskiej

1. Jesli tarcza szlifierska (e) jest zuzyta, zdejmij ja z talerza szlifierskiego (zapiecie na rzep).
2. Umies¢ nowa tarcze w pozycji centralnej i docisnij ja do talerza szlifierskiego.

3. Zdemontuj tarcze szlifierska jesli jej ruch nie jest obrotowy. Ponownie dopasuij tarcze.

Przechowywanie
1. Napnij tasme szlifierska szlifierki tasmowe;.
2. Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w suchym, dobrze wentylowanym pomieszczeniu.

Czyszczenie
Urzadzenie powinno by¢ czyszczone po kazdej zmianie. Wiéry itp. powinny by¢ usuwane przy uzyciu
odpowiedniego sprzetu. Nie usuwaj ich r~~==in f=mdom venizninll Hnn -2 ~mlagy réwniez wszelkie pyty.
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Specyfikacja techniczna

Moc znamionowa / szczytowa : 6000W

Predkos¢ tasmy szlifierskiej: 914 rpm

Rozmiary tasmy szlifierskiej : 25 x 750 mm
Rozmiary stotu szlifierki tasmowej : 128 x 128 mm
Predkos¢ obrotowa tarczy szlifierskiej: 2,950 min-1
Srednica tarczy: @ 125 mm

Rozmiary stotu (szlifierka stotowa) : 190 x 125 mm
Zasieg kata regulacji stotu roboczego : 0° -45°
Klasa ochronnosci IP 20

Poziom cisnienia akustycznego LpA 81 dB(A)
Niepewnos¢ KpA 3 dB

Poziom cisnienia akustycznego LWA 94dB(A)
Niepewnos¢ KWA 3 dB

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Hatas moze powodowac utrate stuchu. Laczna wartos¢ emisji drgan (suma wektorowa trzech kierunkéw)
okre$lona zgodnie z EN 61029

Utylizacja/ochrona Srodowiska



Urzadzenie, akcesoria i opakowanie nalezy odda¢ do punktu recyklingu.
Urzadzen elektrycznych nie nalezy wyrzuca¢ razem z odpadami komunalnymi.
* Urzadzenie nalezy przekaza¢ do punktu recyklingu. Zastosowane elementy z tworzywa sztuczne
i metali mozna posortowa¢ wedtug gatunkow i w ten sposdb przekaza¢ do recyklingu. Odpowiednie
informacje mozna uzyska¢ w naszym Dziale serwisowym.

* Przestane, uszkodzone urzadzenia utylizujemy bezptatnie.

B 1

Bezpieczna praca z urzgdzeniem mozliwa jest jedynie po zapoznaniu sie z catoscig informacji na temat obstugi
i zachowania bezpieczenstwa oraz pod warunkiem Scistego przestrzegania zalecen zawartych w niniejszej
instrukcji.

Dodatkowo, nalezy zapoznac¢ sie z sekcjg instrukcji dotyczgcg zasad bezpieczenstwa

Przed uzyciem urzgdzenia po raz pierwszy, popros o praktyczng demonstracje.

Aby zapobiec uszkodzeniu narzadu stuchu, nalezy stosowaé odpowiednie $rodki ochrony narzadu
stuchu.Stosuj okulary ochronne.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW



Problem

Motzliwa przyczyna

Rozwigzanie

Urzadzenie wytacza lub nie
uruchamia sie

Wigcznik ON/OFF jest
uszkodzony
Urzadzenie odiaczone
od zasilania
Urzadzenie jest
przecigione

Zepsuty przerywacz

obwodu lub bezpiecznik

Uszkodzony kabel
zasilajacy

Sprawdz wiacznik
Sprawdi wszystkie
pofaczenia zasilajace
Pozwdl urzadzeniu
ostygnac i zresetuj je
wytaczajac wigcznik
Wymien bezpiecznik
lub zresetuj przerywacz
obwodu

Wymien kabel
zasilajgcy

Urzadzenie zwalnia obroty
podczas pracy

Zbyt duza sifa docisku
elementdw do

materiatow sciernych

Zmniejsz site docisku
elementow do
materiatow sciernych

Niezadowalajgcy rezultat
pracy

Zte (zbyt mate/zbyt
duie) uziarnienie
materiatow sciernych

Zastosuj materiaty o
odpowiednim
uziarnieniu

Zbyt szybkie zuzywanie

Zbyt mate uziarnienie
materiatow sciernych

Zastosuj materiaty o
wiekszym uziarnieniu

Nieodpowiedni kat
szlifowania

Kat jest ile
wyregulowany

Wyreguluj kat

Tarcza nie obraca sie w
pozycji centralnej

Tarcza szlifierska jest
nieodpowiednio
zamontowana

Zamontuj tarcze w
pozycji centralnej

Tasma szlifierska zjeidia z
fozyska

Tasma szlifierska jest ile

Zamontowana

Zamontuj tasme
szlifierska w pozycji
centralne;

Obrabiany element bardzo
MOCNO sie nagrzewa

KRAFT&DELE

Materiaty Scierne
zabrudzone lakierem
Zbyt duia sita nacisku

Zmien materiat scierny
Zmniejsz site nacisku



DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Upowazniony przedstawiciel producenta: FOREINTRADE S.A
Adres upowaznionego przedstawiciela: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Przecinarka stotowa do glazury (oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD5295
Dane produktu: Moc: 600W

Napiecie: 230V 50Hz

Deklaracja:
Wyrdb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:
1. 2006/42/EC Machinery Directive
2. 2011/65/UE ROHS 2 Directive

3. 2014/30/EU pirective Electromagnetic compatibility

Wedlug norm:
EN 55014-1:2006/A11:2011
EN 55014-2:1997/A2:2008
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Certyfikat o numerze E8A 16 04 55256 517 wydany przez TUV SUD Product Service Gmbh(Ridlerstrasse 65,
80339 Munich, Geramany)

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui, Janoéwek, ul. Modrzewiowa
54 05-555 Tarczyn

Ma Dong Hui, Janéwek, 01.01.2022



