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Przeczytaé instrukcje obstugi
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1. Wprowadzanie

Dzigkujemy za zakup naszej spawarki!

Zrodtem zasilania

Masza seria Spawarek MMA wykorzystuje zaawansowana technologie spawania,
jestz kto

6 wysoka w wosé robocza 50/60HZ, ponownie ja korygujac
(PWM). T jia PWM poteznej energii

wykorzystywanej do spawania i ciecia. Dz|Qk| wykorzystaniu tej technologii, waga oraz
objetosci zostata znacznie a wydajnos¢

poprawiona o ponad 30%. Urzadzenie wykorzystuje zasade bezdotykowego (HF) zajarzania
fuku. Glowne cechy spawarki to stabilnos¢, solidnosé, podrecznosé, oszczednosé energii
oraz bardzo cicha praca. Pojawienie sig spawarek inwertorowych uwazane jest za rewolucie
w calej branzy zwiazanej ze spawalnictwem.

Spawanie elekirodami otulonymi (MMAY) to perfekcyjne rozwiazanie zaspakajajace wszelkie
potrzeby w zakresie spawania.

Zachecamy do korzystania z naszego produktu. Wszelki sugestie dotyczace budowy i
obslugi urzadzenia przyjmiemy z najwyzsza uwaga, dokladajac wszelkich starac, aby nasze
produkty i ustugi byly najdoskonalsze.

2. Gtéwne dane techniczne

Parametr wo1e7s | ¥p1873
Napigcie Jednofazowe 230V +/- 10%
Prad wejci
Napigcie b 60
ala jici (8] 20330
Znamionowe napigcie 32
wyjéciowe(V)
Cyk pracy(%) 60
Sprawnosé(%) 85
Stezynnik mocy 0,03
Klasa izolacii B
Stopier ochrony 1p215
Masal(kg) 5,7
Wymiary(mm) 440x230x95
3. Instalacja

3-1. Podiaczanie przewodu zasilajacego

Kazde urzadzenie wyposazone jest w przewod pierwotnego zasilania. Nalezy podiaczyé
urzadzenie do napiecia zgodnego z napieciem urzadzenia. Informacje o napigciu znajduja.
sie na tabliczce znamionowej urzadzenia

Przewd zasilajacy powinien byé do gniazda w

3-2. Il 6w wyjéciowych

Kazda spawarka wyposazona jest w dwa gniazda powietrza. Podiacz wtyczke przewodu do
gniazda na panelu urzadzenia i wcisnij. Upewnij sig, Ze wtyczka zostala prawidiowo
umieszczona w gniezdzie urzadzenia. Nie nalezy uzywaé sily, gdyz moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia urzadzenia.

Uchwyt elektrody jest podiaczany do przylacza ujemnego, a materiat obrabiany do przylacza
dodatniego. Podlacz klamke uziemiajaca do czerwonego gniazda i weisnij. Upewnij sie, ze
wiyczka zostala prawidiowo umieszczona w gniezdzie.

Elektrody mozemy podiaczy¢ na dwa sposoby:
Podiaczenie zwykle(standardowe) uchwyt elektrody na + a uchwyt masowy, na —

Metoda przeciwna:(spawanie z biegunowoscig ujemng uchwyt elektrody na — uchwyt
masowy, na +

Wybér metody zalezy od spawanego elementu i wymagar technologicznych. Wigcej
informacji mozna znalez¢ na opakowaniach elektrod.

Jezeli obrabiany element znajduje sie dalej od maszyny (50-100m), a dodatkowy przewéd
jest zbyt dhugi, to zaleca sig stosowanie przewodow o wigkszym przekroju. Zalecamy
stosowanie przewodow o okreslonej, statej diugosci.

3-3 Kontrola

Sprawdz, czy urzadzenie jest uziemione
Sprawdz, czy wszystkie polaczenia sa prawidlowo wykonane

Sprawdz, czy uchwyt elektrody i Kabel uziemiajacy nie powoduja zwarcia
Sprawdz, czy
Nie nalezy korzysta¢ z w poblizu
pozaru.

gdyz moze dojé¢ do

4. Obstuga

Uruchom urzadzenie. Miernik wskaze aktualnie ustawiong warto$¢ napiecia. Wentylator
chlodzacy zostaje uruchomiony.

Wybierz odpowiednig wartosé pradu do spawania dostosowujac go do grubosci spawanego
przedmiotu, $rednicy elektrody, potozenia oraz innych wymagan.

W6z elektrode do uchwytu, przygotowujac urzadzenie do pracy.
Dobor pradu do érednicy elekirody:

2.5 - 70-100A

3.2 - 110-160A
®4.0 — 170-220A
®5.0 — 230-280A

Urzadzenie zwykle pracuje zgodnie z wymaganym cyklem pracy (wigcej w danych
technicznych).

2

W przypadku przeciazenia, urzadzenie wylaczy sie. Jest to zabezpieczenie przed
takie] sytuacji, nie odfaczaj spawarki od gniazda
zasilajacego. Pozostaw urzadzenie na 5-10 min, aby wentylator mégt schiodzi¢ urzadzenie.

5. Uwaga:
5.1. Warunki pracy

1) Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko w suchym érodowisku, ponizej <80% wilgotnosci
2) Zakres temperatur pracy wynosi od -10°C do + 40°C

3) Nalezy unika¢ spawania w warunkach naslonecznionych i podczas deszczu, nie nalezy
dopusci¢ do tego by woda przedostala sie do srodka urzadzenia.

4) Nalezy unikac pracy w $rodowisku gazéw zracych i kurzu.

5.2 $rodki ostroznosci

1) Zapewnienie dobrej wentylacji
Spawarka jest urzadzeniem niewielkim, przez kiore plynie duzy prad. Naturalna wentylacja w
miejscu pracy nie zapewnia Nalezy zatem wyposazyé spawarke w
wewnetrzny ukfad chiodzenia.

Uwaga: Nalezy upewni¢ sig, ze otwor wentylacyjny nie jest zasvomety oalegmsc pomiedzy
spawarka, a spawanym przedmiotem nie powinna by¢ mniejsza niz 0.3m.

2) Niedopuszczanie do przeciazenia
Nalezy sprawdzac, czy prad spawania nie
dopuszczalnego dia obciazenia. Taka sytuacja moze znacznie oode trwalosc uzytkowa
spawarki lub doprowadzi¢ do zniszczenia

3) Niedopuszczanie do przepiecia
Nalezy ulrzymywat warlosci napigcia podane w parametrach urzazenia. Napigcie zasiania
wyzsze od j wartosci moze spawarki

6. Konserwacja (podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych,

nalezy odiaczy¢ spawarke od zasilania)

1. Nalezy regularnie usuwaé pyt przy pomocy czystego, sprezonego powietrza.
W przypadku korzystania z urzadzenia w miejscach mocno zanieczyszczonych, nalezy
usuwac kurz raz na miesiac lub czesciej, jezeli wymagane.

2. Ciénienie sprezonego powietrza powinno byé utrzymywane na takim poziomie, aby nie
uszkodzié sie wewnatrz

3. Nalezy regularnie kontrolowaé wewnetrzne czesci spawarki oraz prawidiowos¢ ich
potaczen. W rdzy i , nalezy usunat rdze oraz dokrecié
poluzniony element.

4. Unika¢ dostepu wody lub pary wodnej. W przypadku, gdy spawarka zostanie zawilgocona
nalezy ja wysuszy¢, a nastepnie sprawdzic jej izolacje. Po doktadnym przejrzeniu urzadzenia
i upewnienia sie, ze wszystkie elementy | materialy izolacyjne sa nienaruszone, mozna
kontynuowat prace.

5. Jesli spawarka nie bedzie uzywana przez dluzszy okres czas, nalezy ja schowat do
opakowania i umiesci¢ w suchym pomieszczeniu

7. Rozwigzywanie probleméw

Uwaga: ze ponizsze
wiedze ogolna i wiedze z zakresu elektroniki. Operator powmlen posladac odpowwedme
swiadectwo kwalifikacyjne.

Opis oraz mozliwe

1. Lampka kontrolna zas\lama nie $wieci, wenlylator nie dziata, urzqdzeme nie spawa
a. sprawdz, czy zasilania zostat ustawiony w pozycji

b. sprawdz, czy przewod zasilajacy nie jest uszkodzony

c. sprawdz, czy przelacznik oraz wtyczka zasilajaca nie sa uszkodzone

2. Lampka kontrola zasl\ama SWIeCI wen(yla(or nie dziala, urzadzenie nie spawa

a. by¢ moze stalo do naplecla 380V, co moze

spowodowaé aktywacje systemu ochrony j do

napiecia 220V i uruchomié ponownie.

b naplec\e 220V nie jest state (przewod zaslla]qcy jest zbyt cienki) lub przewad zasilajacy
o sieci w Ktcre est system cchrony przepigciowej. Sprawdz,

gdy wtyczka zostata i w gniezdzie lub wymien przewéd

na przewdd o wigkszym przekroju.

c. sprawdz, czy zasilajacy jest prawi i w gniezdzie w

urzadzeniu (czy nie jest poluzniony)

d. mozliwe, iz zostat uszkodzony przekaznik 24V. Nalezy go wymieni¢ na nowy.

IS

Wentylator dziata, praca urzadzenie nie jest stabilna
mozliwe uszkodzenie uktadu elektronicznego
sprawdz podtaczenie wszystkich przewodéw. W razie potrzeby dociénij.

oo

4. Wentylator dziafa, nie pali sig kontrolka sygnalizujaca problem, urzadzenie nie spawa
a. sprawdz podiaczenie wszystkich kabli oraz stan wewnetrznych czesci urzadzenia

b. napigcie od dolnej plytki do plyty MOS w poblizu VH-07 powinno byé stale o wartosci 380V
c. sprawdz, czy zadne z elementéw nie powoduje zwarcia

d. mozliwe

. w przypadku, gdy uszkodzeniu ulegt obwod sterujacy, nalezy skontaktowaé sig z
serwisem

5. Wentylator dziata, zapalona jest lampka izuj: problem z

nie spawa

a. by¢ moze doszlo do ia systemu i przed ieciem, nalezy

wylaczy¢ urzadzenie, odczekaé ok 5-10min, a nastepnie uruchom\c ponownie
b. mozliwe
zidentyfikowania problemu, nalezy wymieni¢ uszkodzong czesc
c. mozliwe uszkodzenie przetwornika, nalezy go wymienié

d. mozliwe obwodu

8. Schemat uktadu elektronicznego

9. Budowa urzadzenia

Singlophase

I" AC1-230v

i1

Produkty elektryczne nie moga byé wraz z i i. Nalezy je
skladowaé w przeznacznnych do tego punktach recyklingowych. Prosimy o konlakt z

rzadzen
elektrycznych.




