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WIERTARKA STOLOWA
ZJ4116Q (KD513)
INSTRUKCJA OBSLUGI

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

Prosimy o uwazne zapoznanie si¢ z niniejszg obstuga obstugi przed rozpoczeciem
uzytkowania

ce Z



INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
UZYTKOWANIA WIERTARKI STOLOWE.J.

Srodowisko:

1. Miejsce pracy powinno by¢ uporzgdkowane dobrze oswietlone. Wszystkie
osoby trzecie (a szczegdlnie dzieci) powinny znajdowac sie poza miejscem
pracy z urzgdzeniem.

b. Elektronarzedzia powinny by¢ uzywane tylko w suchych pomieszczeniach.
W przypadku uzytku na zewnatrz nalezy uzy¢ odpowiedniego przedtuzacza.

Uwaga:

a. Nie nos luznej odziezy ani bizuterii, gdyz mogg one zostac wciggniete przez
ruchome elementy urzadzenia!

b. Podczas pracy z urzgdzeniem wymagane jest uzywanie okularow
ochronnych.

c. Jezeli podczas pracy wydzielana jest duza ilos¢ pytu, nalezy nosi¢ maske.
d. W przypadku zmiany predkosci, nalezy najpierw wytgczy¢ urzadzenia i
poczekac, az praca urzgdzenia zostanie w petni zatrzymana.

e. Przed uruchomieniem urzgdzenie nalezy usung¢ klucz do uchwytu.

f. Nigdy nie wolno uzywac rgk do podtrzymywania obrabianego elementy
podczas wiercenia. Obrabiany przedmiot nalezy zawsze przymocowac do
stotu roboczego lub uzy¢ imadia.

g. Podczas wiercenia nie wolno podktadac rak.

h. Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Obstuga urzadzenia:

a. Przed podtagczeniem wtyczki do gniazda zasilajgcego upewnij sie, ze
przetgcznik w urzadzeniu jest wytgczony.

b. Uzyj odpowiedniego urzgdzenia do wykonania danego rodzaju czynnosci.
Nie nalezy przecigzac¢ urzadzenia, gdyz przecigzenie moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia urzgdzenia lub zranienia uzytkownika.

c. Trzymaj rece z dala od obszaru roboczego.

d. Wszelkie ostony powinny by¢ sprawne i powinny znajdowac sie na swoim
miejscu. Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy usungc¢ wszelkie klucze
regulacyjne.

Wskazowki ogodlne:

a. Jezeli urzadzenie nie jest uzywane nalezy je odtgczyC od zasilania.
Odpowiednie postugiwanie sie urzgdzeniem zapewnia bezpieczng prace.

b. Zabronione jest wykorzystywanie przewodu zasilajgcego do przenoszenia
urzgdzenia lub odtgczania wtyczki od gniazda.

c. Nalezy uzywac odpowiednich zaciskow lub imadta do przytrzymywania



obrabianych elementéw — rece powinny by¢ wolne.
d. Urzgdzenie nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu z dala od dzieci.

Ostrzezenia dotyczace napiecia:

a. Przed podtgczeniem urzadzenia do zrodta zasilania nalezy sprawdzié, czy
napiecie w gniezdzie jest takie samo jak napiecie do ktérego przystosowane
zostato urzgdzenie.

b. Zrédio zasilania o napieciu wiekszym niz okreslone dla urzgdzenia moze
spowodowac powazne obrazenia dla uzytkownika.

c. Jezeli nie masz pewnosci co do napiecia elektrycznego, nie nalezy uzywac
urzadzenia. Zrédto zasilania o napieciu mniejszym niz okreslone dla
urzgdzenia moze spowodowac powazne uszkodzenie silnika

Instrukcje dotyczace uziemienia:

a. Urzadzenie powinno by¢ podtaczone do gniada z uziemieniem w celu
ochrony uzytkownika przed porazeniem prgdem elektrycznym.

b. Jezeli urzgdzenie wyposazone jest we wtyczke z uziemieniem nalezy je
podtgczy¢ do gniazda posiadajgcego bolec uziemiajgcy. Mozna rowniez uzyc
odpowiednich przejsciowek.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa dla wiertarek:

a. Upewnij sie, ze wiertto lub element tngcy zostaty w odpowiedni sposob
zablokowane w uchwycie wiertarskim.

b. Przed wigczeniem urzgdzenia upewnij sie, ze klucz do uchwytu zostat
usuniety.

c. Ustaw w odpowiedniej pozycji stét roboczy oraz ogranicznik gtebokosci
wiercenia w celu unikniecia przewiercenia stotu.

d. Przed odtozeniem urzgdzenia, wytgczyc€ zasilanie, wyciggnij wiertto lub
element tngcy ora oczysc¢ stot roboczy.

e. Podczas pracy z urzgdzeniem nalezy uzywac odpowiednich zaciskow lub
imadta w celu zabezpieczenia obrabianego elementu przed obracaniem.

Ostrzezenie: Nie wolno nosi¢ rekawic podczas obstugi wiertarek stotowych:
Ogodlne informacje dotyczgce montazu

Przykreci¢ kolumne do podstawy urzgdzenia. Umies¢ gtowice w kolumnie i
dokrec¢ srube kluczem szesciokgtnym.

Przymocuj rgczki, uchwyt wiertarski. Po zakohczeniu montazu wiertarke
mozna przemyc¢ naftg, aby usungc olej antykorozyjny, ktory zostat natozony w
fabryce. Nastepnie mozna zastosowac olej smarujgcy.



Obstuga

Ponizsze wskazowki pozwolg uzytkownikowi zaznajomic sie z urzgdzeniem.
Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ urzgdzenie poprzez
przewiercenie zbednego kawatka materiatu.

A. Wybor predkosci wiercenia: czynniki, ktore okreslajg wybor
wtasciwych predkosci dla wiertarek stotowych

Predkosc¢ obrotow wiertarki zalezy od obrabianego materiatu, wielkosci
otworu, typu wiertta lub elementu thgcego oraz jakosci wykonanego utworu lub
ciecia. Im mniejszy otwér tym wyzszg zaleca sie predkos¢ obrotu. W
przypadku miekkich materiatow, predkos¢ obrotéw powinna by¢ wyzsza niz
dla metali twardych.

B. Wiercenie w metalu: Podczas wiercenia w metalu nalezy uzy¢
zaciskow do przytrzymania obrabianego elementu. Prace nie powinny byc¢
wykonywane gotymi dtonmi. Wciecia znajdujgce sie w wiertle moga
zablokowac sie w obrabianym elemencie, prowadzgc do zacisniecia
obrabianego przedmiotu i jego obranie. W takiej sytuacji moze dojs¢ do
zranienia uzytkownika. W momencie zablokowania sie wiertta w obrabianym
przedmiocie moze dojs¢ rowniez do pekniecia wiertta. Obrabiany przedmiot
musi by¢ doktadnie zabezpieczony przed przesunieciem, obréceniem,
wychyleniem.

C. Wiercenie w drewnie: Pomimo, ze urzgdzenie przeznaczone jest do
wykonywania otworéw w metalu to moze byc¢ rowniez wykorzystywane do
obrabiania elementéw drewnianych. Nalezy do tego celu uzy¢ odpowiednich
wiertet. Nalezy pamieta¢ o doktadnym zabezpieczeniu obrabianego
drewnianego elementu, aby nie doszto do zablokowania wiertta w drewnie.

MONTAZ
1. Wiertarka pionowa stotowa

a. Otwodrz opakowanie i wyjmij podstawe (nr 1), stot roboczy (nr 21) i kolumne
(nr 4). Umiesc¢ elementy na ptaskiej powierzchni, przykre¢ przedtuzenie
kolumny lub kolumne do podstawy.

b. Wyciagnij rame gtowicy (nr 25) i przymocuj do kolumny (nr 4)

c. Nastepnie przy uzyciu klucza dokre¢ sruby (nr 3)

d. Zamontowuj rgczke (nr 43 ) i pokretto rgczki (nr 44), a nastepnie przykrecic
je do okragtej gtowicy (nr 37).

(Patrz rysunek)



1. Wiertarka pionowa podtogowa

a. Otworz opakowanie i wyjmij podstawe (nr 1) i umiesc jg na ptaskie;
powierzchni.

b. Wyciagnij kolumne (nr 4) z uchwytem stotu (nr 6) i przykre¢ do podstawy (nr
1)

c. Wyciggnij rame gtowicy (nr 25) i przymocuj do kolumny (nr 4)

d. Nastepnie przy uzyciu klucza dokre¢ sruby (nr 3)

e. Wyciagnij raczke (nr 43 ) i pokretto rgczki (nr 44), a nastepnie przykrecic je
do okragtej gtowicy (nr 37).

(Patrz rysunek)

MONTAZ

1. Po dokonaniu montazu wiertarki, sptucz olej antykorozyjny przy uzyciu
nafty. Nastepnie przetrzyj wiertarke olejem smarujgcym.
2. Zamontuj wiertarke na ptaskiej, solidnej powierzchni.

a. Sprawdz, czy wiertarka sie trzesie, gdy uruchomiony jest silnik.
b. Sprawdz uchwyt stotu, czy porusza sie ptynnie w gore i w dot.
c. Sprawdz, czy wat wrzeciono porusza sie ptynnie.

SMAROWANIE

tozyska kulkowe w tulei i kota pasowego sg nasmarowane. Opusc tuleje w dét
do maksymalnej gtebokosci i nasmaruj srednig iloscig smaru raz na 3
miesigce.

Szyny slizgowe. Lekko nasmaruj lewg i prawg szyne slizgowg co 2 miesigce.
Nasmaruj uchwyt stotowy w przypadku pojawienia sie trudnosci w obracaniu.

TESTOWANIE

1. Otworz pokrywe paska i zwolnij lewy i prawy boczny watek. Umiesc¢ ragczke.
Przesun rgczke do tylu do momentu napiecia paska.

b. Predkos¢ obrotowa watu wrzeciona moze by¢ dostosowana zgodnie z listg
znajdujgcg sie wewnatrz pokrywy paska. Przy uzyciu rgczki paska mozna
dostosowac napiecie paska.

c. Podiacz urzagdzenie do gniazda zasilajgcego i nacisnij przycisk ,ON”.
Wrzeciono zacznie obracac sie w prawo.



d. Jezeli wrzeciono obraca sie w lewo oznacza to niepoprawne podtgczenie.
Wyltgcz urzadzenie, zmien potgczenie, a nastepnie sprawdz, czy wrzeciono
obraca sie w prawo.

e. Przykrecic¢ obrabiany przedmiot do stotu roboczego.

f. Umie$¢ dowolne wiertto w uchwycie wiertarskim.

g. Podtgcz urzgdzenie do gniazdka elektrycznego i nacisnij przycisk "ON" na
przetgczniku. Wat wrzeciona zacznie sie obracac.

h. Podczas wiercenia trzymaj rekg rgczke po prawej stronie ramy gtowicy |
dociskaj w dét.

KONSERWACJA

Po uzyciu urzgdzenia nalezy je oczysci¢ i nasmarowac wszystkie przesuwne i
ruchome czesci.

Regulacja stotu:
a. W celu dokonania regulacji stotu w gore i w dot, nalezy poluzowac srube
(A). Nastepnie obrocic rgczke (B) do wybranej
wysokosci
Przykreci¢ ponownie srube (A)
b. Aby obrécic¢ stét o 360° nalezy poluzowac
Srube (A), nastepnie ustawi¢ stot w zgdanej pozycji
I ponownie przykrecic¢ srube.
W przypadku obrabiania dtugich przedmiotéw
nalezy obrocic stét o 180° i uzy¢ podstawy jako stotu.
c. Aby pochyli¢ stét nalezy poluzowac sruby stotu (C).
Po ustawieniu nalezy dokreci¢ sruby.

Regulacja wrzeciona:
Aby zatrzymac proces wiercenia na wybranej gtebokosci, nalezy poluzowaé
Srube (E), obroci¢ do wybranej gtebokosci i przykreci¢ ponownie srube. Aby



utrzymac statg gtebokos¢ wiercenia nalezy poluzowacé srube (E), obroci¢ do
najnizszej pozycji i wybranej gtebokosci i przykreci¢ ponownie srube.

g

Uchwyt wiertarski i trzpien:

Umies¢ maty koniec trzpienia w uchwycie wiertarskim, a

dtugg koncoéwke wewnatrz wrzeciona, trzymaj stét w

odlegtosci ok. 13 cm od konca wrzeciona. Otworz

catkowicie uchwyt wiertarski, opus¢ piniole w dot.
&

Stozek Morse’a
Wiertarka pozwala takze na uzycie stozka Morse’a.
Stozek stuzy do osadzania narzedzi (wiertta) { : )

we wrzecionie urzadzenia. ) S (Hj
o)
’::’H é

r-

Zmiana predkosci:
Aby dokonac regulacji predkosci nalezy poluzni¢ srube (F) i pociggngc¢ rgczke
(G) w przdd wiertarki. Umies¢ kota pasowe w odpowiednich miejscach (patrz
tabela od wewnetrznej strony ostony gtowicy). Przesun rgczke w strone silnika.
Przykrec srube i sprawdz naprezenie paska. W razie koniecznosci dokonac
finalnych regulaciji.

Specyfikacja wiertet
Materiat Zeliwo Stal Zelazo | Aluminium Metal
Predkos¢ obrotu
] [Obr./min.]
Srednica wiertta(mm)
¢3 2550 1600 2230 9500 8000
¢4 1900 1200 1680 7200 6000
¢5 1530 955 1340 5700 4800
¢6 1270 800 1100 4800 4000
¢7 1090 680 960 4100 3400
¢8 960 600 840 3600 3000
¢9 850 530 740 3200 2650
¢10 765 480 670 2860 2400
¢11 700 435 610 2600 2170
¢12 640 400 560 2400 2000
¢13 590 370 515 2200 1840
¢14 545 340 480 2000 1700




¢16 480 300 420 1800 1500
¢18 425 265 370 1600 1300
¢20 380 240 335 1400 1200
¢22 350 220 305 1300 1100
¢25 305 190 270 1150 950

l

— Produkty elektryczne nie mogg by¢ wyrzucane wraz z odpadami
domowymi. Nalezy je sktadowac w przeznaczonych do tego punktach

recyklingowych. Prosimy o kontakt z lokalnymi wtadzami w celu uzyskania

informaciji na temat sktadowania urzgdzen elektrycznych.

Upowazniony przedstawiciel producenta: FOREINTRADE SP. Z O.0.

Adres upowaznionego przedstawiciela: Grochowska 341 lok.174, 03822 Warszawa

DANE TECHNICZNE

Napiecie 230V - 50Hz
Silnik 1450 W

Predkosc bez obcigzenia Wg tabeli powyzej
Rozmiar gtowicy 16mm

Klasa izolacji Klasa

Informacje dotyczgce hatasu

Zmierzone wartosci okreslone zostaty zgodnie z normg EN 50144.
Wazone poziomy hatasu wynosza:
Poziom cisnienia akustycznego: 91 dB(A):

Poziom mocy akustycznej: 104 dB(A):




BUDOWA URZADZENIA
(KD513 ZJ4116Q)




LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

(KD513 Z2J4116Q)
NR NAZWA NR NAZWA
CZESCI CZESCI

1 Podstawa 39 Wat

2 Podstawa kolumny 40 Wat regulacyjny

3 Sruba mocujgca 41 Sruba

4 Kolumna 42 Pas

5 Sruba 43 Wrzeciono

6 Z3ab 44 Koto pasowe

7 Raczka 45 Y ozysko

8 Uchwyt stotu 46 Ostona kota pasowego
9 Skala katowa 47 Podktadka

10 Uchwyt 48 Sruba

11 Koto zebate 49 Pas

12 Raczka 50 Element urzgdzenia
13 Koto zebate 51 Sprezyna

14 Zawleczka 52 tozysko

15 Raczka 53 Nakretka

16 Stét roboczy 54 Element wrzeciona
17 Pierscien 55 Element urzgdzenia
18 Sruba 56 Nakretka

19 Wskaznik gtebokos$ci 57 Sruba

20 Miejsce na rgczke 58 Nakretka

21 Raczka 59 Ostona sprezyny

22 Koncéwka raczki 60 Sprezyna

23 Skala gtebokosci 61 Miejsce na sprezyne
24 Sruba 62 Obudowa

25 | Wat 63 Sruba

26 Sruba 64 Przetgcznik

27 Raczka 65 Klin

28 Sruba 66 Sprezyna

29 Sruba 67 t ozysko

30 Sruba 68 Pierécien

31 Podktadka 69 Miejsce wrzeciona
32 Ptytka mocujgca silnik 70 tozysko

33 Podktadka 71 Wrzeciono

34 Nakretka 72 Koncowka wrzeciona
35 Silnik 73 Uchwyt

36 Koto pasowe 74 Element regulacyjny
37 Nakretka 75 Sruba

38 Podktadka 76 Miejsce na przetgcznik




c € Wiertarka stotowa jest zgodna z zawartymi dyrektywami.

Zakaz wyrzucania elektrosmieci do kosza.

@ Przeczytaj instrukcje przed uzyciem.

B

Zaleca sie stosowanie ochrony oczu.

Zaleca sie stosowanie ochrony uszu.

‘ Zaleca sie stosowanie ochrony drég oddechowych

@ Zaleca sie stosowanie rekawic ochronnych

Rozwigzywanie probleméw

Uwaga: Przed dokonaniem jakichkolwiek czynnosci na urzgdzeniu, nalezy odtgczyc je od
zrédfa zasilania poprzez wytgczenie wytgcznika oraz wyciggniecie wtyczki zasilajgcej

PROBLEM - MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
Urzadzenie podczas pracy jest gtosne

1. Nieprawidtowe naprezenie pasa - Wyregulowac¢ naprezenie
2. Suche wrzeciono (nie nasmarowane) - Nasmarowac wrzeciono
3. Koto pasowe poluzowane - Dokreci¢ koto pasowe

Wiertto pali sie lub wydobywa sie dym
Zbyt duze drgania wiertta



1. Niepoprawna predkos$¢ - Zmien predkosc¢

2. Brak wiorow - Od czasu do czasu wyjmij wiertto
3. Tepe wiertto - Naostrzy¢ lub wymien wiertto
4. Zbyt niska wydajnosc¢ wiercenia - Zbyt duza predkosc¢

5. Brak smarowania - Nasmarowac

6. Wiertto kreci sie w drugg strone - Sprawdz kierunek obrotu

1. Zgiete wiertto - Zamontuj nowe wiertto

2. Zuzyte fozyska - Wymien tozyska

3. Zle zainstalowane wiertlo w uchwycie - Zamontuj poprawnie wiertto
4. Zle zainstalowany uchwyt - Zamontuj poprawnie uchwyt
Wiertto zacina sie¢ w obrabianym przedmiocie:

1. Obrabiany przedmiot porusza sie - Zabezpiecz przedmiot

2. Zbyt wysoki nacisk - Zmien nacisk

3. Niepoprawne naprezenie pasa - Wyreguluj pas napedowy

Obrabiany przedmiot wypada z rak:
1. Brak odpowiedniego mocowania - Przymocuj przedmiot

Silnik dziala, ale wat sie nie obraca
1. Poluzniona sruba kota pasowego - Dokrec srube



KRAFT&DELE

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Producent: Foreintrade S.A

Adres producenta: JANOWEK, UL.MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN
DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Wiertarka kolumnowa (oznaczona znakiem towarowym Bestcraft)
Model (oznaczenia handlowe): 7J4116Q /KD513
Dane produktu: Moc znamionowa: 1450W
Napiecie 230V / 50Hz
Deklaracja:
Wyréb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:

1. 2006/42/EC Machinery Directive
2. 2011/65/UE ROHS 2 Directive
3. 2000/14/WE Noise Emission Directive

Wedtug norm:
EN 61029-1:2009+A11:2010; EN 50581:2012; EN I1SO 3744:2011

Certyfikat o numerze SH11110063-V1 wydany przez Intertek Testing Services Shanghai (Building No.86, 1198 Qinzhou
Road North, Caohejing Development Zone, Shanghai 200233, China) z dnia 26.06.2016

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui, JANOWEK, UL.MODRZEWIOWA 54

05-555 TARCZYN

Ma Dong Hui, JANOWEK, 18.06.2019



