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Warunki gwarancji

Firma gwarantuje sprawne dzialanie sprzetu zgodnie z warunkami techniczno-
eksploatacyjnymi opisanymi w instrukeji obstugi. Okres gwarancji wynosi 12 miesigcy
od daty zakupu. W przypadku stwierdzenia awarii urzadzenia w okresie gwarancyjnym
prosimy o niezwloczne skontaktowanie si¢ z serwisem lub sprzedawca.

Gwarancja bedzie respektowana po przedstawieniu przez klienta waznej, wypelnionej
karty gwarancyjne;j.

1. Naprawa bedzie wykonana w terminie 14 dni od daty dostarczenia sprzgtu.

2. Gwarancja obejmuje uszkodzenia powstale w wyniku ujawnienia si¢ ukrytych
wad materiatlowych, nieprawidlowosci montazu lub nieprawidlowosci spowodowanych
zlg technologia wykonania.

3. Dostarczenie i odbior reklamowanego towaru odbywa si¢ na koszt nabywcy.

Obstuga gwarancyjna nie obejmuje:

1. Elementow i materialow eksploatacyjnych, ulegajacych naturalnemu zuzyciu.

2. Czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do wykonania ktérych jest
zobowiazany uzytkownik.

3. Uszkodzen spowodowanych przez pozar, wyladowania atmosferyczne,
przepiecia i inne zdarzenia losowe.

4. Uszkodzen mechanicznych spowodowanych przez niewlasciwa obstuge.

Utrata gwarancji nastepuje w przypadku:

Nieprzestrzegania instrukcji obstugi

Pracy w warunkach niezgodnych z przeznaczeniem urzadzenia

Pracy bez lub z niewtasciwymi materiatami eksploatacyjnymi

Dokonania zmian konstrukcyjnych lub niewlasciwego podlaczenia urzadzenia .
Naruszenia plomb.
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SEOWEM WSTEPU
Dziekujemy za zaufanie i zakup naszego narzedzia. Jest ono nie zawodne i efektywne

Jjedynie podczas odpowiednej eksploatacji. Prawidlowa, niezawodna i bezpieczna praca
szlifierka jest uzalezniona glownie od prawidlowej eksploatacji oraz uwagi
uzytkownika.

Dlatego w twoim interesie jest doktadne zapoznanie si¢ z trescig niniejszej instrukcji i
przestrzeganie wszystkich uwag i zalecen w niej zawartych. Za szkody powstale na
skutek nieprzestrzegania zalecen niniejszej instrukcji producent i serwis nie przyjmuja
odpowiedzialnosci. Instrukcje nalezy takze zachowac, moze okazac si¢ przydatna w
przysztosci i jest niezbedna podczas odsprzedazy czy pozyczania elektronarzedzia.

Oznakowanie zastosowane na maszynie
c € Produkt spenia wymogi UE
II_,“JJ Zapoznaj sie z trescig instrukcji obstugi przed uzytkowanier

E Wybierz odpowiedni sposob reklamaciji
@ Stosuj srodki ochrony osobistej
o No$ rekawice ochronne

PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

1. Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka do szlifowania
$ciernica. Nalezy stosowac sig do wszystkich wskazowek bezpieczenstwa,

instrukcji, opisow i danych, dostarczonych wraz z elektronarzgdziem.

Nie stosowanie si¢ do ponizszych zalecen moze stwarzac niebezpieczenstwo porazenia
pradem, pozaru i/lub ciezkich obrazen ciala.

2. Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przewidziany i polecany przez producenta
specjalnie do tego urzadzenia.

Fakt, ze osprzet daje sie zamontowaé do elektronarze¢dzia, nie jest gwarantem
bezpiecznego uzycia.

3. Dopuszezalna predkosé obrotowa stosowanego narzedzia roboczego nie moze byé
mniejsza niz podana na elektronarzedziu maksymalna predkos¢ obrotowa.

Narzedzie robocze, obracajqgce sig z wiekszg niz dopuszczalna predkoscig,

moze sig zlamaé, a jego czesci odprysngc.

- Stosowac regularne przerwy podczas ciaglej pracy szlifierki. Wszystkie naprawy
szlifierki oraz wymiang narzedzi roboczych wykonywaé po wyjeciu wtyczki z gniazdka
sieciowego.

-Po zakonczeniu pracy wyjaé wtyczke z gniazdka sieciowego, oczyscic szlifierke z pyiu
przy pomocy sprezonego powietrza, pedzla lub szmatki, zatkane otwory wentylacyjne
doprowadza do szybkiego przegrzania si¢ narzedzia.

- Dokona¢ kontroli szlifierki pod katem ewentualnych uszkodzen podczas pracy.
Szlifierke przechowywa¢ w miejscu suchym i niedostepnym dla osdb postronnych.

Po przeczytaniu zachowaj powyzszg instrukcje. Moze okaza¢ sie przydatna w
przyszlosci oraz jest niezbedna podczas odsprzedazy czy wypozyczenia szlifierki
trzpieniowej,

Dane techniczne

Model: KD3026

Napiecie zasilania/czestotliwosc: 230V/50Hz

Srednica montazowa : 6mm

Predkog¢™ °0#ema) 0-27000 obr/min

Moc: 1500W

Poziom wibracji 4,55 m/s” | niepewnos¢ k=1,89
Moc akustyczna 87 dBA NIEPEWNOSC
Cisnienie akustyczne 76 dBA K=3dBA

Upowazniony przedstawiciel producenta:

Foreintrade S.A; JANOWEK, UL.MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN




- wszystkie naprawy oraz wymiang narzedzi roboczych szlifierki mozna wykonywac
jedynie po wyjeciu wtyczki z gniazdka sieciowego,

- ze wzgledu na emitowany poziom wibracji, halas oraz pyl, wskazuje sie stosowac
indywidualne $rodki ochrony: stuchu, wzroku oraz rekawice,

- podczas pracy nalezy zachowa¢ stata ostroznosé, przerywac prace, jesli cokolwiek
spowoduje nasza chwilowa dekoncentracje,

- Nalezy stosowa¢ wylacznie Sciernice spetniajace warunek dopuszczalnej predkosci
obwodowej (jakie podano w parametrach technicznych).

- Zabrania sie pracowac Sciernicami uszkodzonymi !!

Eksploatacja zgodna z przeznaczeniem

Szlifierka trzpieniowa przewidziana jest do szlifowania powierzchni po obrobce
zgrubnej za pomoca $ciernic tarczowych i trzpieniowych.

Zastosowanie szlifierki do prac innych niz podano lub z innymi narzedziami roboczymi
grozi obrazeniami osobistymi, zniszczeniem elektronarzedzia, moze takze spowodowac
szkody rzeczowe.

Eksploatacja niezgodna z przeznaczeniem

Nie nalezy obrabia¢ materiatéw zawierajacych azbest.

Azbest jest rakotworczy

Nie obrabia¢ materialéw ktorych pyly sa fatwopalne lub wybuchowe.

Podczas pracy elektronarzedziem wytwarzajg sig iskry, ktére mogg spowodowac zaplon
wydzielajgcych sig oparow.

Zabrania si¢ pracy w obecnosci fatwopalnych cieczy lub pytow.

Podczas obrdbki generowane sg iskry zar6wno z materiatu obrabianego jak i pracy
silnika czy wylacznika.

Praca ze szlifierka trzpieniowg.

Sciernice nalezy mocowa¢ przy pomocy dwéch

kluczy ptaskich. Podczas montazu nalezy zwroci¢ uwage na odleglos¢ $ciernicy od
wrzeciona narzedzia, nie powinna ona by¢ mniejsza niz 10mm.

Aby rozpoczaé prace szlifierka nalezy:

- sprawdzié, czy wylacznik szlifierki jest w pozycji wylaczony (pozycja .,,OFF™),

- wlozy¢ wtyczke przewodu przylaczeniowego do gniazdka sieciowego (szlifierka nie
wymaga uziemienia),

- uruchomic szlifierke przez przesunigcie przesuwki do przodu (pozycja ,,ON"),

- wylaczenie nastepuje po nacisnigciu na koncowa czes¢ przesuwki. Powrdci ona
samoczynnie do pozycji tylnej (,,OFF™) i nastapi wyltaczenie szlifierki

- Podczas szlifowania zwraca¢ uwage na rownomierne prowadzenie szlifierki i stosowac
umiarkowany docisk $ciernicy do obrabianej powierzchni.

4. Srednica zewnetrzna i grubosé narzedzia roboczego muszg byé odpowiednie dla
niniejszej szlifierki.
Narzedzia robocze o niewlasciwych wymiarach mogg byé niewystarczajgco osloniete
lub kontrolowane.
5. Sciernice, podkladki, tarcze mocujace, dyski elastyczne oraz inny osprzet musza
dokladnie pasowac do wrzeciona elektronarzedzia.
Narzedzia robocze, ktére nie pasujq dokiladnie do wrzeciona elektronarzedzia, obracajq
sig nierownomiernie, bardzo mocno wibrujg i mogg spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.
6. Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowatly si¢ w bezpiecznej odlegtosci od strefy
pracy elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje sig w poblizu pracujacego elektronarzedzia,
musi stosowaé $rodki ochrony osobiste;j.

Odlamki obrabianego przedmiotu lub pgknigte narzedzia robocze mogg odpryskiwac i
spowodowac obrazenia réwniez poza bezposredniq strefg zasiegu.
7. W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonych narzedzi roboczych. Przed
kazdym uzyciem nalezy skontrolowa¢ osprzet, np. Sciernice pod katem odpryskow i
peknieé, dyski elastyczne pod katem peknieé, starcia lub silnego zuzycia, szczotki
druciane pod katem luznych lub ztamanych drutéw. W razie upadku elektronarzedzia
lub narzgdzia roboczego, nalezy sprawdzi¢, czy nie uleglo ono uszkodzeniu, lub uzyé
innego, nieuszkodzonego narzedzia. Jesli narzedzie robocze zostalo sprawdzone i
zamocowane, elektronarzedzie nalezy wlaczy¢ na minutg na najwyzsze obroty,
zwracajac przy tym uwage, by osoba
obslugujaca i osoby postronne znajdujace si¢ w poblizu, znalazly si¢ poza strefa
obracajacego si¢ narzedzia.

Uszkodzone narzedzia tamig sie najczesciej ulegajg zniszczeniu w czasie probnym.
8. Nalezy stosowac wyposazenie ochronne. W zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy
stosowac ochrong twarzy i ochrong oczu. W razie potrzeby nalezy uzy¢ maski
przeciwpylowej, srodkéw ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub specjalnego fartucha,
chronigcego przed matymi czastkami $cieranego i obrabianego materiatu.
Nalezy chronic¢ oczy przed unoszgcymi si¢ w powietrzu cialami obcymi, powstalymi w
czasie pracy. Maska przeciwpylowa i ochronna drog oddechowych muszg filtrowaé
powstajgcy podczas pracy pyl. Oddzialywanie hatasu przez dluzszy okres czasu, mozne
doprowadzic do utraty stuchu.
9.Podczas prac, przy ktérych elektronarzedzie mogloby natrafi¢ na ukryte przewody
elektryczne lub na wlasny przewod, nalezy je trzymac tylko za izolowang rekojesc.
Pod wplywem kontaktu z przewodami bedgcy - mi pod napigciem, wszystkie czesci
metalowe elektronarzedzia znajdg si¢ rowniez pod napieciem i mogg spowodowac
porazenie prgdem osoby obslugujgcej.



10.Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od obracajacych sig narzedzi roboczych.

W przypadku utraty kontroli nad narz¢dziem, przewdd sieciowy moze zostaé uszkodzony
lub wciggniety, a dlon lub cala reka mogqg dostac sig w obracajgce sig narzedzie
robocze.

11. Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia. Wentylator
silnika wcigga kurz do obudowy, a duze nagromadzenie pylu metalowego moze
spowodowac zagrozenie elektryczne.

12. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materialéw tatwopalnych.

Iskry mogq spowodowac ich zaplon.

13. Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagaja pltynnych srodkéw chtodzacych.
Uzycie wody lub innych plynnych srodkow chlodzgcych moze doprowadzié do porazenia
pradem.

14. Nie nalezy uzywac pit i brzeszczotéw do drewna lub zebatych.

Narzedzia robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub utratg kontroli nad
elektronarzedziem.

Wskazowki bezpieczenstwa przy zablokowaniu narzedzia

Odrzut jest naglq reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie lub zaczepienie
obracajgcego sig narzedzia, takiego jak Sciernica, dysk elastyczny,

szezotka druciana itd. Moze doprowadzi¢ to do niezwykle niebezpiecznych sytuacii.

a) Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a cialo i rgce ustawi¢ w pozycji,
umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w skiad wyposazenia standardowego
wchodzi rekojes¢ dodatkowa, nalezy jej zawsze uzywac, aby miec jak najwigksza
kontrolg nad sitami odrzutu lub momentem reakcji podczas rozruchu.

Osoba obshlugujaca urzadzenie moze opanowac szarpnigeia i zjawisko odrzutu poprzez
zachowanie odpowiednich srodkéw ostroznosci.

b) Nie nalezy nigdy trzyma¢ rak w poblizu obracajgcych si¢ narzedzi roboczych.
Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zranic reke

¢) Nalezy trzymac sig¢ z dala od strefy, w ktorej porusza si¢ elektronarzedzie podczas
odrzutu. Na skutek odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza si¢ w kierunku przeciwnym
do ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.

d) Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre krawedzie itd. Nalezy
zapobiegac temu, by narzedzia robocze zostaly odbite lub by si¢ one zablokowaly.
Obracajgce sig narzedzie robocze jest bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce
katow, ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite.

Eksploatacja i konserwacja

a) Nie nalezy elektronarzedzia przeciaza¢. Nalezy stosowa¢ elektronarzedzie o mocy
odpowiedniej do wykonywanej pracy.

Wiasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepszq i bezpieczniejszg

przy obcigzeniu, na jakie zostalo zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli wlacznik go nie zalacza i nie wylacza.
Kazde elektronarzedzie, ktérego nie mozna zalgczac lub wylgczac wlgeznikiem, jest
niebezpieczne i musi zostac naprawione.
¢) Nalezy odlaczac¢ wtyczke ze zrédla zasilania przed wykonaniem kazdej
konserwacji/naprawy, wymiany czesci lub magazynowaniem.

Takie zapobiegawcze srodki bezpieczenstwa redukujg rvzyko przypadkowego wigczenia
elektronarzedzia.
d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci i nie
nalezy pozwala¢ osobom nie zaznajomionym z elektronarzedziem lub niniejsza
instrukcja na uzywanie elektronarzedzia.
Elektronarzedzia sq niebezpieczne w rekach nie przeszkolonych uzytkownikow.
e) Elektronarz¢dzia nalezy konserwowacé. Nalezy sprawdzaé wspotosiowosé lub
zakleszczenie sig czesci ruchomych, pekniecia czesci i wszystkie inne czynniki, ktore
moga mie¢ wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi si¢ uszkodzenia, nalezy
elektronarzedzie przed uzyciem naprawic.
Przyczyng wielu wypadkow jest niefachowy sposob konserwacji elektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste.

Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi narzegdzi ingeych zmniejsza
prawdopodobienstwo zakleszczenia i ulatwia obstuge.
g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp. nalezy stosowaé zgodnie z
niniejsza instrukcja, biorac pod uwage warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. A co
najwazniejsze predkosé¢ obrotowa.

Uzywanie elektronarzedzia w sposob, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowaé niebezpieczne sytuacje.

h) Naprawe elektronarzgdzia nalezy zleca¢ wylacznie osobie wykwalifikowanej,
wykorzystujacej wylacznie oryginalne czesci zamienne.
Zapewni to, ze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie nadal bezpieczne.

KONCOWE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

W czasie pracy szlifierkg nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen:

- wtyczke sznura przylaczeniowego nalezy wkladac i wyjmowac z gniazdka sieciowego
tylko gdy przetacznik jest w pozycji off.

- nie nalezy dopuszcza¢ do przegrzania szlifierki, stosujac regularne przerwy podczas
wielogodzinnej pracy,

- przewdd przylaczeniowy zawsze nalezy prowadzié¢ z tylu za szlifierka, zwracajac
uwage, czy nie jest narazony na kontakt z ostrymi krawgdziami lub inne uszkodzenia.
- jezeli podczas pracy nastapi zanik napiecia w sieci, nalezy bezzwlocznie ustawic
wylacznik w polozeniu ,,off/wylacz” (jest to konieczne, aby unikna¢ samoczynnego
wlaczenia si¢ szlifierki z chwila pojawienia sig¢ napigcia w sieci), sytuacja taka moze
doprowadzi¢ do bardzo niebezpiecznych sytuacji.

- nie wolno uzywa¢ szlifierki, ktorej wylacznik nie jest sprawny,



KRAFT&DELE

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedtug ISO/IEC Guide 22§ EN 45014

Upowazniony przedstawiciel producenta: Foreintrade S.A

Adres upowaznionego przedstawiciela: JANOWEK, UL.MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Szlifierka trzpieniowa (oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD3026
Dane produktu: Moc: 1500W
Napiecie: 230V
Deklaracja:
Wyréb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:

1. 2014/30/EU EMC Directive
2. 2011/65/UE ROHS 2 Directive
3. 2000/14/WE Noise Emission Directive

Wedtug norm:

EN 55014-1:2017; EN IEC 61000-3-2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019; EN 55014-2:2015 ; EN50581:2012; EN ISO
3744:2011

Certyfikat o numerze B-E201233501 wydany przez Beide Shenzhen Product Service Limited (6F, Bldg E, Hourui
3 Ind Zone, Xixiang, Bao’an Dist, Shenzhen, China) z dnia 04.12.2020.

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui, JANOWEK,
UL.MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN

Ma Dong Hui, TARCZYN, 08.12.2020



