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Instrukcje i konserwacja
Instrukcja obstugi
KD5803

ABY ZAPEWNIC MASZYNIE PRAWIDLOWE FUNKCJONOWANIE I DLUGA ZYWOTNOSC, NALEZY
DOKEADNIE PRZESTRZEGAC INSTRUKCJI.



KD5803

SPIS TRESCI
L Bt 2
TRANSPORTATION ----------------=-mnoeee- -3
ROZPAKOWANIE R 3
INSTALACIA ------nnnmmmmmmmmmmmmmmme e -3
Wymagana przestrzen ----------------------- -3
Pozycjonowanie i montaz ---------------------------—- S 4
Podtaczenie elektryczne ------------------------- N 4
DANE TECHNICZNE S o5
DZIALANIE - e 6
Probna operacja -----------====mmmmm e 6
Lamanie koralikow S — 6
Demontaz opon ------------------ - 7
POMPOWANIE -~~~ e oo 8
KONSERWACJA ------------------ S 9
ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW --------mmmmmmmmmm e 10

ELEKTRYCZNE I PNEUM. WYKRESY




KD5803

WSTEP

Dziekujemy za zakup tej montazownicy.

Niniejsza instrukcja zostata stworzona, aby zapewni¢ wtascicielowi i uzytkownikowi podstawowe instrukcje
dotyczgce prawidtowego uzytkowania maszyny

Przeczytaj uwaznie te instrukcje przed uzyciem maszyny i postepuj zgodnie z instrukcjami zawartymi w tej
instrukcji, aby zapewni¢ maszynie prawidtowe dziatanie, wydajnosc¢ i dtugg zywotnosé.

PRZEZNACZENIE: Ta potautomatyczna montazownica do opon zostata zaprojektowana i wyprodukowana
specjalnie do montazu i demontazu opon na/z felg.

A Kazde inne =zastosowanie nalezy uzna¢ za nieprawidlowe i nieuzasadnione. Nie ponosimy

odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane uzyciem tej montazownicy do celow innych niz

okreslone w niniejszej instrukcji, a zatem za niewlasciwe, nieprawidlowe i nieuzasadnione.

GLOWNE CZESCI:

A: Pasek montazowy

B: Uchwyt blokujgcy

C: Pistolet inflacyjny

D: Gtowa M/D

E: Szczeka

F: Gramofon

G: Pedat nozny, sterowanie gramofonem

H: Pedat nozny, sterowanie uchwytem szczeki

I: Pedat nozny, sterowanie zbijakiem
J: tom

K: Wsparcie kota

L: tamacz koralikéw

M: Separator wody/oleju

N: Ramie pionowe
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TRANSPORT

Montazownice nalezy transportowa¢ w oryginalnym opakowaniu i przechowywac¢ w pozycji wskazanej na
opakowaniu.
Zapakowang maszyne nalezy przemieszczac¢ za pomocg wdzka widtowego o odpowiednim udzwigu.

ROZPAKOWANIE

Usun karton ochronny i plastikowg torebke.

Aby sprawdzi¢, czy sprzet jest w idealnym stanie, zapoznaj sie z rys. 1 i upewnij sie, ze zadna cze$¢ nie jest
uszkodzona lub pominieta.

W razie watpliwosci nie uzywaj urzadzenia i skontaktuj sie ze sprzedawca.

INSTALACJA

WYMAGANE MIEJSCE

Montazownica musi by¢ podtgczona do zasilania elektrycznego i instalacji sprezonego powietrza.

Dlatego zaleca sie instalowanie urzgdzenia w poblizu tych zrédet zasilania.

Miejsce instalacji musi zapewnia¢ co najmniej przestrzen pokazang ponizej, aby wszystkie czesci maszyny
mogly dziata¢ prawidtowo i bez zadnych ograniczen..

S
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POLOZENIE | MONTAZ

- Odkreci¢ sruby mocujgce palete i ustawi¢ montazownice w wybranym miejscu montazu.

- Odkreci¢ sruby mocujgce od podiokietnika.

- Podnies ramie i oprzyj je na skrzynce podtokietnika, dopasowujgc je do otworow, w ktére wtozono sruby.
- Dokreci¢ sruby mocujgce.

POLACZENIE ELEKTRYCZNE

Przed wykonaniem podiaczenia nalezy upewnic sig, ze instalacja elektryczna spetnia wymagania maszyny.
Nawet drobne prace zwigzane z ukladem elektrycznym musza by¢ wykonywane przez profesjonalnie wykwalifikowany
personel.

Napiecie w stanie ustalonym: 0,9-1,1 napiecia nominalnego.

Czestotliwosé: 0,99-1,01 czestotliwosci nominalnej w sposoéb ciggtly; 0,98-1,02 krotki czas.

HVF:0,02.

Warunki dziatania witryny:

A. Wysokos¢ nie przekracza 1 000 m,

B. Maksymalna temperatura otoczenia wynosi +40 °C, minimalna temperatura otoczenia nie jest nizsza niz 0
°C,

C. Zakres temperatur przechowywania i transportu wynosi -150C ~400C.

D. Wilgotnos¢ wzgledna nie przekracza 50% przy maksymalnej temperaturze +40°C, w nizszej temperaturze
dopuszczalna jest wyzsza wilgotno$¢ wzgledna (np. 90%@20°C).

mi. Splitter mozna przechowywac i transportowa¢ w temperaturze otoczenia od —25°C do +55°C

1. 1. Podigczy¢ maszyne do sieci elektrycznej za pomocg urzgdzenia zabezpieczajgcego przed
podnapieciem, przepieciem, ktére musi by¢ wyposazone w bezpieczniki sieciowe, dobrg uziemienie
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i musi by¢ podtgczone do automatycznego wytgcznika z
ustawieniem RCD ustawionym na 30 MA.

2. 2. Podtgczy¢ maszyne do instalacji sprezonego powietrza za pomocg przytacza powietrza (Q), ktére
wystaje z tylnej czesci, jak pokazano na schemacie 12.

3. 3. Podtgczy¢ maszyne do sieci elektrycznej, ktéra musi by¢ wyposazona w bezpieczniki liniowe i dobrg
ptytke uziemiajgca, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

4. 4. Ponadto musi by¢ podigczony do automatycznego wytgcznika z ustawieniem RCD na 30mA
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DANE TECHNICZNE:

Zewnetrzne wymiary obreczy blokujacej 10" - 22"
Wymiary wewnetrzne obreczy blokujacej: 12" — 247
Maks. srednica opony: 1040MM
Maks. szerokosé opony 410MM
Predkos¢ obrotowa blatu 6.1Min
Sita tamania koralikéw (10bar) 2500kg

Cisnienie robocze

8-10bar(145psi)

Napiecie zasilania:

110V/220V/380V, 50/60HZ

Moc silnika: 0.75 kW- 1.1kW
Wymiary: 1050*760*880mm
Waga netto: 220kg

Hatas pracy: <70 dB
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OPERACYJNY

W tej czesci instrukcji obstugi przedstawiono podstawowg obstuge i zastosowanie sterowania. Wszyscy operatorzy
powinni doktadnie zapoznac¢ sie z instrukcja przed uzyciem maszyny, aby zapobiec uszkodzeniu maszyny i obrazeniom

w trybie gotowosci.

DZIALANIE PROBNE

Aby zapewni¢ bezpieczng prace, nalezy kilka razy spréobowaé uruchomi¢ maszyne bez opony.

Gramofon powinien obracac¢ sie w prawo po nacisnieciu pedatu G.
Gramofon powinien obracac sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek

zegara, gdy pedat G jest wcisniety.

Uwaga: Jesli gramofon obraca sie w kierunku przeciwnym do pokazanego,

zamien dwa przewody we wtyczce.

Pedat | stuzy do rozbijania koralikéw, ktére powrdca do swojego pierwotnego potozenia Fig 3.
po zwolnieniu pedatu
Pedat nozny H stuzy do sterowania czterema szczekami, ktére zamykajg sie powoli po ponownym nacisnieciu pedatu.

Uruchom pistolet pneumatyczny, aby napompowacé opone.

Nie uzywaj urzadzenia, dopoki nie przeczytasz i nie zrozumiesz calej instrukcji oraz zawartych w niej ostrzezen
Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci nalezy spusci¢ powietrze z opony i zdjagé wszystkie obcigzniki wywazajace

kota.

Dziatanie montazownicy podzielone jest na trzy czesci:
a) ZLAMANIE KORALIKA
b) DEMONTAZ OPON
c) MONTAZ OPON D

Zt AMANIE KORALIKA
Upewnij sie, ze w oponie nie ma powietrza.
Oprzyj opone o wspornik kota po prawej stronie montazownicy.

Przyt6z ostrze zbijaka do stopki opony w odlegtosci ok

| H

1 cm od krawedzi

Nacisnij pedat, aby wigczy¢ zrywacz stopki i zwolnij go, gdy N

ostrze osiggneto koniec swojego ruchu lub w kazdym przypadku, gdy stopka jest uszkodzona. .
Obré¢ lekko opone i powtdrz operacje na catym obwodzie
obreczy i z obu stron, az stopka catkowicie oddzieli sie od obreczy.

Fig 4
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DEMONTAZ OPON
Przed jakakolwiek operacjg usun stare obcigzniki do wywazania kot i upewnij sie, ze w oponie nie ma powietrza.
Nat6z wystarczajacy ilos¢ dostarczonego smaru (A) (lub smaru podobnego typu) na stopke opony.

Niezastosowanie dostarczonego smaru moze spowodowa¢ powazne uszkodzenie stopki opony.

Aby zablokowac¢ opone w nastepujgcy sposob, w zaleznosci od rozmiaru:
Obrecze od 10 do 18 cali
Ustawié¢ zaciski, wciskajgc pedat H do pozycji posredniej;

Zaldz opone na zaciski i trzymajgc felge wcisnietg, wcisnij pedat H do oporu.
A Upewnij sie, ze felga jest dobrze przymocowana do zaciskow

Opus¢ belke montazowg az glowica M/D dotknie krawedzi felgi i zablokuj ja za pomocg dzwigni (K). Ramie blokuje sie w kierunku
pionowym, a glowice montazowa odsuwa sie na odlegtos$¢ okoto 2mm od felgi.

Uwaga: po zablokowaniu ramienia w kierunku pionowym nalezy recznie odsung¢ gtowice montazowa od felgi (okoto
2mm).

Majac fom wsuniety pomiedzy stopke a przednig czes¢ gtowicy montazowej, przesun stopke opony nad gtowicg montazowg

Uwaga: Aby unikngé¢ uszkodzenia detki, jesli taka wystepuje, zaleca sie wykonanie tej operacji przy zaworze okoto 10cm
na prawo od giéwki montazowej.
tancuchy, bransoletki, luzna odziez lub ciata obce w poblizu ruchomych czesci moga powodowac zagrozenie dla

operatora.

Trzymajgc fom w tej pozycji, obré¢ obrotnice w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara, naciskajgc pedat G, az opona
zostanie catkowicie oddzielona od felgi.

Wyjmij detke jesli jest i powtdrz operacje dla drugiej stopki.
MONTAZ OPON

Przed montazem opony nalezy sprawdzi¢, czy opona i felga maja te sama srednice.

Podczas montazu felgi NIGDY nie trzymaj ragk pod opona.

Aby zapewni¢ prawidlowe dziatanie blokujgce, nalezy ustawié¢ opone doktadnie na srodku obrotnicy.

Podczas pracy z felgami tego samego rozmiaru nie jest konieczne zawsze blokowanie i odblokowywanie belki

montazowej, wystarczy przesuna¢ ramie poziome na bok przy zablokowanym ramieniu montazowym.

Nasmaruj stopki opony specjalnym smarem, aby unikngé ich uszkodzenia

i utatwi¢ czynnosci montazowe.

Sprawdz opone, aby sprawdzi¢ jej stan.

Przesunh opone tak, aby stopka przeszta ponizej przedniej czesci mocowania
gtowica zostata dosunieta do krawedzi tylnej czesci samej glowicy montazowe;.

Trzymaj stopke opony zacisnietg rekami w kanale felgi.
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Nacisnij pedat G, aby obroci¢ gramofon w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara. Rys. 5

Kontynuuj, az bedziesz mie¢ pokrywat caty obwad felgi.
Wiéz detke (jesli jest).

Powtoérz te same czynno$ci, aby zamontowa¢ opone po stronie zrywaka.

POMPOWANIE

Szczegolng uwage nalezy zwroci¢ podczas pompowania opon.
Nalezy Scisle przestrzega¢ ponizszych instrukcji, poniewaz montazownica NIE zostata zaprojektowana i zbudowana w
celu ochrony uzytkownika (ani innych oséb znajdujacych sie w poblizu maszyny w przypadku przypadkowego pekniecia

opony).

- Peknieta opona moze spowodowaé¢ powazne obrazenia lub nawet $mier¢ operatora.

-Sprawdz dokladnie, czy felga i opona majg ten sam rozmiar.

- Przed rozpoczeciem etapu pompowania sprawdz stan zuzycia opony i czy nie ma wad.

-Napompuj opone krétkimi strumieniami powietrza, czesto sprawdzajac cisnienie.

‘Wszystkie nasze montazownice majg automatycznie ograniczone maksymalne cisnienie pompowania

wynoszace 3,5 bara (51 psi) w kazdym przypadku nigdy nie przekracza¢ cisnienia zalecanego przez

producenta.

- Trzymaj rece i ciato jak najdalej od opony.

POMPOWANIE OPONY ZA POMOCA MIERNIKA AIRLINE .
Postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami, aby napompowac opone:
Podtacz ztgczke wskaznika cisnienia powietrza do zaworu opony.
Nacisnij spust wskaznika poziomu powietrza, aby napompowac¢ opone
z krétkimi strumieniami powietrza. Uwazaj, aby NIGDY nie przekroczy¢

F A Y

cisnienie wskazane przez producenta.

Fig.6
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KONSERWACJA

OSTRZEZENIA OGOLNE

Osoba nieprzeszkolona nie moze wykonywac prac konserwacyjnych.

Regularna konserwacja zgodnie z instrukcjg dotyczgcg prawidtowego dziatania i diugiej zywotnosci montazownicy.

Jesli konserwacja nie jest przeprowadzana regularnie, dziatanie i niezawodnos¢ maszyny mogg zosta¢ zagrozone, narazajgc w

ten sposob operatora i wszystkie osoby znajdujgce sie w poblizu na ryzyko.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy odtaczy¢ zasilanie elektryczne i pneumatyczne.

Ponadto konieczne jest zmniejszenie obciazenia kulki 3-4 razy, aby powietrze pod ci$nieniem opuscito obwaéd.

Uszkodzone czesci muszg by¢ wymieniane wytgcznie przez fachowy personel, korzystajgcy z czesci
zamiennych producenta.

CZYNNOSCI KONSERWACYJNE

a)

b)
c)
d)
e)
f)
9)
h)

Raz w tygodniu czy$c¢ talerz obrotowy olejem napedowym, aby zapobiec osadzaniu sie brudu i nasmaruj prowadnice

slizgowe zacisku. (ryc. 7.)

Po pierwszych 20 dniach pracy dokre¢ ponownie $ruby mocujace zacisk i Sruby na prowadnicach gramofonu (rys. 8.)

W przypadku utraty mocy sprawdz naprezenie paska napedowego w nastepujgcy sposéb:

Zdjac¢ lewy boczny panel korpusu montazownicy odkrecajgc cztery $ruby mocujgce.

Naciaggnij pasek napedowy za pomoca specjalnej sruby regulacyjnej X na wsporniku silnika (rys. 9.)

Jesli konieczna jest regulacja ptytki blokujgcej ramie pionowe, poniewaz narzedzie nie blokuje sie lub nie podnosi sie

obrecz 2mm niezbedng do pracy, wyreguluj nakretki jak pokazano na rysunku 10.

W przypadku otwierania/zamykania zaciskow (patrz rys. 11.) nalezy postepowaé w nastepujgcy sposob:

1) Zdja¢ lewy panel boczny korpusu maszyny odkrecajgc cztery Sruby mocujgce.

2) Odkreci¢ ttumik natozony na uktad pedatowy, na pedat otwierania/zamykania obejmy

3) Oczysci¢ strumieniem sprezonego powietrza lub w przypadku uszkodzenia wymienié, korzystajgc z katalogu czesci
zamiennych.

Aby wyczysci¢ lub wymieni¢ ttumik zbijaka, patrz rys. 12 i postepuj zgodnie z poprzednimi punktami 1i 3.

10
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Gramofon obraca sie tylko w jednym kierunku

Rewers uszkodzony Wymien bieg wsteczny
Gramofon nie obraca si¢

Pasek uszkodzony Wymien pasek

Rewers uszkodzony Wymien bieg wsteczny

Sprawdz, czy nie ma luznych przewoddéw we
wtyczce silnika lub w gniezdzie. Wymien silnik

Gramofon blokuje sie podczas zdejmowania/montazu opon

Pasek luzny Wyreguluj napiecie paska
Zaciski wolno otwieraja sie/zamykaja
Ttumik zatkany Wyczys¢ lub wymien thumik

Obrotnica nie blokuje prawidtowo obreczy kota

Zaciski zuzyte Wymien zaciski

Uszkodzony cylinder(i) gramofonu Wymieni¢ uszczelki cylindrow

Narzedzie dotyka felgi podczas operacji zdejmowania/montazu opony

Piytka  blokujgca  nieprawidtowo Wyreguluj lub wymien ptytke blokujaca
ustawiona lub uszkodzona

Straty sruby blokujgcej gramofon Dokreci¢ srube

Pedat zrywacza koralikéw i blokada pedatu otwierania/zamykania zacisku nie sa w odpowiednim
potozeniu

Peknieta sprezyna powrotna Wymien sprezyne

Operacja zrywania koralikéw jest trudna

Thumik zatkany Wyczy$¢ lub wymien ttumik

Uszczelki cylindrow zbijaka Wymieni¢ uszczelki
poszerzajg sie

11
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ELEKTRYCZNE | PNEUM. WYKRESY
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230V/400V-3PH
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KRAFT&DELE

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedtug ISO/IEC Guide 22 1 EN 45014

Producent: Foreintrade S.A

Adres producenta: Janéwek,ul. modrzewiowa 54 05-555 Tarczyn

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Montazownica elektryczna(oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD5803

Deklaracja:

Wyréb do ktérego odnosi si¢ niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:
1. 2006/42/EC Machinery Directive

Wedlug norm:
EN ISO 12100:2010; EN 60204-1:2018

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui,
Janéwek,ul. modrzewiowa 54 05-555 Tarczyn

Ma Dong Hui, Tarczyn, 01.01.2025
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