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PROFESSIONAL

STRUGARKO GRUBOSCIOWKA KD5170
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem prosimy o zapoznanie sie z niniejsza

instrukcja obstugi.



OSTRZEZENIE! PRZED ROZPOCZECIEM PRACY Z URZADZENIEM NALEZY
ZAPOZNAC SIE DOKLADNIE Z NINIEJSZA INSTRUKCJA OBSLUGI.

Ogodlne wskazowki bezpieczenstwa dla elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Prosze zapoznac sie ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami
i danymi technicznymi, dotgczonymi do tego elektronarzedzia. Lekcewazenie ponizszych instrukcji moze by¢
przyczyng porazenia prgdem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazeh ciata Wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje nalezy zachowaé do podzniejszego wgladu. Uzyte we wskazdéwkach
bezpieczenstwa pojecie ,elektronarzedzie® dotyczy elektronarzedzi zasilanych sieciowo (z kablem sieciowym)
lub elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez kabla sieciowego).

OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé i zapoznac¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami dotyczgcymi bezpieczenstwa,
instrukcj ami, ilustracjami i danymi technicznymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie
wszystkich ponizszych instrukcji moze by¢ przyczyng porazenia prgdem, pozaru i/lub powaznych obrazen.
Zachowac¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w przysziosci.

1) Bezpieczenstwo miejsca pracy

a. Utrzymywac¢ miejsce pracy w czystosci i dobrze oswietlone. Nieuporzadkowane lub nieoswietlone sprzyja
wypadkom.

b. Nie nalezy uzywaé elektronarzedzi w atmosferze wybuchowej, np. w obecnosci fatwopalnych cieczy,
gazow lub pytéw. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére moga spowodowac zapton pytu lub oparow.

c. Podczas pracy nalezy trzymac dzieci i osoby postronne z daleka. Rozproszenie uwagi moze spowodowac
utrate kontroli nad narzedziem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a. Wityczki do elektronarzedzi muszg pasowaé do gniazdka. Nigdy nie nalezy w zaden sposob modyfikowac
wtyczki. Nie uzywac¢ zadnych przejsciowek z uziemionymi (z uziemieniem) elektronarzedziami.
Niezmodyfikowane wtyczki i dostosowane gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.

b. Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi obiektami lub powierzchniamie takimi jak rury, grzejniki, kuchenki,
lodéwki.Istnieje zwigkszone ryzyko porazenia pradem, jesli ciato zostanie uziemione.

c. Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Woda przedostajgca sie do
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem.

d. Nie nalezy naduzywac przewodu. Nigdy nie uzywac przewodu do przenoszenia, ciggniecia lub odtgczania
narzedzia elektrycznego. Przewdd nalezy trzymaé z dala od Zrddet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplagtane przewody zwigkszajg ryzyko porazenia pragdem.

e. Podczas pracy narzedzia na zewnatrz, uzywac przedtuzacza odpowiedniego do tego zastosowania.

f.  Uzycie przewodu odpowiedniego do zastosowan zewnetrznych zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

g. Jezeli nie mozna unikngé pracy elektronarzedzia w wilgotnym miejscu, nalezy uzy¢ zrédta zasilania
zabezpieczonego wytgcznikiem réznicowoprgdowym (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym. UWAGA Termin "wytgcznik réznicowoprgdowy (RCD)" moze byé
zastgpiony terminem "przerywacz obwodu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wytgcznik réznicowoprgdowy
(ELCB)".

3) Bezpieczenstwo osobiste

a. Zachowal czujnos¢, obserwowaé narzedzie i kierowaé sie zdrowym rozsgdkiem podczas pracy z
narzedziem. Nie uzywac narzedzia, kiedy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub
lekéw. Chwila nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzi moze spowodowaé powazne obrazenia ciata.

b. Stosowa¢ $rodki ochrony osobistej. Zawsze nosi¢ okulary ochronne. Sprzet ochronny,
taki jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask lub ochrona stuchu, stosowane w
odpowiednich warunkach, ograniczajg obrazenia ciata.

c. Zapobiega¢ niezamierzonemu uruchomieniu. Przed podtgczeniem do zZrodta zasilania i/lub akumulatora,
podniesieniem lub przenoszeniem narzedzia nalezy upewnic sie, ze wigcznik jest w pozycji wytgczone;.
Przenoszenie elektronarzedzi z palcem na wigczniku lub zasilanie elektronarzedzi z wigczonym
wigcznikiem sprzyja wypadkom.

d. Przed wigczeniem elekironarzedzia nalezy usungé narzedzie nastawcze Ilub klucz. Klucz
lub narzedzie pozostawione na obracajgcej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia
ciata.

e. Nie nalezy nadmiernie sie wychylaé. Zawsze utrzymywaé rownowage i wtasciwg postawe. Umozliwia to
lepszg kontrole nad elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

f. Nalezy mie¢ zatozong odpowiednia odziez. Nie nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii. Wiosy
i ubranie trzymac z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wtosy mogg zostac



wciggniete w ruchome czesci.

Jesli przewidziano urzadzenia do podtgczania instalacji zbierajgcych pyt, dopilnowaé, aby byly one
poditgczone i wtasciwie stosowane. Zbierania pytu moze zmniejszyé zagrozenia zwigzane z zapylong
atmosfera.

Nie pozwoli¢, aby przyzwyczajenie wynikajgce 2z czestego uzywania narzedzia pozwolito
popas¢ w samozadowolenie i zignorowac zasady bezpieczenstwa narzedzi. Nieostrozne dziatanie moze
w ciggu utamka sekundy spowodowaé powazne obrazenia.

4) Uzytkowanie i pielegnacja elektronarzedzi

a.

5)

Nie forsowa¢ narzedzia elektrycznego. Uzywac¢ odpowiedniego narzedzia elekirycznego do
danego zastosowania. Wtasciwe narzedzie elektryczne wykona prace lepiej i bezpieczniej w tempie, do
ktérego zostato zaprojektowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli przetagcznik nie wigcza lub nie wylgcza urzgdzenia. Kazde
elektronarzedzie, ktérego nie mozna kontrolowaé za pomoca przetgcznika, jest niebezpieczne i musi
zostaé naprawione.

Nalezy odigczy¢ wtyczke od zrodta zasilania i/lub wyjg¢ akumulator, jesli jest odtgczany, z narzedzia
elektrycznego przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, zmiany akcesoriéw Ilub przed jego
przechowywaniem. Takie prewencyjne $rodki bezpieczenstwa zmniejszajg ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci i nie pozwalac
obstugiwaé elektronarzedzia osobom niezaznajomionym z elektronarzedziem Iub niniejszg
instrukcja. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikéw.

Konserwowac elektronarzedzie i akcesoria. Nalezy sprawdzac, czy nie ma
niewspotosiowosci  lub zakleszczenia ruchomych czesci, czy nie doszto do pekniecia elementéw oraz czy
nie wystepujg inne okolicznosci, kiére moga negatywnie wptywa¢ na dziatanie elektronarzedzia. W
przypadku uszkodzenia, zleci¢ naprawe elektronarzedzia przed uzyciem. Wiele wypadkéw powodowanych
jest zle utrzymanym elektronarzedziem.

Narzedzia tngce nalezy utrzymywac ostre i czyste. Prawidlowo konserwowane narzedzia thagce z ostrymi
krawedziami tngcymi rzadziej zakleszczajg sie i sg tatwiejsze do kontrolowania.

Uzywac¢ elektronarzedzia, akcesoriow, wiertet itp. zgodnie z instrukcjg, w zaleznosci od warunkow i pracy
do wykonania. Uzycie elektronarzedzia niezgodnego z przeznaczeniem moze spowodowacé niebezpieczng
sytuacje.

Utrzymywaé uchwyty i powierzchnie chwytne suche, czyste i wolne od oleju i smaru. Sliskie rekojesci i
powierzchnie chwytne nie pozwalajg na bezpieczng obstuge i kontrole narzedzia w nieoczekiwanych
sytuacjach.

Serwis urzadzenia

Narzedzie elektryczne powinno by¢ serwisowane przez wykwalifikowany personel i przy uzyciu wytgcznie
identycznych czesci zamiennych. Zapewni to utrzymanie bezpieczenstwa elektronarzedzia.

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA DLA WIERTARKI KOLUMNOWEJ

Wiertarka musi zostac odpowiednio zabezpieczona. Wiertarka, ktéra nie
jest prawidtowo zabezpieczona/zamocowana, moze sie przemieszczac lub przewréci¢, powodujgc
obrazenia ciata.

Obrabiany przedmiot musi zosta¢ zacisniety lub zamocowany na wsporniku obrabianego przedmiotu. Nie
nalezy wierci¢ elementdw, ktére sg zbyt mate, aby mozna je bylo pewnie zamocowa¢. Przytrzymywanie
przedmiotu obrabianego rekg podczas pracy moze spowodowac obrazenia ciata.

Nie nosi¢ rekawic. Rekawice mogg zaplata¢ sie w obracajgce sie czesci lub widry, co moze doprowadzic¢
do obrazen ciata.

Podczas pracy narzedzia rece nie powinny znajdowac sie w obszarze wiercenia. Kontakt z obracajgcymi
sie czesciami lub wiérami moze spowodowac obrazenia ciata.

Upewni¢ sie, ze osprzet obraca sie przed wprowadzeniem do obrabianego przedmiotu. W przeciwnym
razie osprzet moze zakleszczyc¢ sie w obrabianym przedmiocie, powodujgc
nieoczekiwane przesuniecie  obrabianego przedmiotu i obra zenia ciata.

W przypadku zakleszczenia osprzetu nalezy zaprzesta¢ wywierania nacisku w doét i wytgczy¢ urzgdzenie.
Sprawdzi¢ i podjg¢ dziatania naprawcze w celu wyeliminowania przyczyny zaciecia.
Zakleszczenie moze spowodowacé nieoczekiwane przesuniecie obrabianego przedmiotu i obrazenia ciata.
Unika¢ powstawania dtugich widéréw, regularnie przerywajgc nacisk w dét. Ostre metalowe wiéry moga
spowodowac zakleszczenie i obrazenia ciata.

Nigdy nie usuwaé wioréw z obszaru wiercenia podczas pracy narzedzia. Aby usung¢ widry, odsungc
osprzet od obrabianego przedmiotu, wytgczy¢ narzedzie i poczekac, az osprzet przestanie sie poruszaé.
Uzy¢ narzedzi takich jak szczotka lub hak, aby usung¢ widry. Kontakt z obracajgcymi sie czesciami lub
wiérami moze spowodowac obrazenia ciata.

Osprzet ze wskaznikiem predkosci musi posiada¢ warto$¢ co najmniej rowng maksymalnej predkosci
podanej na elektronarzedziu. Akcesoria pracujgce z predkoscig wyzszg niz znamionowa mogg sie ztamac
i rozleciec.

Nosi¢ srodki ochrony stuchu



Nigdy nie nalezy doprowadzaé do tego, aby etykiety ostrzegawcze na elektronarzedziu byly nieczytelne.
Zamocowac elektronarzedzie na solidnej, ptaskiej i poziomej powierzchni. Jezeli elektronarzedzie bedzie
sie slizgac¢ lub chybotac¢, wiertto moze nie by¢ prowadzone ptynnie i bezpiecznie.
Utrzymywaé miejsce pracy w czystosci z wyjgtkiem obrabianego przedmiotu. Wiory i
przedmioty o ostrych krawedziach mogg powodowaé obrazenia. Mieszaniny materiatdw sg szczegolnie
niebezpieczne. Pyt metali lekkich moze sie pali¢ lub eksplodowac.

Ustawi¢ wiasciwg predkos¢ obrotowg przed rozpoczeciem pracy. Predkos¢ obrotowa musi byé
dostosowana do srednicy wiertta i materiatu, ktéry ma by¢ wiercony. Przy nieprawidtowo ustawione;j
predkosci obrotowe]j wiertto moze sie zakleszczy¢ w obrabianym przedmiocie.

Tylko kiedy urzgdzenie jest wigczone, wiertto mozna przesuwaé w kierunku obrabianego przedmiotu. W
przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo zakleszczenia sie wiertta w  obrabianym
przedmiocie i obracania sie przedmiotu obrabianego wraz z wierttem. Moze to doprowadzi¢ do obrazen.
Nie wkitadac¢ rgk w obszar dziatania wiertarki podczas pracy elektronarzedzia. Przy kontakcie z koncowka
wiertta istnieje ryzyko obrazen.

Nigdy nie usuwaé wiéréw z obszaru wiercenia podczas pracy elektronarzedzia. Zawsze nalezy najpierw
ustawi¢ mechanizm napedowy w pozycji gotowosci, a nastepnie wtgczy¢ elektronarzedzie.

Nie wolno usuwac¢ nagromadzonych wiéréw gotymi rekami. Istnieje ryzyko zranienia w szczegdélnosci
gorgcymi i ostrymi widrami metalowymi.

Zrywac diugie wiory przerywajac wiercenie krotkim obrotem kota obrotowego do tytu. Diugie wiéry mogg
spowodowacé obrazenia ciata.

Utrzymywac¢ uchwyty suche, czyste i pozbawione oleju i smaru. Ttuste, pokryte olejem uchwyty sg sliskie i
prowadzg do utraty kontroli nad maszyna.

Obrabiany przedmiot nie moze sie zbytnio ugina¢. W przeciwnym razie nie jest mozliwe zapewnienie
odpowiedniego nacisku. Obrabiany przedmiot nie moze by¢ ani zbyt maty, ani zbyt duzy.

Uzywac zaciskow, aby utrzymaé obrabiany przedmiot w danej pozycji. Nie nalezy pracowaé na
przedmiotach zbyt matych do zamocowania. Jesli trzymasz przedmiot obrabiany rekg, nie mozesz go
wystarczajgco mocno przytrzymac, aby sie nie obracat i mozesz sie skaleczyc.

W przypadku zablokowania sie wiertta natychmiast wytgczy¢ elektronarzedzie. Wiertto zakleszcza sie,
kiedy: narzedzie jest przecigzone lub obrabiany przedmiot jest zakleszczony.

Nie dotyka¢ wiertta po pracy, zanim nie ostygnie. Wiertto moze by¢é bardzo gorgce.

Regularnie sprawdza¢ stan kabla i naprawia¢ go wylgcznie w autoryzowanym centrum
obstugi klienta. Uszkodzony przedtuzacz elektryczny nalezy wymienic. Dzigki temu narzedzie pozostanie
bezpieczne.

Przechowacé nieuzywane narzedzie w bezpiecznym miejscu. Miejsce przechowywania powinno by¢ suche
i zamykane na klucz. Zapobiega to uszkodzeniu elektronarzedzia podczas przechowywania lub obstugi
przez niedoswiadczone osoby.

Nigdy nie zostawia¢ narzedzia bez nadzoru przed jego catkowitym zatrzymaniem. Obracajgce sie wiertto
moze spowodowac obrazenia.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym kablem zasilajgcym.

Nie dotyka¢ uszkodzonego kabla i wyciggng¢ wtyczke sieciowa, jesli kabel zostat uszkodzony podczas
pracy. Uszkodzone kable zwiekszajg ryzyko

porazenia pragdem. Ryzyko resztkowe

Urzadzenie to zostato zbudowane zgodnie z aktualnym stanem techniki i uznanymi technicznymi
wymogami bezpieczenstwa. Jednakze podczas eksploatacji moze pojawi¢ sie indywidualne ryzyko
resztkowe.

Zagrozenie dla zdrowia moze zostaé spowodowane uzyciem niewtasciwych elektrycznych przewodéw
zasilajgcych.

Pomimo zachowania wszelkich srodkdéw ostroznosci, nadal moze istnie¢ pewne nieoczywiste ryzyko
resztkowe.

Ryzyko resztkowe mozna zminimalizowac, jezeli przestrzegane sa wskazowki
bezpieczenstwa i uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem oraz cata instrukcja obstugi.

Nie obcigzaé niepotrzebnie maszyny: nadmierny nacisk podczas pracy szybko uszkodzi ostrze, co
spowoduje zmniejszenie wydajnosci maszyny podczas obrobki i precyzje ciecia.

Przy cieciu tworzyw sztucznych nalezy zawsze uzywac zaciskow: elementy, ktére majg byc¢ ciete, musza
by¢ zawsze zamocowane pomiedzy zaciskami.

Unika¢  przypadkowego  uruchomienia  urzadzenia: przycisk roboczy nie moze  by¢
wcisniety podczas wktadania wtyczki do gniazdka.

Uzywaé narzedzia, w sposéb zalecanu w tej instrukcji. Dzieki temu wiertarka gwarantuje optymalng
wydajnosé.

W trakcie pracy urzadzenia rece nigdy nie mogg znajdowac sie w strefe obrébki. Przed przystgpieniem do
jakichkolwiek czynnosci nalezy zwolnic¢ przycisk sterujgcy i wytgczy¢ maszyne.

Przed przystgpieniem do  jakichkolwiek prac regulacyjnych, konserwacyjnych lub
serwisowych nalezy odtgczyé wtyczke zasilania sieciowego!



Instrukcja montazu

OSTRZEZENIE! Nigdy nie nalezy podigczaé wtyczki urzadzenia do gniazda zasilajacego przed
dokonaniem wszystkich instalacji i regulacji oraz przed zapoznaniem sie i zrozumieniem instrukcji
dotyczacych bezpieczenstwa i obstugi urzadzenia.

Otwoérz i umies¢ sktadany stojak na solidnej i réwnej powierzchni, ktéra bedzie w stanie utrzymac ciezar
samego urzadzenia, jak i materiatéw do pracy. Podczas umieszczania urzgdzenia na powierzchni nalezy
zachowa¢ szczegodlng ostroznosc.

Sprawdz, czy zrédto zasilania oraz gniazdo elektryczne sg zgodne z urzgdzeniem. Wszelkie informacje na
temat zasilania znajdujg sie na tabliczce znamionowej urzgdzenia. Jakiekolwiek zmiany powinny by¢ zawsze
wykonywane przez wykwalifikowanego elektryka.

OSTRZEZENIE! To urzadzenie musi byé uziemione. Jesli odpowiednie uziemienie nie zostanie
zapewnione, moze dojs¢ do porazenia pradem elektrycznym. Upewnij si¢, Ze gniazdo zasilania jest
uziemione. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci, nalezy zgtosi¢ sie do wykwalifikowanego
elektryka w celu uzyskania dodatkowych informacji.
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Przeczytaé instrukcje Uzywaj gogle ochronne

@ Uzywac ochrony stuchu Stosowac ochrone drég oddechowych

Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii
i akumulatoréw) fgcznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet

powinien byé zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i
odzysku, aby ograniczac¢ ilos¢ odpaddw oraz zmniejszy¢ stopnien

wykorzystania zasobow naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie skfadnikow niebezpiecznych zawartych w
sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagrozenie

dla zdrowia ludzkiego oraz powodowa¢ negatywne zmiany w srodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe
petni wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia

i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wiecej informacji o witasciwych metodach recyklingu mozna
uzyskac u wiadz lokalnych lub sprzedawcy



CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Strugarko-grubosciowka to urzadzenie, ktére stuzy do wyréwnywania lub nadawania materiatom drewnianym
odpowiedniej grubosci.

W Zzadnym wypadku, nie nalezy narzedzia stosowac do obrébki innych niz drewno materiatow. Prawidtowa,
niezawodna i

bezpieczna praca elektronarzedzia jest zalezna od wiasciwej eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczyta¢ catg instrukcje i zachowa¢ ja.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukciji
dostawca nie ponosi

odpowiedzialno$ci.

WYPOSAZENIE PRODUKTU
Urzadzenie jest dostarczane w stanie kompletnym, ale wymaga pewnych czynnosci montazowych. Na
wyposazeniu produktu znajduje sie przytgcze odciggu pytu.

Specyfikacja techniczna

Numer katalogowy KD5170
Napiecie sieci :230V

Czestotliwos¢ sieci: 50Hz

Moc znamionowa: 1500W

Obroty (bieg jatowy): 8500/min
Maks. Wysokos¢ strugania: 120mm
Maks. szerokos¢ strugania: 204mm
Maks. gtebokos¢ strugania: 2,0mm
Maks. predkos¢ strugania :6,3m/min

Poziom hatasu strugarki / grubosciowki:
- ci$nienie akustyczne LpA + KpA [dB(A)] 98,8 +3/90,0+ 3
- moc akustyczna LwA + KwA [dB(A)] 107,2+3/97,5+ 3

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Hatas moze powodowac utrate stuchu. taczna wartos¢ emisji drgan (suma wektorowa trzech kierunkow)
okre$lona zgodnie z EN 62841

OBSLUGA PRODUKTU

UWAGA! Przed rozpoczeciem wszystkich czynnosci zwigzanych z montazem / demontazem, regulacja
oraz wymiang elementéw nalezy sie upewni¢, ze produkt jest odtaczony od zasilania. Kabel zasilajacy
powinien by¢ odtaczony od gniazdka sieciowego.

Przygotowanie do montazu

Produkt wyja¢ z opakowania i catkowicie usung¢ wszystkie elementy opakowania. Sprawdzi¢ czy produkt jest
kompletny. Zaleca sie zachowa¢ opakowanie fabryczne, ktére moze by¢ przydatne podczas przechowywania
lub transportu produktu.

Odkreci¢ sruby mocujgce poprzeczki zabezpieczajgce blat podawczy oraz odbiorczy strugarki, a nastepnie
usungc je (Il).

Ustawianie produktu

Produkt ustawi¢ na pewnym, stabilnym i rownym podtozu np. na stole roboczym. Wysoko$sé montazu nalezy
dobra¢ do wzrostu operatora, w taki sposéb aby byta mozliwos¢ petnej obstugi bez zbyt dalekiego siegania,
przy zapewnieniu stabilnej i bezpiecznej

postawy operatora.

Nalezy zamontowaé maszyne do podtoza za pomocg odpowiednich srub mocujgcych lub zaciskéw.

Montaz pokretta wysokosci blatu grubosciéwki
Zatozy¢ dzwignie pokretta regulacji wysokosci na mocowanie, znajdujgce sie w obudowie strugarki (l11).

Przygotowanie produktu do pracy jako strug wyréwnujacy

W przypadku montazu maszyny do pracy jako strugarka wyréwnujgca ostone walca tngcego zamocowaé do
blatu strugarki za pomocg pokretta mocujgcego (1V). Nastepnie za pomocg pokretta regulaciji wysokosci opuscic
blat grubosciowki do najnizszego potozenia. Umiesci¢ pojemnik zbierajgcy pyt pod blatem strugarki (V) i
zablokowac¢ jego pozycje wciskajgc rygle blokujgce w wyciecia

z prawej i lewej strony blatu strugarki (V1). Nastepnie zamontowac¢ prowadnice. W tym celu odkreci¢ dwie sruby
znajdujgce sie z boku blatu strugarki, tak aby byta mozliwo$¢ osadzenia prowadnicy (VII). Nastepnie nasung¢
prowadnice na sruby, tak aby wyciecia w prowadnicy oparty sie na Srubach, a nastepnie dokreci¢ Sruby



mocujace (VIII).

Przygotowanie produktu do pracy jako strug grubosciowy

W przypadku montazu maszyny do pracy jako strug grubosciowy odkreci¢ pokretto mocujgce ostone ostrzy, a
nastepnie zdemontowaé ostone ostrzy. Jezeli do obudowy strugarki zamontowana jest prowadnica nalezy jg
zdemontowac¢. W tym celu odkreci¢ sruby mocujgce prowadnice, a nastepnie zdemontowac prowadnice.
Umiesci¢ pojemnik zbierajgcy pyt na blacie strugarki (IX) | zablokowac¢ jego pozycje wciskajac rygle blokujgce
w wyciecia z prawej i z lewej strony blatu strugarki w ten sam sposéb, ktéry przedstawiony jest na ilustracji (VI).

Montaz odciggu pytu

Na krociec pojemnika zbierajgcego pyt nasung¢ przytacze odciggu pytu (X). Uwaga! Jako instalacje odciggu
pytu mozna wykorzystaé¢ odkurzacz przemystowy. Nie zaleca sie wykorzystywaé odkurzacza domowego, ktéry
nie jest przystosowany do pochtaniania

pytu powstajgcego podczas obrdbki drewna i moze ulec uszkodzeniu podczas takiej pracy. Do kré¢ca przytacza
odciagu pytu podigczy¢ waz zewnetrznej instalacji odciggu pytu. Jezeli Srednica weza odkurzacza jest r6zna od
Srednicy przylgcza, nalezy uzy¢ odpowiedniego adaptera (dostepnego osobno).

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Praca strugiem wyréwnujacym

UWAGA! Przed uruchomieniem maszyny upewni¢ sie, ze urzadzenie jest prawidtowo zmontowane, zgodnie z
punktem instrukcji

~Przygotowanie produktu do pracy jako strug wyréwnujgcy”.

UWAGA! Przed uruchomieniem maszyny upewnic sie, ze obrabiany materiat nie znajduje sie w kontakcie z
elementem tngcym. Pozostawienie obrabianego materiatu w kontakcie z zespotem tnhgcym moze spowodowac
odrzut lub zakleszczenie materiatu.

UWAGA! Przed kazdym podtgczeniem wtyczki kabla zasilajgcego do gniazdka sieciowego nalezy upewni¢ sie,
ze strugarka nie jest wikgczona. W tym celu nalezy wcisng¢ przycisk oznaczony ,0” a nastepnie zwolni¢ nacisk
na przycisk.

UWAGA! Nigdy nie sta¢ w linii obrébki, zaréwno podczas wprowadzania jak i odbierania obrabianego materiatu.
UWAGA! Z boku obudowy strugarki znajduje sie kierunek obrotu walca tngcego.

UWAGA! Przed rozpoczeciem pracy strugiem wyréwnujgcym nalezy ostone walca tngcego przestawic¢ w
pozycje ktdra ostoni noze w miejscu w ktérym nie jest przeprowadzane struganie.

UWAGA! Nigdy nie pracowac¢ bez prawidtowo zamontowanego pojemnika zbierajgcego pyt.

UWAGA! Materiat nalezy podawa¢ zgodnie z oznaczeniem kierunku podawania znajdujgcym sie na bocznej
Sciance blatu strugarki wyréwnujace;j.

Ustawi¢ odpowiedni kat prowadnicy do obrabianego materiatu (XI).
Ustawi¢ gltebokos¢ strugania za pomocag pokretta gtebokosci strugania (XII). Ustawiong gteboko$s¢é mozna
odczytac na skali gtebokosci strugania (XII).

Wtyczke kabla zasilajgcego strugarke podtaczyé do gniazdka sieci elektryczne;.

Uruchomi¢ instalacje odciggu pytu.

W celu uruchomienia strugarki nacisng¢ przycisk wtgcznika oznaczony ,I”.

Pozwoli¢ strugarce osiagng¢ petng predkosc¢ i odczekaé ok. 30 sekund bez podejmowania pracy. Jezeli w tym
czasie nie zostang zaobserwowane zadne oznaki nieprawidtowej pracy np. zwiekszony hatas czy nadmierne
drgania, mozna przystgpi¢ do pracy.

Umiesci¢ materiat przeznaczony do obrébki na powierzchni blatu podawczego strugarki wyréwnujgcej. W
przypadku wprowadzania diugich elementéw nalezy je podeprze¢ np. przy pomocy stojaka rolkowego.

Materiat przeznaczony do obrébki wprowadzaé do maszyny powoli i prosto, stojgc z boku maszyny.
Obrobiony materiat odebra¢ z blatu odbiorczego strugarki wyréwnujgcej, stojgc z boku maszyny.

Po zakohczeniu pracy nalezy wytgczyé strugarke. W tym celu nacisng¢ przycisk wigcznika oznaczony ,O”.
Odczeka¢ do catkowitego zatrzymania obrotéw maszyny, a nastepnie odtgczy¢ od Zrodta zasilania.

Wylgczy¢ instalacje odciggu pytu, a nastepnie przystgpi¢ do konserwac;ji.

Praca strugiem grubosciowym

UWAGA! Przed uruchomieniem maszyny upewni¢ sie, ze urzadzenie jest prawidtowo zmontowane, zgodnie z
punktem instrukciji

.Przygotowanie produktu do pracy jako strug grubosciowy”.

UWAGA! Przed kazdym uruchomieniem maszyny upewni¢ sie, ze obrabiany materiat nie znajduje sie w
kontakcie z zespotem thgcym. Pozostawienie obrabianego materiatu w kontakcie z zespotem thgcym moze
spowodowacé odrzut lub zakleszczenie

materiatu.

UWAGA! Przed kazdym podtgczeniem wtyczki kabla zasilajgcego do gniazdka sieciowego nalezy upewni¢ sie,
ze strugarka nie jest wigczona. W tym celu nalezy wcisng¢ przycisk oznaczony ,0” a nastepnie zwolni¢ nacisk
na przycisk.

UWAGA! Nigdy nie sta¢ w linii obrébki, zaréwno podczas wprowadzania jak i odbierania obrabianego materiatu.



UWAGA! Z boku obudowy strugarki znajduje sie kierunek obrotu walca tngcego.

UWAGA! Nigdy nie pracowac¢ bez prawidtowo zamontowanego pojemnika zbierajgcego pyt.

UWAGA! Materiat nalezy podawac zgodnie z oznaczeniem kierunku podawania znajdujgcym sie pod blatem
strugarki grubosciowe;.

Zmierzy¢ wysokos¢ materiatu przeznaczonego do obroébki.

W trakcie jednego przebiegu strugania mozliwe jest zebranie maksymalnie 2 mm materiatu.

Pozadang wysoko$¢ blatu struga grubosciowego nalezy ustawi¢ za pomocg pokretta wysokosci blatu
grubosciéwki (XIII). Podczas ustawiania wysokosci blatu nalezy zmierzy¢ miarg odlegto$¢ nozy tngcych od blatu
grubosciowki. Ustawiona odlegtos¢ nozy tngcych od blatu grubosciowki nie moze by¢ mniejsza o wiecej niz 2
mm od aktualnej wysokosci obrabianego elementu.

Wtyczke kabla zasilajgcego strugarke podtaczyé do gniazdka sieci elektryczne;.

Uruchomic¢ instalacje odciggu pytu.

W celu uruchomienia strugarki nacisng¢ przycisk wtgcznika oznaczony ,|I”.

Pozwoli¢ strugarce osiggngc¢ petng predkosc i odczekac ok. 30 sekund bez podejmowania pracy. Jezeli w tym
czasie nie zostang zaobserwowane zadne oznaki nieprawidtowej pracy np. zwiekszony hatas czy nadmierne
drgania, mozna przystagpi¢ do pracy.

Umiesci¢ materiat przeznaczony do obrobki na powierzchni blatu grubosciowki, zgodnie z kierunkiem
podawania. W przypadku wprowadzania diugich elementéw nalezy je podeprzeé¢ np. przy pomocy stojaka
rolkowego.

Materiat przeznaczony do obrobki wprowadza¢ do maszyny powoli i prosto, stojgc z boku narzedzia. Obrabiany
materiat zostanie samoczynnie wciggniety.

Obrobiony materiat odebraé po przeciwnej stronie, stojgc z boku maszyny.

Po zakonczeniu pracy nalezy wylgczy¢ strugarke. W tym celu nacisng¢ przycisk witgcznika oznaczony ,O”.
Odczeka¢ do catkowitego zatrzymania obrotéw maszyny, a nastepnie odtgczy¢ od zrodta zasilania.

Wylaczy¢ instalacje odciggu pytu, a nastepnie przystgpi¢ do konserwaciji.

Porady przydatne przy pracy strugarkg

Zaleca sie przeprowadzaé wstepne struganie na materiale odpadowym.

Pozwoli¢ strugarce osiggnac¢ petne obroty i dopiero rozpoczaé struganie.

Materiat wprowadza¢ powoli, w rownym tempie.

Wprowadzajgc materiat nie nalezy przyspieszac pracy strugarki. Zbyt szybkie podawanie materiatu pogarsza
jakos¢ obrébki oraz powoduje obcigzenie silnika.

Materiat przeznaczony do obrébki wprowadzaé¢ do maszyny zgodnie z oznaczeniem kierunku podawania.

Nie wolno obrabia¢ mocno wypaczonego i zwichrowanego drewna.

Nie wolno uruchamia¢ maszyny, gdy materiat znajduje sie w kontakcie z nozami.

W przypadku obrébki dtugich elementéw po stronie podawczej i odbiorczej maszyny nalezy stosowac podparcie.
Zabezpieczenie przed przecigzeniem

Strugarko-gruboscidwka wyposazona jest w zabezpieczenie przed przecigzeniem, ktére uruchamia sie
automatycznie w celu zabezpieczenia silnika przed uszkodzeniem. Ponowne uruchomienie maszyny bedzie
mozliwe po ostygnieciu urzadzenia. W celu uruchomienia maszyny wcisnaé przetgcznik przecigzeniowy (XIV),
a nastepnie uruchomi¢ maszyne za pomocg wigcznika.

KONSERWACJA | PRZEGLADY

UWAGA! Przed przystapieniem do regulacji, obstugi technicznej lub konserwacji nalezy wyciggna¢ wtyczke
narzedzia z gniazdka sieci elektrycznej. Po zakonczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny
elektronarzedzia poprzez ogledziny zewnetrzne | ocene: korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczka
i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego, droznosci szczelin wentylacyjnych, iskrzenia szczotek, gtosnosci
pracy tozysk i przektadni, rozruchu i réwnomiernosci pracy. W okresie gwarancji uzytkownik nie moze
domontowac elektronarzedzi, ani wymienia¢ zadnych podzespotéw lub czesci sktadowych, gdyz powoduje

to utrate praw gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowosci obserwowane przy przegladzie, lub w czasie pracy,
sg sygnatem do przeprowadzenia naprawy w autoryzowanym serwisie producenta. Obudowe urzgdzenia
przeciera¢ za pomoca lekko zwilzonej wodg szmatki, a nastepnie osuszy¢. Otoczenie wlotu oraz wylotu
powietrza czysci¢ za pomocg strumienia sprezonego powietrza o cisnieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa lub uzyé
odkurzacza przemystowego. Urzgdzenia nie zanurza¢ w wodzie lub jakimkolwiek innym ptynie oraz nie czyscié¢
za pomocg strumienia wody lub jakiegokolwiek innego ptynu.

Wymiana / regulacja nozy tnacych

UWAGA! Przed rozpoczeciem wymiany nozy tngcych nalezy upewnic¢ sie, ze wtyczka kabla zasilajgcego
strugarki jest odtgczona od gniazdka sieci elektryczne;.

UWAGA! Noze thgce sg bardzo ostre. Przed rozpoczeciem demontazu / instalacji nozy nalezy zatozy¢ rekawice
ochronne.

Maszyna wyposazona jest w dwa noze zamocowane po przeciwnych stronach walca tngcego. Nalezy
regularnie sprawdzac stan nozy tngcych. W celu zachowania najlepszej wydajnosci oraz jakosci ciecia nalezy
utrzymywac¢ noze w czystosci, regularnie sprawdzaC czy sg prawidlowo wyregulowane oraz solidnie



zamocowane do walca thgcego. Jezeli noze posiadajg slady uszkodzen lub sg stepione przed rozpoczeciem
pracy nalezy wymienic je na nowe, wolne od wad. Nalezy stosowac¢ wytgcznie oryginalne czeéci zamienne. W
celu wymiany nozy tngcych nalezy zdemontowa¢ prowadnice réwnolegtg oraz ostone walca tngcego, aby byt
mozliwy swobodny dostep do nozy tngcych. Ustawi¢ walec thgcy w pozycji umozliwiajgcej swobodny dostep
do srub mocujgcych noza tngcego. W kolejnym kroku odkreci¢ cztery sruby mocujace, zdemontowac listwe
dociskowg oraz néz tngcy z walca tngcego (XV).

Usunag¢ zanieczyszczenia z watka tngcego oraz listwy dociskowej. Umiesci¢ nowy ndéz thgcy w mocowaniu
walca tngcego, tak aby w wycieciach noza tngcego znalazly sie Sruby pozycjonujgce znajdujgce sie w walcu
tngcym (XVI), a nastepnie zamocowac¢ do walca tngcego za pomoca listwy dociskajgcej oraz srub mocujgcych.
Ostroznie obréci¢ walec tngcy, tak aby mozliwy byt swobodny dostep do $rub mocujgcych noza tngcego
znajdujgcego sie po przeciwnej stronie bebna, a nastepnie powtorzy¢ wyzej opisane czynnosci.

Upewni¢ sie, ze noze zamontowane sg zgodnie z kierunkiem obrotéw walca tngcego oznaczonym z boku
obudowy maszyny.

W kolejnym kroku nalezy sprawdzi¢ czy noze tnace sg prawidtowo wyréwnane. Do tego celu nalezy uzyé
przyrzadu dostarczonego z maszyng. Ustawi¢ pozycje walca tngcego tak, aby krawedz ostrza znajdowata sie
W najwyzszym mozliwym potozeniu.

Nastepnie umiesci¢ przyrzagd na odbiorczym blacie strugarki wyréwnujacej, tak aby jego haki oparty sie o
krawedz blatu odbiorczego (XVII). Sprawdzi¢ odlegtos¢ krawedzi ostrza od przyrzadu. Krawedz ostrza powinna
dotyka¢ obu stron przyrzadu. W przeciwnym przypadku nalezy wyréwnac¢ pozycje noza. W tym celu odkrecic¢
cztery sruby mocujgce, zdemontowac listwe dociskowg oraz néz tngcy z walca tngcego (XV). Dokonaé¢ regulacii
wysokosci noza — odkreci¢ lub dokreci¢ sruby pozycjonujgce (XVIII).

Umiesci¢ ndz na swoim miejscu, a nastepnie sprawdzi¢ za pomocg przyrzadu odlegto$¢ krawedzi ostrza od
przyrzadu. Po dokonaniu regulacji zamocowac néz do walca tngcego za pomocg listwy dociskajgcej oraz srub
mocujgcych. Ostroznie obréci¢é walec tngcy, tak aby mozliwy byt swobodny dostep do noza tngcego
znajdujgcego sie po przeciwnej stronie bebna, a nastepnie powtérzyé wyzej opisane czynnosci regulacyjne.
Zawsze po dokonaniu czynnosci zwigzanych z wymiang lub regulacjg nozy tngcych nalezy sprawdzi¢, czy
wszystkie sSruby mocujgce noze tngce sg mocno i pewnie dokrecone.

Transport
Nie nos wiertarki stotowej za jednostke napedows.

Uwaga! Gorgca powierzchnia.
Ryzyko oparzen. Maszyne mozna przenosi¢ dopiero po catkowitym ostygnieciu jednostki
napedowej (1).

Maszyne przenosi¢ w miare mozliwosci z drugg osobg. Chwyci¢ jedng dionig za podstawe (15), drugg dtonig
ustabilizowa¢ maszyne na jednostce napedowe;j (1).

Usuwanie i ochrona srodowiska
PFistroj, pfisluSenstvi a obal odevzdejte v souladu s poZadavkami na ochranu Zivot- niho prostfedi do recyklacni
sbérny.

Urzadzen elektrycznych nie nalezy wyrzucaé razem ze $mieciami do- mowymi. Symbol.
Przekreslonego pojemnika na odpady oznacza, ze ninie- jszy produkt nie moze zosta¢ przekazany
po zakonczeniu uzytkowania do utylizacji wraz z odpadami domowymi. Dyrektywa 2012/19/UE w
sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektro- nicznego: Zuzyte urzadzenia elektryczne muszg
E— by¢ zbierane oddzielnie i podda- wane recyklingowi w sposéb przyjazny dla srodowiska.

W zaleznosci od adaptacji na gruncie prawa krajowego mogg byé do wyboru nastepujgce.

mozliwosci:

» zwrot w miejscu zakupu,

+ zwrot w oficjalnym punkcie zbidrki,

+ odestanie do producenta/podmiotu wprowadzajgcego produkt na rynek. Utylizacje przestanych.

uszkodzonych urzadzen przeprowadzamy bezptatnie.



KRAFT&DELE

DEKLARACJA ZGODNOSCI
Producenta: Foreintrade S.A
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JANOWEK, UL.MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN
DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Strugarko-grubosciowka (oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD5170
Dane produktu: Moc: 1500W

Napiecie: 230V/50Hz

Deklaracja:
Wyréb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:
1. 2006/42/EC Machinery Directive
2. 2011/65/UE ROHS 2 Directive
3. 2000/14/WE Noise Emission Directive
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EN 61029-2-3:2011
AfPS GS 2019:01 PAK
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