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WYJASNIENIE DZIALANIA URZADZENIA
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OGOLNE INFORMACJE BEZPIECZENSTWA

MIEJSCE PRACY

Obszar pracy powinien byc czysty i dobrze o$wietlony. Nieuporzidkowane i ci iejsca pracy zwigkszajq
wypadk 6 w i uraz o w.

Nie nale2y pracowad w miejscach z wybuchowymi lub fatwopalnymi g i lub materialami. Narzedzia elektryczne

generujg iskry, kt 6 re moga doprowadzic do zapionu latwopalnego pyfu lub opar 6 w.
Trzymaj dzieci | ooobv postronne z dala od miejsca pracy narzodzia. Nie nalezy pozwolic, aby osoby postronne
bslugiwaly urzad:

Nigdy nie nalezy wykorzystywac urzadzenia do zabawy, Brak gi moze dopr dzic do utraty kontroli nad
urzadzeniem.

BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

OPERATORZY | INNE OSOBY ZNAJDUJACE SIE W STREFIE ROBOCZEJ MUSZ/, NOSIC OKULARY OCHRONNE Z
BOCZNYMI OSLONAMI. Podczas obsiugi narzedzia zawsze nosic okulary ochronne z osionami bocznymi i mewmc 8ie, 2e
inne osoby w miejscu pracy r 6 wnlaez stosuja okulary ochronne, Okulary ochronne 7 odpowladac wymag n
ameryka i skiej normy American National Standards Institute, ANS| Z87.1 i zap i ochrong przed latajacymi czastkami
zar 6 wno z przodu, jak i z boku.

Pracod musi wy ic st ie okular 6 w ochronnych przez operatora narzedzia i inne osoby w misjscu pracy.
NALEZY ZAWSZE NOSIC SRODKI OCHRONY GLOWY | SLUCHU. Nalely zawsze stosowal Srodki ochrony siuchu, aby

chronic uszy przed halasem, Zawsze zaklada] ochrong glowy, aby chronit glows przed ewentualnymi latajgeymi

przedmiotami.

UZYTKOWANIE URZADZENIA BEZPIECZENSTWA. W odpowiednich warunkach nalezy stosowat maske przeciwpylows,
nnlyposllzgowe buty ochronne | kask. Nalezy nosic peing oslong twarzy pod pracy z al tami matalowyml oraz
dr ymi pod kt 6 rej dochodzi o produkcji opitk 6 w metalowych oraz wi 6 r drewnianych.

NALEZY NOSIC ODPOWIEDNIA ODZIEZ. Nie wolno nosit luznej odzie2y ani bizuterii. Diugi wiosy nalezy zawsze zebrat w
jedng calosc. Wiosy, odziez i rokawiczki a ol ¢ 54 z dala od ruchomych czpsei. Luzne ubrania, bizuteria lub
dhugie wiosy moga byc pochwycone przez ruch czebei urzadzenia i zwickszyt ryzyko obraZen .

ZACHOWA CZUJNOSC, ZWRACAJ UWAGE NA TO CO ROBISZ | KIERU SIE ZDROWYM ROZSADKIEM PODCZAS
OBSLUGI URZADZENIA. Nie nalezy uzywad narzedzia, gdy operator jest zme y lub znajduje si¢ pod wplywem




a

narkotyk 6 w, alkoholu lub lek 6 w. M i gi pod bslugi narz¢dzia mole sp ¢ powaine obraZenia.
NALEZY UNIKAC PRZVPADKOWEGO URUCHOMIENIA. Trzymaj palce z dala od spustu, gdy urzadzenie nie jest uZywane
do zszy i d dig Nia urzadzenia do zasilania pneumatycznego.

NIE NALEZY PRZECIAZAC URZADZENM Zachowuj odpowiednia r 6 ge przez caly czas podczas pracy z urzadzenia.
Wiasciwa podstawa | r 6 wnowaga umozliwialg lepsza kontrole nad narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.
UPEWNL SIE, ZE PRZEWOD PNEUMATYCZNY NIE JEST ZABLOKOWANY. NIE WOLNO MOCOWAC PRZEWODU LUB
NARZEDZIA DO CIALA. Okrgcone lub splecone przewody moga powod: Sutratg r o gi oraz niezamierzonego
uruchomienie narzgdzia. Zamocuj przew o d do konstrukcji, aby zmniejszyc ryzyko utraty r 6 wnowagi z powodu
przesuwania si¢ przewodu

UZYTKOWANIE | OBSLUGA NARZEDZIA
NIGDY NIE NALEZY KIEROWAC NARZEDZIA W SWOJA STRONE LUB W STRONE INNYCH OSOB W MIEJSCU PRACY.

Nalezy zawsze zakiadac, Ze narzgdzie iera jest zaladowane zszywkami, Nigdy nie nalezy kierowac narzedzia w swojg
strong w strong innych osob niezaleznie od tego, czy zszywacz posiada zatadowane zszywki, czy nie. Jesh dojdzie do
przypadh go uruchomi 252y moze to doprowadzic do powaznych obraze n. Nigdy nie nalery bawic sig

L b

narzedziem. Narzgdzie nalezy - jako narzgdzie r pr 1e do pracy.
TRZYMAJ RECE Z DALA OD SPUSTU GDY NARZEDZIE NIE JEST UZYWANE, ABY NIE DOSZLO DO PRZYPADKOWEGO
URUCHOMIEMA NARZEDZIA Nigdy nie nalely nosiC narzedzia trzymajac palec na spuscie, poniewaZz mozne dojic do

vzl uruch ia narzedzia oraz zranienia siebie lub kogod innego. Zawsze naleZy nosié narzedzie trzymajac je
tylko i wylacznie za uchwyt.
NIGDY nie nale2y dokonywat modyfikacji ani zmian w narzedziu. Moze to spowodowac wadliwe dzig'anie i obraZenia
clata.
NARZEDZIE NALEZY POZNAC. Przeczyta) uwaznie instrukcle, poznaj zestosowania | ograniczenla urzadzenia, a takze
potanciaine zagrozenia zwijzane z tym narzadziem.
NALEZY UZYWAC TYLKO TYCH ZSZYWEK, KTORE S4 ZALECANE DO ZAKUPIONEGO MODELU. Nie uzywaj
nieprawidiowych zszywek oraz upewnij sig, ze zszywki zostaly w odpowiedni sposob ane
NALEZY SPRAWDZAC URZADZENIE POD KATEM PRAWIDLOWEJ REGULACJI ORAZ PRZYt ACZENIA ELEMENTOW
RUCHOMYCH, USZKODZEN CZESCI 1 INNYCH WARUNKOW, KTORE MOGA MIEC NEGATYWNY WPLYW NA DZIA: ANIE
NARZEDZIA. Jesli doszlo do ich kodzenia, nalezy je serwi = przed uzyciem narzedzia, Wiele wypadk o w
spowod ych jest nieprawid! k ymi narzedziami.
SPRAWDZ BEZPIECZENSTWO PRZED ZASTOSOWANIEM. Upewnij si¢, Ze elementy bezpiecze f stwa dzialsja poprawnie.
Nigdy nie nalezy uzywad narzedzia, chyba ze el y bezpi ni stwa dzigajg p i , W przeciwnym razie
narzedzie moZe nieoczekiwanie zostac uruchomione. Nie nale2y naruszac lub & el 6w bezpi fstwa, w
przeciwnym razie zapewnienie bezpiecze fi stwa pracy nie bedzie mozliwe,
NIE NALEZY UZYWAC NARZEDZI, JESLI SPUST NIE DZIALA PRAWIDLOWO. Kazde narzedzie, kt 6 re nie moze byt
kontrolowane za pomocs spustu jest niebezpleczne | musi zostac naprawione,
NIGDY NIE NALEZY UZYWAC NARZEDZI, KTORE 54 WADLIWE LUB PRACUJA W NIEPRAWIDLOWY SPOSOB, Jesli

narzedzie wydaje sie dziaac nieprawidiowo, p dujac dziwne halasy lub w inny spos 6 b jest wadliwe, nalezy
natychmiast zalp korzy ia z niego i zlecic naprawe przez autoryzowane centrum serwisowe,
ZAPEWNIJ ODPOWIEDNLS KONSERWACJE NARZEDZIA. Utrzymuj urzadzenie w czy i i zapewnij odpowiedni
Smar ie, aby zap i lepsze i bezpi iejsze dzialanie,

NIE WOLNO NOSIC NARZEDZIA ZA POMOC/ PRZEWODU PNEUMATYCZNEGO.

NARZEDZIE NALEZY PRZECHOWYWAC W MIEJSCU NIEDOSTEPNYM DLA DZIECI | INNYCH OSOB. Narzedzia s
niebezpieczne w rekach niewykwalifikowanych uzytkownik 6 w.

UMIESC NARZEDZIE NA OBRABIANYM ELEMENCIE. Nie wolno umieszczad zszywek na innych zszywkach. Nie nalezy
rownie2 umieszezal zszywacza pod zbyt duZym k3 do obrabianego el tu. W przeciwnym razie moZe dojsic do
odbicia sie zszywek i zranienia.

NIE NALEZY UZYWAC NARZEDZIA JAKO MLOTKA.

NALEZY PRZECHOWYWAC WSZYSTKIE SRUBY | OSLONY W ODPOWIEDNIM MIEJSCU.

NIGDY NIE NALEZY KIEROWAC ZSZYWACZA W KIERUNKU TWARZY, RAK LUB STOP. Nigdy nie nalezy zblizac twarzy,
doni i st 6 p w poblizu urzadzenia,

NIE NALEZY ODLACZAC PRZEWODU PNEUMATVCZNEGO oD NARZEDZIA TRZYMAJAC PALEC NA SPUSCIE, Narzedzie
moze zostac uruchomi pop ym podia do zasilania p

NIE WOLNO UMIESZCZAC ZSZYWEK PRZY WCISNIETYM SPUSCIE LUB USUMETYM ZABEZPIECZENIU.

NIGDY NIE NALEZY UMIESZCZAC PALCA | INNYCH CZESCI CIALA W OKOLICE OBSZARU WYRZUTU ZSZYWEK
NARZEDZIA.




NIE NALEZY UZYWAC ZSZYWACZY NA CIENKICH PLYTACH LUB W POBLIZU KRAWEDZI LUB NAROZY OBRABIANEGO
ELEMENTU, Zszywki moga w te] sytuac]i przejss przez obrablany element oraz zranic kogos,

NALEZY ODLACZYC ZASILANIE PNEUMATYCZNE OD NARZEDZIA PODCZAS:

1). Przeprowadzania przeglad 6 w i konserwadji;

2). Obracania regulatora i pokrywy g 6 rnej;

3). Mocowania lub demontowania ko n ¢ 6 wki narzedzia;

4). Usuwania zaciecia;

5). Nieuzywania narzaedzia;

6). Opuszczania miejsca pracy;

7). Przanoszenie narzadzia w inna miejsce;

8). Przekazywania narzqdzia innej osobie.

Nigdy nie nalezy pr 6 bowad usuwac zacigcia ani naprawiac narzgdzia, chyba, Ze zostal odlaczony waz pneumatyczny od

narzgdzia oraz zdemontowane zostaty wszystkie p k ty jace. Narzedzie nigdy nie powinno byd
pozostawione bez opieki, poniewaz osoby, kt 6 re nie s zaznajomi z narzedziem, moga je uzyc i zranic sig.
SERWISOWANIE NARZEDZIA

NALEZY UZYWAC TYLKO AKCESORIOW, KTORE S/ OZNACZONE PRZEZ PRODUCENTA DLA KONKRETNEGO MODELU
NARZEDZIA

UZYTKOWANIE NIEODPOWIEDNICH CZESCI LUB NIEPOSTEPOWANIE ZGODNIE Z INSTRUKCJA OBSLUGH
KONSERWACJI MOZE SPOWODOWAC RYZYKO POWSTANIA SZKODY

NALEZY UZYWAC TYLKO SRODKOW SMARUJACYCH DOSTARCZANYCH WRAZ Z NARZEDZIEM LUB OKRESLONYCH
PRZEZ PRODUCENTA,

NARZEDZIE MOZE BYC SERWISOWANE JEDYNIE PRZEZ WYKWALIFIKOWALNY PERSONEL SERWISOWY

ZRODLO POWIETRZA

NIGDY NIE NALEZY STOSOWAC TLENU lub innych gaz 6 w w butlach jako Zr 6 dio zasilania. Moze dojsé do
wybuchu. Gazy palne i inne gazy w butlach s niebezpieczne i mogg powodowac wybuch,

NIE NALEZY PRZEKRACZAC ZALECANEGO MAKSYMALNEGO CISNIENIA POWIETRZA OKRESLONEGO NA
NARZEDZIU. Nalezy uzywac tylko czystego, suchego, regulowanego, sprezonego powietrza w zakresie
znamionowego cisnienia okreslonego na narzedziu. Nigdy nie nalezy podigezac narzedzia do cisnienia
przekraczajgcego 200PSI, poniewaz przy takim cisnieniu moZe dojsé do uszkodzenia narzgdzia,

NIE NALEZY PRZECIAZAC PRZEWODU POWIETRZA. Nalezy chroni¢ wszystkie przewody przed uszkodzeniem,
rozpuszczalnikami lub ostrymi przedmiotami. Nalezy upewnic sie, Ze przew ¢ d pneumatyczny znajduje sie z
dala od ciepla, oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czgsci. Nalezy wymienic uszkodzone przewody.
Uszkodzone weze mogy pekac,

PRZED KAZDYM UZYCIEM NINIEJSZEGO NARZEDZIA NALEZY SPRAWDZIC WSZYSTKIE POLACZENIA,
INSTALACJE, PRZEWODY, POLACZENIA | SPREZARKE, Napraw lub wymie i uszkodzone lub przeciekajjce
przewody i zlgcza, Uszkodzenie weza lub polgczenia moze sp dowac pgknigcie weza cisnieniowego i jego
swobodne przemieszczanie sie wok 6 ! obszaru roboczego, co z kolei moze prowadzic do obrazen .

OPIS FUNKCJI ORAZ SPECYFIKACJA

OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do regulacji, wymiany akcesori 6 w lub przechowaniem narzedzia nalezy odigczyc
narzedzie od Zr 6 dia powietrza, Takie Srodki ostroZznodci zapobiegaja ryzyku nieumyéinego
uruchomienia narzedzia.
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FUNKCJE
Regulowany wylot w zakresie 360°
Komfortowa rgczka.

dla zwiekszenia komfortu | sterowania.
Ergonomicznie zaprojektowany korpus.,

Urzadzenie jest wytrzymate | wygodne oraz lekkie,

Doskonale do diugotrwalego uzytkowania.
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URZADZENIE MUSI DZIALAC,

21, Trzymaj spust podczas oddzielania elementu bezpiecze n stwa od drewna,

Narzedzie pozostanie w stanie gotowosci do pracy |ostrze pozostaje na dole).

3]. Usun palec z spustu. Praca narzedzia zostanie zako i czona (ostrze powr 6 ¢ci do g O ry).

6. Jeshi nie obserwuje si¢ nieprawidiowej pracy, moZna zaladowac zszywki do narz¢dzia, Do pracy nalely
umiescic odpowiedniego typu zszywki.

URZADZENIE MUSI DZIALAC PRAWIDLOWO.

tADOWANIE ZSZYWEK
OSTRZEZENIE
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OSTRZEZENIE
PODCZAS LADOWANIA MAGAZYNKA ZSZYWKAMI NALEZY PAMIETAC, ABY NIE KIEROWAC NARZEDZIA W SWOLA STRONE LUB W
STRONE INNYCH 0SOB, NIEPRZESTRZEGANIE TEGO OSTRZEZENIE MOZE SPOWODOWAC POWAZNE ZRANIENIA

NIGDY NiE WOLNO t ADOWAC ZSZYWEK, GDY NARZEDZIE JEST DOCISNIETE DO OBRABIANEGO PRZEDMIOTU LUB GDY SPUST JEST
AKTYWOWANY. W INNYM PRZYPADKU MOZE DOJSC DO POWAZNEGO ZRANIENIA.

USUWANIE ZEZYWEK:

1. Odiaez doplyw powietrza

2. Wciinij zotrzask magazynka | pocagnij mogazynek do pozyai otwartej (RYS. 51,
3. Chwyt za pasek 2szywek | wyjmij po 2 magazynk.

METODY DZIALANIA
Ninigjsze narzgdzie jest wyposazone w system bezpiecze i stwa | nie dziala, gdy element bezpiecze i stwa nie zostanie wekinigty,
Metoda zszywania za pomoc) tego narzpdzia oplera sig na automatycznym mechanizmie kontaktowym.

OSTRZEZENIE

Aby uniknss podw 6 inego zszywania lub przypadic go i k k odrzutu,
Nie nalery dodiskac narzedzla do drewna z nadmiern: sk

Nabary odsunal narzodeie od deewni w pezypadiu odrzuty,

1. Wainij spust narzodzia.

2). Docitnij zabezpieczenia narzodzia do obrabianego przedmeotu w celu wyzwolens ywki.

31, Przesuwaj narzodzie wzdiuz obirsbisnego przedmiotu, Ka2de weidmigcie el k i 1 stwa spowoduje wyzwolenie zszywki,
Gdy pozay ilosc yweh ie przybita do obrablanego pr nalery dnic spust $50 palec ze spustu.

UWAGA:

Naley ostrozmee obchodzic sk zszywkoami | opak Jeslh zszywhi zostaly opuszczone, moze dojst do ich uszkodzenla, co
Bpowoduje niswlaicwn aplik i® 282ywek i ZACKG

Po aplikacs zsrywek:



1), Odvaez preew o d powietrzas od narzodzia.

2) Usun kie zszywki z dzi

31 Wprowadzit 5-10 kropli smaru p Y go do wiotu i narzodzi

A1 .Otw 6 rz zaw 6 r sp y w zhiomiku speeZonego pows aby odpe dzit wilgol.

OBSLUGA URZADZENIA W NISKICH TEMPERATURACH

OSTRZEZENIE

NIE NALEZY UZYWAC ZAMROZONEGO NARZEDZIA. Przed ulyciem wdzia p haj ol e rozmrozone, Woda zamarznista w
narzgdziu moze sp o ablok le pracy ptrznyech ol 0w, €0 Mose sp o ¢ lenie |fub uszkodzen|
narzodzia.

Pod Y . dzin w niskich temp h dzie bydzie p Iniej niz zwykk dezas oplik i ywek.
Szybb pracy LNiR W M 1020 i 8ig adzia. Utrzymuj narzadzie w cieple, aby unikngc zmmsajszenia wydajnosei,

REGULACJA GLEBOKOSCI ZSZYWANIA

OSTRZEZENIE
Przed przystapieniem do lacji nalely odaczy dzenie od ir 6 dia pows Takie Srodki ostro/nodci zmniejszajy ryzyko

1. Ddtgeryt urzqdesnin od zasilania pows
2. Usun zszywki z narzpdzia.

3. Dok i 1ot edobod " " . "

o N e ¥
Aby zmniejszyt glebokosé aplik s zszywek, nalely obr 6 ci¢ pokrg lacii w kierunku przeciwnym do ruchu wskaz 6 wek zegara
(RYS. B).
Aby zwickszyt: grbokodt apli s zszywek, nalely obr 6 6i¢ pokretio regulacyine w prawo (RYS. 9),
4. Zaladuj p e 252ywki, p jae zgodnie z opisem w dziale tadowanie 2szywek™ w niniejsze) instrukefl

5. Podaez dopiyw powistrza
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REGULACJA WYLOTU
Kiktunek atwon wylotowego mads Uyé 2rseccny popresz oy 0 ceeve g 6 mwg poknywy IRYS. 10),

g8 PUNNEQ) 268K

y wskazaw d w. Kntly pasek 7 TSy 70 z ane pasi



Nail Indicator

KORZYSTANIE Z KONCOWKI NO-MAR TIP

OSTRZEZENIE

PYzy 20K0007iU b 00200 k) A ¢ & whi No-MOr Tip NDIRZY LSUN4E PIEC 20 SPUSY | OCKICZYE: PREW O O POMIEZD 0 252yW0C20
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K01 €0 Wi No-Mor Tip 00 Slaman bezpienze n sho,

CZYSZCZENIE

OSTRZEZENIE

PoUC7as CIySacaRmed NARQOza nakdy 2achawat astraZnode, Aty ne dos2io o demMontadi Za0rey) C7QE0 NARQERNI, XN S WaWQITZNe
elementy mogy 205188 preesanigle b mogy by niewtadciwie zamentowane elementy mbozpieczagon. Niekt 0 re drocki coysacagen, whie jok
DE2yNe, 1EIACYcrEk Wega, amuniak. 1P MO usTKOCE ¢ DIBSTIOWE C2RECH 1 O-NNG

OSTRZEZENIE

M neledy Coydoid e widakige oslre Rzecholy (X262 Qlvaoty.

0516 przecniaty MogR STzt wEwWING CEomenty | PUwocknvad DOwaRnE 2agrodeni, Onwory wantyiacyine, Styks robote | SOUst Musza
byt czyste | walne od ool aboych. Orpsawo nalndy czyeoé nanedne Spreompm pavwitrzem.

MNesle2y « 0 winis2 vayarydod maganyrek. Usofd metsome ook D crewna@ne wi 0 1y, ki 0 ré mogiy 20remad o S@ w maginy i, Reguiamie coyst
MAGAEWIEK 23 00O SOERINGJ0 DIWIETZE

PRZECHOWYWANIE

OSTRZEZENIE

Nerzgdzie naledy przechawywa€ poza zasegem dzied | personely, kO ry nie just zansjomicny 2 abshagy rerzedzia. Zshemiecz abszar
XZEChUayana. NaReUza 84 NEDEDIECING w gkach oS 0 D, k1478 NiE 28 28208)0MI0NG 2 NE2ECZEM

JeSE nig st L@ywany, Nengaae neledy oigeayt | DREcherywal w Skylos w Suchym | ciaphem migiecs Jodl nangode nie bedeis udywane ez
chaszy cs, miedy zatasyant Celg warsiwe smar fo cagsci ssiowyth, aby uningé rdzy.
MG vzEChon U] Pa 29028 W 20y GHOC2ENIU.

INSTRUKCJA OBSLUGI URZADZENLIA W ZAKRESIE ZASILANIA PNEUMATYCZNEGO

UWAGA:

Al \oyskat kns2q wyrhnost, nas2y minstalowat szyhtorqizig 32 cad igwent 144 cala) o dredncy wiewogurane) 0,318 cala (8 mml na
ezyesxzi | snyhikoetgorke B coby re wed powntiz,

1. Goby przedacak zasiana ON F OFF sngoue 8 w pozyci OFF, naledy ooclqeeye spv@2ark 00 §nizada e'siyCanega.

2, 280ket| re0UBtr Ctn 603, CracHAC 0 w B0, WRCZ Spigarke.

3. Pectarz praew 0 d powiesiza da wylotu regudaton. Ustaw mgubtarn céniene, chraayqe w prans, tak aby cénicnic wylctoawr wynasiha od 7OPS|
do 110€SI.

A, 20830k zarywii 00 282y WHC2A

5. Soany 262yeacz w bezaeczaym KiRrunka § IEyMocy) pr2aw 0 d paewmanycany.

B. 2szywoz jest potowy to ubycia. Made byd koneczne dokonanie regulaci oSniena wylolowega w celu uzyskana odpawiedme glebokcés
2LReywaangE.

ZALECANE PRZYGOTOWANIE

MINIMALNE ELEMENTY WYMAGANE DO PRZYGOTOWANIA

Spegdarka powietrza: Kompresor mus byé w stanie zapownié cidnenie ¢ wancso co nymniey PSS padezas pracy zaxysaocrs. Nievysivcrajgoo
CETETE DOWIED 73 MO8 SHOWOOIWBE ulrE Moy 1 Eoawitiawg (rand naradina,
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119PS1.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

MOZLIWE PRZYCZYNY SUGEROWANE ROZWIAZANIE
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Assembly Drawing

No. Deascription Qty | No. Dascription Qty | No. Description Qty | No. Dascripton Qty
1 Bolt 1 24 Qe 1752 1 &7 000 wWashEr 4 2 0 Seow WG 2
7 Culleclar Swny - Sl Pi - A FL@X:ﬂi‘;’:’;}?‘"" - T Fi:it Blasf 7
a L W PR - Alitn S - 45 Cover KIH%IO.U:“ - TF Tl el -

unkxaing)
4 Fecdl MAS=1, f| o= Comprassed Egeng | | SteRerPECusk | oy pal: wwashar 4 =
unioayteg)
3| Bpingiehe s | 6| E-iney B -] = O'"':'"i‘;‘z’:g?“" S Ficil kT, -
[ Lytrder Corper 1 & TUN guide stard assn 1 92 Boit Max12 2 9 Koter Hande 1
7 Cuirg 13724 1 30 TUV Ak Nut 1 53 Movabke Magarna 1 e Ouring 36.3x3.55 1
@ s2alng Washer 1 31 Nut M4 3 | 58 i 1.5x10 1 77 Ent Cap 1
9 |Comprassed Spring| 1 32 Puszher Sprng 1 55 rlay Stica 1 7E Aot inet Phog 1
10 Sadch Vol 1 33 S bafl D=2 1 56 Fuod Maguzme 1 TE A Wiel Plug case 1
i Lumga Waser - ) &‘f':-"y Fama sssembly - a7 Irizate Loke - A Chringg 24«18 -
Ouick unbaacing)

12 C-rng 31 2%2.5 1 3 Ruciorguiar Washir 1 S5 Magazne Labsl 1 &1 P2 5«10 1
13 Q-ing 2465235 1 35 Trgger Vahe Gude 1 5 Sice 1 8z Pin20x10 1
14 BOINg 2P0 1 37 Wooer slam Spang 1 &0 Pipar 1 g3 Poshoning crdig 1
1% Coar 1 35 Trogger Vahe Steem 1 &1 Frend St 1 az Bin A8 1
€ Q-6ng 41 7«3 1 <] Osing 2.6x1.5 2 62 Comprossed Sprang 2 85 Guda skesvsa 1
17| Crng 26.2x24 1 &0 Teiger Vahe Sl 1 63 Pustwe Pipy 2 & Boit Max 1
Cyiander 1 21 Oring 11,222 1 54 Tip Stand 1 24 Bracedet cover 1

Q-nng 21x3 1 42 rigaer handle Spang 1 85 | Comprassen Sodng | 1 & Pin 3»26 2

Main peston 1 43 P 2516 1 o Spaoer 1 < Bolt 1A=t a 2

w Burmgsi - 44 G‘M::f:::';?vct - E7 Supoa Sual - 01l -
22 Gun Body 1 45 Trigger 1 58 Bolt \Mx38 1 Assy. Max wrench MSCimm 1
23 | Rutter Washer 1 46 | Tenskoning 1igger assembly | 1 &0 Pin 1 Hooarench MRdmm 1




OSTRZEZENIE

Nigdy nie nolniy whywad tienu oni lsnych goz & w w butinch joko 2r 6 tin 2osiionia. Mode 1o doprowaazit do wybuchy. Gazy poing | isne gozy w butioch 55
NiEbIZPIECZNG | Moga POWOdowDs wybuch

OSTRZEZFENIE
Na waino pootac2oc NOe0zio 00 21 6 00 PoweN20, 14 1 MOZe WytWOr20E CENBNG POMIeliz PREKIDCZ0[0A 200PS, 7oy 0UL3 CIENane MO8 POwdoNDs
nNBpOVIdhwa Po0g b SPOWCOOWOS USIROOZING NO2GN2I0. €O 2 Kole MOZA SPIMOTMWOE ODINZEND Cio

OSTRZEFENIE

Ni2 WOy PREKIDZZOC MOKSYMONEQD ZOICONERO CIENIENID POWIRIR0. PIZRY wzyCiam nOrRZed2io NokZy SPIOWIZIC, C2y 21 O 000 DIWIEIZD 206040 LSamiine W
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Bheploaiowents w przy 2yt wysokim cidnieniu moze daooc neprowidowe kb mose ues uszkodzetiu, powoduac obrozenia cicla.
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TESTOWANIE NARZEDZIA

NIEBEZPIECZENSTWO

OPERATORZY | INNE OSOBY ZNAJDUJACE SIE W OBSZARZE ROBOCZYM MUSZA NOSIC OKULARY
OCHRONNE Z BOCZNYMI OSLONAMI ZGODNYMI Z WYMAGANIAMI ANSI 287.1.

NIEBEZPIECZENSTWO

NIGDY NIE NALEZY UZYWAC NARZEDZIA, GDY ELEMENTY MAJACE ZAPEWNIC BEZPIECZENSTWO NIE SA
SPRAWNE | NIE DZIALAJA PRAWIDLOWO.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy przetestowac narzedzie. W tym celu nalezy skorzystac z ponizszej listy
kontrolnej. Przeprowad? test w nastgpujacej kolejnoscei.

W przypadku wystapienia nieprawidlowosci, nalezy przerwac prace z narzedziem i przekazac je
wykwalifikowanemu personelowi w celu dokonania naprawy.

1. Odlijez przew o d powietrza od narzgdzia. Usu n wszystkie zszywki z narzgdzia,

WSZYSTKIE SRUBY MUSZA BYC PRZYKRECONE. Jesli sruby sg poluzowane, nalezy je dokrecic.
ELEMENTY BEZPIECZENSTWA | SPUST MUSZA PRZESUWAC SIE BEZ ZADNYCH PROBLEMOW.

2. Wyreguluj cisnienie powietrza do 70PSI, podkaczyd przew 6 d powietrza. Nie taduj Zadnych zszywek do
narzedzia.

W NARZEDZIU NIE MOGA WYSTEPOWAC ZADNE PRZECIEKI POWIETRZA.

3. Usu i palec ze spustu i dociénij zabezpieczenie do drewna.

URZADZENIE NIE MOZE DZIALAC W TEJ SYTUACJI

4. Usu i element bezpiecze n stwo od drewna. Nastepnie skieruj narzedzie do dotu, pociggnij spust, a
nastepnie zaczekaj w tej pozycji przez 5 sekund lub diuzej.

URZADZENIE NIE MOZE DZIALAC W TEJ SYTUACJI.

5. 1). Nie dotykajac spustu, przycisnij zabezpieczenie do obrabianego przedmiotu. Pociagnij za spust.



Ochrona srodowiska

Produkty elektryczne nie moga by¢ wyrzucane wraz z odpadami domowymi. Nalezy je
sktadowac w przeznaczonych do tego punktach recyklingowych. Prosimy o kontakt z
- lokalnymi wiladzami w celu uzyskania informacji na temat skladowania urzadzen
—  clekirycznych,

)

Bezpieczna praca z urzadzeniem mozliwa jest jedynie po zapoznaniu sig z caloscia informacji na temat
obstugi | zachowania bezpieczenstwa oraz pod warunkiem $cistego przestrzegania zalecef zawartych w
niniejszej instrukgji.

Dodatkowo, nalezy zapoznac si¢ z sekcjq insirukcji dotyczaca zasad bezpieczensiwa

Przed uzyciem urzgdzenia po raz pierwszy, popro$ o praktyczng demonstracje.

&

Aby zapobiec uszkodzeniu narzadu sluchu, nalezy stosowac odpowiednie srodki ochrony narzadu sluchu.

Stosu) okulary ochrorne.



