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—W sytuacji awaryjnej nacisnij przycisk ,stop”, aby zatrzyma¢ maszyne

—Dzieki funkcji OPT zoptymalizuj dopasowanie opony i felgi

—Mm/cal, system brytyjski i transformacja G/Oz

—Wiele rodzajéw trybow wywazania —Doktadnosé wywazania +1g, krotki czas wywazania
—Diagnostyka usterek i funkcja autokalibraciji

—Funkcja HID. aby rozdzieli¢ ciezarek balansowy i schowac sie za szprychami w niewidocznym miejscu
—Z funkcjg automatycznej reguty

2. DANE TECHNICZNE

Masa kofa (maks.) 65kg
Znamionowy zasilacz 230V/50HZ/1PH
Precyzja wywazania 19
Srednica felgi: 10-24
Szerokos$¢ obreczy: 1,5-20”

3. PANEL STEROWANIA

3.1 Znaczenie cyfrowe

Strzatki F1-F5 wskazuja klawiature potwierdzajgca nawigacje

ESC Klawisz powrotu lub wyjscia

START Klawisz Start

STOP Przycisk zatrzymania awaryjnego

3.2 KLUCZ KOMBINACJI FUNKCYJNEJ
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F1 Przejdz do interfejsu wprowadzania danych obreczy F2 Przejdz do interfejsu autotestu systemu

F3 Przejdz do interfejsu kalibracji systemu.
FHARGERE
F2: EEARREE

F3: ERNEREE

S
:

Uwaga: przycisk nalezy naciska¢ palcem, zaciskanie lub inne ostre przedmioty sa

4. WYSWIETLACZ FUNKCJI

1. Wiacz wyswietlacz

Welcome

Computerized Whell Balancer

&) @@ @) (®

Rys.1

2. F3 Wejdz do interfejsu kalibracji systemu (rys.2)
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F1: BALANCER SELF-CALIBRATION

F2: SELF-CALIBRATION FOR DISTANCE GAUGE

F3: SELF-CALIBRATION FOR DIANETER GAUGE

2.1 Naci$nij klawisze F1-F3, aby wyj$¢ z menu gtéwnego.
2.2 Wejdz do odpowiedniego menu i postepuj zgodnie z instrukcjami, aby dokonczy¢ ustawianie funkcii.
2.3 ,Autokalibracja systemu” Jezeli doktadnos¢ wywazarki zmienia sie po pewnym czasie, nalezy wybra¢ te funkcje, poniewaz szybkie

czynnos$ci zwigzane z samokalibracjg mogg zaktualizowaé doktadno$¢ wywazania. (Rysunek 3)

1.Fit a balanced or unbalanced wheel onto the machine.

2.Set the wheel dimensions very accurately PAY ATTENTION!
In case of wrong dimension setting, following wheel balancing
gives 'wrong results'.

3.Press [START] button.

BALANCER SELF-CALIBRATION

Rys.3
Postepuj zgodnie z instrukcjami na rysunku 3, aby ustawi¢ koto i zabezpieczy¢ je. (Najlepiej skalibrowa¢ na feldze stalowej 14-15 cali) Aby

rozpoczaé, nacisnij przycisk ,START”.

Rys.4

Postepuj zgodnie z instrukcjami na rysunku 4, znalezione zostanie zewnetrzne potozenie niewywazenia, co oznacza, ze prawy czerwony
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pionowy pasek jest catkowicie pod$wietlony, w zewnetrznych punktach zegara 12-tego zacisku felgi o wadze 100 g, nacisnij przycisk ,START”,

aby rozpoczac.

1.Spin and place 100g at

12H position on INNER side.

2.Press [START] botton.

Rys.5
Postepuj zgodnie z instrukcjami na rysunku 5, odnaleziona zostanie pozycja niewywazenia wewnetrznego, to znaczy, ze lewy czerwony

pionowy pasek jest catkowicie podswietlony, w wewnetrznych punktach zegara 12' felgi przytrzymujesz 100g ciezarka, nacisnij przycisk

"START", aby rozpoczg¢.

SELF-CALIBRATION END

BALANCER SELF-CALIBRATION

Rys.6
Rysunek 6: pomysina kalibracja wyswietli monit o zakonczenie kalibracji. Jezeli kalibracja sie nie powiedzie, powtorz kalibracje.

Kalibracja zakonczona. Naci$nij klawisz ESC, aby wréci¢ do menu giéwnego.

2.6 Automatyczna kalibracja miernika wartosci (odlegtosci) ,A”.:

1. Jak na rys. 7, wcisnij klawisz ,F3” i wejdz do menu kalibracji miernika (RYS.7)
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F1: BALANCER SELF-CALIBRATION

F2: SELF-CALIBRATION FOR DISTANCE GAUGE

F3: SELF-CALIBRATION FOR DIANETER GAUGE

Rys.8
Wyciagnij miernik, gdy osiagnie pozycje ,,100”, nacisnij klawisz ,F3”. Wys$wietlono rys. 9.

SELF-CALIBRATION FOR DISTANCE GAUGE

1) Set distance gauge to position.

2) Press button [OK].

Rys.9

W tym momencie wyciggnij glowice miernika dochodzac do wewnetrznej krawedzi kotnierza na gwintowanym wrzecionie, a nastgpnie nacisnij
klawisz ,F3”, jak pokazano na rys. 10. Oczekiwanie na komunikat ,OK”, aby umiesci¢ miernik z powrotem na miejscu, kalibracja miernika

odlegtosci jest przeprowadzana kompletny.
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SELF-CALIBRATION FOR DISTANCE GAUGE

1) Set distance gauge to position.

2) Press button [OK].

Rys.10
2.7 ,,Automatyczna kalibracja miernika srednicy”
Jak na RYS. 2, wcisnij klawisz ,F3” i wejdz do menu kalibracji miernika (RYS. 7)

Jak na RYS. 7, wcisnij klawisz ,F3”, aby wej$¢ do menu kalibracji miernika srednicy. (RYS. 11)

SELF-CALIBRATION FOR DIANETER GAUGE
1) Set diameter of the rim.

2) Set the ruler to the
specified position.

3) Press button [OK]

Rys.11

Jak pokazano na rysunku, zat6z felge na 15-calowa felge stalowa, umiesc linijke po wewnetrznej stronie felgi, jak pokazano na rysunku, i

przytrzymaj jg przez chwilg. Nastepnie nacisnij przycisk ,F3”, aby zakonczy¢ kalibracje srednicy, jak pokazano na rysunku 12.

Jesli felga 15-calowa nie jest dostepna, rzeczywisty zmierzony rozmiar felgi mozna dostosowac, naciskajac przyciski F2 i F4, zgodnie z

rzeczywistym rozmiarem felgi.

SELF-CALIBRATION FOR DIANETER GAUGE
1) Set diameter of the rim.

2) Set the ruler to the
specified position.

3) Press button [OK]

Rys.12
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Uwaga: Sprzet jest kalibrowany przed opuszczeniem fabryki. Mozna go bezpiecznie uzywac. Jesli podczas uzytkowania doktadnos¢ okaze sie

niedoktadna, powyzszg operacje mozna zastosowac do kalibracji.

2.8 "Autotest systemu "

Nacisnij klawisz F4, aby wej$¢ do interfejsu autotestu systemu (RYS. 13)

Rys.13
Ta funkcja stuzy do wykrywania, czy wazne czujniki urzadzenia dziatajg normalnie.
3. ,Wyboér parametréw systemu "

Nacisnij F4, aby wej$¢ do interfejsu wyboru parametréw (RYS. 14)

English
Francais
itallano
Espano
Chinese
Russian
india
German
Polish

Korean
Vietnam
Arablic

000booo@eoooo

Rys.14

Jak pokazano na rysunku 14, podstawowe ustawienia przed dostawg mozna dostosowa¢ zgodnie ze standardami fabrycznymi. Jesli nawyki
uzytkowania roznig sie od uzytkownikow, mozesz dostosowaé zgodnie z wbudowanymi parametrami F1-F4 i nacisna¢ klawisz F5, aby zapisaé
po regulaciji.

4. Zréwnowazy¢ proces eksploatacji opony

4.1 Wigcz zasilanie i wys$wietl interfejs (rysunek 1)

4.2 Montaz kot

(1) Przygotowanie przed badaniem: sprawdz i usun kurz i ziemie z opony, sprawdz, czy na biezniku nie ma metalu, kamieni i innych ciat
obcych; Sprawdz, czy ci$nienie w oponach jest zgodne z okreslong wartoscig; Sprawdz, czy powierzchnia wyréwnania felgi i otwor
montazowy sg zdeformowane i sprawdz, czy w oponie nie ma ciat obcych; wyjmij oryginalny klocek wyréwnowazajgcy.

(2) Istniejg trzy rodzaje mocowania két, w tym pozycjonowanie do przodu, pozycjonowanie do tytu i dodatkowe kotnierze dla duzych i $rednich
opon. Metode pozycjonowania mozna wybra¢ dowolnie w zaleznosci od aktualnej sytuacji.

4.2.1. Pozycjonowanie do przodu
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Dodatnie pozycjonowanie to powszechna
metoda pozycjonowania, fatwa i szybka obstuga,
odpowiednia gtéwnie dla zwyklego pierscienia
stalowego i cienkiego pierscienia ze stopu
aluminium, to pozycjonowanie jest odpowiednie

w przypadku matego odksztatcenia pierscienia

stalowego.

Wrzeciono koto-koto (felga mocowana do wewnatrz) - Stozek pasowany (mata gtéwka skierowana do wewnatrz) - koto - nakretka mocujgca

4.2.2 Odwrotne pozycjonowanie

Gdy odksztatcenie boczne kota jest duze, przyjmuje
sie odwrotne pozycjonowanie, aby zapewni¢ doktadne

ustawienie wewnetrznego otworu stalowego pierscienia

i wrzeciona. Nadaje sie do pierscienia stalowego,
szczegdlnie do grubego pierScienia ze stopu

aluminium.

Wrzeciono - Sprezyna - Stozek pasujacy (teb do wewnatrz) - koto - nakretka mocujgca

4.2.3 Umiejscowienie specjalnej ptyty kotnierzowej (akcesoria opcjonalne, nie standardowe)

Ten sposéb jest odpowiedni dla opon z otworem w $rodku

kota ® zamontowanych ponizej 135.

Zt6z duzy kotnierz z dopasowarka - koto - duzy stozek - nakretka szybkoztgczkowa

Uwaga: Stozek nalezy dobra¢ zgodnie ze srodkowym otworem felgi i zwréci¢ uwage na jego kierunek, w przeciwnym razie bedzie to powodowa¢ niedoktadny pomiar.
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4.3 Wprowadzanie rozmiaru

4.3 Wprowadz rozmiar

1) Wprowadz wartosci A, B i D (Rysunek 15)

Rys.15

e dane odlegtosci (a): pociggnij linijke pomiarowg do pozycji pokazanej na RYS. 16 przez 4 sekundy, automatycznie odczytaj dane ,odlegtosci

ze skali linijki pomiarowe;j i recznie popraw dane, wprowadzajgc wartos¢ F1-F4

@dane szerokosci (b): Dane ,szerokosci” mozna odczyta¢ bezposrednio z felgi lub zmierzyé za pomoca pasujgcej suwmiarki jak pokazano na

rysunku 17, a poprawng wartos¢ mozna wprowadzi¢ naciskajac klawisze F1-F4

@dane srednicy (d): dane ,$rednicy” mozna odczyta¢ bezposrednio z felgi. Prawidtowg wartos¢ mozna wprowadzi¢ naciskajgc klawisze F1-F4

Rys.16 Rys.17

START
2) Pot6z ostone ochronng lub nacisnij klawisz aby obrdci¢ koto
3) Po zatrzymaniu sig kota na ekranie wyswietlana jest niewywazona masa. Nacisnij przycisk F2, aby zobaczy¢ rzeczywista mase

niewywazenia

4) Powoli obracaj recznie opone w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az wszystkie wskazniki koncowe zmienig kolor na
czerwony. W tym momencie najwyzszy punkt felgi (na godzinie 12) jest pozycja korygujaca niewywazenie. Dodaj odpowiedni ciezarek

wywazajacy w tej pozyciji, jak pokazano na FIG. 18

5) Powtérz powyzszg operacje od wewnatrz, aby zakonczy¢ kalibracje niewywazenia.
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Rys.18

6) Po umieszczeniu ciezarka nalezy nacisng¢ klawisz aby obrdcic koto. Jesli operacja jest prawidtowa, stan pokazany na rysunku 19

pokaze sukces dynamicznego rownowazenia

Dziatanie w trybie ALUS (wklej obrecz) (system ten zapewnia rozne tryby wywazenia ALU, w zaleznosci od roznej struktury kota, aby wybraé
odpowiedni tryb wywazenia)

4.4 Balans ALU-S

% Ta funkcja jest odpowiednia dla bardzo specjalnych felg i przy normalnej metodzie ALU nie mozna zagwarantowa¢ odpowiedniej

doktadnosci wywazenia. Po prostu uzyj tego trybu zréwnowazonego.
1) Wprowadz wartosci al, aE, dl i de

@ Dane dotyczace ,odlegtosci catkowitej”: wyciagnij linijke ciggnaca i pozostan w pozycji Fl przez 4 sekundy, jak pokazano na RYS. 20.

Automatycznie odczytaj ze skali pomiarowej dane ,,Odlegtos¢ Al” i popraw je recznie, wprowadzajgc F1-F4 prawidtowg warto$¢ na RYS. 21

@ Dane odlegtosci aE: wyciagnij linijke i pozostan w pozycji FE przez 4 sekundy, jak pokazano na RYS. 20. Automatycznie odczytaj dane

dotyczace odlegtosci aE ze skali pomiarowej i popraw je recznie za pomoca klawiszy F1-F4, wprowadzajgc prawidtowg wartosc.

@ Dane srednicy (dl/de): automatycznie odczytywane z felgi i recznie korygowane za pomoca F1-F4, wprowadzajgc prawidtowg wartos¢.

- 11 -
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W\ Fl
FE

Rys.20 Rys.21

START
2) Pot6z ostone ochronng lub nacisnij klawisz - a wrzeciono zostanie wyswietlone po zatrzymaniu obrotu, jak pokazano na rysunku 22

Rys.22
3) Powoli obracaj recznie opone w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az wszystkie zewnetrzne wskazniki koncowe zmienia

kolor na czerwony (Rysunek 23).

Rys.23

4) Zatéz odpowiedni cigzar (Rys. 24) na gtowicg miernika (Rys. 29).) .

Rys.24 Rys.25

5) Pociaggajgc wewnetrzny miernik az do wskazania O w okienku na zewnetrznej krawedzi, zatéz ciezarek (Rys.30)
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Rys.30

Rys.27
7) Powoli obracaj opone w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az wszystkie wewnetrzne wskazniki boczne zmienig kolor na

czerwony (Rysunek 28).).

Rys.28

8) Przytéz odpowiedni cigzarek (Rys. 24) do gtowicy miernika (Rys. 25), pociggajac wewnetrzny miernik, az w okienku po wewnetrznej

stronie krawedzi pojawi sie odczyt 0, zatdz ciezarek (Rys. 29))

- 13 -
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Rys.29

9) Dopasuj obcigznik do obreczy. (Rys.34)

Rys.30

START
4.8 Po przytozeniu cigzaru nacisnij - lub odtéz maske, az zobaczysz (Rys. 31), wywazenie zakonczone

Rys.31
5. Operacja podziatu balansu ALU-S

Stosuje sie go do zewnetrznej strony obreczy w trybie ALU-S, mozna go uzy¢ do ukrycia ciezarka wywazajgcego za szprychami obreczy.

- 14 -
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Wigcz maszyne w trybie ALU-S, az w oknie przestanie wyswietla¢ sie (Rys. 32).

Rys.32

1) Patrz (rys. 33) nacisnij przycisk F5, a zobaczysz RYS. 33 jak ponizej.

Rys.33

2) Rys. 33 Na ekranie pokazana jest ilo§¢ wprowadzonych szprych. Naciénij klawisze F2-F3, aby zmodyfikowa¢ warto$¢ w zaleznosci od ilosci

szprych.

3) Ekran rys. 33 pokazany jest w h12, obré¢ jedng ze szprych, ktére wymagajg wywazenia w h12, nacisnij przycisk F 3, (rys. 34/35) zostanie

pokazany.

Rys.34 Rys.35

4) Zgodnie z rysunkiem 34/35, po rozdzieleniu znajdz dwa niewywazone punkty po zewnetrznej stronie, przyt6z odpowiednie ciezarki w
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réznych pozycjach niewywazenia.

5) Zakre¢ kotem jeszcze raz, aby zakonczyé wywazanie kota.

Uwaga: funkcja lasera (opcjonalnie)

Jezeli urzadzenie jest wyposazone w funkcje pozycjonowania laserowego, gdy funkcja
lasera jest wigczona i uzywana jest funkcja AlU, potozenie bloku przeciwwagi powinno
znajdowac sie w pozycji ,,godziny szostej” felgi (bezposrednio pod watkiem), czyli
odpowiednie dwie pozycje wskazane przez linie lasera. W tym momencie nie mozna uzywacé

linijki do wklejenia bloczka otowianego (jak pokazano na rysunku 36).

Rys.36

Uwaga
1. W przypadku urzadzen korzystajacych z zasilania jednofazowego, podczas
rozpoczynania pracy popchnij recznie koto jeden raz, aby utatwi¢ rozruch i przedituzyé
zywotnosé¢.
2. Upewnij sie, ze wybrany tryb wywazenia jest odpowiedni dla zarysu felgi.
3. Upewnij sie, ze nakretka zabezpieczajaca jest dokrecona.
4. Nie uderzaj w wat wrzeciona podczas zaktadania lub zdejmowania kota.
5. Podczas wywazania felgi za pomoca zaciskanego klocka prowadzacego nalezy uzy¢
ciezarka rownowazacego, aby przyklei¢ klocek prowadzacy do krawedzi felgi. Po
zakonczeniu balansowania uderz go blisko ziemi. Nie uderzaj nim w wal wrzeciona, aby
unikng¢ uszkodzenia czujnika. Aby przyklejony blok otowiany dobrze przylegat, przed
przyklejeniem nalezy oczysci¢ powierzchnie przylegania i w razie potrzeby uzy¢
rozpuszczalnika organicznego lub detergentu.

6. Opis problemu (probleméw nie udato sie rozwigza¢ w ponizszy sposob, skontaktuj sie ze specjalista).) .

wyswietlony ekran powody rozwigzania
Rozpocznij brak wyswietlania na | 1.Sprawdz obwdd zewnetrzny. 1. Sprawdz za pomocg multimetru.
ekranie 2.Sprawdz, czy przetgcznik jest | 2. Wymien.

- 16 -



KD5842

uszkodzony, czy nie.

Rozpocznij od brzeczenia, ale bez
uruchomienia, wyswietli sie Err1

1. Kondensator nie dziata.

1. Wymien jeden kondensator na 20
UF/400 V
2. Sprawdz zasilanie.

1. Zadnego zatrzymania po starcie. Sprawdz  plytke  komputera, ptytke
Btad-1- ) o o
2. Brak wytgczenia po uruchomieniu. zasilajgca, ptytke fotoelektryczng.
1. Kolo nie jest zamontowane.
2. Zamontowana jest tylko obrecz, a nie | 1. Zamontuj koto i przetestuj ponownie.
cate koto. 2. Zamontu;j koto.
3. Adapter watu gtdbwnego nie jest | 3. Dokre¢ nakretke zabezpieczajgca.
Btad-2- . C o .
zamocowany. 4. Wybierz odpowiedni stozek i zainstaluj
4. Koto zamontowane nieprawidiowo, | go prawidtowo.
niedoktadnie zablokowane. 5. Dostosuj ponownie.
5. Pasek jest zbyt luzny lub zbyt napiety.
L . L Wymien koto i przetestuj je lub ponownie
Btad-3- Zbyt duzy cigzar niewywazenia. . . ;
wykonaj samokalibracje.
1. Jesli obracasz sie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, . .
. i L . 1. Urzadzenie 3-fazowe, z modulacjg
powinno by¢ co$ nie tak z podtgczeniem .
i fazowa jest OK.
Btgd-4- przewodow. . . L
. . i 2. Dostosuj ponownie potozenie lub
2. Obro¢ zgodnie z ruchem wskazéwek Lo
. o . wymien je.
zegara, oznacza to, ze cos jest nie tak z
ptytka fotoelektryczna.
Btad-5- Kaptur nie zatozony. Odtoz kaptur.
Btad-7- Utracono dane pamigci. Ponowna autokalibracja.

Wyswietla tylko 00-00, bez wartosci

1. Przewdd czujnika uszkodzony lub staby
kontakt.
2. Utracono pamiegc.

1. Podtacz dobrze przewadd.
2. Popraw wartos¢ pamieci zgodnie z
instrukcjg.

Zakres wagowy przekracza 5g po
kazdym obrocie

1. Ciata obce w oponie lub odksztalcenie
powierzchni montazowej $rodka felgi.

2. Czujnik jest wilgotny Ilub nakretka
zabezpieczajgca nie jest dokrecona.

3. Napiecie zasilania zewnetrznego jest
niskie lub ci$nienie w oponach jest
niewystarczajace, a urzgdzenie

dopasowujgce nie jest zablokowane.

1. Wymien kofo.
2. Wysusz i ponownie wyreguluj czujnik.
3. Wkre¢ $ruby fundamentowe.

Zakres wagowy przekracza
kilkanascie graméw po kazdym
obrocie.

1. Na kole znajduje si¢ ciato obce lub
niewywazenie jest zbyt duze.

2. Czujnik jest uszkodzony.

3. Niskie napiecie zewnetrznego zrodta

zasilania.

1. Zmien kolo i przetestuj je.

2. Sprawdz potaczenie czujnika i
przewodu.
3. Sprawdz i napraw Ilub zainstaluj

regulator napigcia.

1. Stabe uziemienie zewnetrznego zrodta

1. Sprawdz obw6d zewnetrznego zasilania

Czas pracy ciagtej przekracza 10 o lub  zmien  miejsce  testowania
zasilania. o
sekund. . zasilania.
2. Zakiécenia. ) .
2. Wytacz i uruchom ponownie maszyne.
1 . Wyreguluyj ponownie, wykonaj
Ciezar wywazajgcy jest | 1. Czujnik jest wilgotny lub uszkodzony. samokalibracje po wysuszeniu lub

nieprawidtowy, nie moze osiggna¢ 00.

2. Zamieszanie w programie.

wymien.
2. Wykonaj ponownie samokalibracje.

Nie mozna hamowac¢ po wyswietlonej
wartosci.

1. Uszkodzenie uktadu hamulcowego.
2. Zaktécenia zewnetrzne.

1. Wymien plyte zasilajgca.
2. Uruchom ponownie i przetestuj.
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1. Wewnetrzny  otwér  kota  jest . . -
1. Zmien kolo i przetestuj je.

Tolerancja miedzy dwoma momentami | nieregularny.

. ; . . . ) 2. Sprawdz ponownie powierzchnie
demontazu przekracza 10g. 2. Nieprawidiowa instalacja urzadzenia

. instalacji i przetestyj ja.
dopasowujgcego.

Wyswietlacz samokalibracji Err8 Nie dodano 100 g otowiu Zaléz 100 g otowiu.

7. Struktura czujnika cisnienia i etapy regulacji

¢  transduktor
nakretka

] o |:|
wat pionowy . nakretka / <
. nakretka

/—

: ; transduktor

. 5 nhakretka

(—) Poluzuj nakretki 2, 3, 4 i 5. wat poziomy

nakretka

Open the cover under the spindle and visually inspect the direction

(=) suche elementy czujnika 6i 7.
(=) Najpierw dokre¢ nakretke 4 z niewielka sitg, a nastgpnie mocno dokre¢ nakretke 5.

(PU) Najpierw dokre¢ nakretke 2 z niewielkg sitg, a nastepnie mocno dokre¢ nakretke 3.

8. Rutynowa konserwacja (nieprofesjonalna)
Przed przystapieniem do czynnosci konserwacyjnych nalezy odtgczy¢ zasilanie.
8.1 Wyreguluj napiecie paska
8.1.1 zdjg¢ maske.
8.1.2 Poluzyj srube silnika, poruszaj silnikiem, az pasek bedzie odpowiednio napiety, a nastepnie docisnij pasek z sitg, okoto 4 mm nizej;
8.1.3 Dokreci¢ $ruby silnika i przykry¢ maske.
8.2 Wymien bezpiecznik
Obydwa bezpieczniki sg zainstalowane na panelu zasilania i mozna je wyja¢ z uchwytu bezpiecznikow. Po uszkodzeniu mozna je

wymieni¢ na bezpiecznik o tych samych parametrach.
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KD5842

KRAFT&DELE

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Producent: Foreintrade S.A

Adres producenta: Janowek,ul. modrzewiowa 54 05-555 Tarczyn

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Wywazarka do opon(oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD5842
Deklaracja:

Wyrdb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:
1. 2006/42/EC Machinery Directive

Wedtug norm:
EN ISO 12100:2010; EN 60204-1:2018
Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui,

Janowek,ul. modrzewiowa 54 05-555 Tarczyn

Ma Dong Hui, Tarczyn, 01.01.2025




