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PROFESSIONAL

WIERTARKA STOLOWA Z WYSWIETLACZEM KD503
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem prosimy o zapoznanie sie z niniejsza

instrukcja obstugi.



OSTRZEZENIE! PRZED ROZPOCZECIEM PRACY Z URZADZENIEM NALEZY
ZAPOZNAC SIE DOKLADNIE Z NINIEJSZA INSTRUKCJA OBSLUGI.

Ogodlne wskazowki bezpieczenstwa dla elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Prosze zapoznac sie ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami
i danymi technicznymi, dotgczonymi do tego elektronarzedzia. Lekcewazenie ponizszych instrukcji moze by¢
przyczyng porazenia prgdem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazeh ciata Wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje nalezy zachowaé do podzniejszego wgladu. Uzyte we wskazdéwkach
bezpieczenstwa pojecie ,elektronarzedzie® dotyczy elektronarzedzi zasilanych sieciowo (z kablem sieciowym)
lub elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez kabla sieciowego).

OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé i zapoznac¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami dotyczgcymi bezpieczenstwa,
instrukcj ami, ilustracjami i danymi technicznymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie
wszystkich ponizszych instrukcji moze by¢ przyczyng porazenia prgdem, pozaru i/lub powaznych obrazen.
Zachowac¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w przysziosci.

1) Bezpieczenstwo miejsca pracy

a. Utrzymywac¢ miejsce pracy w czystosci i dobrze oswietlone. Nieuporzadkowane lub nieoswietlone sprzyja
wypadkom.

b. Nie nalezy uzywaé elektronarzedzi w atmosferze wybuchowej, np. w obecnosci fatwopalnych cieczy,
gazow lub pytéw. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére moga spowodowac zapton pytu lub oparow.

c. Podczas pracy nalezy trzymac dzieci i osoby postronne z daleka. Rozproszenie uwagi moze spowodowac
utrate kontroli nad narzedziem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a. Wityczki do elektronarzedzi muszg pasowaé do gniazdka. Nigdy nie nalezy w zaden sposob modyfikowac
wtyczki. Nie uzywac¢ zadnych przejsciowek z uziemionymi (z uziemieniem) elektronarzedziami.
Niezmodyfikowane wtyczki i dostosowane gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.

b. Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi obiektami lub powierzchniamie takimi jak rury, grzejniki, kuchenki,
lodéwki.Istnieje zwigkszone ryzyko porazenia pradem, jesli ciato zostanie uziemione.

c. Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Woda przedostajgca sie do
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem.

d. Nie nalezy naduzywac przewodu. Nigdy nie uzywac przewodu do przenoszenia, ciggniecia lub odtgczania
narzedzia elektrycznego. Przewdd nalezy trzymaé z dala od Zrddet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplagtane przewody zwigkszajg ryzyko porazenia pragdem.

e. Podczas pracy narzedzia na zewnatrz, uzywac przedtuzacza odpowiedniego do tego zastosowania.

f.  Uzycie przewodu odpowiedniego do zastosowan zewnetrznych zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

g. Jezeli nie mozna unikngé pracy elektronarzedzia w wilgotnym miejscu, nalezy uzy¢ zrédta zasilania
zabezpieczonego wytgcznikiem réznicowoprgdowym (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym. UWAGA Termin "wytgcznik réznicowoprgdowy (RCD)" moze byé
zastgpiony terminem "przerywacz obwodu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wytgcznik réznicowoprgdowy
(ELCB)".

3) Bezpieczenstwo osobiste

a. Zachowal czujnos¢, obserwowaé narzedzie i kierowaé sie zdrowym rozsgdkiem podczas pracy z
narzedziem. Nie uzywac narzedzia, kiedy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub
lekéw. Chwila nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzi moze spowodowaé powazne obrazenia ciata.

b. Stosowa¢ $rodki ochrony osobistej. Zawsze nosi¢ okulary ochronne. Sprzet ochronny,
taki jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask lub ochrona stuchu, stosowane w
odpowiednich warunkach, ograniczajg obrazenia ciata.

c. Zapobiega¢ niezamierzonemu uruchomieniu. Przed podtgczeniem do zZrodta zasilania i/lub akumulatora,
podniesieniem lub przenoszeniem narzedzia nalezy upewnic sie, ze wigcznik jest w pozycji wytgczone;.
Przenoszenie elektronarzedzi z palcem na wigczniku lub zasilanie elektronarzedzi z wigczonym
wigcznikiem sprzyja wypadkom.

d. Przed wigczeniem elekironarzedzia nalezy usungé narzedzie nastawcze Ilub klucz. Klucz
lub narzedzie pozostawione na obracajgcej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia
ciata.

e. Nie nalezy nadmiernie sie wychylaé. Zawsze utrzymywaé rownowage i wtasciwg postawe. Umozliwia to
lepszg kontrole nad elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

f. Nalezy mie¢ zatozong odpowiednia odziez. Nie nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii. Wiosy
i ubranie trzymac z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wtosy mogg zostac



wciggniete w ruchome czesci.

Jesli przewidziano urzadzenia do podtgczania instalacji zbierajgcych pyt, dopilnowaé, aby byly one
poditgczone i wtasciwie stosowane. Zbierania pytu moze zmniejszyé zagrozenia zwigzane z zapylong
atmosfera.

Nie pozwoli¢, aby przyzwyczajenie wynikajgce 2z czestego uzywania narzedzia pozwolito
popas¢ w samozadowolenie i zignorowac zasady bezpieczenstwa narzedzi. Nieostrozne dziatanie moze
w ciggu utamka sekundy spowodowaé powazne obrazenia.

4) Uzytkowanie i pielegnacja elektronarzedzi

a.

5)

Nie forsowa¢ narzedzia elektrycznego. Uzywac¢ odpowiedniego narzedzia elekirycznego do
danego zastosowania. Wtasciwe narzedzie elektryczne wykona prace lepiej i bezpieczniej w tempie, do
ktérego zostato zaprojektowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli przetagcznik nie wigcza lub nie wylgcza urzgdzenia. Kazde
elektronarzedzie, ktérego nie mozna kontrolowaé za pomoca przetgcznika, jest niebezpieczne i musi
zostaé naprawione.

Nalezy odigczy¢ wtyczke od zrodta zasilania i/lub wyjg¢ akumulator, jesli jest odtgczany, z narzedzia
elektrycznego przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, zmiany akcesoriéw Ilub przed jego
przechowywaniem. Takie prewencyjne $rodki bezpieczenstwa zmniejszajg ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci i nie pozwalac
obstugiwaé elektronarzedzia osobom niezaznajomionym z elektronarzedziem Iub niniejszg
instrukcja. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikéw.

Konserwowac elektronarzedzie i akcesoria. Nalezy sprawdzac, czy nie ma
niewspotosiowosci  lub zakleszczenia ruchomych czesci, czy nie doszto do pekniecia elementéw oraz czy
nie wystepujg inne okolicznosci, kiére moga negatywnie wptywa¢ na dziatanie elektronarzedzia. W
przypadku uszkodzenia, zleci¢ naprawe elektronarzedzia przed uzyciem. Wiele wypadkéw powodowanych
jest zle utrzymanym elektronarzedziem.

Narzedzia tngce nalezy utrzymywac ostre i czyste. Prawidlowo konserwowane narzedzia thagce z ostrymi
krawedziami tngcymi rzadziej zakleszczajg sie i sg tatwiejsze do kontrolowania.

Uzywac¢ elektronarzedzia, akcesoriow, wiertet itp. zgodnie z instrukcjg, w zaleznosci od warunkow i pracy
do wykonania. Uzycie elektronarzedzia niezgodnego z przeznaczeniem moze spowodowacé niebezpieczng
sytuacje.

Utrzymywaé uchwyty i powierzchnie chwytne suche, czyste i wolne od oleju i smaru. Sliskie rekojesci i
powierzchnie chwytne nie pozwalajg na bezpieczng obstuge i kontrole narzedzia w nieoczekiwanych
sytuacjach.

Serwis urzadzenia

Narzedzie elektryczne powinno by¢ serwisowane przez wykwalifikowany personel i przy uzyciu wytgcznie
identycznych czesci zamiennych. Zapewni to utrzymanie bezpieczenstwa elektronarzedzia.

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA DLA WIERTARKI KOLUMNOWEJ

Wiertarka musi zostac odpowiednio zabezpieczona. Wiertarka, ktéra nie
jest prawidtowo zabezpieczona/zamocowana, moze sie przemieszczac lub przewréci¢, powodujgc
obrazenia ciata.

Obrabiany przedmiot musi zosta¢ zacisniety lub zamocowany na wsporniku obrabianego przedmiotu. Nie
nalezy wierci¢ elementdw, ktére sg zbyt mate, aby mozna je bylo pewnie zamocowa¢. Przytrzymywanie
przedmiotu obrabianego rekg podczas pracy moze spowodowac obrazenia ciata.

Nie nosi¢ rekawic. Rekawice mogg zaplata¢ sie w obracajgce sie czesci lub widry, co moze doprowadzic¢
do obrazen ciata.

Podczas pracy narzedzia rece nie powinny znajdowac sie w obszarze wiercenia. Kontakt z obracajgcymi
sie czesciami lub wiérami moze spowodowac obrazenia ciata.

Upewni¢ sie, ze osprzet obraca sie przed wprowadzeniem do obrabianego przedmiotu. W przeciwnym
razie osprzet moze zakleszczyc¢ sie w obrabianym przedmiocie, powodujgc
nieoczekiwane przesuniecie  obrabianego przedmiotu i obra zenia ciata.

W przypadku zakleszczenia osprzetu nalezy zaprzesta¢ wywierania nacisku w doét i wytgczy¢ urzgdzenie.
Sprawdzi¢ i podjg¢ dziatania naprawcze w celu wyeliminowania przyczyny zaciecia.
Zakleszczenie moze spowodowacé nieoczekiwane przesuniecie obrabianego przedmiotu i obrazenia ciata.
Unika¢ powstawania dtugich widéréw, regularnie przerywajgc nacisk w dét. Ostre metalowe wiéry moga
spowodowac zakleszczenie i obrazenia ciata.

Nigdy nie usuwaé wioréw z obszaru wiercenia podczas pracy narzedzia. Aby usung¢ widry, odsungc
osprzet od obrabianego przedmiotu, wytgczy¢ narzedzie i poczekac, az osprzet przestanie sie poruszaé.
Uzy¢ narzedzi takich jak szczotka lub hak, aby usung¢ widry. Kontakt z obracajgcymi sie czesciami lub
wiérami moze spowodowac obrazenia ciata.

Osprzet ze wskaznikiem predkosci musi posiada¢ warto$¢ co najmniej rowng maksymalnej predkosci
podanej na elektronarzedziu. Akcesoria pracujgce z predkoscig wyzszg niz znamionowa mogg sie ztamac
i rozleciec.

Nosi¢ Srodki ochrony stuchu



Nigdy nie nalezy doprowadzaé do tego, aby etykiety ostrzegawcze na elektronarzedziu byly nieczytelne.
Zamocowac elektronarzedzie na solidnej, ptaskiej i poziomej powierzchni. Jezeli elektronarzedzie bedzie
sie slizgac¢ lub chybotac¢, wiertto moze nie by¢ prowadzone ptynnie i bezpiecznie.

Utrzymywaé miejsce pracy w czystosci z wyjgtkiem obrabianego przedmiotu. Wiory i
przedmioty o ostrych krawedziach mogg powodowaé obrazenia. Mieszaniny materiatow sg szczegdlnie
niebezpieczne. Pyt metali lekkich moze sie pali¢ lub eksplodowac.

Ustawi¢ wiasciwg predkos¢ obrotowg przed rozpoczeciem pracy. Predkos¢ obrotowa musi byé
dostosowana do srednicy wiertta i materiatu, ktéry ma by¢ wiercony. Przy nieprawidtowo ustawione;j
predkosci obrotowe]j wiertto moze sie zakleszczy¢ w obrabianym przedmiocie.

Tylko kiedy urzgdzenie jest wigczone, wiertto mozna przesuwaé w kierunku obrabianego przedmiotu. W
przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo zakleszczenia sie wiertta w  obrabianym
przedmiocie i obracania sie przedmiotu obrabianego wraz z wierttem. Moze to doprowadzi¢ do obrazen.
Nie wkitadac¢ rgk w obszar dziatania wiertarki podczas pracy elektronarzedzia. Przy kontakcie z koncowka
wiertta istnieje ryzyko obrazen.

Nigdy nie usuwaé wiéréw z obszaru wiercenia podczas pracy elektronarzedzia. Zawsze nalezy najpierw
ustawi¢ mechanizm napedowy w pozycji gotowosci, a nastepnie wtgczy¢ elektronarzedzie.

Nie wolno usuwac¢ nagromadzonych wiéréw gotymi rekami. Istnieje ryzyko zranienia w szczegdélnosci
gorgcymi i ostrymi widrami metalowymi.

Zrywac diugie wiory przerywajac wiercenie krotkim obrotem kota obrotowego do tytu. Diugie wiéry mogg
spowodowacé obrazenia ciata.

Utrzymywac¢ uchwyty suche, czyste i pozbawione oleju i smaru. Ttuste, pokryte olejem uchwyty sg sliskie i
prowadzg do utraty kontroli nad maszyna.

Obrabiany przedmiot nie moze sie zbytnio ugina¢. W przeciwnym razie nie jest mozliwe zapewnienie
odpowiedniego nacisku. Obrabiany przedmiot nie moze by¢ ani zbyt maty, ani zbyt duzy.

Uzywac zaciskow, aby utrzymaé obrabiany przedmiot w danej pozycji. Nie nalezy pracowaé na
przedmiotach zbyt matych do zamocowania. Jesli trzymasz przedmiot obrabiany rekg, nie mozesz go
wystarczajgco mocno przytrzymac, aby sie nie obracat i mozesz sie skaleczyc.

W przypadku zablokowania sie wiertta natychmiast wytgczy¢ elektronarzedzie. Wiertto zakleszcza sie,
kiedy: narzedzie jest przecigzone lub obrabiany przedmiot jest zakleszczony.

Nie dotyka¢ wiertta po pracy, zanim nie ostygnie. Wiertto moze by¢é bardzo gorgce.

Regularnie sprawdza¢ stan kabla i naprawia¢ go wylgcznie w autoryzowanym centrum
obstugi klienta. Uszkodzony przedtuzacz elektryczny nalezy wymienic. Dzigki temu narzedzie pozostanie
bezpieczne.

Przechowacé nieuzywane narzedzie w bezpiecznym miejscu. Miejsce przechowywania powinno by¢ suche
i zamykane na klucz. Zapobiega to uszkodzeniu elektronarzedzia podczas przechowywania lub obstugi
przez niedoswiadczone osoby.

Nigdy nie zostawia¢ narzedzia bez nadzoru przed jego catkowitym zatrzymaniem. Obracajgce sie wiertto
moze spowodowac obrazenia.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym kablem zasilajgcym.

Nie dotyka¢ uszkodzonego kabla i wyciggng¢ wtyczke sieciowa, jesli kabel zostat uszkodzony podczas
pracy. Uszkodzone kable zwiekszajg ryzyko

porazenia pragdem. Ryzyko resztkowe

Urzadzenie to zostato zbudowane zgodnie z aktualnym stanem techniki i uznanymi technicznymi
wymogami bezpieczenstwa. Jednakze podczas eksploatacji moze pojawi¢ sie indywidualne ryzyko
resztkowe.

Zagrozenie dla zdrowia moze zostaé spowodowane uzyciem niewtasciwych elektrycznych przewodéw
zasilajgcych.

Pomimo zachowania wszelkich srodkdéw ostroznosci, nadal moze istnie¢ pewne nieoczywiste ryzyko
resztkowe.

Ryzyko resztkowe mozna zminimalizowac, jezeli przestrzegane sa wskazdéwki
bezpieczenstwa i uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem oraz cata instrukcja obstugi.

Nie obcigzaé niepotrzebnie maszyny: nadmierny nacisk podczas pracy szybko uszkodzi ostrze, co
spowoduje zmniejszenie wydajnosci maszyny podczas obrobki i precyzje ciecia.

Przy cieciu tworzyw sztucznych nalezy zawsze uzywac zaciskow: elementy, ktére majg byc¢ ciete, musza
by¢ zawsze zamocowane pomiedzy zaciskami.

Unika¢  przypadkowego  uruchomienia  urzadzenia: przycisk roboczy nie moze  by¢
wcisniety podczas wktadania wtyczki do gniazdka.

Uzywaé narzedzia, w sposéb zalecanu w tej instrukcji. Dzieki temu wiertarka gwarantuje optymalng
wydajnosé.

W trakcie pracy urzadzenia rece nigdy nie mogg znajdowac sie w strefe obrébki. Przed przystgpieniem do
jakichkolwiek czynnosci nalezy zwolnic¢ przycisk sterujgcy i wytgczy¢ maszyne.

Przed przystgpieniem do  jakichkolwiek prac regulacyjnych, konserwacyjnych lub
serwisowych nalezy odtgczyé wtyczke zasilania sieciowego!

Instrukcja montazu




OSTRZEZENIE! Nigdy nie nalezy podigczaé wtyczki urzadzenia do gniazda zasilajacego przed
dokonaniem wszystkich instalacji i regulacji oraz przed zapoznaniem sie i zrozumieniem instrukcji

dotyczacych bezpieczenstwa i obstugi urzadzenia.

Otworz i umiesé sktadany stojak na solidnej i rownej powierzchni, ktéra bedzie w stanie utrzymac ciezar
samego urzadzenia, jak i materiatéw do pracy. Podczas umieszczania urzgdzenia na powierzchni nalezy

zachowa¢ szczegodlng ostroznosc.

Sprawdz, czy zrédto zasilania oraz gniazdo elektryczne sg zgodne z urzgdzeniem. Wszelkie informacje na

temat zasilania znajdujg sie na tabliczce znamionowej urzgdzenia. Jakiekolwiek zmiany powinny by¢ zawsze

wykonywane przez wykwalifikowanego elektryka.

OSTRZEZENIE! To urzadzenie musi byé uziemione. Jesli odpowiednie uziemienie nie zostanie
zapewnione, moze dojs¢ do porazenia pragdem elektrycznym. Upewnij sie, ze gniazdo zasilania jest
uziemione. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci, nalezy zgtosi¢ sie do wykwalifikowanego

elektryka w celu uzyskania dodatkowych informaciji.

1

OPIS

1 Jednostka napedowa

2 Wytacznik

3 Wigcznik

4 Regulator

5 Zabezpieczenie

6 Dzwignia

7 Ogranicznik réwnolegty 8 Szybkozamykacz
9 Kolumna

10 Dzwignia zaciskowa

11 Korba

12 Sruba ustalajgca (ogranicznik gteboko$ci
wiercenia)

13 Wigcznik/wytgcznik

14 Koto podnoszace

15 Podstawa

16 Sruba motylkowa

17 Uchwyt wiertarski

18 Ostona

19 Duza $ruba z tbhem gniazdowym krzyzowym
20 Mate $ruby z tbem gniazdowym krzyZzowym
21 Klucz do uchwytu wiertarskiego

22 Mata $ruba z tbem gniazdowym krzyzowym
23 Duzy klucz z gniazdem szesciokgtnym

24 Maty klucz z gniazdem szesciokatnym

25 Krotka sruba bez tba

26 Dtuga sruba bez tba

27 Gwint28 Pokrywa

29 Sruba bez tba



Specyfikacja techniczna

KD503

Znamionowe napiecie wejsciowe: 230V-50Hz
Moc znamionowa: 1900W

Uchwyt wiertarski:  @16mm UNF1/2-20
Srednica kolumny: @46

Predkos¢ wyjsciowa: 500-2600 rpm

Wielko$¢ stotu wiertarskiego: 330X330mm
Powierzchnia podstawy: 330X330mm

Dtugosc¢ fali lasera: 625mm

Wartosci hatasu i drgah zostaty ustalone zgodnie z EN 62841.
Poziom ci$nienia akustycznego LpA 79,7 dB(A)

Niepewnos¢ KpA 3 dB

Poziom cisnienia akustycznego LWA 90,7dB(A)

Niepewnos¢é KWA 3 dB

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Hatas moze powodowac utrate stuchu. Laczna wartosé emisji drgan (suma wektorowa trzech kierunkdw)
okre$lona zgodnie z EN 62841




Zasady bezpieczenstwa podczas pracy z laserem

-Uwaga: Promienie lasera Nie patrz w promien Klasa lasera 2

-Nie kieruj lasera na powierzchnie od- blaskowe.

-Oznaczenie i ostrzezenie znajdujg sie po lewej stronie urzgdzenia pod kotem podnoszacym oraz na dnie
jednostki napedowej, obok uchwyt wiertarskiego.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa

» Aby unikng¢ zagrozen spowodo- wanych uszkodzeniem przewodu sieciowego urzadzenia, nalezy zleci¢
wymiane przewodu producentowi, w jego punkcie serwisowym, lub osobie posiadajgcej podobne kwalifikacje.
» Zwisajgce przedmioty mogg wymagac bocznego podparcia za pomocg do- datkowych podpor.

Montaz
Wiertarka stotowa jest dostarczana w sta- nie roztozonym. Najpierw oczysci¢ suchg $ciereczkg kolumne (9),
podstawe (15) oraz uchwyt wiertarski (17).

Rysunek A :

Montaz podstawy i kolumny

1. Zatozy¢ szybkozamykacz (8) na kolumne (9).

2. Zatozy¢ kolumne (9) podstawe (15). Wyciecie w kolumnie (9) musi wchodzi¢ w dtugg srube bez tha (26)
w podstawie (15).

3. Wkrecic krétkg srube bez tha (25) za pomoca duzego klucza z gniazdem szesciokgtnym (23) w jeden z
dwach. otwordéw (potozony wyzej) w podsta- wie (15) w celu zamocowania kolumny (9).

Montaz ogranicznika rownolegtego

1. Wsuna¢ ogranicznik réwnolegty (7) catkowicie w prowadnice podstawy (15). Kliny wpustowe pod srubami
motyl- kowymi (16) muszg by¢é umieszczone w prowadnicy.

2. Dokrec lekko $ruby skrzydetkowe (16).

Montaz zabezpieczenia
1. Zatozy¢ zabezpieczenie (5) w wymaganych punktach na jednostce napedowe;j (1).
2. Zamocowac zabezpieczenie (5) od prawej do lewej strony za pomoca $rub z tbem gniazdowym krzyzowym (20).

Montaz pokretta regulacji skoku

1. Zatozy¢ ostone (18) na pokretto regu- lacji skoku (14).

2. Zalozy¢ koto podnoszace (14) i ostone (18) na wrzeciono jednostki napedowej (1).Otwér w kole
podnoszacym (14) oraz ostona (18) muszg sie zgadza¢ z gwin- tem wewnetrznym wrzeciona.

3. Zamocowa¢ koto podnoszgce (14) za pomocg duzej sruby z tbem gniaz- dowym krzyzowym (19).

Montaz dzwigni zaciskowej + korbki

1.  Obrdcic¢ dzwignie zaciskowa (10) do blokowania wysokosci w gwint wewnetrzny z tytu jednostki
napedowej (1).

2. Zatozy¢ korbke (11) na wrzeciono jed- nostki napedowej (1).

3. Zamocowac korbke (11), wykorzystujgc matg srube z tbem gniazdowym krzyzowym (22).

Zaktadanie pokrywy na kolumnie
1. ZalozyC czarng pokrywe (28) na kolumne (9) auf.

Mocowanie urzadzenia na tawie roboczej
2. Zamocowacé urzgdzenie za pomocg 4 sSrub zamkowych (nie jest zawarty zakresie dostawy) na tawie
roboczej, wykorzystujgc 4 otworach w podstawie (15).

Obstuga

A Uwaga! Niebezpieczenstwo obrazen ciata!

©3 Nalezy pamieta¢ o zapewnieniu sobie wystarczajgcej ilosci miejsca do pracy i o niestwarzaniu zagrozen
dla innych oséb.

@3 Przed uruchomieniem urzgdzenia muszg by¢ prawidtowo zamontowane wszystkie czesci urzgdzenia i
zabezpi- eczenie.

©8 Przed wykonaniem regulacji urzgdzenia wyciggnaé¢ wtyk sieciowy.



Regulacja wysokosci jednostki napedowej

1. Poluzowa¢ dzwignie zaciskowg (10) do blokowania wysokosci z tytu jed- nostki napedowej (1).

2. Ustawi¢ jednostke napedowsg (1) za pomocg korbki (11) na wymagang wysokos$¢.

3. Zamocowacé dzwignie zaciskowg (10). W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzen na prowadnicy.

Wyboér wstepny gtebokosci wiercenia

1. Wykreci¢ Srube ustalajgcg (12) z ogra- nicznika gteboko$ci.

2.  Przeprowadzi¢ wiercenie prébne. Opusci¢ wrzeciono wiertarki z zamon- towanym narzedziem za
pomocg kota podnoszgcego (14) na obrabiany ele- ment.

Po uzyskaniu zadanej gtebokosci nalezy dokreci¢ srube ustalajgcg (12). Ogranicznik gtebokosci jest
teraz usta- wiony na zgdang gteboko$¢ wiercenia.

1Y

3.  Wrzeciono wiertarki odprowadzi¢ po- nownie do potozenia wyjsciowego.

Wymiana narzedzi

0 Przed rozpoczeciem wymiany narzedzia wyciggng¢ wtyczke z gniazda sieciowego. Dzieki temu.
zapobiegniemy przypadkowemu rozruchowi.

Niebezpieczenstwo obrazen ciata!
W zadnym wypadku nie pozostawia¢ wlozonego klucza (21) w uchwycie wiertarskim (17), gdyz
mogtby. on zosta¢ odrzucony!
Rozlozy¢ zabezpieczenie (5) w gore.
Poluzowa¢ szczeki mocujgce uchwytu wiertarskiego (17) za pomoca klucza do uchwytu wiertarskiego
(21).
Wyjaé narzedzie.
Wtozy¢ nowe narzedzie.
Zamocowac szczeki mocujgce uchwytu wiertarskiego (17) za pomoca klucza do uchwytu wiertarskiego
(21).
Wyciggna¢ do uchwytu wiertarskiego (21) ab.
Sprawdzi¢ wysrodkowanie narzedzia.
Ponownie ztozy¢ zabezpieczenie (5) w doét.
Wykonac kroétki ruch probny, aby sprawdzi¢ brak bicia wiertta.
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Ustawianie i mocowanie/ blokowanie obrabianego elementu

Obrabiac tylko takie elementy, ktére pozwalajg sie bezpiecznie zamocowac. Obrabiany element nie moze by¢
unie- ruchomiony zbyt luzno. W przeciwnym nie mozna bedzie zapewni¢ bezpiecznej pracy.
Obrabiany element nie moze by¢ jednak takze ani za maty, ani za duzy.

Stosowanie ogranicznika réownolegtego

W zaleznosci od rozmiaru obrabiane- go elementu nalezy zdjgé ogranicznik réwnolegly (7), tak by byta
mozliwos¢ utozenia obrabianego elementu catg powierzchnig do podstawy (15).

1. Odkreci¢ sruby motylkowe (16).

2. Zdjgc¢ ogranicznik réwnolegty (7) z po- dstawy (15).

Ustawianie obrabianego elementu

Zwolni¢ dzwignie (6) szybkozamyka- cza (8).

Przesunaé¢ szybkozamykacz (8) na ko- lumnie (9) w gére.

Umiesci¢ obrabiany element na podsta- wie (15).

Podtgczy¢ urzadzenie do zasilania sie- ciowego.

Zatgczy¢ laser za pomocg wigcznika/ wytgcznika (13).

Opusci¢ wiertto za pomocg kota podnoszgcego (14) na obrabiany ele- ment. Punkt przeciecia obu linii.

lasera wskazuje doktadnie srodkowy punkt wiercenia. Jesli tak nie jest, przeczyta¢ rozdziat ,Ustawianie

lasera”.

7. Ustawié swoj obrabiany element w taki sposéb, aby Zgdane miejsce wiercenia znajdowato sie pod punktem.
przecina- nia sie obu linii lasera.
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Mocowanie/blokowanie obrabianego elementu

1.  Zalozy¢ szybkozamykacz (8) na obra- biany element. Wyciecie na szybkozamykaczu musi by¢ ustawione.
centralnie wzgledem miejsca wiercenia.

2. Obréci¢ dzwignie (6) szybkozamyka- cza (8) w celu zamocowania obrabian- ego elementu.



Regulacja lasera

Uwaga! - promienie lasera. Nie pa- trz w promien lasera. Odwrac¢
gtowe lub zamknij oczy, aby unikng¢ pat- rzenia w promien lasera. Ryzyko urazéw oka!
Do regulacji lasera uzy¢ kawatek drewna, ktéry nie bedzie wiecej potrzebny.

Rysunek B

1. Nawier¢ minimalnie zamocowany ele- ment. Nie zmienia¢ juz pozycji obrabi- anego elementu do czasu
wyregulowa- nia lasera.

2. Zalgczy¢ laser za pomocg wigcznika/ wytgcznika (13) ein.

3. Poluzowaé mate $ruby bez tba (29) po prawej stronie obudowy za pomocg matego klucza z gniazdem
szesciokgtnym (24) i ustawic¢ krzyz lasera na miejscu, na ktérym nawi- ercony zostat obrabiany element,
przemieszczajgc w tym celu recznie obydwie linie lasera.

Stosowanie ogranicznika réwnolegtego

W przypadku wiekszych obrabianych ele- mentéw stosowac ogranicznik réwnolegty (7).

1. Odkreci¢ sruby motylkowe (16) ograni- cznika rownolegtego (7).

2. Wsung¢ ogranicznik réwnolegty (7) catkowicie w prowadnice podstawy (15). Kliny wpustowe pod $rubami
motyl- kowymi (16) muszg byé umieszczone w prowadnicy.

Ustawi¢ ogranicznik rownolegly (7) na obrabianym elemencie.

Dokreci¢ sruby skrzydetkowe (16).

Zalozy¢ szybkozamykacz (8) na obra- biany element. Wyciecie na szybkozamykaczu musi by¢
ustawione centralnie wzgledem miejsca wiercenia.

Obrdci¢ dzwignie (6) szybkozamyka- cza (8) w celu zamocowania obrabian- ego elementu.
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1 W przypadku szerokich i dtugich obrabianych elementéw nalezy zadba¢ o odpowiednie podparcie,
np. w postaci kozta pilarskiego. W przeciwnym razie obrabiane elementy wystajace poza podstawe
mogaq sie przewracac i uszkodzi¢ urzadzenie lub narzedzie.

Wiaczanie / wytaczanie oswietlenia roboczego/ lasera
1. W celu wigczenia wcisngé wigcznik/ wytacznik (13) w potozenie .
2. W celu wytaczenia wcisng¢ wigcznik/ wytgcznik (13) w potozenie 0.

Wiaczanie i wylgczanie

0 Nalezy pamietac, ze napiecie gaz- da sieciowego musi by¢ zgodne z napieciem podanym na tabliczce.
znamionowej urzadzenia.

Podtgczy¢ urzadzenie do zasilania sieciowego.
" Uwaga! Przed zalgczeniem maszy- ny roziozyé w dot zabezpieczenie (5) w kierunku uchwytu
wiertarskiego (17).

Wigczanie

1. Wcisng¢ wigcznik (3).

Wylaczanie

1. Wcisng¢ wytacznik (2).

Wiercenie

1.  Wigczyc€ urzgdzenie.

2. Obrécic¢ koto podnoszace (14) prze- ciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

3.  Uchwyt wiertarski (17) obniza sie.

4. Wierci¢ obrabiany element, zachowujgc odpowiedni posuw i zagdang gtebokos¢.
5. Podczas wiercenia na zgdang gteboko$¢ prosze pamietaé o ewentual- nie koniecznym famaniu widréw.
6. Prowadzi¢ narzedzie powoli wstecz na pozycje ogranicznika.

7. Ponownie wytaczy¢ urzadzenie.

Uwagi ogodine
0 Posuw i predkos¢ obrotowa wr- zeciona majg wptyw na trwato$é narzedzia.

- O predkosci wiercenia decyduje predkos¢ obrotowa wrzeciona wiertarki i Srednica narzedzia.

- Dlatego obowigzuje zasada, im wieksza srednica narzedzia, tym nizsza powinna by¢ predkos¢ obrotowa.

- W przypadku wiekszej wytrzymatosci obrabianego materiatu docisk podczas wiercenia musi by¢ wyzszy.

- Powtarzane cofanie narzedzia zapew- nia tatwiejsze odprowadzanie wiérow.

- Odprowadzanie wiérow jest utrudnio- ne w szczegdlnosci podczas wykony- wania gtebokich otworéw. W
takim przypadku nalezy zmniejszy¢ posuw i predkos¢ obrotows.

- Aby unikng¢ nadmiernego zuzycia ostrza narzedzia, w przypadku ot- worow o srednicy przekraczajgce;.



8,0 mm powinno sie najpierw wykona¢ otwdr narzedziem o mniejszej Srednicy.

- W przypadku szerokich i dlugich ob- rabianych elementéw nalezy zadba¢ o odpowiednie podparcie, np. w.
postaci kozta pilarskiego. W przeciwnym razie obrabiane elementy wystajgce poza podstawe mogg sie
przewracac i uszkodzi¢ urzadzenie lub narzedzie.

Usuwanie blokad

- Nalezy wybiera¢ posuw dostosowany do warunkéw pracy, by umozliwi¢ skuteczne tamanie wiérow.

- Jedli narzedzie zatnie sie w obrabia- nym elemencie, wytaczy¢ urzgdzenie i wyciggng¢ wtyk sieciowy.
Obréci¢ narzedzie na uchwycie wiertarskim w lewo z jednoczesnym lekkim szarpnigciem, aby ztamaé wior
i po- nownie uwolni¢ narzedzie.

- Jesli podczas obrobki materiatu pow- stanie odtam, wytgczy¢ urzadzenie i wyciggnaé wtyk sieciowy. Wzigé.
do pomocy szczypce i usung¢ odtam, aby zapobiec niekontrolowanemu odrzutowi.

Czyszczenie i konserwacja
Przed wykonaniem jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawieniem, utrzymaniem lub naprawg urzgdzenia.
s nalezy wyciagnac wtyk sieciowy.

Wykonanie prac, ktére nie zostaly opisane w tej instrukcji

obstugi, zleca¢ w specjalisty- cznym warsztacie. Stosowac tylko oryginalne czesci. Przed czyszczeniem.
lub wykonaniem wszelkich prac konserwacyjnych odczekaé az urzgdzenie ostygnie. Niebezpieczenstwo
oparzenia!

Przed kazdym uzyciem urzadzenie sprawdzi¢ na wystepowanie widocznych usterek jak luzne, zuzyte lub
uszkodzone czesci, prawidtowe osadzenie $rub lub in- nych czesci. Uszkodzone czesci wymienié.

Oryginalne czesci zamienne mozna nabywac w naszym sklepie interne- towym, patrz rozdziat ,,Czesci zami-
enne/akcesoria”.

Czyszczenie

Nie stosowac¢ zadnych srodkéw myjgcych ani rozpuszczalnikdw. Substancje chemiczne moga.
0 oddziatywaé. agresywnie na elementy wykonane z tworzywa sztucznego. Nigdy nie czysci¢

urzagdzenia pod biezgcg woda.

Urzadzenie oczysci¢ doktadnie po kazdym uzyciu.

Otwory wentylacyjne i powierzchnie urzadzenia czysci¢ miekkg szczotka, pedzlem lub Sciereczka.

W razie potrzeby usunaé widry, pyt i za- nieczyszczenia za pomocg odkurzacza.

Regularnie smarowac¢ ruchome czesci.

Nie dopuszczaé do przedostawania sie srodkéw smarnych na przetgcznik lub na koto podnoszgce.

Wymiana uchwytu wiertarskiego

Rysunek C :

Przytrzymac gwint (27) za pomocg klu- cza ptaskiego (rozmiar klucza 16, brak w zakresie dostawy).
Umiesci¢ klucz do uchwytu wiertarskiego (21) rgczkg w uchwycie wiertarskim(17).

Poluzowac¢ uchwyt wiertarski (17).

Wkreci¢ nowy uchwyt wiertarski (17) na gwint (27).

Przytrzymac gwint (27) za pomocg klu- cza ptaskiego (rozmiar klucza 16, brak w zakresie dostawy) i
dokreci¢ uchwyt wiertarski (17) za pomoca rgczki klu- cza uchwytu wiertarskiego (21).
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Przechowywanie urzadzenia

*  Przechowuj urzgdzenie w suchym, zabezpieczonym przed pytem i niedostepnym dla dzieci miejscu.

*  Przeniesienie urzgdzenia na krétkim odcin- ku mogg wykona¢ dwie osoby. Przeniesie- nie urzgdzenia na
dluzszym odcinku drogi wymaga uzycia wozka transportowego.

Transport
Nie nos wiertarki stotowej za jednostke napedows.
i Uwaga! Gorgca powierzchnia.
Ryzyko oparzen. Maszyne mozna przenosi¢ dopiero po catkowitym ostygnieciu jednostki

napedowej (1).

Maszyne przenosi¢ w miare mozliwosci z drugg osobg. Chwyci¢ jedng dionig za podstawe (15), drugg dtonig
ustabilizowa¢ maszyne na jednostce napedowej (1).



Usuwanie i ochrona srodowiska
Pfistroj, pfisluSenstvi a obal odevzdejte v souladu s pozadavkami na ochranu Zivot- niho prostiedi do recyklaéni
sbérny.

Urzadzen elekirycznych nie nalezy wyrzucaé razem ze $mieciami do- mowymi. Symbol.
Przekreslonego pojemnika na odpady oznacza, ze ninie- jszy produkt nie moze zostac przekazany
po zakonczeniu uzytkowania do utylizacji wraz z odpadami domowymi. Dyrektywa 2012/19/UE w
sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektro- nicznego: Zuzyte urzadzenia elektryczne musza
BN by¢ zbierane oddzielnie i podda- wane recyklingowi w sposoéb przyjazny dla Srodowiska.

W zaleznosci od adaptacji na gruncie prawa krajowego mogag by¢ do wyboru nastepujgce.

mozliwosci:

* zwrot w miejscu zakupu,

« zwrot w oficjalnym punkcie zbidrki,

» odestanie do producenta/podmiotu wprowadzajgcego produkt na rynek. Utylizacje przestanych.

uszkodzonych urzgdzen przeprowadzamy bezptatnie.
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