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PRZEDMOWA

Dziekujemy za korzystanie z naszych produktéw. Aby w petni
wykorzysta¢ mozliwosci tego urzadzenia, prosimy o dokladne
zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg przed uzyciem.

FUNKCJE | CECHY

* Wykorzystuje pola magnetyczne do podgrzewania metalowych
przedmiotow, takich jak sruby, tozyska, kota pasowe itp..

e [ Ze wzgledu na wilasciwosci elektromagnetyczne miedzi i
aluminium, nie mozna nagrzewa¢ materiatbw miedzianych i
aluminiowych, a podgrzewanie miedzi i aluminium bedzie miato
réwniez pewien wplyw na transformator maszyny. Dlatego
podgrzewanie materiatbw miedzianych i aluminiowych nie jest
zalecane.

* Jest niepalny, idealny do wusuwania plastikowych paneli
wykonczeniowych.

Heating Eddy currents
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WYTYCZNE BEZPIECZENSTWA

A. Ogdlne instrukcje bezpieczenstwa w miejscu pracy
* Przeczytaj i zrozum wszystkie instrukcje. Niezastosowanie
sie do ponizszych instrukcji moze skutkowaé porazeniem
pradem, pozarem i/lub powaznymi obrazeniami ciata.

c * Podczas obstugi NAGRZEWNICY INDUKCYINEJ nalezy

trzymac z dala osoby postronne, dzieci, gosci i zwierzeta. Moga
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one rozpraszaé uwage 1 spowodowaé utrate kontroli nad
NAGRZEWNICA INDUKCYINA.

Utrzymuj swoje miejsce pracy w czystosci i dobrym
oswietleniu. Batagan i ciemne pomieszczenia sprzyjajg
wypadkom.

Pracuj na zewnatrz, jesli nie ma zagrozenia deszczem, wodg
lub wilgocig. Jesli nie jest to mozliwe, utrzymuj wewnetrzng
przestrzen roboczg dobrze wentylowang i suchg. Upewnij sie,
ze wentylatory kierujg powietrze z wnetrza na zewnatrz..
Podczas korzystania z NAGRZEWNICY INDUKCYJNEJ
nalezy zawsze mie¢ pod rekg w petni natadowang gasnice.

B. Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa osobistego

s

DANGER

®

Nie uzywaj NAGRZEWNICY INDUKCYJNEJ i zachowaj co
najmniej metr odleglosci od dziatajacej NAGRZEWNICY
INDUKCYJINEJ, jesli masz rozrusznik serca lub inny rodzaj
elektronicznego lub metalowego implantu chirurgicznego.
Chociaz pola magnetyczne emitowane przez narzg¢dzia
rozprzestrzeniaja si¢ na zaledwie kilka cali, stanowig one
niebezpieczne zagrozenie dla prawidlowego dziatania wszystkich
wszczepionych  medycznych  urzadzen elektronicznych u
uzytkownika i 0s6b postronnych. Dlatego osoby z elektronicznymi
lub metalowymi implantami medycznymi NIE powinny uzywaé
NAGRZEWNICY INDUKCYJNEJ ani zbliza¢ si¢ do niej na
odlegto§¢ mniejsza niz metr, gdy jest uzywana, na wypadek
wypadku, gdy narzedzie uzywane przypadkowo i niespodziewanie
znajdzie si¢ w poblizu osoby z elektronicznymi lub metalowymi
implantami medycznymi..

Podczas korzystania z NAGRZEWNICY INDUKCYINEJ nie
nalezy nosi¢ odziezy z metalowymi nitami kieszeniowymi,
guzikami w pasie, guzikami kieszeniowymi ani zamkami
btyskawicznymi. NAGRZEWNICA INDUKCYJNA moze bardzo
szybko nagrza¢ takie metalowe przedmioty i spowodowac
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powazne oparzenia, a nawet zapalenie si¢ odziezy..

Przed wuzyciem NAGRZEWNICY INDUKCYJINEJ usun
wszystkie luzne monety, metalowe zetony, klucze, tancuszki,
scyzoryki, narzedzia miniaturowe i inne metalowe przedmioty
znajdujace si¢ na ubraniu. Nie wkladaj tych przedmiotow z
powrotem, dopdki  nie  zakonczysz  korzystania  z
NAGRZEWNICY INDUKCYINE]J. NAGRZEWNICA
INDUKCYJNA moze bardzo szybko nagrza¢ te metalowe
przedmioty i spowodowaé powazne oparzenia, a nawet zapalenie
si¢ odziezy.

Nie nalezy uzywa¢ NAGRZEWNICY INDUKCYJNEJ, majac

na sobie metalowe przedmioty, takie jak bizuteria, pierScionki,
zegarki, tancuszki, identyfikatory, medaliki religijne, klamry do
paskow, akcesoria do piercingu itp. NAGRZEWNICA
INDUKCYJNA moze bardzo szybko nagrza¢ te metalowe
przedmioty i spowodowaé powazne oparzenia, a nawet zapalenie
si¢ odziezy.
Nie nalezy obstugiwa¢é NAGRZEWNICY INDUKCYJINEJ
bedac pod wplywem narkotykdw, alkoholu lub innych lekow.
Nie uzywaj NAGRZEWNICY INDUKCYJNEJ w odlegtosci
mniejszej niz 10 cm od jakiegokolwiek elementu poduszki
powietrznej. Ciepto wytwarzane przez NAGRZEWNICE
INDUKCYJNA moze zapali¢ materiat pedny poduszki
powietrznej, powodujgc jej nieoczekiwany wybuch. Przed
uzyciem zapoznaj sie z instrukcjg obstugi pojazdu, aby
uzyska¢ doktadne informacje o lokalizacji poduszki
powietrzne;..
Nie wychylaj si¢ za bardzo, zawsze zachowuj odpowiednig
postawe 1 rownowagg. Prawidlowe oparcie 1 rownowaga
umozliwiaja  lepsza  kontrole nad  NAGRZEWNICA
INDUKCYJNA w nieoczekiwanych sytuacjach.

Podczas korzystania z NAGRZEWNICY INDUKCYJNEJ

3



.
®

nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne..

Opary i dym z goragcych/palacych si¢ klejow sg toksyczne. No$
maske oddechowa z podwojnym filtrem (przeciwpylowym i
przeciwparowym), zatwierdzong przez rzad. Takie maski i
wymienne filtry sg ftatwo dostgpne w duzych sklepach z
narzedziami. Upewnij si¢, ze maska jest dobrze dopasowana.
Broda i zarost mogg utrudnia¢ prawidlowe uszczelnienie maski.
Czesto wymieniaj filtry. JEDNORAZOWE MASKI PAPIEROWE
NIE SA ODPOWIEDNIE.

Podczas korzystania z NAGRZEWNICY INDUKCYJINEJ nalezy
nosi¢ rekawice zaroodporne. NAGRZEWNICA INDUKCYJNA
bardzo szybko nagrzewa metal. Proba wyjmowania cz¢éci z
gorgcych powierzchni metalowych moze spowodowaé oparzenia

dtoni i palcow.

C. Instrukcje bezpieczenstwa elektrycznego

~

JAN

CAUTION

Nie uzywaj GRZEJNIKA INDUKCYJNEGO w deszczu, wilgoci
ani nie zanurzaj go w wodzie. Kontakt GRZEJNIKA
INDUKCYJNEGO =z woda Iub innymi plynami moze
spowodowaé zagrozenie porazeniem pradem.
Przed wymiang ktoregokolwiek z aplikatorbw nalezy
odtgczyé przewod zasilajgcy NAGRZEWNICE
INDUKCYJNA od gniazdka.
Nie nalezy naduzywaé przewodu zasilajacego. Nigdy nie nalezy
uzywa¢  przewodu do  przenoszenia NAGRZEWNICY
INDUKCYJINEJ. Przewdd nalezy trzymacé z dala od zrodet ciepta,
oleju, ostrych krawedzi i/lub ruchomych cze$ci. Nie nalezy
uzywa¢ NAGRZEWNICY INDUKCYJINEJ, jesli przewdd jest
uszkodzony. Przewodéw nie mozna naprawi¢, mozna je jedynie
wymieni¢. Uszkodzone przewody stwarzaja zagrozenie porazenia
pradem.
Odtgcz GRZEJNIK INDUKCYJNY od gniazda zasilania lub
przewodu zasilajgcego, gdy nie jest uzywany.
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Przedhuzacze:
&Jes’li konieczne jest uzycie przedluzacza, do

NAGRZEWNICY INDUKCYJNEJ mozna  stosowaé

wylacznie przediuzacze o nastepujacych diugosciach:

10 m, 2.0 mm?;

20 m, 3.0 mm?.

* Uzywaj tylko jednego przedituzacza na raz.

* Nie tgcz dwoch lub wiecej przedtuzaczy szeregowo.

* Nie uzywaj innych przedluzaczy poza wymienionymi
powyzej. Rozwijaj przedluzacze - ciasno owiniete
przedtuzacze moga sie przegrzewac i powodowac pozary.

D. Instrukcje bezpieczenstwa w przypadku zagrozenia
pozarowego

* Nie nalezy podgrzewaé puszek z aerozolem, puszek z

& farbg ani zadnych pojemnikow pod cisnieniem
uzywanych do przechowywania paliw, gazéw
sprezonych i cieczy. Cieplo wytwarzane przez
NAGRZEWNICE INDUKCYJNA moze spowodowaé
eksplozje tych pojemnikow i zapton ich zawartosci.

* Nie uzywaj nagrzewnicy, jesli izolacja jest uszkodzona.
Uszkodzona izolacjia moze spowodowac iskrzenie w
kontakcie z pojazdem. Stanowi to zagrozenie pozarowe,
szczegolnie podczas pracy na przewodach gazowych i/lub
zbiornikach gazu lub w ich poblizu..

E. Instrukcje bezpieczenstwa uzytkowania narzedzi

* Nie pozostawiaj NAGRZEWNICY INDUKCYJNEJ bez
nadzoru, gdy jest WLACZONA..

caution * Nie nalezy podejmowacC prob naprawy ani serwisowania
NAGRZEWNICY INDUKCYJNEJ. Urzadzenie nie posiada
zadnych czesci, ktére moglyby zosta¢ naprawione przez
uzytkownika, z wyjgtkiem wymiany mocowan cewek.

* Nie nalezy skreca¢ ani zginac¢ przewodu elektrycznego zbyt
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mocno, gdyz moze to spowodowa¢ uszkodzenie
wewnetrznych przewodow.

* Upewnij sie, ze jednostka napedowa ma wystarczajgcy
doptyw powietrza chtodzgcego. Upewnij sie, ze otwory
wentylacyjne  jednostki  napedowej NAGRZEWNICY
INDUKCYJNEJ sg czyste i wolne od kurzu i zanieczyszczen,
aby zapewni¢ swobodny przeptyw powietrza chtodzgcego.

* Przed podiaczeniem NAGRZEWNICY INDUKCYJNEJ nalezy
upewni¢ si¢, ze napigcie w gniazdku jest zgodne z napicciem
podanym na tabliczce znamionowej z tolerancja 10%. Napiecie w
gniazdku niezgodne z napigciem podanym na tabliczce
znamionowej moze spowodowaé powazne zagrozenie i
uszkodzenie NAGRZEWNICY INDUKCYJNEJ.

* Nie nalezy uzywa¢ NAGRZEWNICY INDUKCYJNEJ dtuzej
niz wynosi cykl pracy. Ptytka drukowana jest wyposazona w
zabezpieczenie przed przegrzaniem, jednak elektrody nie
posiadajg takiego zabezpieczenia.

W przypadku zadziatania zabezpieczenia przed przegrzaniem

zaswieci sie lampka sygnalizacyjna PRZEGRZANIA.



JEDNOSTKA GLOWNA | AKCESORIA
| Main Unit: |

1.L.E.D. Light (For lighting)

2. Otwor do wiozenia cewki

. Sruba blokujgca cewke

. Przycisk grzania

. Uchwyt

. Kabel potgczeniowy wyjsciowy
. Lampka zasilania (czerwona)

. Lampka przegrzania (zo6tta)

. Wigcznik zasilania

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

* Przed przystgpieniem do uzytkowania NAGRZEWNICY

INDUKCYJNEJ nalezy przeczyta€ i zrozumie¢ wszystkie

ostrzezenia i $rodki ostroznosci zawarte w niniejszej
instrukcji.

© 0o N O O b~ W

Wykorzystanie generatora i jednostki gtéwnej
* NAGRZEWNICA INDUKCYJINA jest zaprojektowana do pracy
A przy napieciu znamionowym podanym w jednostce glownej 1 nie

caution  ulega uszkodzeniu przy napigciach do 10%.

1. Generator: W przypadku zasilania generatorem, moc wyjsciowa
generatora nie moze by¢ mniejsza niz 3,5 kW. W przeciwnym razie
wahania napiecia w generatorze moggq negatywnie wptyngé na
wydajnos¢ grzania, a nawet spowodowac spalenie urzadzenia.

2. Zasilacz inwerterowy: W przypadku stosowania zasilacza
inwerterowego jego moc wyjsciowa musi wynosi¢ 3 kW lub wiecej..



Instalacja i obstuga

1. Odkre¢ $rube blokujgca cewke.

“P

<y
2. Umies¢ spirale grzewczg w otworach.

— = :

—
3. Dokre¢ srube blokujgca cewki (koniecznie upewnij sie, ze jest
dokrecona, w przeciwnym razie zniszczysz maszyne).

[ &

—

I

il

T
&S

4. Podtgcz wtyczke do gniazdka i wigcz zasilanie.

5. Zamontuj cewke tak, aby otaczata podgrzewany element obrabiany
(PAMIETAJ O ZACHOWANIU ODSTEPU 5 MM MIEDZY CEWKA
GRZEWCZA A ELEMENTAMI OBRABIANYMI).
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6. Nacisnij przycisk, aby rozpocza¢ nagrzewanie. Zatrzymaj

Qggrzewanie, gdy nagrzewany obiekt zmieni kolor na czerwony.

]
=
. o

A

STANDARDOWE AKCESORIA

4-cewkowy model w obudowie aluminiowe;j

No. Description Figure Quantity

1 Tube Coil ®20mm il 1PC

2 Tube Coil ®30mm 1PC




3 Round Pad & 1PC

4 Flexible Coil 1000MM e 1PC

5 Aluminum box 1PC

6 Manual : T = 1PC

INSTRUKCJA OBSLUGI CEWKI

Funkcja: CEWKA RUROWA stuzy do podgrzewania nakretek,
elementéw ztgcznych, wypetniaczy, zardzewiatych zawiasow drzwi, rur
wydechowych, $rub ramowych, czujnikow tlenu itp. Prawidlowa
kontrola  temperatury podgrzewanego przedmiotu  (unikanie
przegrzania, na przyktad gdy cewka lub podgrzewany przedmiot
zmieni kolor na czerwony) pomoze wydtuzy¢ zywotno$¢ cewki.
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» Cewka jest czeScig eksploatacyjng. Nalezy jg natychmiast

wymieni¢ w przypadku uszkodzenia warstwy izolacyjnej; w

przeciwnym razie moze dojs$¢ do przepalenia urzgdzenia.

Luzowanie skorodowanych, zardzewiatych i

»zamarznietych” nakretek i Srub>3/4.

1. Wykonaj instrukcje ,Przygotowanie do pracy”.

2. Zaldéz spirale grzewczg na nakretke, ktorg chcesz odkrecic, i
nacisnij wigcznik na pistolecie grzewczym.

3. Monitoruj powierzchnie sruby podczas wstepnego nagrzewania.
Zatrzymaj nagrzewanie, gdy sruba zmieni kolor na czerwony, a
nastepnie sprébuj jg poluzowac kluczem. Jesli nadal nie mozna jej
poluzowac, powtorz te procedure, az do catkowitego poluzowania.

-

Funkcja: Elastyczng cewke mozna ksztattowa¢ w celu wykonywania
wszystkich poprzednich zadan zwigzanych z cewkami, usuwania
niestandardowych czesci oraz usuwania wgnieceh spowodowanych
gradem/miekkimi wgnieceniami.

Luzowanie skorodowanych, zardzewiatych i

»zamarznietych” nakretek i Srub <3/4

1. Wykonaj instrukcje ,Przygotowanie do pracy”.

2. Dostosuj cewke do rozmiaru nakretki, owijajgc jg wokot elementu
gniazdowego przeznaczonego do tej nakretki.

Wskazéwka: Im wiecej zwojoéw cewki, tym szybciej sie nagrzeje.

3. Wiéz oba konce elastycznej cewki do elektrod i dokre¢ Sruby
blokujgce cewke.

4. Zamontuj cewke grzewczg wokét nakretki, ktdérg chcesz zdjgé,
nacisnij przycisk grzania i obserwuj powierzchnie nakretki pod
katem zmian. Zatrzymaj grzanie, gdy nakretka zmieni kolor na
czerwony, a nastepnie sprobuj jg poluzowaé kluczem. Jesli nadal
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nie mozna jej poluzowac térz ten proces, az do poluzowania..

Funkcja: Cewka okragta stuzy do usuwania wgniecen spowodowanych
gradem/miekkich, usuwania naklejek, kalkomanii, grafik, emblematow,
matych listew bocznych nadwozia i paséw awaryjnych.

A. Grad kurczacy sie pod wplywem ciepta / miekkie
wghniecenia w blasze

1.
2.

Wykonaj instrukcje ,Przygotowanie do pracy”.

Skonfiguruj cewke tak, aby wygladata jak na schemacie po prawe;j
stronie.

Trzymajgc cewke elastyczng 1,25-2,5 cm nad wgnieceniem,
poruszaj nig matymi, okreznymi ruchami i stopniowo zblizaj jg do
wgniecenia, ale trzymajgc jg wokot zewnetrznej krawedzi korony
wgniecenia. Gdy wgniecenie sie skurczy, szybko wycofaj cewke
elastyczng i schtodz leczone wgniecenie wilgotng szmatkg. Jesli
wgniecenie sie wcigga, oznacza to, ze korona jest nagrzana lub nie
jest wystarczajgco nagrzana wokoét zewnetrznej krawedzi korony.

Powtarzaj procedure, az do catkowitego usuniecia..
Crown Hall or soft dent Crown

Side view

Sheet metal

Work in a circle
Top view | inward, around the
outside of the crown. \Crown

Wskazoéwka: Gdy z wgniecenia wydobywa sie dym, natychmiast

wyjmij elastyczng sprezyne z tego miejsca. W tym momencie farba

zacznie sie bgbelkowac. Zachowaj ostrozno$c w przypadku biatych

i jasnych lakierow — te jasniejsze kolory z6tkng szybciej niz
1




ciemniejsze.

Rozwigzywanie problemoéw: Jesli wgniecenie nie chce sie
zmniejszy¢, moze to by¢ spowodowane wgnieceniem metalu lub
zbyt duzym rozciggnieciem metalu.

B. Usuwanie sklejonych czesci

Przyt6z okragtg podktadke do konhca czesci, ktérg chcesz usungé, na
kilka sekund. Gdy uda Ci sie oderwa¢ poczatek czesci, uzyskasz
obszar, za ktéry mozesz pociagna¢, aby utrzymaé nacisk na zewnatrz.
Ponownie przytéz okragtg podktadke do czesci, przesuwajac jg w dot,
jednoczesnie dociskajgc na zewnatrz, az do catkowitego usuniecia

czesci.
\§ T | —— ]

Funkcja: Cewka tozyskowa stuzy do uwalniania biezni z obudowy osi,
zamarzania czujnikéw O2, usuwania sworzni kulowych.

Rozszerzanie elementu w celu usunigecia czesci

blokujacej

1. Wykonaj instrukcje ,Przygotowanie do pracy”.

2. Wiéz jeden koniec cewki tozyska do jednej z elektrod i dokre¢
srube blokujgcg cewki.

3. Owin cewke co najmniej 3 razy wokét elementu, ktéry ma zostaé
rozszerzony.
Wskazéwka: Im wiecej uzwojenh cewki, tym szybciej sie nagrzeje.

4. Wiéz drugi koniec do pozostatej, otwartej elektrody i dokre¢ srube
blokujgcg cewki.

5. Nacisnij wigcznik =zasilania, aby wilgczy¢ NAGRZEWNICE
INDUKCYJNA.

6. Nagrzewaj, az rozszerzy sie na tyle, aby mozna byto zdjg¢ bieznie.
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7. Zwolnij wigcznik zasilania i poluzuj obie Sruby blokujgce cewki, aby
wyjgc cewke fozyska..

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Podczas pracy wytwarzane jest ciepto. Gdy temperatura osiggnie
zadany prég, urzagdzenie automatycznie zatrzyma nagrzewanie, aby
rozproszy¢ ciepto i zapobiec przepaleniu. Jest to normalne zjawisko. W
tym czasie urzgdzenie musi pozosta¢ podtgczone do zasilania, aby
zapewni¢ prawidiowe dziatanie wentylatora chtodzgcego. W
normalnych warunkach urzgdzenie uruchomi zabezpieczenie przed
przegrzaniem po kilku minutach ciagtej pracy i wytaczy sie na 5-8
minut w celu ostygniecia. Nie odtgczaj zasilania po wylgczeniu,
poniewaz wentylator chtodzacy nadal pracuje, aby przyspieszyc
rozprowadzanie ciepta. Urzadzenie moze wznowi¢ prace po
ostygnieciu do normalnej temperatury..

1. Jesli kontrolka pracy urzadzenia swieci sig, ale efekt grzania nie jest
zadowalajgcy, przyczyng moze by¢ niedostateczne zasilanie
spowodowane zbyt dtugim lub cienkim przedtuzaczem.

W normalnych warunkach:

W przypadku przedtuzacza o dtugosci 10 metrow srednica przewodu
powinna wynosi¢ co najmniej 2,0 mmZ.

W przypadku przedtuzacza o dtugosci 20 metrow srednica przewodu
powinna wynosi¢ co najmniej 3,0 mm?2.

1. W przypadku innych probleméw prosimy o kontakt z dostawca.

DEMONTAZ | PRZECHOWYWANIE

Przed wyjeciem grzatki wytgcz urzgdzenie i pozwdl mu ostygnagé przez
okoto 10 minut, aby zapobiec oparzeniom spowodowanym wysokg
temperaturg lub niebezpieczenstwu pozaru.



INSTRUKCJA CZYSZCZENIA

A. Prawidtowa pielegnacja czyszczaca

1.

—

Upewnij sig, ze urzadzenie jest wytgczone i odigczone od zasilania.
Uzyj suchej, czystej, nierysujgcej $Sciereczki lub recznika
papierowego, aby usung¢ smar, olej i inne zabrudzenia z jednostki
gtébwnej, narzedzi i przewoddw elektrycznych przed schowaniem
ich z powrotem do futeratu.

W przypadku smaru, oleju i brudu trudniejszego do usunigecia uzyj
ogolnodostepnych, nielotnych srodkéw do czyszczenia wnetrza
samochodu. Przed uzyciem NAGRZEWNICY INDUKCYJNEJ
pozostaw wszystkie elementy do catkowitego wyschniecia..

. Niewtasciwe czyszczenie i pielegnacja

NIE zanurza¢ zadnych elementéw urzadzenia w wodzie ani
roztworze czyszczgcym.

NIE spryskiwa¢ urzgdzenia strumieniem wody z weza ani nie my¢
zadnych czedci pod strumieniem wody z kranu, hydrantu lub
prysznica.

NIE czysci¢ zadnych elementow lotnymi zwigzkami organicznymi,
takimi jak benzyna, benzen, nafta, zmywacze lakieréw, olej
opatowy, metyloetyloketon (MEK), srodki do czyszczenia czesci
hamulcowych, rozpuszczalniki do klejow do tworzyw sztucznych,
zmywacze do farb i rozcienczalniki itp. Substancje te stanowig
zagrozenie pozarowe i mogg utwardzi¢ lub rozpuéci¢ materiaty
polimerowe uzyte w elementach NAGRZEWNICY INDUKCYJNEJ.
NIE uzywac palnikow, grzejnikéw, opalarki, piekarnikow gazowych
ani kuchenek mikrofalowych itp. Do suszenia elementow
NAGRZEWNICY INDUKCYJNEJ po czyszczeniu.



KRAFT&DELE

DEKLARACJA ZGODNOSCI
Wedlug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Producent: FOREINTRADE S.A
Adres producenta: Janowek, ul. Modrzewiowa 54 05-555 Tarczyn

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI
EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Nagrzewnica indukcyjna do $rub
Model (oznaczenia handlowe): KD5998
Deklaracja:

Wyrob do ktérego odnosi si¢ niniejsza deklaracja spelnia wymagania
Dyrektyw WE:

1. 2014/35/EU LV Directive

2. 2014/30/EU EMC Directive

3. 2011/65/UE ROHS 2 Directive

Wedlug norm:

EN
60335-1:2012+A11:2014+A13:2017+A1:2019+A14:2019+A2:2019+A1
5:2021+A16:2023

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012+A11:2023

EN 62233:2008

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma
Dong Hui, Janowek, ul. Modrzewiowa 54 05-555 Tarczyn

Tarczyn, Ma Dong Hui, 20.05.2025






