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SYMBOLE OSTRZEGAWCZE / INFORMACYJNE

>

UWAGA: Ignorowanie symboli ostrzegawczych oraz ostrzezenh
umieszczonych na maszynie jak i instrukcji bezpiecznego uzytkowania
moze prowadzi¢ do powaznych urazéw, a nawet utraty zycia.

UWAGA: Przed uzyciem urzadzenia doktadnie zapoznaj sie z instrukcjg,
obstugi oraz zaleceniami bezpieczenstwa. Zachowaj instrukcje.

Nalezy stosowaé srodki ochrony stuchu i oczu.

Nalezy stosowac¢ ochronng odziez.

UWAGA: Nalezy zatrzymac prace urzadzenia, a nastgpnie odtaczy¢ je od
zasilaniaprzedprzystapieniemdojakichkolwiekprackonserwacyjnych.

UWAGA: Obstuga urzadzenia moze by¢ prowadzona jedynie przez
wykwalifikowang obstuge.

UWAGA: Urzadzenie nie moze by¢ operowane podczas noszenia bizuterii
lub akcesoriéw.

UWAGA: Urzadzenie nie moze by¢ operowane, podczas kiedy nosimy
krawat.

UWAGA: Urzadzenieniemozebyéoperowaneprzezosobyzdtugimi
wiosami.

Ostrzezenie o ranach cietych.




OPIS URZADZENIA
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Gtéwna czes¢ maszyny.

Kotka.

Silnik.

Hydrauliczny ogranicznik z regulacja.

Pokretto zaciskowe ukosu.

Raczka transportowa.

Korbka imadta.

Pokretto zaciskowe tasmy tnace;.

©l ® | NIk~ WD

Awaryjny przycisk zasilania.

-_—
©

Regulacja naciggu tasmy.




DANE TECHNICZNE

Zasilanie silnika 230V~/50Hz
Moc silnika S+ 700W
Moc silnika Se 975W
Predkos¢ silnika bez obcigzenia 1450 obr./min.
23 m/min.
Predkos¢ ostrza (3 stopnie) 34 m/min
55 m/min.

Maks. srednica okragtego profilu przy kacie ciecia 90° | 125mm

Maks. srednica okragtego profilu przy kacie ciecia 45° | 95mm

Maks. srednica okragtego profilu przy kacie ciecia 60° | 50mm

Maks. wymiar szesciokgtnego profilu przy kacie ciecia 90°| 100mm x 150mm

Maks. wymiar szesciokatnego profilu przy kacie ciecia 45°| 95mm x 76mm

Maks. wymiar szesciokgtnego profilu przy kacie ciecia 60°| 50mm x 56mm

Wymiary 1000mm x 550mm x 1100mm
Waga netto pity 59kg

Waga netto podstawy 19kg

Poziom mocy akustycznej Lwa 76db (A)

PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Urzadzenie przeznaczone jest do ciecia elementéw metalowych w zakresie od -45° do +60° w
zakresie uzytku domowego. Kazde inne wykorzystanie, na ktére nie zezwala wyraznie niniejsza
instrukcja obstugi, moze prowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenistanowié powazne zagrozenie dla
uzytkownika.

Zabronione jest uzytkowanie urzadzenia podczas deszczu lub w wilgotnym otoczeniu. Producent nie
odpowiada za szkody, ktére wynikty na skutek uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem lub
niewtasciwej obstugi.

A Ze wzgladow bezpieczenstwa urzadzenie nie moze by¢ uzywane przez dzieci i mtodziez w
wieku do lat 18 oraz przez osoby bedace pod wptywem alkoholu, lekéw lub innych
srodkow odurzajacych.

A Osoby, ktore nie zapoznaly si¢ z niniejszg instrukcja obstugi, prosimy o jejdoktadne
przeczytanie przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia.




ZASADY BEZPIECZENSTWA

Warunki pracy
Urzadzenie zaprojektowane jest do pracy w nastepujacych warunkach atmosferycznych:

¢ Wilgotnos¢ — maksymalnie70%
e Temperatura—od +5°C do +40°C

Urzadzenie nie jest przeznaczone do pracy w miejscach bez zadaszenia oraz do pracy w warunkach
ekstremalnych w obecnosci zewnetrznych niebezpieczenstw.

Zakazy uzytkowania
o Uzytkowanie maszyny poza warunkami sprecyzowanymiw niniejszej instrukcji.
o Uzytkowanie maszyny bez odziezy oraz akcesoridéw ochronnych.
e Demontaz ochronnych elementéwmaszyny.
e Obrdébka materiatéw nieprzeznaczonych do tej maszyny.
e Obrobka materiatow o wymiarach wiekszych niz dopuszczalne.
o Uzytkowanie narzedzi, ktore nie zostaty uznane, jako kompatybilne z maszyna.
o Uzytkowanie maszyny niezgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.
e Stosowanie olejéw lub emulsji w celu chtodzenia.

Ogolne wskazowkibezpieczenstwa
Aby unikng¢ usterek urzgdzenia oraz obrazen ciata nalezy bezwzglednie:

o Sprawdzaé, czy urzadzenie dziata poprawnie.

o Regularnie sprawdza¢ kompletnos¢ urzadzenia.

o Wszystkie naklejki ostrzegawcze, ktére odkleity sie od urzadzenia, muszg by¢ natychmiast
przyklejone na swoje miejsce lub gdy to niemozliwe, zamienione na nowe ostrzegajace o tym
samym zagrozeniu.

Pozostate zagrozenia

Jezeli wszystkie wymogi bezpieczenstwa zostaly spetnione oraz urzadzenie jest uzytkowane
poprawnie, nalezy pamieta¢ o zagrozeniach, jakie wynikajg, pomimo powyzszego, z uzytkowania
maszyny.

o Ryzyko urazu dtoni/palcow przez tasme thgca podczas pracy urzadzenia.

o Ryzyko urazu poprzez nieszlifowane krawedzie materiatu.

o Ryzyko urazu poprzez kontakt z pracujgcymi elementami urzadzenia.

o Ryzyko urazu poprzez zerwanie tasmy tnacej ijej wyrzut poza obreb maszyny ze wzgledu na
przecigzenia lub zatozenie tadmy w ztym kierunku.

e Ryzyko urazu organow stuchowych lub utrata stuchuw przypadku, kiedy zastosowano
nieadekwatng ochrone lub kiedy nie zastosowano jej wcale.

e Ryzyko urazu poprzez nieumysiny wyrzut odcietego elementu materiatu.

o Ryzyko urazu oczu poprzez wyrzucane szczatki podczas ciecia, nawet przy zastosowaniu
ochronnych gogli.

Ryzyko wszystkich urazéw moze zosta¢ zmniejszone do minimum przy zastosowaniu sie do
wszystkich zasad bezpieczenstwa, prawidtowego uzytkowania maszyny zgodnie z instrukcjg oraz
przeznaczeniem urzgdzenia oraz obstugi maszyny poprzez wykwalifikowany personel.



Pomimo wszystkiego do uzytkowania maszyny nalezy podej$¢ ze zdrowym rozsgdkiem oraz z jak
najwiekszg dozg ostroznosci.

MONTAZ
Zaleca sie montaz maszyny w dwie osoby.
Miejsce montazu musi spetnia¢ wymogi do pracy urzadzenia opisane wczesniej.

Nalezyupewnic¢sie,ze wybrane miejsce dla urzadzenia zapewnia dostep dozasilaniaoraz, ze poditoze
maszyny bedzie stanie wytrzymac jej ciezar. Maszyna musi by¢ wypoziomowana do poprawnego
dziatania.

Nalezy zapewni¢ co najmniej 0,8m wolnej przestrzeni wokoét urzadzenia.

Po montazu urzadzenie mozna swobodnie przemieszczaé za pomoca kétek oraz raczki do
podnoszenia.

Niektore niemalowane elementy maszyny pokryte sg konserwantem zabezpieczajgcym przed
korozja. Nalezy usung¢ konserwant za pomocg tagodnych rozpuszczalnikéw lub wody.

Uwaga! Usuwanie konserwantu za pomocga benzyny lub innych srodkéw zracych moze uszkodzié¢
powierzchnie. Nalezy uzywac tylko tagodnych rozpuszczalnikow.

Urzadzenie jest gtdwnie ztozone, nalezy jedynie zmontowac jego podstawe.

1. Nalezy rozpoczg¢ od montazu kotek.




OBSLUGA | REGULACJA URZADZENIA

UWAGA!Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie sruby sa odpowiednio dokrecone, awrazie
potrzeby nalezy jedociagna¢.

Przed rozpoczeciem pracy

o Nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie elementy urzadzenia sg sprawne i nieuszkodzone

o Nalezysprawdzi¢,czyzostataustawionaodpowiednia predkosétasmytnacejdoobrabianego
materiatu

o Nalezy sprawdzi¢, czy materiat jest dobrze zabezpieczony klamrami w urzadzeniu oraz czy
materiat jest po odpowiednim katem

e Nalezy sprawdzi¢ czy materiat dobrze spoczywa w urzgdzeniu oraz w przypadku dtuzszych
materiatu jest on wspomagany dodatkowymi podstawami tak, aby utrzymat poziom na

maszynie

¢ Nalezy sprawdzi¢ czy taSma tngca jest odpowiednio ustawiona (napiecie tasmy oraz
potozenie)

¢ Nalezysprawdzicczyramieztasmajestpodniesionedogoryiczytasmaniemakontaktuz
materiatem

o Nalezy sprawdzi¢ czy na maszynie nie pozostawiono zadnych narzedzi

Uwaga! Wszystkie prace konserwacyjne musza by¢ przeprowadzane, podczas gdy urzadzenie nie
jest podiaczone dozasilania.

Ustawienie pionowe tasmy tnacej
Delikatnie poluzowaé nakretke lewej prowadnicy tasmy.

1.
NG




3. Delikatnie poluzowaé nakretki po obu stronach (klucz 17).

4. Zapomoca klucza 12 dokreci¢ nakretki po obu stronach az znikng luzy w mocowaniu na
rolkach po obu stronach. Tasma tngca powinna by¢ wycentrowana na goérnej rolce
prowadzace;.

5. Uwaga! Dwie dolne rolki prowadzgce nie moga by¢ zacisniete!

Regulacja tasmy tnacej
Po tym jak obie rolki sg odpowiednio ustawione nalezy dokreci¢ poprzednio poluzowane $ruby.

Tasma maza duzo luzu. Tasmabezluzu, odpowiedniowy
pozycjonowana.




Uwaga! Przed dokreceniem srub (klucz 17) nalezy upewnic sie czy tasma jest odpowiednio wy

pozycjonowana.

Porada: Mozna sprawdzi¢ czy tasma tnaca jest pod katem 90° za pomoca katownika lub
kawatka materiatu, ktéry mamy pewnos¢,
ze posiada taki kat.

ustawieniu na rolkach prowadzacych.

Dobor predkosci tasmy tnacej
Tasmatngca poruszana jest za pomoca paska klinowego. Nalezy dostosowaé przetozenie paska do

obrabianego materiatu.

Dodatkowo, prowadnice nalezy sprawdzac¢ w jak
najblizszej odlegtosci do punktu odniesienia
(katownik lub materiat wspomniany powyze;j).

Poluzowujac nakretki mocujgce (12) moze
prowadnice tadmy tnacej moga by¢ przesuwane.

Uwagal! Falujgce ciecie spowodowane jest za
duzymluzemnatasmietngcejiniedoktadnymijej

ROLKA SILNIKA

Przetozenie nalezy dostosowac wedtug ponizszej tabeli.

—F

ROLKA PILY

Materiat Predkos¢ Pozycja paska Rodzaj pity
(m/min) Rolka silnika Rolka pity tasmowej
Stalnierdzewna
Stal narzedziowa 23 A D Bi-Metal
tozyska zbrgzu
Stal
strukturalng/konstrukcyjna 34 B E Bi-Metal
— zelazo
Stal miekka
Aluminium Iup podobne 54 C - HSS
materiaty
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Ustawianie predkosci tasmy tnacej
Otworzy¢ wieko za pomoca gatki poprzez dokrecenie.

Po otwarciu mozna zmieni¢ przetozenie paska.

Uwaga! Pasek musi zawsze by¢ w tej samej ptaszczyznie na obu rolkach.

Obstuga

Ustawienie docisku
Docisk moze by¢ ustawiony za pomocg docisku hydraulicznego (4).

Ustawnie kata
1. Poluzowa¢ nakretke (5).
2. Moznateraz poruszac¢ catym ramieniem pity.
3. Dokreci¢ nakretke (5) po uzyskaniu zadanego kata.

Zaciskanie materiatu do obrobki
1. Umiesci¢ materiat w imadle, a nastepnie dokreci¢ korbkg (7).

Ustawienie prowadnicy tasmy tnacej
1. Ustawié prowadnice tak, aby znajdowata sie okoto 2cm od obrabianego materiatu.
2. Poluzowac pokretto (8), a nastepnie przesuna¢ prowadnice.
3. Dokreci¢ pokretto (8).

Ustawienie napiecia tasmy tnacej
1. Naciggna¢ tasme za pomoca pokretta (10) do poziomu skoku 2-3mm.
2. Po krétkim tescie ciecia czy napiecie sie nie zmienito i dokreci¢ pokretto (10) w razie
potrzeby.

Przycisk zasilania ON/OFF
1. Urzadzenie mozna wigczy¢ za pomocag zielonego przycisku ON, a wytgczy¢ za pomocg
czerwonego przycisku OFF.
2. Automatyczne wytgczenie urzgdzenia moze by¢ regulowane za pomoca Sruby.

11



Ciecie
1. Wiaczy¢ maszyne za pomocg przycisku ON/OFF (9).
2. Pozwoli¢ maszynie w petnirozpedzi¢ tasme thaca przed rozpoczeciem ciecia.
3. Usunac boleczabezpieczajacy.

4. Maszyna samoczynnie opusci ramie w strone obrabianego materiatu.
Nie dociska¢ ramienia maszyny do materiatu!

5. Maszyna samoczynnie wytgcza sie po wykonaniu ciecia za pomocg srubywciskajacej
czerwony przycisk OFF.
6. Podniesc¢ramie maszyny, a nastepnie umiesci¢ bolec zabezpieczajacy.

Dodatkowe informacje
llosézebowtasmytngcejpowinnabyc¢ dostosowanadoobrabianego materiatu.

Im cienszy/wezszy materiat tym wiecej zebow.

Podstawowa zasada: w danym momencie w obrabianym materiale podczas ciecia powinny
znajdowac sie trzy zeby.

KONSERWACJA

Nie nalezy przeprowadzaé prac konserwacyjnych, podczas gdy maszyna podigczona jestdo
zasilania.

Nieodtaczenie maszyny od zasilania moze prowadzi¢ do uszkodzen maszyny oraz urazéw nacielew
razie gdyby doszto do nieumys$inego jej wiaczenia.

e Maszyna posiada niewiele elementéw wymagajacych prac konserwacyjnych.

e Usterki moga prowadzi¢ do zwiekszenia ryzyka operowania maszyng. Powinnyzostaé
usuniete niezwtocznie.

e Regularne czyszczenie maszyny pozwoli naznaczne wydtuzenie jej zywotnosci.

o Nalezy czysci¢ urzadzenie po skonczonej pracy.

¢ Nalezyregularniesprawdzac, czymaszynaposiadawszystkienaklejkiostrzegawcze.

e Przed uzyciem nalezy sprawdzac¢ czy maszyna nie mauszkodzen.

e Przy magazynowaniu maszyny przez dtuzszy czas powinno poluzowac sie tasme tnaca za
pomocg pokretta(10).

o Maszyne nalezy przechowywaé w suchym miejscu z dala od negatywnych warunkow
atmosferycznych.

e Przed uzyciem po dtuzszym postoju oraz co 100 roboczych godzin maszyne nalezy
przesmarowac cienkg warstwa oleju smarujgcego.
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Wymiana tasmy tnacej

1. Obroci¢ metalowy pas do pozycji pionowej. Nastepnie
otworzy¢ pokrywe.

2. Poluzowactasme za pomocg pokretta do regulacji napiecia
(10).

3. Usungc¢ ostone tasmytnace;.

4. Zdjac tasme tnagcg. Uwaga! Ryzyko urazu, nalezy
przeprowadzacé operacje w rekawicach ochronnych.

5. Nowg tasme nalezy najpierw umiesci¢ w prowadnicach
tasmy, a nastepnie na rolkach.

Uwaga! Nalezy pamieta¢, aby zeby tadmy skierowane byty w
odpowiednim Kierunku.

6. Przeprowadzi¢ test napiecia tasmy (patrz Obstuga -
Ustawienie napiecia tasmy tnqgcej).
7. Zatozy¢ ostone tasmy tngcej, a nastepnie zamknaé pokryw

Ustawienie wirnika tasmy tnacej i I__ i |

A. Wirnik ustawiony jest fabrycznie w i
odpowiedniej pozycji.

B. W przypadku, gdyby jednak okazato sie, ze
jego ustawienie wymaga korekty, na przyktad
po wymianie, mozna to zrobi¢ w nastepujacy
sposob:

1. Poluzowac srube dociskowa.

2. Malg srubkg ustawiéwirnik.

3. Dokreci¢ srube dociskowa.

Smarowanie

e tozyska kulkowe nie wymagajg smarowania.

e Powierzchnie niemalowane nalezy regularnie pokrywaé cienkg warstwg oleju
konserwacyjnego.

e Przektadnia pracuje w oleju, wymaga wymiana raz w roku.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Nalezy pamietac o odtgczeniu maszyny od zasilania przed podjeciem préby rozwigzania problemu.

Problem Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie

Sprawdzi¢ potaczenia
elektryczne

Wymiana bezpiecznika
Wymiana przewodu

Maszyna nie jest podigczona
Maszyna nie uruchamia sie | Przepalony bezpiecznik
Uszkodzony przewdd zasilajacy

Wymiana na alternatywny
przedtuzacz

Sprawdzi¢ okablowanie
Skontaktowac sie z dostawcag,

pradu

Za dtugi przedtuzacz
Silnik nieodpowiedni do
otrzymywanego napiecia
Stabe zasilanie

Predkos¢ tasmy jest za niska

13



Maszyna mocno wibruje

Maszynaznajduje sie na
nierownej powierzchni
Mocowanie silnika jest
poluzowane

Sprezyna napinacza tasmy jest
mocno zuzyta lub peknieta

Wypoziomowac
Dokreci¢ mocowania
Wymieni¢ sprezyne

Brzydkie ciecia

Za szybki docisk
Luzna tasma tnaca

Wybraé wolniejszy docisk
Podkreci¢ napiecie tasmy
tnacej

SCHEMATY PODLACZENIAELEKTRYCZNEGO

Kondensator rozruchowy
Przetgcznik magnetyczny  Wytacznik odérodkowy

qT “y” Uzwojenie wtérne
[ ] e
LG £l | P |ﬂ Kondensator
5 | ‘ pracy
FL Uzwojenie pierwotne
N |
> rK- A ‘i/ !
el | |
STP i I Gi'}!?
2 Przewod uziemiajacy
l"\_.-
E w .
a -
% ta
g B ¢ / y
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SCHEMAT BUDOWY

Urzadzenie
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Podstawa urzadzenia

USUWANIE ZUZYTYCHURZADZEN

Po zakonczeniu okresu uzytkowania nie wolno wyrzucac niniejszego
produktu poprzez normalne odpady komunalne, lecz nalezy go oddac do
punktu zbidrki i recyklingu urzadzen elektrycznych i elektronicznych.
Informuje o tym symbol, umieszczony na produkcie, instrukcji obstugi lub
opakowaniu. Dzieki powtdérnemu uzyciu, wykorzystaniu materiatow lub
innym formom wykorzystania zuzytych urzadzen wnoszg Panstwo istotny
wkfad w ochrone naszego srodowiska.

UPOWAZNIONY PRZEDSTAWICIEL PRODUCENTA:

Foreintrade S.A
JANOWEK, UL.MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN
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KRAFT&DELE

DEKLARACJA ZGODNOSCI
Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Upowazniony przedstawiciel producenta: Foreintrade S.A

Adres upowaznionego przedstawiciela: JANOWEK, UL.MODRZEWIOWA 54 05-555
TARCZYN

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Pita tasmowa (oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD1734 / G4012
Dane produktu: Moc: 700W
Napiecie: 230V
Deklaracja:
Wyrdb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:

1. 2006/42/EC Machinery Directive

2. 2011/65/UE ROHS 2 Directive

3. 2000/14/WE Noise Emission Directive

Wedtug norm:

EN 60204-1:2006/A1:2009; EN I1SO 16093:2017; EN50581:2012; EN 1SO 3744:2011

Certyfikat o numerze M8A 052404 0684 wydany przez TUV SUD Product Service GmbH
(Zertifizierstlle, Ridlerstrasse 65, 80339 Munchen, Germany) z dnia 16.05.2019.

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentagji technicznej: Ma Dong Hui, JANOWEK,
UL.MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN

Ma Dong Hui, TARCZYN, 16.11.2020
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