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PROFESSIONAL

INSTRUKCJA OBStUGI

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

Stot do frezarek

KD12694

Stot frezarski umozliwia odwrdcenie dowolnej przenosnej frezarki i uzywanie jej jako maszyny
stacjonarnej, umozliwiajgcej wykonywanie wielu réznych typéw potgczen i wykoriczen dekoracyjnych.



Ostrzezenie: Podczas korzystania z elektronarzedzi nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczeristwa, aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, porazenia prgdem i obrazen ciata, w tym:

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
1. Utrzymuj czystos$¢ w miejscu pracy — zagracone miejsca i stoty robocze sprzyjajg urazom.

2. Zadbaj o sSrodowisko w miejscu pracy — nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie deszczu. Nie
uzywaj elektronarzedzi w miejscach o duzym natezeniu ruchu. Utrzymuj dobrze oswietlone miejsce
pracy. Nie uzywaj narzedzi w obecnosci tatwopalnych cieczy lub gazéw.

3. Trzymaj dzieci z dala — wszystkie osoby odwiedzajgce powinny przebywac z dala od miejsca pracy.

4. Przechowuj nieuzywane narzedzia — nieuzywane narzedzia nalezy przechowywaé w suchym i
wysoko zamknietym miejscu, poza zasiegiem dzieci.

5. Nie uzywaj narzedzia na site — wykona ono prace lepiej i bezpieczniej, jesli bedzie dziataé zgodnie z
przeznaczeniem.

6. Uzywaj odpowiedniego narzedzia — nie uzywaj matych nozykéw do pracy z ciezkimi nozykami.
Zawsze uzywaj nozyka wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem.

7. Ubierz sie odpowiednio — nie no$ luznej odziezy ani bizuterii, poniewaz mogg one zostac
weciggniete przez ruchome czesci. No$ ostone na wtosy, chronigcg dtugie wtosy. 8. Uzywaj okularéw
ochronnych — a takze maski na twarz lub maske ochronng podczas pracy w warunkach duzego
zapylenia. Zdecydowanie zaleca sie uzywanie odkurzacza lub wyciggu.

9. Zabezpiecz stét — stét frezarski nalezy osuszyé lub przymocowad do stabilnego blatu.

10. Nie wychylaj sie za bardzo — zawsze zachowaj rGwnowage i stabilnosc.

11. Dbaj o frezy — utrzymuj je ostre i czyste, aby zapewnic lepszg i bezpieczniejszg prace.

12. Odtaczaj frezarke od zasilania — gdy nie jest uzywana oraz przed wymiang lub regulacjg frezow.

13. Sprawdz uszkodzone czesci — zawsze sprawdzaj frezy przed uzyciem pod katem oznak zuzycia lub
uszkodzenia. Nie uzywaj peknietych lub uszkodzonych frezow.

14. Zachowaj czujnos¢ — kieruj sie zdrowym rozsgdkiem, nie uzywaj elektronarzedzi, gdy jestes
zmeczony lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw.

15. Zachowaj szczegdlng ostroznos¢ podczas witaczania i wytaczania frezarki — zwracaj uwage na to,
co robisz. Zaleca sie, aby operator, ktory chce obstugiwaé przetgcznik NVR, nie musiat siegaé pod stoéf.



INSTRUKCJA MONTAZU
Numery czesci podano w nawiasach, na przyktad (12).
MONTAZ NOG

Przymocuj 2 nogi (3) do stotu (1) za pomoca 4 srub z tbem stozkowym M8x55 mm (6), podktadek M8
(7) i nakretek szesciokatnych M8 (8)

Montaz ogrodzenia
Znajdz podstawe ogrodzenia (9), drewniane ogrodzenia (10) i pionowy wspornik zacisku (11).

Wkreé srube z tbem stozkowym M6 x 25 mm (30) przez drewniany ptot, nastepnie przez szczeline w
podstawie ogrodzenia, a nastepnie przez pionowy wspornik zacisku.

Zabezpiecz podktadkami M6 (16) i pokrettem zenskim M6 (13).

Przymocuj dwa zaciski pionowe (12) do wspornikdéw zacisku pionowego za pomocg podktadki M5 (20)
i pokretta M5 (29).

Przymocuj wspornik zsypu pytu (25) do podstawy prowadnicy za pomocg dwdch srub z tbem
okrggtym M5x6 mm (19). Zamontuj zacisk zsypu pytu (18) i zabezpiecz go dwoma Srubami z tbem
okrggtym M6x12 mm (17), podktadkami M6 (21) i nakretkami szesciokatnymi M6 (22). Przesun zsyp
pytu (24) przez zacisk i zablokuj na miejscu.




Zamontuj ostone (23) do ogrodzenia, wsuwajgc pret w kwadratowy stupek i blokujgc go na miejscu za
pomocg pokretta M6x16mm (15).

Zamontuj gotowe ogrodzenie do stotu, wsuwajgc pokretto M6x16mm (15) z podktadkg M6 (16) przez
szczeline w podstawie ogrodzenia i w gwintowang wkfadke w stole.

Position 1
Position 2

W stole znajdujg sie dwa zestawy wktadek gwintowanych. Wybodr zalezy od rodzaju wykonywanej
pracy; pozycja 1 umozliwia ustawienie ostony z przodu otworu frezu podczas wykonywania ptytkich
cieé. Pozycja 2 umozliwia ustawienie ostony dalej od frezu, np. podczas robienia rowkéw.

216z nacisk palcow

Zamontuj jednostke nacisku palcow tak, aby prowadnica szczeliny (31) znajdujaca sie w aluminiowych
kanatach na przedniej stronie stotu. Nacisk palcéw jest blokowany w odpowiedniej pozycji za pomocg
dwach plastikowych pokretet (13).

Instrukcja montazu
Upewnij sie, ze frezarka jest odtgczona od zasilania.

Zdejmij ostone ptyty czotowej z frezarki. (Jesli frezarka nie ma zdejmowanej ostony ptyty czotowe;j,
zmierz rozstaw otwordw montazowych w ptycie czotowej, a nastepnie zaznacz miejsce na wktadke,
pozostawiajgc otwér frezu na srodku.)

Zdejmij ptytke montazowa ze stotu frezarki.

Wyrdwnaj srodek wyciecia w ptytce montazowej ze srodkiem wyciecia w pokrywie ptyty czotowe;.
Uzywajgc pokrywy ptyty czotowej jako szablonu, zaznacz otwory montazowe.



Liczba i rozmieszczenie otwordw bedzie sie rézni¢ w zaleznos$ci od modelu frezarki. Jesli
istnieje taka mozliwos¢, nalezy uzy¢ otwordw o wiekszej srednicy. Nalezy uzyé co
najmniej dwdch mocowan, a w przypadku ciezszych frezarek zaleca sie uzycie trzech lub
czterech

Wywierc i pogteb otwdr w ptycie montazowej. Uzyj wiertta o rozmiarze odpowiednim do Sruby
mocujacej, ktérej zamierzasz uzy¢. Jesli nie masz narzedzia do pogtebienia, wywieré otwor
montazowy, a nastepnie pogteb otwor, czesciowo przewiercajac go wierttem o wiekszej Srednicy.
Uwazaj, aby nie przewiercié ptyty montazowej na wylot.

Zdejmij pokrywe ptyty czotowej (jesli zostata zdjeta), a nastepnie przymocuj ptyte montazowa do
frezarki za pomoca dotgczonych srub mocujacych lub, w razie potrzeby, alternatywnych srub. Upewnij
sie, ze tby srub znajduja sie nieco ponizej powierzchni stotu. Jesli tak nie jest, konieczne jest
pogtebienie otworu nieco gtebie;j.

Sprawdyz, czy frezarka jest dobrze zamocowana do ptytki montazowej i czy nie ma miedzy nimi
zadnego ruchu.

Zamontuj zadany frez i ustaw go na odpowiednig gtebokos¢. Zamontuj frezarke i ptytke montazowa w
stole, mocujac je czterema srubami z tbem stozkowym M6x16 mm.

Zamontuj ponownie prowadnice i doci$nij palcem — stét frezarski jest gotowy do uzycia.
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PRZED UZYCIEM PRZECZYTAJ INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA.
PODSTAWOWA INSTRUKCJA OBStUGI

1. Wyréwnywanie krawedzi i profilowanie

Jedng z najczestszych operacji wykonywanych przy uzyciu frezarki gdrnowrzecionowej jest obrdbka
krawedzi lub profilowanie, czyli prowadzenie frezu ksztattowego wzdtuz krawedzi obrabianego
przedmiotu. W wielu przypadkach jest to cel dekoracyjny, ale moze réwniez stuzy¢ do wykonania
potgczenia lub montazu, na przyktad wypuktego panelu.

Uzycie stotu frezarskiego do tego typu prac znacznie skraca czas potrzebny na ustawienie i eliminuje
wiele niewygodnych urzadzen zaciskowych. Uzytkownicy stotéw frezarskich szybko odkrywaja, ze
posiadanie obu rgk wolnych do kontrolowania obrabianego przedmiotu, zamiast trzymania maszyny,
sprawia, ze zadanie jest znacznie wygodniejsze i ogdlnie znacznie bezpieczniejsze..

USTAWIENIE WYSOKOSCI FREZU: - Najpierw zamontuj odpowiedni frez po upewnieniu sie, ze
frezarka jest odtgczona od zasilania. Czesto fatwiej to zrobié, odkrecajgc ptytke mocujgca od stotu i
podnoszgc frezarke ze stotu. Narysuj profil wymaganego ciecia na krawedzi obrabianego przedmiotu i
dostosuj wysokos¢ frezu. Regulacja wysokosci frezu jest znacznie tatwiejsza, jesli frezarka jest
wyposazona w precyzyjny regulator wysokosci. W wielu modelach jest on standardem, ale w innych
jest dostepny jako akcesorium produkowane przez producenta frezarki. Po ustawieniu wysokosci
frezu, umiesé frezarke z powrotem w stole i przymocuj czterema srubami.

USTAWIENIE PROWADNICY: - Nastepnym krokiem jest ustawienie prowadnicy w pozycji
zapewniajgcej zgdang szerokos$¢ ciecia. Uzyj profilu narysowanego na koricu przedmiotu obrabianego,
aby ustawi¢ prowadnice i zablokowa¢ jg w pozycji. Wzdtuz kazdego konca ptytki wktadki znajduje sie
wygrawerowana skala, ktdra utatwia szybkie ustawienie prowadnicy. W przypadku frezu z tozyskiem
prowadzgcym, prowadnica powinna by¢ ustawiona w linii lub tuz przed krawedzig tozyska, tak aby
przedmiot obrabiany przesuwat sie po powierzchni tozyska.

Odlegtos¢ miedzy dwoma drewnianymi listwami oporowymi mozna regulowaé, odkrecajac plastikowe
pokretta i przesuwajac listwe oporowa wraz z gérnym zaciskiem wzdtuz szczeliny w uchwycie listwy
oporowe;j. Listwy oporowe nalezy ustawi¢ tak, aby ich krawedzie lekko wystawaty poza obrébke.
Zapewnia to maksymalne podparcie obrabianego przedmiotu podczas ciecia.

USTAWIENIE ZACISKOW: - Wyreguluj site nacisku palcdw tak, aby odlegtos¢ miedzy koricami palcéw a
ogranicznikiem byta od 1 do 4 mm mniejsza niz szeroko$¢ obrabianego przedmiotu. Dzieki temu
obrabiany przedmiot bedzie pewnie przylegat do ogranicznika, a podczas ciecia nie bedzie sie od
niego odskakiwat. Nastepnie ustaw lewy i prawy gorny zacisk. Zakrzywione elementy na konicach
goérnego zacisku sg wykonane z elastycznego plastiku i powinny by¢ ustawione tak, aby odlegtosé
miedzy spodem zacisku a powierzchnig stotu byta od 0 do 3 mm mniejsza niz grubos¢ obrabianego
przedmiotu. Po prawidtowym ustawieniu zaciskéw operator musi jedynie przesuwac obrabiany
przedmiot po stole. Uwaga: Niektdére obrabiane przedmioty mogg by¢ zbyt duze, aby zmiescic¢ sie w
gérnych zaciskach lub w docisku palcow, tj. wieksze niz 90x50 mm. Po prostu usun docisk/docisk
palcow ze stotu. Funkcja zaciskdw jest dwojaka: mocno przytrzymujg obrabiany przedmiot przy frezie,
jednoczesnie trzymajac dtonie z dala od niego. W przypadku obrébki wiekszych elementdw,



zwiekszona masa pomaga utrzymac je blisko frezu, a ryzyko, ze dtonie znajdg sie zbyt blisko frezu,
zostaje znacznie zredukowane.

USTAWIENIE OSLONY NOZA: - Wyreguluj ostone z pleksiglasu tak, aby lekko dotykata obrabianego
przedmiotu i odbijata wszelkie widry i pyt wyrzucane w kierunku operatora. W miare mozliwosci
podtgcz odkurzacz lub wyciagg do kanatu odciggowego przed rozpoczeciem ciecia.

Przed uzyciem przedmiotu obrabianego wykonaj ciecie kawatkiem drewna odpadowego.
Bteddw zazwyczaj nie da sie pézniej naprawic.

ZtOTE ZASADY: ZAWSZE TRZYMAJ RECE Z DALA OD FREZARKI

W PRZYPADKU MALYCH PRZEDMIOTOW OBRABIANYCH ZAWSZE UZYWAJ POPYCHACZA

ZAWSZE PODAJ TYLKO OD PRAWEJ DO LEWE)

2) Rowkowanie

Operacje rowkowania i wykonywania wykopow sg czesto wykonywane w celu wykonania potgczen,
takich jak potgczenia na jaskdtczy ogon lub w celu wykonania pasowan, takich jak rowki prowadnic
ciggnacych.

USTAWIENIE WYSOKOSCI FREZU: - Upewnij sie, ze frezarka jest odfgczona od zasilania. Zdejmij
frezarke i ptyte montazowa ze stotu. Zamontuj odpowiedni frez we frezarce i ustaw gtebokos¢ ciecia,
aby uzyskac zgdang jakos¢. Zamontuj frezarke i ptyte montazowg w stole frezarki, a nastepnie
przymocuj jg czterema srubami.

USTAW OGRANICZNIK: - Ciecie jest wykonywane z dala od krawedzi obrabianego elementu, dlatego
prawdopodobnie konieczne bedzie przesuniecie ogranicznika z powrotem do pozycji 2, patrz rysunek
7. Zmierz odlegtos¢ miedzy krawedzig obrabianego elementu a poczgtkiem rowka i zablokuj
ogranicznik w tej pozycji za pomocg dwdch plastikowych pokretet. Dwie drewniane powierzchnie
ogranicznika powinny by¢ zamkniete, tworzac jedng ciggtg prowadnice, ktdra zapewni najlepsze
podparcie.

USTAW ZACISKI: - Ustaw docisk palcéw i gérne zaciski tak, aby byty odpowiednie do obrébki krawedzi
i profilowania. W razie potrzeby zdejmij gérne zaciski lub docisk palcow.

OSLONA FREZU: - Ostona frezu i rynna odciggowa nie sg uzywane podczas tej operacji. Wyrdb sobie
nawyk testowania wszystkich ustawien frezu lub stotu na kawatku odpadowego drewna przed
rozpoczeciem obrobki przedmiotu obrabianego..



3) UZYWANIE PROWADNICY UKOSNEJ (OPCJA)

W przypadku niektérych operacji nie jest mozliwe uzycie prowadnicy jako prowadnicy, na przyktad
podczas ciecia rowkéw pod katem lub wycinania czopéw, gdzie szerokos¢ obrabianego przedmiotu
ogranicza dobre podparcie prowadnicy. Do tych zadan uzywana jest przesuwna prowadnica ukosna,
ktéra porusza sie w aluminiowym rowku z przodu stotu.

ZDJECIE PROWADNICY: - Odkre¢ dwie sruby mocujace i zdejmij prowadnice lub ustaw ja w pozycji, w
ktérej nie bedzie przeszkadzac w cieciu.

USTAW KAT: - Aby zmieni¢ kat prowadnicy ukosnej, odkreé pokretto i odczytaj skale wygrawerowang
na odlewie. Dokre¢ pokretto pod wymaganym katem.

4) CIECIE KRZYWYCH

Mozliwe jest naktadanie form krawedziowych na zakrzywione elementy obrabiane za pomocg stotu
frezarskiego i frezu z prowadnicg tozyskowa. Wiele frezow jest obecnie dostepnych z gérng
prowadnicg tozyskowa, ktdra stuzy jako prowadnica zamiast ogranicznika.

USTAW WYSOKOSC FREZU: - Ustaw wysoko$¢ frezu w standardowy sposéb. Nie mozna usunaé catej
krawedzi podczas uzywania frezu z prowadnicg fozyskowg. Upewnij sie, ze pozostata wystarczajgca
ilos¢ nieobrobionej krawedzi, aby tozysko frezu mogto sie poruszac.

Jesli chcesz usungé catg krawedz lub wycigé profil z prostej krawedzi, konieczne jest uzycie szablonu.
Przymocuj element obrabiany do spodniej strony szablonu tak, aby po rozpoczeciu ciecia tozysko
poruszato sie po krawedzi szablonu, a frez dotykat tylko elementu obrabianego.









Part No.
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Description

TABLE

INSERT PLATE

LEG

RUBBER BUNG

COUNTERSUNK SCREW M6&x16mm
COUNTERSUNK SCREW M8x55mm

WASHER M8
HEX NUT M8

FENCE BASE

WOOCDEN FENCE

VERTICAL CLAMP SUPPORT
VERTICAL CLAMP

KNOB FEMALE M6

FINGER PRESSURE

KNOB M6x16mm
WASHER M6 (LARGE)

ROUND HEAD SCREW M6x12mm
DUST CHUTE CLAMP

ROUND HEAD SCREW M5x6mm
WASHER M5

WASHER M6 (SMALL)

HEX NUT M6

GUARD

DUST CHUTE

DUST CHUTE BRACKET

MITRE GUIDE RAIL

MITRE GUIDE

MITRE GUIDE FENCE

KNOB M5x10mm
COUNTERSUNK SCREW M6x25mm
SLOT GUIDE

NOTCHED SCREW M6x30mm
PACK OF FIXING SCREWS
M4x15mm

M5x15mm

MBx15mm
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