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SYMBOLE OSTRZEGAWCZE / INFORMACYJNE

Nalezy stosowac¢ $rodki ochrony stuchu.

-~

W Nalezy stosowac¢ srodki ochrony drég oddechowych.

Nalezy stosowac¢ $rodki ochrony oczu.

DANE TECHNICZNE

Zasilanie silnika

230V~/50Hz

Moc silnika S2: 30min

650W

Predkosésilnikabezobcigzenia (4 predkosci)

2600 obr./min

1760 obr./min

1260 obr./min

890 obr./min
Maksymalna srednica 350mm
Maksymalna dtugo$é 1000mm
Waga brutto 24kg
Waga netto 22kg
Wymiary 895mm x 230mm x 380mm
Gwarantowany poziommocy akustycznejLwa | 74dB

PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Urzadzenie przeznaczone jest do obrobki skrawaniem przedmiotow w zakresie uzytku domowego.
Kazde inne wykorzystanie, na ktére nie zezwalawyraznie niniejszainstrukcja obstugi, moze prowadzic¢

do uszkodzenia urzgdzen i stanowi¢ powazne zagrozenie dla uzytkownika.

Zabronione jest uzytkowanie urzgdzenia podczas deszczu lub w wilgotnym otoczeniu. Producent nie
odpowiada za szkody, ktdre wynikty na skutek uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem lub

niewtasciwej obstugi.

A Ze wzgladow bezpieczenstwa urzadzenie nie moze byé uzywane przez dzieci i mtodziez w
wieku do lat 18 oraz przez osoby bedace pod wptywem alkoholu, lekéw lub innych

srodkéw odurzajacych.




A Osoby, ktére nie zapoznaly sie z niniejszg instrukcjg obstugi, prosimy o jej doktadne
przeczytanie przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia.
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1. Wiacznik ON/OFF: Stuzy do wigczania i wytgczania tokarki.

PASEK | OSLONA KOLA NAPEDOWEGO: Otworzy¢ ostone, aby uzyskac dostep do paska i kota
napedowego przy zmianie przetozenia napedu.

3. NAPED: Trzyma obrabiany element podczas toczenia.

4. PROWADNICE LOZA: Do poruszania konikiem i uchwytem narzedziowym.

5. PODTRZYMKA: Podtrzymuje narzedzie tokarskie podczas procesu toczenia.

6. POKRETLO BLOKUJACE UCHWYT NARZEDZIOWY: Blokuje uchwyt na ustalonej wysokosci.

7. KONIK: Wraz z napedem utrzymuje obrabiany element podczas toczenia.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA! Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ catg instrukcje. Nieprzestrzeganie ponizszych
instrukcji prowadzi¢ moze do porazenia elektrycznego, pozaru i powaznych urazdw ciata.
Zalecenia odnosnie miejscapracy
e UTRZYMUJ MIEJSCE PRACY W CZYSTOSCI. Batagan w miejscu pracy zwieksza
prawdopodobienstwo wypadkow.
e ZWRACAJ UWAGE NA WARUNKI W MIEJSCU PRACY. Nie uzywaj narzedzia w
miejscach wilgotnych, mokrych. Nie wystawiaj na dziatanie deszczu. Nigdy nie uzywaj
narzedzi elektrycznych w poblizu tatwopalnych gazéw i ptynow.




e TRZYMAJDZIECI Z DALA OD URZADZENIA. Dzieci nie powinny znajdowac sie miejscu
pracy. Kazde rozproszenie moze by¢ przyczyng wypadku. Nie pozwalaj dzieciom
przenosic¢ urzgdzenia ani zadnych akcesoriow z nim zwigzanych.

Bezpieczenstwo uzytkowania

e Podczas pracy z narzedziem nalezy zachowac szczeg6lng ostrozno$¢ oraz zdrowy rozsgdek.
Nie wolno obstugiwaé¢ narzedzia bedac pod wptywem alkoholu, narkotykow orazlekéw na
recepte. Czytaj ulotki lekdw, ktérych zazywasz, aby sprawdzi¢, czy wptywajg one na Twoja
ocenesytuacjiorazrefleks. Jeslimaszjakiekolwiek watpliwoscinie obstugujnarzedzia.

o Nalezy uzywac odpowiednich akcesoriow ochronnych. Podczas pracy z narzedziem nalezy
nosi¢ okulary ochronne, maske przeciwpytowg, antyposlizgowe buty, kask oraz ochrone uszu
zawsze, gdy wymaga tego sytuacja. Zmniejszy to ryzyko wypadkow.

o Nalezy unika¢ przypadkowego uruchomiania sie narzedzia. Przed podigczeniem do pradu
nalezy upewnic sie, ze wtgcznik jest w pozycji OFF. Podczas przenoszenia narzedzia nie nalezy
trzymacd go za wigcznik, poniewaz zwieksza to ryzyko wypadkow.

o Nalezy usung¢ wszelkie klucze regulacyjne przed uruchomieniem narzedzia. Klucz
przymocowany do obrotowych czescinarzedzia moze by¢ przyczyng urazow ciata.

o Nie nalezy siega¢ ponad urzadzeniem. Podczas pracy nalezy zachowac stabilng pozycje i
rownowage. Pozwala to na zachowanie lepszej kontroli nad urzgdzeniem w razie wystgpienia
nieprzewidzianych sytuac;ji.

o UBIERAJ SIE ODPOWIEDNIO. Nie nos luznych ubran ani bizuterii, poniewaz mogg one zosta¢
wkrecone w ruchome czesci narzedzia. Zaleca sig, aby do pracy z narzedziem zaktadac
obuwie z podeszwg antyposlizgowa. Dtugie wtosy nalezy odpowiednio zabezpieczy¢. Zawsze
nos odpowiednie ubranieochronne.

o Nalezyuzywaémocowaniaobrabianego przedmiotu. Jesttobezpieczniejsze nizuzywanie reki
to podtrzymywania, poniewaz pozwala na uzycie obu rgk do obstugi urzgdzenia.

Bezpieczenstwo zwigzane z uzyciem i konserwacjg

o Nie nalezy przecigzac narzedzia. Urzgdzenie bedzie pracowato lepiej i bezpieczniej przy
obcigzeniach, do ktorych zostato przystosowane. Nie prébuj uzywac niekompatybilnych
akcesoriéw w celu zwiekszenia wydajnosci narzedzia.

¢ Nie nalezy uzywaé narzedzia, ktére ma uszkodzony wigcznik. Narzedzie, ktére nie moze by¢
kontrolowane przy pomocy wtgcznika stwarza niebezpieczenstwo i powinno zostac
naprawione.

e Przed rozpoczeciem regulacji, naprawy, wymiany akcesoriow lub magazynowania nalezy
odtgczy¢ narzedzie od pradu. Takie srodki ostroznosci zmniejszg ryzyko przypadkowego
uruchomienia narzedzia.

o Narzedzie nalezy przechowywac odtgczone od pradu, poza zasiegiem dzieci i oséb
niepowotanych.

o Nalezy regularnie dokonywa¢ konserwacji narzedzia. Nalezy sprawdzi¢, czy nie ma luzéw i
usterek ruchomych czesci, czy nie sg uszkodzone elementy narzedzia lub czy nie wystgpity
inne usterki mogace zakidci¢ prawidtowg prace urzadzenia. W razie wykrycia
nieprawidtowosci nalezy natychmiastowo dokonac naprawy narzedzia. Wiele usterek ma
swoje zrodto w nieprawidtowej konserwaciji.

o Nalezy uzywac narzedzia oraz akcesoriéw z nim zwigzanych zgodnie z niniejszg instrukcjg iw
sposob prawidtowy. Nalezy braé¢ pod uwage warunkioraz rodzajwykonywanej pracy.



o Uzycie narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢ przyczyng powaznych wypadkow.

o Uszkodzony witgcznik nalezy wymieni¢ w autoryzowanym serwisie. Nie nalezy uzywac
narzedzia z niesprawnym witgcznikiem / wytgcznikiem.

¢ Nie nalezy pozostawia¢ narzedzia bez nadzoru, gdy jest ono wtgczone. Przed opuszczeniem
miejscapracyzawsze nalezywytgczy¢narzedzieipoczekaénajegocatkowite zatrzymanie sie.

o Jesligtowny kabel ulegtuszkodzeniu nalezy go wymieni¢ na odpowiednikabel sieciowy.

o Kabel uzyska¢ mozna od dystrybutora urzgdzenia. Kabel moze by¢ wymieniony przez
autoryzowany serwis lub wykwalifikowanego elektryka.

Bezpieczenstwo pracy w duzej mierze zalezy od zdrowego rozsgdku operatora oraz zachowaé
czujnosci przez caty proces uzytkowania tokarki.

Uwaga! Operator nie moze tracic¢ czujnosci podczas pracy, nawet, jesli uwaza sie za ekspertaw
obstudze tokarki. Nawet chwila nieuwagi prowadzi¢ moze do powaznych urazow.

Uwaga! Podczas pracy elektronarzedzia moze dojsé do wyrzucania obiektéw w kierunku operatora z
duzg predkoscig. Podczas pracy zawsze nosi¢ gogle ochronne.

Uwaga! Nigdy nie umieszczac¢ palcéw w poblizu ruchomych elementéw narzedzia.

Uwaga! W przypadku braku jakichkolwiek elementow tokarki, usterki, uszkodzenia wigcznika lub
innych elementéw sterujgcych nalezy natychmiastowo zakonczyé prace i usungé usterke przed jej
wznowieniem.

Uzywac tokarki w dobrze oswietlonym obszarze na poziomej powierzchni. Powierzchni musi by¢
czystainatyleréwna, abytokarka stata naniej stabilnie. Postawi¢ tokarke wtakim miejscu, aby nie
osoby postronne nie znajdowaty sie w promieniu strefy odrzutu.

MONTAZ

o Odpakowac wszystkie elementy zestawu z materiatu opakowaniowego. Sprawdzic, czy
wszystkie elementy z listy zatgczonej w niniejszej instrukcji zostaty dostarczone z narzedziem.
Nie probowac¢ montowacé i uruchamiac tokarki, jesli brakuje jakiejkolwiek czesci. W sprawie
brakujgcych elementéw kontaktowac sie z producentem.
o Nanies¢ paste woskujgcg na stolik i podstawe tokarki, aby zapobiec jej rdzewieniu. Wytrzeé
doktadnie wszystkie czesci przy pomocy suchej szmatki.
e W celu unikniecia pozaru lub reakcji toksycznej nie smarowac tokarki benzyng, naftg i innymi
ptynami tatwopalnymi.
Tokarke nalezy zamocowac do stabilnego podtoza np. stotu roboczego. W celu zamontowania
tokarki:
Odtgczyc¢ tokarke od zrédta pradu.
Zaznaczy¢ otwory montazowe na powierzchni montazu (Rysunek 3).
Wywierci¢ 4 otwory w stole roboczym.
Umiescic tokarke na stole roboczym i zrownac otwory w tozu tokarki z otworami
wywierconymi w stoleroboczym.
5. Przykreci¢ tokarke do stotu przy pomocy 4 srub (brak w zestawie).

N =



REGULACJA URZADZENIA

Sprawdzanie napiecia paska
Tokarka dostarczona jest z zamontowanym fabrycznie paskiem. Napiecie paska wymaga
sprawdzenia przed uzyciem.
Regulacja napiecia paska
e (Odtgczy¢ tokarke odpradu.
e Odkrecic¢srube heksagonalng przy pomocy regulowanego klucza (Rysunek 1).
e Wecisngc pasek przy pomocy dtoni. Prawidtowo ustawiony pasek powinien uginac sie
o okoto 12mm (Rysunek 2).

&
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Rysunek 1 Rysunek 2

Regulacja predkosci obrotowejwrzeciona

Tokarka posiada mozliwo$ci 4-stopniowej regulacji predkosci obrotow wrzeciona: 890, 1260, 1760 i
2600 obrotéow na minute (rpm). llustracja pokazuje, na ktérych przektadniach nalezy umies$cic pasek,
aby osiggng¢ wybrang predkosc. Rysunek ponizej pokazuje, jak wybrac predkos¢ do wykonywanych
czynnosci.

REGULACJA PREDKOSCI

A. 2600 min"
B. 1740 min”
€. 1260 min™
D. 890 min"

Toczenie zgrubne

Toczenie standardowe

Toczenie precyzyjne

Wykonczenie

1100 obr./min

1600 obr./min

2300 obr./min

3400 obr./min

810 obr./min

1180 obr./min

1700 obr./min

2480 obr./min




1. Odtaczy¢ tokarke odpradu.

2. Otworzy¢ ostone paska i kofa
napedowego.

3. Przy pomocy klucza poluzowac S$ruby

mocujgce koto napedowe. ) ‘
4. Umiesci¢ pasek V na odpowiedniej

przektadni w celu ustawienia pozgdanej .
predkosci obrotowe;.

~
5. Ustawic napiecie paska i dokrecic koto \._)
napedowe silnika.
Uwaga! W celu sprawdzenia napiecia paska

nalezy wcisngc¢ go przy pomocy dtoni. Prawidtowo
ustawiony pasekpowinienugig¢sieook.12mm.
Regulacja podtrzymkii konika

Konik i podtrzymka sg przymocowane do toza przy .

/
[

pomocy uchwytu pod prowadnicami. W celu - o,‘::.e
regulacji ich pozyciji: e )
1. Odtgczyc¢ tokarke od zrédta pradu. | ﬂ j l >
2. Poluzowa¢ uchwyt przy pomocy pokretta. | o ,',.’ ‘}?j 2
3. Przesung¢ podtrzymke i konik wwybrang | |78\ NV §
pozycje wzdtuz prowadnicizablokowaé przy | &
pomocy pokretta.

MONTAZ | DEMONTAZ ELEMENTOW URZADZENIA

Demontaz wrzeciona konika
1. W celu zdemontowania wrzeciona z konika:
2. Odftgczyc tokarke odpradu.
3. Zdjagc¢kotoreczne poprzez odkrecenie Srubzwrzeciona przy pomocy klucza (Rysunek 3).

! y, LY

Rysunek 3 Rvsunek 4
4. Odkrecic¢ wrzeciono konika od konika (Rysunek 4).



Demontaz osrodka napedu
O$rodek napedu nalezy zdemontowaé przy montazu obrabianego elementu
atakzedomontazutarczy czotowej. W celudemontazuosrodkanapedu:
1. Odtgczy¢ tokarke odpradu.
2. Przy pomocy klucza przytrzymac ptaskg szyjke napedu wrzeciona.
Nastepnie odkreci¢ osrodek napedu w lewo.

Montaz tarczy czotowej
Tarcza czotowa dostarczona jest z tokarkg. W celu jej montazu:
1. Odtgczy¢ tokarke odpradu.
2. Zdjac osrodek napedu z napedu wrzeciona.
3. Zrownac centralny otwor tarczy czotowej z gwintem wrzeciona.
4. Nakrecic¢ tarcze czotowg na wrzeciono.

Zrownanie srodkow
Jesli srodek napedu i konika nie sg w linii prostej, nalezy je zrownac:
1. Przesung¢ stolik w poblize napedu (Rysunek 5).

2. Zablokowa¢ potozenie konika.
3. Poluzowac¢ 4 sruby przykrecone dookota osrodka napedu (Rysunek 6).
4. Ustawi¢ osrodek napedutak, aby zrownac¢ go ze srodkiem konika. Dokreci¢ sruby.
.‘ ; ‘d -
[k f Fr@. T [eR O [e.
[ ,"I’ !a‘h . ,' “‘l‘l"'-‘ |\:’ b
{ A Yo\ &7 e A
e _ﬁx o
Rysunek 5 Rysunek 6
OBSLUGA

Toczenie wrzeciona

Poniza instrukcja pomoze poczatkujgcemu operatorowi rozpoczgé prace z tokarkg. W celu
zapoznania sie z narzedziem uzy¢ do prac treningowych niepotrzebnego kawatka drewna.
Uwaga! Podczas pracy trzymac¢ dionie z dala od osrodka napedu lub tarczy czotowej.

1.
2.

Wybrac¢ odpowiedni fragmentdrewna.

(Rysunek 7).

Narysowac przekatne na koncu drewnianego elementu w celu zlokalizowania jego Srodka

Wykonac naciecie pitg na okoto 1,5mm wzdtuz kazdej przekatnej na koncu obrabianego

elementu. Drugi koniec stuzy do zamocowania drewna na koniku.

Zdemontowac¢ $rodek konika (Rysunek 8).
Na drugim koncu drewnianego elementu umiesci¢ osrodek napedu.

Uzyc¢ drewnianego lub gumowego miotka w celu umieszczenia srodka konika w drewnie.

Umiescic sie, ze ostrogi

znajdujg sie nacieciach w drewnie. Zdemontowac srodek napedu.
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10.
1.

Oczyscic srodki i gwinty mocujgce napedu i konika. Zamocowacé osrodek napedu na
wrzecionie i osrodek konika na koniku.

Umiescic¢ obrabiany element pomiedzy srodkami mocujgcymiizablokowac konik.
Przesung¢ $rodek konika w kierunku drewna obracajgc koto reczne. Upewni¢ sie, ze o$rodek
napedu jest osadzony w otworach w drewnie wykonanych w kroku 4 i 5. Obracac drewno
przy pomocy dioni podczas obracania kota recznego.

Ustawi¢ podtrzymke tak, aby znajdowata sie ok. 3mm od rogéw obrabianego elementu i ok.
3mm ponad $rodkiem. Zablokowac podstawe podtrzymekiipodtrzymke (Rysunek 9).
Obracic¢ drewno dtonig i upewnic sie, ze rogi nie uderzajg o podtrzymke.

Sprawdzi¢ ustawienia predkosci obrotowej odnoszac sie do tabeli predkosci.

12. Regularnie wykonywac regulacje zkroku 9 wraz ze zmieniajgcymi sie wymiarami obrabianego
elementu.
15
O s |
U m'g @
N WOOD
TOOL REST
Rysunek 7 Rysunek 8 Rysunek 9

Pozycja dtoni

Pozycja dtoni podczas uzytkowania tokarki uzalezniona jest od sity dZzwigni, jaka potrzebna jest przy
wykonywaniu danej operacji. Standardowa pozycja dtoni na podpdrce to chwyt dtonig w gore.
Pierwszy palec stuzy jako prowadnica, przesuwajgc sie wzdtuz podporki w trakcje wykonywania
pracy. Uchwyt dtonig w gore jest uzyteczny w przypadku ciezkiego ciecia zgrubnego. Podstawa dtoni
lub maty palec dtuzg wéwczas za prowadnice.

Gtebokie toczenie walca

1.
2.
3.

Do tej czynnosci przeznaczona jest duze diuto.

W przypadku gtebokiego toczenia zgrubnego nalezy uzy¢ niskich obrotéw.

Ciecie powinno zaczynac sie okoto 5 cm od konhca konika i kontynuowac w strone konca
konika.

Kazde ciecie wykonywac 7,5cm od lewej strony pierwszego naciecia i kontynuowac¢ az do
osiggniecia odlegtosci 5cm od srodka obrabianego elementu.

Nastepnie nalezy przesung¢ dtuto w przeciwng strone, aby kontynuowacé ciecie w kierunku
konca wrzeciona.

Narzedzie przecinajgce

1.

Narzedzie przecinajgce stuzy do prostego przeciecia drewna na pozgdang gtebokosc¢ lub
odciecia jego fragmentu.

Narzedzie stuzace do tej czynnosci ma ok 3mm grubosci i odpowiedni ksztatt zapobiegajacy
paleniu sie krawedziciecia.

W przeciwienstwie do dtuta i krzywki, narzedzie przecinajgce trzyma sie ukosnie w stosunku
do obrabianego drewna. Poniewaz podczas przecinania usuwana jest mata ilos¢ materiatu,
wsparcie dla skosu nie jest wymagane.
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4. Narzedzie podaje sie po prostunaobrabiany elementpodkgtem (przy cieciu)lub celuje sie
nim w $rodek elementu (przy scinaniu).

Dtuto skosne
Taki typ narzedzia tokarskiego uzywane jest przewaznie do wykonywania cie¢ wykonczeniowych,
zaokraglen, krzywizn itp. Nie nalezy uzywaé tego zbyt duzo do $cinania, poniewaz szybko sie tepi.
1. Do prac wykonczeniowych dtuto skosne nalezy trzymac krawedzig thgca przed rgczka,
zakrzywiong strong wdot.
2. Przykitadac¢ dtuto do obrabianego drewna i manewrowac rgczka w celu wymodelowania
ciecia. Po zakonczeniu ciecia wycofaé narzedzie.
3. Do wykonywania lekkich cie¢ mozna wykorzystac obie strony dtuta.
4. Nie penetrowac drewna zbyt mocno bez widocznosci naciecia. Istnieje ryzyko spalenia
koncowki narzedzia.

Montowanie obrabianego elementu do tarczy czotowe]
Tarcze czotowg mozna zamocowac bezposrednio do obrabianego

elementu przy pomocy srub (brak w zestawie). Jest to bardzo prostyi "l,
zalecany rodzaj montazu. e, @
Uwaga! Zawsze upewnic sig, ze obrabiany element jest mocno dokrecony % \T

do tarczy czotowej lub pomiedzy srodkami wrzecionai konika. Podczas -
toczenia z uzyciem tarczy czotowej nalezy upewnié sie, ze sruby mocujace
nie wchodzg w kontakt z narzedziem tokarskim.

Toczenie przy uzyciu tarczy czotowej

Jesli obrabiany element nie moze by¢ zamocowany pomiedzy wrzecionem a konikiem nalezy
zamocowac go przy pomocy tarczy czotowej. Obrabiany element powinien by¢ troche wiekszy od
tarczy czotowej w celu zminimalizowania wibracji.

KONSERWACJA

Nie nalezy przeprowadza¢ prac konserwacyjnych, podczas gdy maszyna podtgczona jest do
zasilania.

Nieodtaczenie maszyny od zasilania moze prowadzi¢ do uszkodzen maszyny oraz urazéw na ciele,
w razie, gdyby doszto do nieumysinego jej wiaczenia.

¢ Regularnie zdmuchiwac pyt, ktéry akumuluje sie w srodku silnika.
o Natozenie wosku samochodowego na prowadnice i oérodek napedu utatwi utrzymanie tych
elementoéw w czystosci.

Smarowanie
o Wszystkietozyskasgfabrycznie nasmarowaneiniewymagajgdodatkowegosmarowania.
¢ Regularnie smarowac osrodek napedu i konik.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Nalezy pamieta¢oodtgczeniumaszyny odzasilania przed podjeciem probyrozwigzaniaproblemu.

Problem Prawdopodobna przyczyna | Rozwigzanie

Nieprawidtowe napiecie paska
Poluzowane koto napedowe
Poluzowany pasek

Zte tozysko

Wyregulowac napiecie
Dokreci¢ koto napedowe
Wymieni¢ tozysko

Gtosna praca

Brak zasilania

Zte podtgczenie silnika

Silnik nie odpala Zte podtgczenie wigcznika
Spalone uzwojenie silnika
Uszkodzony wigcznik

Sprawdzi¢  elementu lub
wymieni¢ uszkodzone

Potrzeba smarowania Nasmarowac lekkim olejem
Wygiete prowadnice Naprostowac¢ prowadnice
Dokrecona pokretto blokujace| Poluzowac

Podtrzymka lub konik
przesuwajg sie z trudem

USUWANIE ZUZYTYCH URZADZEN

Po zakonczeniu okresu uzytkowania nie wolno wyrzucaé niniejszego produktu
poprzez normalne odpady komunalne, lecz nalezy go oddac do punktu zbiorki i
recyklingu urzgdzen elektrycznych i elektronicznych. Informuje o tym symbol,
umieszczony na produkcie, instrukcji obstugi lub opakowaniu. Dzigki
powtdrnemu uzyciu, wykorzystaniu materiatbw Ilub innym formom
wykorzystania zuzytych urzgdzen wnoszg Panstwo istotny wktad w ochrone
naszego Srodowiska.
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SCHEMAT BUDOWY
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KRAFT&DELE

DEKLARACJA ZGODNOSCI
Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Upowazniony przedstawiciel producenta: FOREINTRADE S.A
Adres upowaznionego przedstawiciela: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-55 Tarczyn

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Tokarka (oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD1732 / MCS1000-1
Dane produktu: Moc: 650W
Napiecie: 230V
Deklaracja:
Wyréb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:
1. 2006/42/EC Machinery Directive

2. 2011/65/UE ROHS 2 Directive
3. 2000/14/WE Noise Emission Directive

Wedtug norm:
EN62841-1:2015; EN ISO 12100:2010

Certyfikat o numerze M8A 052404 0665 Rev. 1 wydany przez TUV SUD Product Service GmbH
(Zertifizierstlle, Ridlerstrasse 65, 80339 Munchen, Germany) z dnia 27.01.2022.

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui, Janowek, ul.
Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

Ma Dong Hui, Tarczyn, 9.12.2022
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