KRAFT&DELE

PROFESSIONAL

SZLIFIERKA MIMOSRODOWA

(bez baterii w zestawie)

KD3400
INSTRUKCJA OBSLUGI

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

ZACHOWAJ NINIEJSZA INSTRUKCJE, OBSLUGI

Niniejszy dokument zawiera instrukcje w zakresie bezpieczenstwa oraz obstugi oraz informacje na temat gwaranc;ji.
Dokument wraz z dowodem zakupu nalezy przechowywaé¢ w suchym miejscu.



Model KD3400

Kod artykutu KD3400
Napiecie 21V DC
Predkos$¢ bez obcigzenia 6000-11000rpm
Srednica papieru $ciernego 125mm

Kabel PVC

Ce Z[O

Informacje o hatasie/wibracjach

Poziom cisnienia akustycznego LpA 81dB{A)
Poziom mocy akustycznej LWA 92dB{A)
Niepewno$é 3 dB(A)
Warto$¢ emisji wibragc;ji 4.89 m/s?
Niepewnos¢ 1.5 m/s?

KD3400

DANE TECHNICZNE

Poziom emisji wibracji podany w tej karcie informacyjnej zostat zmierzony zgodnie z standardowym badaniem zawartym w normie
EN 60745 i moze by¢ uzyty do poréwnania jednego narzedzia z innym. Informacja ta moze by¢ wykorzystana do wstepnej oceny
narazenia. Zadeklarowany poziom emisji wibracji dotyczy gtéwnych zastosowan narzedzia. Jesli jednak narzedzie jest uzywane do
innych celéw, z innymi akcesoriami lub jest w nieodpowiedni sposob konserwowane, poziom emisji moze sie roznic.

Moze to znacznie zwiekszy¢ poziom narazenia w catym okresie pracy z narzedziem

Oszacowanie poziomu narazenia na wibracje powinno roéwniez bra¢ pod uwage okresy czasu, w ktérych narzedzie

jest wytgczone lub kiedy jest uruchomione, ale nie jest wykorzystywane do zadnych prac. Moze to spowodowaé

obnizenie poziomu narazenia w catym okresie pracy z narzedziem.

Urzadzenie oraz akcesoria nalezy konserwowac, a praca z urzgdzeniem musi zosta¢ zaplanowana.



ZASTOSOWANIE

Urzgdzenie moze by¢ uzywane tylko i wytgcznie do szlifowania i polerowania na sucho. Jest
przystosowana do pracy z drewnem, metalem, tynkiem i tworzywami sztucznymi. Moze by¢ réwniez
wykorzystywana do usuwania, rdzy, starych farb i pétproduktow.

Caly czas poprawiamy i udoskonalamy nasze produkty, ktére juz sg dostepne na rynku.

Zatem, wydajno$¢ urzgdzenia oraz jego budowa mogg sie roznic i podlega¢ zmianom bez wczesniejszego
powiadomienia. Przepraszamy za jakiekolwiek niedogodnosci z tego wynikajgce. Nalezy zapoznac sie ze
wszystkimi instrukcji dotyczgcymi obstugi bezpieczenstwa przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem.
Nalezy rowniez zachowac niniejszg instrukcje.

OSTRZEZENIE

Wyciggnij wtyczke z gniazda zasilajgcego przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji w urzgdzeniu oraz

przed dokonaniem prac serwisowych i konserwacyjnych. Nieprzestrzeganie wszystkich instrukcji
znajdujacych sie ponizej moze prowadzi¢ do porazenia prgdem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych
obrazenh. Upewnij sie, ze napiecie w gniezdzie elektrycznym odpowiada napieciu oznaczonym na tabliczce
znamionowej urzadzenia. Materiaty wykorzystane do pakowania urzadzenia nie sg zabawkg. Dzieci nie
mogg bawic¢ sie plastikowymi materiatami i opakowaniami. Istnieje bowiem ryzyko uduszenia si¢ dziecko
poprzez ich potkniecie. Poziom hatasu wytwarzanego podczas pracy urzgdzenia moze przekroczy¢ 85dB(A)
w miejscu pracy. W takim przypadku, nalezy nosi¢ srodki ochrony stuchu.

OGOLNE INFORMACJE BEZPIECZENSTWA

Uwaga ! Nieprzestrzeganie wszystkich instrukcji znajdujgcych sie ponizej moze prowadzi¢ do porazenia pragdem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen. Pojecie ‘urzadzenie elektryczne’ znajdujace sie w ostrzezeniach w
niniejszym dokumencie oznacza urzgdzenie elektryczne podigczone do zrédia zasilania elektrycznego za pomocg przewodu
zasilajgcego lub urzgdzenie elektryczne zasilanie bateriami (bezprzewodowe).

1. Miejsce pracy

a) Miejsce pracy powinno by¢ czyste, uporzgdkowane i dobrze oswietlone. Zanieczyszczone oraz ciemne miejsca moga byé
przyczyng wypadkow.

b) Nie uzywaj urzgdzen elektrycznych w srodowisku zagrozonym wybuchem, w obecnosci ptynéw fatwopalnych, gazéw lub
pytu. Urzadzenie elektryczne wytwarzajg iskry elektryczne, ktére moga spowodowac zapton pytu lub oparéw.

c¢) Nie dopuszczaj dzieci i 0séb postronnych do miejsca pracy. Pilnuj, by dzieci i inne osoby Cie nie rozpraszaty, gdyz moze
dojs¢ do zagrozenia dla operatora urzgdzenia.

2. Bezpieczenstwo w zakresie elektrycznosci

a) Wtyczki urzgdzenia muszg pasowac do gniazd zasilajacych. W zadnym wypadku nie wolno modyfikowa¢ wtyczki.
Stosowanie oryginalnych elementéw zasilajgcych (wtyczki, gniazda) zapewniajg wigksze bezpieczenstwo niz jakiekolwiek
modyfikowane elementy.

b) Unikaj dotykania uziemionych elementdw, jak na przykfad rury, grzejniki, piece i chfodziarki. Istnieje podwyzszone ryzyko
porazenia prgdem, jezeli Twoje ciato jest uziemione.

¢) W zadnym wypadku nie wolno wykorzystywac¢ przewodu zasilajgcego do noszenia, przesuwania lub odfgczenia od
gniazda urzgdzenia. Przewdd zasilajgcy nie moze znajdowac sie w poblizu zrodet ciepta, olejow, ostrych krawedzi oraz
czesci ruchomych. Uszkodzone lub przedtuzane przewody zasilajgce zwigkszajg ryzyko porazenia pradem

d) Podczas korzystania z urzadzenia na zewnatrz, nalezy stosowac przedtuzacze przeznaczone do pracy na zewnatrz.
Uzycie nieodpowiedniego przewodu podczas pracy na wolnym powietrzu moze prowadzi¢ do porazenia prgdem.

3. Bezpieczenstwo osobiste

a) Zawsze zachowuj uwage Koncentruj sie na swojej pracy. Postepuj rozsgdnie. Nie uzywaj maszyny, gdy jestes zmeczony

lub znajdujesz sie pod wptywem lekéw, alkoholu lub innych uzywek. Kazdy moment nieuwagi moze by¢ przyczyng



powaznego wypadku.

b) No$ wyposazenie ochronne i zawsze korzystaj z okularéw bezpieczenstwa. Stosowanie odpowiednich srodkéw ochrony
osobistej dla danego typu urzadzenia oraz wykonywanej pracy (np. maska przeciwpytowa, odziez antyposlizgowa, kask
bezpieczenstwa lub ochraniacze uszu) zmniejsza ryzyko zranienia.

c¢) Unikaj niezamierzonego uruchomienia urzadzenia. Przed podigczeniem wtyczki urzgdzenia do gniazda zasilajgcego,
upewnij sie, ze wigcznik na urzadzeniu jest wytaczony. Chwytanie urzadzenia w poblizu przetacznika zasilania podczas
przenoszenia moze doprowadzi¢ do wcisniecia przetgcznika oraz powaznego wypadku.

d) Przed uruchomieniem urzadzenia usun wszelkie klucze regulacyjne. Klucz lub jakiekolwiek inne narzedzie pozostawione
na ruchomych czesciach urzgdzenia moze by¢ przyczyng wypadku.

e) Utrzymuj stabilng postawe. Utrzymuj stabilng postawe, by nie straci¢ rownowagi w pozycji robocze;.

f) Stosuj odpowiednig odziez ochronng. Nalezy zawsze nosi¢ ochraniacze na uszy.

Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii, gdyz moga one zosta¢ pochwycone przez

obracajace sie elementy urzadzenia. Jezeli operator ma diugie wiosy, nalezy zaktada¢ specjalng siatke ochronna.

g) W przypadku, gdy maszyna jest wyposazona w urzgdzenia odsysajace lub zbierajace, nalezy upewni¢ sie, ze sg one
dobrze i doktadnie przymocowane do maszyny. Wykorzystanie tych urzgdzen moze zmniejszy¢ ryzyko niebezpieczenstw
zwigzanych z emisja pytu.

4. Prawidlowe obchodzenie si¢ i obstuga urzadzenia elektrycznego

a) Nie przeciazaj urzgdzenia. Uzywaj tylko odpowiedniego urzgdzenia do danej pracy. Zastosowanie odpowiedniego
urzadzenia do danego rodzaju wykonywanej pracy bedzie bezpieczniejsze i bardziej praktyczne.

b) Nie korzystaj z urzadzenia, jezeli przetacznik nie dziata lub jest uszkodzony. Korzystanie z urzadzenia z niesprawnym
przetgcznikiem jest niebezpieczne.

c) Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiany akcesoria lub odtozeniem urzadzenia, nalezy zawsze odigczy¢
urzadzenie od gniazda zasilajgcego. Takie Srodki ostroznoéci pozwalajg na unikniecie niezamierzonego uruchomienia
urzadzenia

d) Urzadzenie nalezy przechowywac z dala od dostepu dzieci. Nalezy rowniez podjgé wszelkie srodki ostroznosci, aby
jakiekolwiek inne osoby nie uzyskaty dostepu do urzgdzenia oraz nie korzystaty z niego bez odpowiedniej wiedzy i
doswiadczenia. Urzadzenie w rekach osoby niedo$wiadczonej moze by¢ bardzo niebezpieczne.

e) Dokonuj regularnych przegladéw urzgdzenia. Sprawdz urzgdzenie pod wzgledem uszkodzen, ptynnosci pracy elementow
obracajacych sie w urzadzeniu i innych. W przypadku wykrycia uszkodzenia, urzgdzenie nalezy przekaza¢ do naprawy.
Uzytkowanie urzadzenia z uszkodzonymi elementami moze by¢ bardzo niebezpieczne.

f) Narzedzia thgce musza by¢ ostre i czyste. Odpowiednia konserwacja elementéw tngcych zapewnia odpowiednig
wydajnosc¢ oraz jakos¢ obrobki

5. Serwisowanie

a) Urzadzenie moze by¢ serwisowane tylko przez wykwalifikowanego serwisanta. Podczas naprawy lub wymiany nalezy

stosowac oryginalne czesci zamienne. Dzieki temu mamy gwarancje bezpiecznej pracy urzadzenia

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFIERKI

OGOLNE

* Narzedzie to nie powinno by¢ uzywane przez osoby w wieku ponizej 16 lat

* Narzedzie to nie nadaje sie do szlifowania na mokro

* Nigdy nie uzywaj narzedzia, gdy przewdd zasilajgcy jest uszkodzony; Wymiany przewodu zasilajgcego
moze dokonac¢ tylko wykwalifikowana osoba

* Nie wolno uzywa¢ materiatdow zawierajgcych azbest (azbest jest rakotworczy)



* Przed przystgpieniem do jakichkolwiek regulacji lub wymiany akcesoridow nalezy zawsze odtgczy¢

wtyczke od zrédta zasilania

AKCESORIA
* Bezawaryjne dziatanie narzedzia jest mozliwe tylko wtedy, gdy uzywane sg oryginalne akcesoria

* Nie nalezy uzywac¢ zuzytych, uszkodzonych lub mocno zanieczyszczonych tarcz szlifierskich

PRZED UZYCIEM

* Zawsze sprawdzaj, czy napiecie zasilania jest takie samo jak napiecie podane na tabliczce znamionowej
narzedzia (narzedzia o napieciu 230V lub 240V mogg by¢ podtgczone do zasilania 220V)

* Unikaj uszkodzen spowodowanych srubami, gwozdziami i innymi elementami w obrabianym przedmiocie;
Usun je przed rozpoczeciem pracy

» Uzywaj catkowicie zwinietych i bezpiecznych przewodoéw przedtuzajgcych o pojemnosci 16 amperéw (13
amperéw w Wielkiej Brytanii)

* Poziom hatasu podczas pracy moze przekroczy¢ 85 dB (A); nalezy nosi¢ srodki ochrony stuchu

* Pyt z materiatéw takich jak farba zawierajgca otow, niektore gatunki drewna, mineraty i metal sg szkodliwe
(kontakt lub wdychanie pytu moze powodowac reakcje alergiczne i / lub choroby uktadu oddechowego
operatora lub oséb postronnych); nalezy nosi¢ maske przeciwpytowg i pracowac z urzadzeniem
odsysajgcym, gdy istnieje mozliwos¢ jego podtgczenia

* Niektére rodzaje pytu sg klasyfikowane jako rakotwodrcze (takie jak pyt pochodzacy z debu lub buku)
zwtaszcza w potgczeniu z dodatkami do obrobki drewna; nalezy nosi¢ maske przeciwpytows i pracowac z
urzgdzeniem odsysajacym, gdy istnieje mozliwos¢ jego poditgczenia

* Postepuj zgodnie z krajowymi wymaganiami zwigzanymi z materiatami, z ktérymi chcesz pracowac

* Nos rekawice ochronne, okulary ochronne, odziez ochronng i ochrone wtoséw (w przypadku, gdy operator
ma dtugie wiosy)

» Zabezpiecz obrabiany przedmiot (obrabiany przedmiot zamocowany za pomocg zaciskéw lub w uchwycie
jest stabilniejszy, niz miatoby to miejsce w przypadku podtrzymania obrabianego przedmiotu reka

* Podczas szlifowania metalu powstajg iskry; nie pozwal, aby osoby postronne znajdowaty sie w poblizu

miejsca pracy z urzgdzeniem. Urzgdzenie nie nalezy uzywac w poblizu materiatow tatwopalnych.

PODCZAS PRACY Z URZADZENIEM

» Zawsze trzymaj przewdd zasilajgcy z dala od ruchomych czesci narzedzia; przewod zasilajgcy nalezy



przeprowadzi¢ z tytu urzadzenia z dala od urzadzenia

* Nie wolno dotykaé poruszajgcej sie tarczy szlifierskiej

* W przypadku awarii elektrycznej lub mechanicznej nalezy natychmiast wytgczy¢ urzadzenie i wyjac
wtyczke z gniazda zasilajgcego

« Jesli przewdd zasilajgcy zostanie uszkodzony lub przeciety podczas pracy, nie nalezy dotykaé przewodu,
ale nalezy natychmiast odtgczy¢ wtyczke od gniazda zasilajgcego

PO UZYCIU

* Po odiozeniu narzedzia nalezy odtgczyé¢ silnik i upewnic sie, ze wszystkie ruchome czesci zostaty
zatrzymane.

* Nie nalezy podtgcza¢ przewodu niebieskiego (= masa) lub brgzowego (= pod napieciem) w przewodzie
zasilajgcym niniejszego urzgdzenia do wyjscia uziemiajgcego wtyczki zasilajgcej

« Jesli z jakiegokolwiek powodu stara wtyczka zostata odcieta od przewodu zasilajgcego niniejszego

narzedzia, nalezy jg wyrzuci¢ w sposéb bezpieczny.

SYMBOLE

Przeczytaj instrukcje @ MNas srod ki ochrony stuchu
f Ostrzeienie Mos maske przeciwpytows

Podwajnaizalacja "=’ Nie naledy wyrzucad zuzytych urzgdzen do Smieci

'
At domowych
—

Mas srodki ochrony wezroku @ Trzymaj rece i stopy zdalz od  wszelkich otwordw




Instrukcja uzytkowania

Kontroler predkosci

Za pomocg regulatora predkosci mozna dostosowaé predkosc¢ w zaleznosci od wykonywanej pracy. Nalezy
wybra¢ odpowiednig predkosc¢ i upewni¢ sie, ze szlifierka nie jest przecigzona lub przestaje dziata¢ pod
wptywem nacisku i przecigzenia.
Nalezy obracic¢ regulator predkosci do zgdanego ustawienia, aby zwiekszyc¢ lub zmniejszy¢ predkosc.
Kontroler moze by¢ regulowany w zakresie od 1-6. Szybko$¢ mozna takze zmienia¢ podczas pracy.
Wskazowka: Wymagana szybkos¢ urzadzenia zalezy od obrabianego materiatu, ktéry ma by¢ poddany
obrébce szlifierskiej. Aby uzyska¢ najlepsze wyniki, nalezy wykonac kilka testow.
Wybér papieru sciernego
Zawsze stosuj papier scierny odpowiedni do materiatu, ktéry bedzie obrabiany. Papier scierny musi
posiada¢ odpowiednig ziarnisto$¢ dostosowang do wybranych prac.
W zaleznosci od wielkosci ziarnistosci, istniejg rézne stopnie szorstkosci. Szorstkos¢ okreslona jest liczba,
ktéra znajduje sie na tylnej czesci papieru sciernego. Im wyzsza liczba, tym drobniejszy papier Scierny.
Wazne jest uzycie odpowiedniego papieru dla danego typu prac. Dla powierzchni o duzej chropowatosci,
nalezy wybiera¢ papier scierny o ziarnistosci do 80, w przypadku miekkiego drewna nalezy wybra¢ papier
scierny o ziarnistosci w zakresie od 60 do 150.

Montaz papieru sciernego
Wylgcz urzadzenie, odtgcz zasilanie.
Plyta szlifierska jest wyposazona w system blokady papieru sciernego. Pozwala to na szybki montaz
nowych arkuszy bez potrzeby napinania. Przed montazem nowego arkusza, nalezy oczysci¢ system
blokady z pytu oraz umiesci¢ papier na podktadce. Nastepnie papier scierny nalezy rozciaggng¢ na plycie
szlifierskiej (5) i upewnic sie, ze otwory ptyty i tarczy pokrywajg sie.

Odpylanie
Podtgcz worek na pyt do ztgcza do odpylania. Sprawdz poziom napetniania worka i oprozniaj czesto.
Istnieje mozliwos¢ podtgczenia odkurzacza za pomocg odpowiedniej przejscidwki (nalezy poprosi¢ w
sklepie). Nalezy zawsze pracowac z podigczonym systemem odpylania

Wiaczanie i wylaczanie urzadzenia

1. Podtgcz wtyczke do gniazda zasilajgcego

2. Aby wtaczy¢ urzadzenie, nacisnij przycisk

3. Aby wytgczy¢ urzgdzenie, nacisnij przycisk

Szlifowanie
1. Przygotuj powierzchnie obrabianego materiatu do szlifowania
2, Wiacz urzadzenie i prowadz jg po powierzchni obrabianego materiatu uzywajgc ruchéw kolistych. Nie
nalezy wywiera¢ dodatkowego nacisku na urzgdzenie podczas szlifowania. Sam ciezar urzgdzenia jest
zwykle wystarczajacy i zapewnia optymalne obroty i dobry efekt wykonywanych prac. Do szlifowania nalezy
dobra¢ odpowiedni rodzaj papieru Sciernego o odpowiedniej wartosci ziarnistosci.
Polerowanie. Nanies produkt polerujgcy na powierzchnie i poczekaj do wyschniecia. Po zakornczeniu pracy,
odciggnij urzadzenie od obrabianej powierzchni, a nastepnie wylgcz urzadzenie.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA
Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z instalacja, regulacjg, naprawg lub konserwacjg
nalezy odigczy¢ przewodd zasilajacy od gniazda sieciowego.
Wyrzynarka jest narzedziem bezobstugowym, ale zaleca sie okresowe smarowanie rolki prowadzgce;j.
Kropla oleju stosowana w tym miejscu wydtuza zywotnosc rolki.
Gdy szczotki weglowe ulegng zuzyciu (dlugos¢ okoto 4 mm), wymieh jednoczesnie obie szczotki.
Nalezy powierzy¢ wszelkie czynnosci zwigzane z obstugg wyrzynarki oraz czynnosci konserwacyjne
autoryzowanemu serwisowi. Zapewni to niezawodnos¢ narzedzia.



SRODOWISKO

Nie wolno wyrzuci¢ narzedzi elektrycznych, akcesoridow i opakowan wraz z odpadami domowymi zgodnie z
europejska dyrektywg 2002/96 / WE w sprawie zuzytych urzgdzen elektrycznych i elektronicznych oraz jej
wdrozenia zgodnie z prawem krajowym. Zuzyte narzedzia elektryczne nalezy sktadowaé osobno i oddawac
do zakfadu recyklingu zgodnie z zasadami ochrony srodowiska.



ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Urzadzenie nie
dziata

Zwarcie w uktadzie elektrycznym
urzadzenia

Wymien twornik i wirnik w serwisie

Brak napiecia w gniezdzie zasilajgcym

Sprawdz i napraw zasilanie

Poluznione styki

Wymien ptyte sterowniczg w
serwisie

Zuzyte szczotki weglowe

Wymien szczotki weglowe w
serwisie

Brak potgczenia pomiedzy szczotkg
weglowg a komutatorem

Sprawdz potgczenie pomiedzy
szczotkg weglowg a komutatorem
w serwisie

Zbyt duza ilos¢
iskier podczas
pracy

Problem ze sprezyng szczotek
weglowych

Wymien szczotki weglowe w
serwisie

Zuzycie szczotek weglowych

Wymien szczotki weglowe w
serwisie

Zwarcie w uktadzie elektrycznym

Wymien lub sprawdz wirnik w
serwisie

Zbyt duze napiecie

Dostosuj napiecie

Brak potgczenia pomiedzy szczotkg
weglowg a komutatorem

Wymieh szczotki weglowe w
serwisie

Zwarcie w ukfadzie komutatora

Wymien lub sprawdz wirnik w
serwisie

Obnizona
wydajnos¢ pracy

Zbyt niskie napiecie

Dostosuj napiecie

Uszkodzenie czesci

Wymien uszkodzone czesci w
serwisie

Zwarcie w wirniku

Wymien lub sprawdz wirnik w
serwisie

Wolne obroty

Wyreguluj obroty

Przegrzewanie
sie urzadzenia

Przecigzenie urzadzenia

Urzadzenie nalezy uzywac zgodnie
z instrukcja

Zanieczyszczony wylot powietrza

Wyczy$¢ wylot powietrza

Brak
mozliwosci
montazu ostrza

Zbyt duze ostrze

Zastosuj odpowiednie ostrze

Brak wigzki
lasera

Wtyczka nie podtgczona do gniazda
zasilajgcego

Podtgcz wtyczke do gniazda
zasilajgcego

Zwarcie w zasilaniu

Dokonaj naprawy

Urzadzenie wytgczone

Wiacz urzadzenie

Poluznione styki

Wymien ptyte elektryczng w
serwisie

Uszkodzenie transformatora

Wymien transformator w serwisie

KRAFT&DELE




DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Upowazniony przedstawiciel producenta: Foreintrade S.A

Adres upowaznionego przedstawiciela: Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAM I EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: AKUMULATOROWA SZLIFIERKA MIMOSRODOWA (oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD3400
Dane produktu: Napiecie: 21V DC
Deklaracja:
Wyrdéb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:

1. 2006/42/EC Machinery Directive
2. 2011/65/UE ROHS 2 Directive
3. 2000/14/WE Noise Emission Directive

Wedtug norm:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022
EN 62841-4-2:2019+A1:2022+A11:2022

Certyfikat o numerze 221100863HZH-V1 wydany przez Intertek Testing Services Zhejiang Ltd(Hangzhou branch, 16 No. 1
Ave., Xiasha Economic Development District, Hangzhou 310018, China) z dnia 22 grudnia 2022.

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui, Ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

Ma Dong Hui, Janéwek, 13.06.2024



