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INSTRUKCJA OBSLUGI

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

ZACHOWAJ NINIEJSZA INSTRUKCJE, OBSLUGI

Niniejszy dokument zawiera instrukcje w zakresie bezpieczenstwa oraz obstugi oraz informacje na temat gwaranc;ji.
Dokument wraz z dowodem zakupu nalezy przechowywaé w suchym miejscu.
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DANE TECHNICZNE

Model KD1674
Napigcie 220-240V ~ 50Hz
Moc znamionowa 800W
Predkos$¢ bez obcigzenia 500-3000/min
Funkcja lasera ~
Zakres ciecia Drewno 80mm

Plastik 35mm

Stal 10mm
Materiat podstawy Cynk
Kabel PVC
Dtugos¢ kabla 2M

Informacje o hatasie/wibracji

Poziom ci$nienia akustycznego LpA

87 dB{A)
Poziom mocy akustycznej LWA | 98 dB{A)
Niepewnos¢ 3 dB(A)
Warto$¢ emisji wibracji 6.02 mys?
Niepewno$é 1.5 mis?

Poziom emisji wibracji podany w tej karcie informacyjnej zostat zmierzony zgodnie z standardowym badaniem zawartym w normie
EN 60745 i moze by¢ uzyty do poréwnania jednego narzedzia z innym. Informacja ta moze by¢ wykorzystana do wstepnej oceny
narazenia.

uzywane do innych celéw, z innymi akcesoriami lub jest w nieodpowiedni sposéb konserwowane, poziom emisji moze sie réznic.
Moze to znacznie zwiekszy¢ poziom narazenia w catym okresie pracy z narzedziem.

Oszacowanie poziomu narazenia na wibracje powinno réwniez bra¢ pod uwage okresy czasu, w ktoérych narzedzie

jest wytgczone lub kiedy jest uruchomione, ale nie jest wykorzystywane do zadnych prac. Moze to spowodowac

obnizenie poziomu narazenia w catym okresie pracy z narzedziem.

Urzadzenie oraz akcesoria nalezy konserwowac, a praca z urzgdzeniem musi zosta¢ zaplanowana.

ZASTOSOWANIE

Urzgdzenie moze by¢ uzywane tylko i wytgcznie do szlifowania i polerowania na sucho. Jest
przystosowana do pracy z drewnem, metalem, tynkiem i tworzywami sztucznymi. Moze by¢ réwniez
wykorzystywana do usuwania, rdzy, starych farb i potproduktéw.

Caly czas poprawiamy i udoskonalamy nasze produkty, ktore juz sg dostepne na rynku.

Zatem, wydajnos¢ urzadzenia oraz jego budowa mogg sie roznic i podlega¢ zmianom bez wczesniejszego
powiadomienia. Przepraszamy za jakiekolwiek niedogodnosci z tego wynikajagce. Nalezy zapoznac sie ze
wszystkimi instrukcji dotyczgcymi obstugi bezpieczenstwa przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem.
Nalezy rowniez zachowac niniejszg instrukcje.

OSTRZEZENIE

Wyciggnij wtyczke z gniazda zasilajgcego przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji w urzgdzeniu oraz

przed dokonaniem prac serwisowych i konserwacyjnych. Nieprzestrzeganie wszystkich instrukcji
znajdujacych sie ponizej moze prowadzi¢ do porazenia prgdem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych

obrazen. Upewnij sie, ze napiecie w gniezdzie elektrycznym odpowiada napieciu oznaczonym na tabliczce



znamionowej urzgdzenia. Materiaty wykorzystane do pakowania urzgdzenia nie sg zabawkg. Dzieci nie
moga bawi¢ sie plastikowymi materiatami i opakowaniami. Istnieje bowiem ryzyko uduszenia sie dziecko
poprzez ich potkniecie. Poziom hatasu wytwarzanego podczas pracy urzgdzenia moze przekroczyé 85dB(A)

w miejscu pracy. W takim przypadku, nalezy nosi¢ srodki ochrony stuchu.

OGOLNE INFORMACJE BEZPIECZENSTWA

Uwaga ! Nieprzestrzeganie wszystkich instrukcji znajdujgcych sie ponizej moze prowadzi¢ do porazenia pragdem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen. Pojecie ‘urzadzenie elektryczne’ znajdujgce sie w ostrzezeniach w
niniejszym dokumencie oznacza urzgdzenie elektryczne podtgczone do zrddta zasilania elektrycznego za pomocg przewodu

zasilajgcego lub urzadzenie elektryczne zasilanie bateriami (bezprzewodowe).

1. Miejsce pracy

a) Miejsce pracy powinno by¢ czyste, uporzadkowane i dobrze o$wietlone. Zanieczyszczone oraz ciemne miejsca mogg by¢
przyczyng wypadkow.

b) Nie uzywaj urzgdzen elektrycznych w srodowisku zagrozonym wybuchem, w obecnosci ptynéw tatwopalnych, gazéw lub
pytu. Urzadzenie elektryczne wytwarzajg iskry elektryczne, ktére moga spowodowac zapton pytu lub oparéw.

c) Nie dopuszczaj dzieci i oséb postronnych do miejsca pracy. Pilnuj, by dzieci i inne osoby Cie nie rozpraszaty, gdyz moze
dojs¢ do zagrozenia dla operatora urzgdzenia.

2. Bezpieczenstwo w zakresie elektrycznosci

a) Wtyczki urzgdzenia muszg pasowac do gniazd zasilajacych. W zadnym wypadku nie wolno modyfikowa¢ wtyczki.
Stosowanie oryginalnych elementéw zasilajacych (wtyczki, gniazda) zapewniajg wieksze bezpieczenstwo niz jakiekolwiek
modyfikowane elementy.

b) Unikaj dotykania uziemionych elementéw, jak na przykfad rury, grzejniki, piece i chtodziarki. Istnieje podwyzszone ryzyko
porazenia pragdem, jezeli Twoje ciato jest uziemione.

¢) W zadnym wypadku nie wolno wykorzystywa¢ przewodu zasilajgcego do noszenia, przesuwania lub odigczenia od
gniazda urzgdzenia. Przewdd zasilajgcy nie moze znajdowac sie w poblizu zrodet ciepta, olejow, ostrych krawedzi oraz
czesci ruchomych. Uszkodzone lub przedtuzane przewody zasilajgce zwigkszajg ryzyko porazenia prgdem

d) Podczas korzystania z urzadzenia na zewnatrz, nalezy stosowac przedtuzacze przeznaczone do pracy na zewnatrz.
Uzycie nieodpowiedniego przewodu podczas pracy na wolnym powietrzu moze prowadzi¢ do porazenia pradem.

3. Bezpieczenstwo osobiste

a) Zawsze zachowuj uwage Koncentruj sie na swojej pracy. Postepuj rozsgdnie. Nie uzywaj maszyny, gdy jeste$ zmeczony
lub znajdujesz sie pod wptywem lekéw, alkoholu lub innych uzywek. Kazdy moment nieuwagi moze by¢ przyczyng
powaznego wypadku.

b) No$ wyposazenie ochronne i zawsze korzystaj z okularéw bezpieczenstwa. Stosowanie odpowiednich srodkéw ochrony
osobistej dla danego typu urzadzenia oraz wykonywanej pracy (np. maska przeciwpytowa, odziez antyposlizgowa, kask
bezpieczenstwa lub ochraniacze uszu) zmniejsza ryzyko zranienia.

¢) Unikaj niezamierzonego uruchomienia urzgdzenia. Przed podtgczeniem wtyczki urzadzenia do gniazda zasilajgcego,
upewnij sie, ze wigcznik na urzgdzeniu jest wytgczony. Chwytanie urzgdzenia w poblizu przetgcznika zasilania podczas
przenoszenia moze doprowadzi¢ do wcisniecia przetgcznika oraz powaznego wypadku.

d) Przed uruchomieniem urzadzenia usun wszelkie klucze regulacyjne. Klucz lub jakiekolwiek inne narzedzie pozostawione
na ruchomych czesciach urzagdzenia moze by¢ przyczyng wypadku.

e) Utrzymuj stabilng postawe. Utrzymuj stabilng postawe, by nie straci¢ rownowagi w pozycji robocze;.

f) Stosuj odpowiednig odziez ochronng. Nalezy zawsze nosi¢ ochraniacze na uszy.

Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii, gdyz moga one zosta¢ pochwycone przez

obracajace sie elementy urzadzenia. Jezeli operator ma diugie wiosy, nalezy zaktada¢ specjalng siatke ochronna.

g) W przypadku, gdy maszyna jest wyposazona w urzgdzenia odsysajgce lub zbierajagce, nalezy upewnic sie, ze sg one
dobrze i doktadnie przymocowane do maszyny. Wykorzystanie tych urzgdzen moze zmniejszy¢ ryzyko niebezpieczenstw

zwigzanych z emisja pytu.



4. Prawidlowe obchodzenie si¢ i obstuga urzadzenia elektrycznego

a) Nie przecigzaj urzadzenia. Uzywaj tylko odpowiedniego urzadzenia do danej pracy. Zastosowanie odpowiedniego
urzadzenia do danego rodzaju wykonywanej pracy bedzie bezpieczniejsze i bardziej praktyczne.

b) Nie korzystaj z urzgdzenia, jezeli przetacznik nie dziata lub jest uszkodzony. Korzystanie z urzadzenia z niesprawnym
przetgcznikiem jest niebezpieczne.

c) Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiany akcesoria lub odtozeniem urzadzenia, nalezy zawsze odigczy¢
urzadzenie od gniazda zasilajgcego. Takie Srodki ostrozno$ci pozwalajg na uniknigcie niezamierzonego uruchomienia
urzgdzenia

d) Urzadzenie nalezy przechowywac z dala od dostepu dzieci. Nalezy rowniez podjgé wszelkie srodki ostroznosci, aby
jakiekolwiek inne osoby nie uzyskaty dostepu do urzgdzenia oraz nie korzystaty z niego bez odpowiedniej wiedzy i
doswiadczenia. Urzadzenie w rekach osoby niedo$wiadczonej moze by¢ bardzo niebezpieczne.

e) Dokonuj regularnych przegladéw urzgdzenia. Sprawdz urzgdzenie pod wzgledem uszkodzen, ptynnosci pracy elementow
obracajacych sie w urzadzeniu i innych. W przypadku wykrycia uszkodzenia, urzgdzenie nalezy przekaza¢ do naprawy.
Uzytkowanie urzadzenia z uszkodzonymi elementami moze by¢ bardzo niebezpieczne.

f) Narzedzia thgce musza by¢ ostre i czyste. Odpowiednia konserwacja elementéw tngcych zapewnia odpowiednig
wydajnos¢ oraz jako$¢ obrobki

5. Serwisowanie

a) Urzadzenie moze by¢ serwisowane tylko przez wykwalifikowanego serwisanta. Podczas naprawy lub wymiany nalezy

stosowac oryginalne czesci zamienne. Dzieki temu mamy gwarancje bezpiecznej pracy urzgdzenia.



INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA DLA WYRZYNARKI

OGOLNE

» Narzedzie to nie powinno by¢ uzywane przez osoby w wieku ponizej 16 lat

* Narzedzie to nie nadaje sie do szlifowania na mokro

* Nigdy nie uzywaj narzedzia, gdy przewodd zasilajgcy jest uszkodzony; Wymiany przewodu zasilajgcego
moze dokonac tylko wykwalifikowana osoba

* Nie wolno uzywa¢ materiatdow zawierajgcych azbest (azbest jest rakotwoérczy)

* Przed przystgpieniem do jakichkolwiek regulacji lub wymiany akcesoriéw nalezy zawsze odtgczy¢ wtyczke

od zrodta zasilania

AKCESORIA
* Bezawaryjne dziatanie narzedzia jest mozliwe tylko wtedy, gdy uzywane sg oryginalne akcesoria

* Nie nalezy uzywac zuzytych, uszkodzonych lub mocno zanieczyszczonych tarcz szlifierskich

PRZED UZYCIEM

« Zawsze sprawdzaj, czy napiecie zasilania jest takie samo jak napiecie podane na tabliczce znamionowej
narzedzia (narzedzia o napieciu 230V lub 240V mogg by¢ podtgczone do zasilania 220V)

* Unikaj uszkodzen spowodowanych srubami, gwozdziami i innymi elementami w obrabianym przedmiocie;
Usun je przed rozpoczeciem pracy

» Uzywaj catkowicie zwinietych i bezpiecznych przewodoéw przedtuzajgcych o pojemnosci 16 amperéw (13
amperow w Wielkiej Brytanii)

» Poziom hatasu podczas pracy moze przekroczy¢ 85 dB (A); nalezy nosi¢ srodki ochrony stuchu

* Pyt z materiatéw takich jak farba zawierajgca otdw, niektore gatunki drewna, mineraty i metal sg szkodliwe
(kontakt lub wdychanie pytu moze powodowac reakcje alergiczne i / lub choroby uktadu oddechowego
operatora lub 0s6b postronnych); nalezy nosi¢ maske przeciwpytowg i pracowac z urzgdzeniem
odsysajgcym, gdy istnieje mozliwos¢ jego podtgczenia

* Niektore rodzaje pytu sg klasyfikowane jako rakotwércze (takie jak pyt pochodzacy z debu lub buku)
zwlaszcza w potgczeniu z dodatkami do obrébki drewna; nalezy nosi¢ maske przeciwpytowg i pracowac z
urzadzeniem odsysajgcym, gdy istnieje mozliwos¢ jego podtaczenia

* Postepuj zgodnie z krajowymi wymaganiami zwigzanymi z materiatami, z ktérymi chcesz pracowac

* Nos$ rekawice ochronne, okulary ochronne, odziez ochronng i ochrone wtoséw (w przypadku, gdy operator
ma diugie wiosy)

» Zabezpiecz obrabiany przedmiot (obrabiany przedmiot zamocowany za pomocg zaciskéw lub w uchwycie
jest stabilniejszy, niz miatoby to miejsce w przypadku podtrzymania obrabianego przedmiotu rekg

» Podczas szlifowania metalu powstajg iskry; nie pozwdl, aby osoby postronne znajdowaty sie w poblizu

miejsca pracy z urzgdzeniem. Urzgadzenie nie nalezy uzywac w poblizu materiatow tatwopalnych.

PODCZAS PRACY Z URZADZENIEM
» Zawsze trzymaj przewod zasilajgcy z dala od ruchomych czesci narzedzia; przewod zasilajgcy nalezy
przeprowadzi¢ z tytu urzgdzenia z dala od urzadzenia
* Nie wolno dotyka¢ poruszajgcej sie tarczy szlifierskiej
* W przypadku awarii elektrycznej lub mechanicznej nalezy natychmiast wytgczy¢ urzgdzenie i wyjgé
wtyczke z gniazda zasilajgcego



« Jesli przewdd zasilajgcy zostanie uszkodzony lub przeciety podczas pracy, nie nalezy dotykaé przewodu,
ale nalezy natychmiast odtgczy¢ wtyczke od gniazda zasilajgcego

PO UZYCIU

* Po odtozeniu narzedzia nalezy odigczy¢ silnik i upewnic sie, ze wszystkie ruchome czesci zostaty
zatrzymane.

* Nie nalezy podtgczac¢ przewodu niebieskiego (= masa) lub brgzowego (= pod napieciem) w przewodzie
zasilajgcym niniejszego urzgdzenia do wyjscia uziemiajgcego wtyczki zasilajgcej

« Jesli z jakiegokolwiek powodu stara wtyczka zostata odcieta od przewodu zasilajgcego niniejszego
narzedzia, nalezy jg wyrzuci¢ w sposob bezpieczny.

SYMBOLE

Przeczytaj instrukcje @ Maos srodki ochrony stuchu
f Ostrzezenie Mos maske przeciwpytows

Podwdjnaizolacja “y=p<  Mie nalezy wyrzucad zuzytych urzgdzen do smieci

'S
At domowych
—

MNas srodki ochrony wzroku @ Trzymaj rece i stopy zdala od  wszelkich otwordw




INSTRUKCJA OBSLUGI

1. Otwor w uchwycie brzeszczotu (8) musi by¢ czysty i pozbawiony zanieczyszczen.
Podnies ostone (4)
2. Otwoérz uchwyt ostrza (8), odblokowujgc pierscien mocujacy (13). Przesun ostrze tngce do oporu w
uchwycie ostrza (8). Upewnij sie, ze tylna czes¢ brzeszczotu znajduje sie z rowku rolki prowadzacej (14).
3. Zamknij uchwyt ostrza, zwalniajgc kotnierz mocujacy.
Ostre ostrza zapewniajg najlepszy rezultat. Wymieni¢ zuzyte ostrza na nowe. Nalezy pamietac, ze ciagte
uzytkowanie zuzytych ostrzy zmniejsza wydajnos¢ i doktadno$¢ urzgdzenia i moze prowadzi¢ do

przecigzenia silnika

MONTAZ PROWADNICY ROWNOLEGLEJ (Rys.2)

Prowadnica réwnolegta umozliwia pitowanie réwnolegle do krawedzi w maksymalnej odlegtosci 10 cm.

1. Zamontuj prowadnice rownolegtg (15) do podstawy urzadzenia (9), jak pokazano na rysunku.

2. Ustaw prowadnice rownolegta na wymaganej odlegtosci i dokre¢ sruby zabezpieczajgce (16).

CIECIE POD KATEM (Rys. 3)

Maksymalny kat ciecia w lewo / w prawo wynosi 45 °.

1. Poluzuj sruby mocujace (17).

2. Odchyl ogranicznik (9) do wymaganego kata.

3. Dokreé¢ sruby mocujgce (17).

KORZYSTANIE Z PRZELACZNIKA WAHADLOWEGO (Rys.4.)

Przetacznik wahadtowy jest uzywany do ustawiania wiasciwego kata ciecia materiatu. Przekre¢ przetgcznik

(10) do zadanego potozenia wahadta. Ponizsza tabela zawiera prawidtowg pozycje wahadta dla réznych

materiatéw.

OBSLUGA

1. Zamocuj obrabiany przedmiot. Upewnij sie, ze strona, ktéra bedzie widoczna pdzniej jest skierowana w
dot, poniewaz ciecie jest najbardziej doktadne po tej stronie.

2. Przed zblizeniem urzadzenia do obrabianego przedmiotu upewnij sie, ze ostrze osiggneto petng
predkosc.

3. Nie nalezy wywiera¢ nacisku na brzeszczot. Poczekaj, az urzgdzenie przetnie obrabiany przedmiot.

4. Wylgczyc¢ urzgdzenie i poczekaj, az ostrze tngce sie zatrzyma. Dopiero wtedy mozna odtozy¢ urzgdzenie
na miejsce.

WEACZANIE | WYLACZANIE (Rys.5)

1. Aby wigczy¢ urzadzenie, nacisnij przetgcznik wigczania / wytgczania (1)

2. Aby wyregulowac¢ predkos¢ ciecia, obrdé pokretto regulacyjne (3)

3. Aby wytgczy¢ urzgdzenie, zwolnij przetgcznik wigczania / wytgczania (1)

4. Aby przetgczy¢ urzgdzenie w tryb ciggtej pracy, nalezy catkowicie wcisngé wigcznik / wytgcznik (1) i
jednoczesnie nacisng¢ przycisk blokady (2). Nastepnie zwolnij przycisk wigczania / wytgczania.

5. Aby wylgczy¢ tryb pracy ciggtej, ponownie nacisnij przetgcznik wigczania / wytgczania (1). Podczas ciecia
metali nalezy zawsze uzywac ptynu chiodzgcego (na przyktad oleju lub wody), aby zapobiec przegrzaniu
urzgdzenia i obrabianego przedmiotu.

USUWANIE PYLU

Ztagcze odsysania pytu (11) wraz z zewnetrznym odkurzaczem pozwala na usuwanie pytu powstajgcego

podczas pracy z urzadzeniem. Wsun ssawke odkurzacza do ztgcza (11).



Smarowanie

Nalezy regularnie smarowac rolke prowadzacg. Wystarczy jedna kropla smaru (14).
CZYSZCZENIE | KONSERWACJA
Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z instalacja, regulacjg, naprawg
lub konserwacjg nalezy odtgczy¢ przewdd zasilajgcy od gniazda sieciowego.
Wyrzynarka jest narzedziem bezobstugowym, ale zaleca sie okresowe smarowanie rolki
prowadzgcej. Kropla oleju stosowana w tym miejscu wydtuza zywotnos¢ rolki.

Gdy szczotki weglowe ulegng zuzyciu (dlugos¢ okoto 4 mm), wymien jednoczesnie obie

szczotki.

Nalezy powierzy¢ wszelkie czynnosci zwigzane z obstugg wyrzynarki oraz czynnosci
konserwacyjne autoryzowanemu serwisowi. Zapewni to niezawodnos¢ narzedzia.

SRODOWISKO

Nie wolno wyrzuci¢ narzedzi elektrycznych, akcesoriow i opakowan wraz z odpadami
domowymi zgodnie z europejska dyrektywg 2002/96 / WE w sprawie zuzytych urzadzen
elektrycznych i elektronicznych oraz jej wdrozenia zgodnie z prawem krajowym. Zuzyte
narzedzia elektryczne nalezy sktadowa¢ osobno i oddawac do zaktadu recyklingu zgodnie
z zasadami ochrony srodowiska.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Urzgdzenie nie
dziata

Zwarcie w ukladzie elektrycznym
urzgdzenia

Wymien twornik i wirnik w
serwisie

Wtyczka nie podigczona do gniazda
zasilajgcego

Podtgcz wtyczke do
gniazda

Brak napiecia w gniezdzie zasilajagcym

Sprawdz i napraw zasilanie

Poluznione styki

Wymienh ptyte sterowniczg
w serwisie

Zuzyte szczotki weglowe

Wymien szczotki weglowe
w serwisie

Brak potgczenia pomiedzy szczotkg
weglowg a komutatorem

Sprawdz potgczenie
pomiedzy szczotkg
weglowg a komutatorem w
serwisie

Zbyt duza ilos¢
iskier podczas
pracy

Problem ze sprezyng szczotek
weglowych

Wymien szczotki weglowe
w serwisie

Zuzycie szczotek weglowych

Wymien szczotki weglowe
w serwisie

Zwarcie w uktadzie elektrycznym

Wymien lub sprawdz wirnik
w serwisie

Zbyt duze napiecie

Dostosuj napiecie

Brak potgczenia pomiedzy szczotkg

Wymieh szczotki weglowe




weglowg a komutatorem

W serwisie

Zwarcie w uktadzie komutatora

Wymien lub sprawdz wirnik
W serwisie

Obnizona
wydajnos¢ pracy

Zbyt niskie napiecie

Dostosuj napiecie

Uszkodzenie czesci

Wymienh uszkodzone czesci
w serwisie

Zwarcie w wirniku

Wymien lub sprawdz wirnik
w serwisie

Wolne obroty

Wyreguluj obroty

Przegrzewanie
sie urzadzenia

Przecigzenie urzadzenia

Urzgdzenie nalezy uzywac
zgodnie z instrukcjg

Zanieczyszczony wylot powietrza

Wyczys¢ wylot powietrza

Brak Zbyt duze ostrze Zastosuj odpowiednie
mozliwosci ostrze

montazu ostrza

Brak wigzki Wtyczka nie podigczona do gniazda Podtgcz wtyczke do
lasera zasilajgcego gniazda zasilajgcego

Zwarcie w zasilaniu

Dokonaj naprawy

Urzgdzenie wylgczone

Wigcz urzgdzenie

Poluznione styki

Wymien ptyte elektryczng w
serwisie

Uszkodzenie transformatora

Wymien transformator w
serwisie
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LISTA CZESCI

Nr Opis Nr Opis
1 SRUBA 27 UCHWYT
2 PLTYKA LACZACA 28 t OZYSKO KULKOWE
3 SRUBA 29 WIRNIK
ZESPOL PRZEDZIALU

4 PODSTAWA 30 SZCZOTEK
5 PLYTA 31 SZCZOTKA WEGLOWA
6 PLYTKA MOCUJACA 32 t OZYSKO KULKOWE
7 LEWA OBUDOWA 33 TWORNIK
8 POKRETLO 34 MOCOWANIE
9 SPREZYNA POKRETLA 35 ROLKA
10 STALOWA KULKA 36 SPREZYNA
11 OSLONA 37 WSPORNIK
12 ELEMENT OSLONY 38 PODKLADKA
13 PLYTA 39 OSLONA
14 OSTRZE 40 UCHWYT KABLA
15 SRUBA 41 SRUBA

ELEMENT
16 URZADZENIA 42 ADAPTER ODSYSANIA PYtU
17 SPREZYNA 43 O RING

PLYTKA
18 PROWADZACA 44 PRAWA OBUDOWA
19 t OZYSKO KULKOWE 45 PCB

ELEMENT .
20 URZADZENIA 49 tOZYSKO
21 ZACISK WALU 500 | PRZELACZNIK
22 MINI-PODKtLADKA 51 SRUBA
23 tOZYSKO 52 SRUBA
24 DUZY BIEG 53 KLUCZ
25 PRZECIWWAGA 54 KOLNIERZ KABLA
26 PLYTKA 55 KABEL




Warunki gwarancji:
1. Gwarancji udziela sie na okres 12 miesiecy (24 miesiecy przy zakupie konsumenckim).
2. Gwarancja obejmuje tylko wady fizyczne tkwigce w urzadzeniu tj. materiatowe lub montazowe.
3. Gwarancjg nie sa objete urazy wynikajgce z przyczyn zewnetrznych, takie jak: urazy mechaniczne,
zanieczyszczenia,
zalania, zjawiska atmosferyczne, niewtasciwa instalacja lub obstuga, jak réwniez eksploatacja niezgodna z
obstugg iz
przeznaczeniem. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku niewtasciwego doboru narzedzia do
potrzeb oraz
uzytkowania go niezgodnie z przeznaczeniem.
4. Ze wzgledu na naturalne zuzycie materiatdw eksploatacyjnych gwarancjg nie sg objete takie rzeczy jak:
kable, baterie, tadowarki, przyciski, pokretta, przetgczniki itp.
5. Klient dostarcza towar do serwisu na wiasny koszt.
6. Urzgdzenie powinno by¢ dostarczone do punktu serwisowego w oryginalnym, fabrycznym opakowaniu lub
opakowaniu zastepczym chronigcym towar przed uszkodzeniami zewnetrznymi.
7. Na opakowaniu powinien by¢ napisany nr identyfikacyjny towaru nadany w dniu sprzedazy.
8. Towar zostaje przyjety do serwisu za okazaniem dowodu zakupu
9. Naprawa towaru zostaje wydtuzona o czas dostarczenia wszystkich dokumentéw do serwisu.
10. W sytuaciji, gdy klient nie posiada wszystkich dokumentéw powinien poinformowac serwis o podjetej przez
siebie decyzji w sprawie naprawy urzadzenia oraz poda¢ w formie pisemnej jedno z rozwigzan wyznaczonych
przez serwis.
11. Produkt oddawany lub odsytany do serwisu powinien by¢ kompletny. W opakowaniu powinien znajdowaé
sie produkt wraz ze wszystkimi elementami, ktére zostaty zakupione.
12. Odsytanie niekompletnych produktéw, moze wydtuzy¢ termin naprawy lub jg uniemozliwic.
13. Ujawnione w okresie gwarancji wady zostang usuniete najpdzniej w terminie 14 dni od daty przyjecia
urzgdzenia do
serwisu. W przypadku braku czesci zamiennych termin naprawy moze zosta¢ wydtuzony o czas potrzebny na
Sciggniecie czesci.
14. Roszczenia z tytutu gwaranc;ji, rekojmi, umowy sprzedazy beda przyjmowane tylko na podstawie dowodu
zakupu okreslajgcego tozsamos¢ nabytego narzedzia. Gwarancja wazna z dowodem zakupu!
15. W przypadku stwierdzenia przez serwis niemoznosci usuniecia wady lub ponownego wystgpienia tej samej
wady pomimo dokonania trzech napraw, klient otrzyma nowe urzgdzenie.
16. Gwarancja nie daje prawa Kupujgcemu do domagania sie zwrotéw utraconych zyskéw zwigzanych z
uszkodzeniem.
17. Niniejsza gwarancja nie wylgcza, nie ogranicza, ani nie zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych z
ustawy z dnia 27 lipca 2002r. (Dziennik ustaw z dnia 5 wrzes$nia 2002r. Nr 141 pozycja 1176).
19. W sprawach nieuregulowanych zastosowanie majg odpowiednie przepisy Ustawy z dnia 27 lipca 2002 roku:

O szczegdlnych warunkach sprzedazy konsumenckiej oraz o zmianie Kodeksu Cywilnego.

UPOWAZNIONY PRZEDSTAWICIEL PRODUCENTA:
FOREINTRADE SP. Z O.0.; Grochowska 341 lok.174; 03822 Warszawa



KRAFT&DELE

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Upowazniony przedstawiciel producenta: Foreintrade Sp. Z o.0.
Adres upowaznionego przedstawiciela: Grochowska 341 lok.174, 03822 Warszawa

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAM I EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: WYRZYNARKA (oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)

Model (oznaczenia handlowe): M1Q-KT02-80B / KD1674

Dane produktu: Napiecie: 230V

Deklaracja:
Wyrdéb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:
1. 2006/42/EC Machinery Directive
2. 2011/65/UE ROHS 2 Directive

3. 2000/14/WE Noise Emission Directive

Wedtug norm:
EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-11:2010; EN 50581:2012; EN ISO 3744:2011
Certyfikat o numerze 160400948HZH-V1 wydany przez Intertek Testing Services Hangzhou (16 No. 1
Ave., Xiasha Economic Development District, Hangzhou 310018, China) z dnia 23.05.2016.
Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Kamila Cieplak, Grochowska 341
lok.174, 03822 Warszawa

Kamila Cieplak, Warszawa, 05.06.2017



