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SYMBOLE OSTRZEGAWCZE / INFORMACYJNE

Nalezy stosowaé srodki ochrony stuchu.

Nalezy stosowac srodki ochrony drég oddechowych.

Nalezy stosowac Srodki ochrony oczu.

OPIS URZADZENIA

Tasma szlifierska.

Stot szlifierki tasmowe;.

Ostona tasmy.

Tarcza szlifierska.

Regulowany stét roboczy (szlifierka stotowa).

Regulacja stotu roboczego.

Wigcznik ON/OFF.

® N OO AW N =

Jednostka napedowa.

Sruba regulacyjna tasmy szlifierskie;.

Podtgczenie do urzadzenia odpylajgcego szlifierki tarczowej & 38mm.

Podtgczenie do urzadzenia odpylajgcego szlifierki tasmowej & 38mm.

Przyktadnica katowa.




DANE TECHNICZNE

Zasilanie silnika 230V~/50Hz

Moc silnika bez obcigzenia Sz — 30min 550w

Predko$¢ tasmy 960 rpm
Predko$¢ tarczy 2950 rpm
Rozmiar tasmy 25,4mm x 760mm
Rozmiar tarczy 127mm

Blat roboczy tasmy

125mm x 125mm

Blat roboczy tarczy

178mm x 126mm

Przechyt blatu 0° - 45°
Waga brutto 8,5kg
Waga netto 7kg
Poziom mocy akustycznej Lwa 93db (A)

PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Urzadzenie przeznaczone jest do szlifowania pod katem materiatow w zakresie uzytku domowego.
Kazde inne wykorzystanie, na ktore nie zezwala wyraznie niniejsza instrukcja obstugi, moze prowadzié¢
do uszkodzenia urzgdzen i stanowi¢ powazne zagrozenie dla uzytkownika.

Zabronione jest uzytkowanie urzgdzenia podczas deszczu lub w wilgotnym otoczeniu. Producent nie
odpowiada za szkody, ktére wynikty na skutek uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem lub
niewtasciwej obstugi.

A Ze wzgladoéw bezpieczenstwa urzadzenie nie moze by¢ uzywane przez dzieciimlodziezw
wieku do lat 18 oraz przez osoby bedace pod wplywem alkoholu, lekéw lub innych
srodkéw odurzajacych.

A Osoby, ktore nie zapoznaly sie z niniejszg instrukcja obstugi, prosimy o jej doktadne
przeczytanie przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Miejsce pracy
e UTRZYMUJ MIEJSCE PRACY W CZYSTOSCI. Batagan w miejscu pracyzwieksza
prawdopodobienstwo wypadkdw.
o ZWRACAJUWAGE NAWARUNKIWMIEJSCU PRACY. Nie uzywajnarzedzia w miejscach
wilgotnych, mokrych. Nie wystawiaj na dziatanie deszczu. Nigdy nie uzywaj narzedzi
elektrycznych w poblizu tatwopalnych gazéw i ptynow.
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TRZYMAJ DZIECI Z DALA OD URZADZENIA. Dzieci nie powinny znajdowac sie miejscu pracy.
Kazde rozproszenie moze by¢ przyczyng wypadku. Nie pozwalaj dzieciom przenosic
urzgdzenia ani zadnych akcesoriow z nim zwigzanych.

Bezpieczenstwo uzytkowania

Podczas pracy znarzedziem nalezy zachowac¢ szczegdlng ostrozno$¢ oraz zdrowy rozsgdek.
Nie wolno obstugiwaé narzedzia bedgcpodwptywem alkoholu, narkotykéworazlekéw na
recepte. Czytaj ulotkilekéw, ktérych zazywasz, aby sprawdzi¢, czy wptywajg one naTwojg
ocenesytuacjiorazrefleks. Jeslimaszjakiekolwiekwatpliwoscinieobstugujnarzedzia.
Nalezy uzywac odpowiednich akcesoriow ochronnych. Podczas pracy z narzedziem nalezy
nosi¢ okulary ochronne, maske przeciwpytowg, antyposlizgowe buty, kask oraz ochrone uszu
zawsze, gdy wymagatego sytuacja. Zmniejszy to ryzyko wypadkow.

Nalezy unika¢ przypadkowego uruchomiania sie narzedzia. Przed podtgczeniem do pradu
nalezy upewnic sie, ze wigcznik jest w pozycji OFF. Podczas przenoszenia narzedzia nie nalezy
trzymaé go za wigcznik, poniewaz zwieksza to ryzyko wypadkéw.

Nalezy usung¢ wszelkie klucze regulacyjne przed uruchomieniem narzedzia. Klucz
przymocowanydoobrotowych czescinarzedzia moze byéprzyczyng urazéweciata.

Nie nalezy siega¢ ponad urzgdzeniem. Podczas pracy nalezy zachowac stabilng pozycje i
rownowage. Pozwala to nazachowanie lepszej kontroli nad urzgdzeniem w razie wystgpienia
nieprzewidzianych sytuacji.

UBIERAJ SIE ODPOWIEDNIO. Nie no$ luznych ubran ani bizuterii, poniewaz moga one zostac¢
wkrecone w ruchome czesci narzedzia. Zaleca sie, aby do pracy z narzedziem zaktadaé
obuwiezpodeszwaantyposlizgowa. Diugiewtosy nalezy odpowiednio zabezpieczy¢.Zawsze
nos odpowiednie ubranieochronne.

Nalezyuzywaémocowaniaobrabianegoprzedmiotu.  Jesttobezpieczniejszenizuzywaniereki
to podtrzymywania, poniewaz pozwala na uzycie obu rgk do obstugi urzgdzenia.

Bezpieczenstwo zwigzane z uzyciem i konserwacjg

Nie nalezy przecigzac narzedzia. Urzgdzenie bedzie pracowato lepiej i bezpieczniej przy
obcigzeniach, do ktorych zostato przystosowane. Nie probuj uzywac niekompatybilnych
akcesoriow w celu zwiekszenia wydajnosci narzedzia.

Nie nalezy uzywac¢ narzedzia, ktére ma uszkodzony wigcznik. Narzedzie, ktére nie moze byé
kontrolowane przy pomocy wigcznika stwarza niebezpieczenstwo i powinno zostac
naprawione.

Przed rozpoczeciem regulacji, naprawy, wymiany akcesoriow lub magazynowania nalezy
odtaczyé narzedzie od pradu. Takie srodki ostroznosci zmniejszg ryzyko przypadkowego
uruchomienia narzedzia.

Narzedzie nalezy przechowywac¢ odtgczone od pradu, poza zasiegiem dzieci i oséb
niepowotanych.

Nalezy regularnie dokonywac¢ konserwacji narzedzia. Nalezy sprawdzi¢, czy nie ma luzow i
usterek ruchomych czesci, czy nie sg uszkodzone elementy narzedzia lub czy nie wystgpity
inne usterki mogace zaktéci¢ prawidtowg prace urzadzenia. W razie wykrycia
nieprawidtowosci nalezy natychmiastowo dokonaé¢ naprawy narzedzia. Wiele usterek ma
swoje zrédto w nieprawidtowej konserwacii.

Nalezy uzywaé narzedzia oraz akcesoriow z nim zwigzanych zgodnie z niniejszg instrukcjg iw
sposobprawidtowy. Nalezybraépoduwagewarunkiorazrodzaj wykonywanej pracy.
Uzycie narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢ przyczyng powaznych wypadkow.



Uszkodzony wtgcznik nalezy wymieni¢ w autoryzowanym serwisie. Nie nalezy uzywaé
narzedzia z niesprawnym wigcznikiem / wytgcznikiem.

Nie nalezy pozostawia¢ narzedzia bez nadzoru, gdy jest ono wigczone. Przed opuszczeniem
miejscapracyzawszenalezywytgczycénarzedzieipoczekaénajegocatkowitezatrzymaniesie.
Jesligtbwnykabelulegtuszkodzeniunalezygowymieniénaodpowiednikabelsieciowy.
Kabel uzyska¢ mozna od dystrybutora urzgdzenia. Kabel moze by¢ wymieniony przez
autoryzowany serwis lub wykwalifikowanego elektryka.

Uwagi ogdlne

Urzadzenia elektryczne powinny spetnia¢ wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy
okreslonew Polskich Normachiwtasciwychprzepisachprzezcatyokresuzytkowania.
Osoby zatrudnione przy urzadzeniach elektrycznych powinny by¢ wyposazone w
odpowiednig odziez roboczg i sSrodki ochrony indywidualne;j.

Osoby zatrudnione przy urzadzeniach elektrycznych powinny przestrzega¢ wszelkich
przepisow bhp, obowigzujgcych przy urzadzeniach elektrycznych.

Podstawowe czynno$ci przed rozpoczeciem pracy

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapozna¢ sie z dokumentacjg urzagdzenia elektrycznego oraz
przygotowac potrzebne narzedzia, przyrzady, tablice ostrzegawcze i niezbedny sprzet
izolacyjny.

Sprawdzié¢ stantechniczny urzadzeniinstalacjielektrycznych (stanizolacji przewodéw, kabli,
wtyczek, wytgcznikéw, gniazd), zerowanie, uziemienie, stan zabezpieczen
przeciwpozarowych iprzeciwporazeniowych.

Sprawdzi¢ stan techniczny zabezpieczen pradowych.
Sprawdzi¢stanoznakowaniaprzeciwpozarowegourzgdzeniinstalacjielektrycznych.

Czynnosci podczas pracy i po jej zakonczeniu

Narzedzieelektryczne nalezy eksploatowacjedynie zgodniezjegoprzeznaczeniem.

W razie konieczno$ci opuszczenia miejsca pracy nalezy zatrzymaé obstugiwane maszyny i
wszystkieinneurzgdzenia, ktéremoggspowodowadézagrozenieiodtgczyénapiecie.
Wrazie koniecznoscipracy pod napieciem, nalezy stosowac narzedziaisprzetizolacyjny oraz
rekawice i obuwiedielektryczne.

Wrazie samoczynnego wytgczeniaurzgdzenialub przepaleniasie bezpiecznikdw, wigczyéje
powtdrnie po usunieciu przyczyny zwarcia i zatozenia nowych bezpiecznikow.

Do przytgczaniamaszyniurzgdzen nalezy stosowac gniazda ze stykiem uziemiajgcym, jezeli
wymaga tego instalacjaelektryczna.

Po zakorczeniu pracy nalezy zabezpieczy¢ urzadzenia elektryczne, uporzadkowac miejsce
pracy, narzedzia isprzet.

Zabrania sie:

Dopuszczania do eksploatacji urzgdzen elektrycznych bez potwierdzenia skutecznosci
ochrony przed mozliwo$cig porazenia pradem elektrycznym.

Dokonywania zmian w obstugiwanym urzadzeniu.

Usuwania ochron, zabezpieczen, zwierania przekaznikow, blokowaniawytgcznikow,
stosowania prowizorycznych napraw bezpiecznikdw, stosowania niewtasciwych wktadek
bezpiecznikowych.

Zaktadania bezpiecznikdw przy wigczonej maszynie.

Ciagniecia za przewadd elektryczny przy wycigganiu wtyczki z gniazdka.



o Eksploatowania gniazd wtykowych oraz wtyczek z uszkodzong obudowg lub wktadkg
izolacyjna.

e Przecigzania urzgdzen elektrycznych ponad dopuszczalng warto$c.

e Dotykania czesci bedgcych pod napieciem, zaciskow kondensatoréw (nawet, gdy sg
odtaczone).

e Pozostawiania bez dozoru urzadzen elektrycznych podtgczonych do sieci. Wszystkie
urzagdzenia elektryczne nalezy odtgczy¢ od sieci przed opuszczeniem stanowiska pracy.

o Dostepu do urzgdzen lub instalacji elektrycznych osobom niepowotanym, niepetnoletnim, w
tymdzieciom, osobomchorym, bedgcym pod wptywem alkoholu lub innych uzywek.

MONTAZ

Montaz elementu odprowadzajgcego pyt
Nalezy przykreci¢ elementdo szlifierkiza pomocg wkretéw oraz podktadek sprezynowych i ptaskich.

Podktadka sprezynowa

Podktadka ptaska ——9%
Wkrety

Montaz stotu szlifierki tarczowej
Przytozy¢ stét rowno do ostony tak, a by zatrzaski pasowaty do otwordéw. Dokreci¢ dzwignie
blokujace.

o= )%‘w\h__‘
e Ostona talerza szlifujgcego

f.' Blat talerza
szlifujacego

blokujgca

Sruba regulacyjna do
ostony talerza

Montaz stotu szlifierki tasmowej
1. Nalezy odkrecic pokretto mocujgce ostone tasmy. Nastepnie usungc ostone tasmy.



2. Rozkreci¢ dzwignie blokujgca.
Odkreci¢ $ruby od dolnej ostony tasmy (sg wkrecone na czas transportu), nastepnie dokreci¢ ostone.
Wsuna¢ kwadratowg srube w obudowe, nastepnie natozyé na nig gwiazdkowe podktadki.

Boczna ostona paska_

Gdrna ostona paska

Pokretto blokujgce
ostony paska

3. Nasungc stot tak, aby kwadratowa Sruba z them
sruba byla w miejscu regulacji. czworokatnym
Natozy¢ watek z wielowypustem
na Srube z tbem kwadratowym.
Natozy¢ do konca dzwignie na Dolna
watek z wielowypustem. Natozy¢  ©sfona
sprezyne razem ze srubg na sk
dzwignie i dokreci¢ do konca.

4. Dokreci¢ dzwignie regulujgca.
Przed dokreceniem zestawu nalezy
wyregulowac stot.

Sruby i
podktadki -

Podktadka gwiazdowa



5. Zatozyc¢ ostony tasmy i dokrecic.

Blat paska
szlifujgcego

Gniazdo
regulacyjne

| ==

Watek

DZwignia

Sruba z them czworokatnym

Ostona tylna tasmy
Pasek szlifujacy

Sruba nastawna

Blat paska
szlifujgcego

Dzwignia
blokujaca

OBStUGA | REGULACJAURZADZENIA

Warunki uzytkowania
Wilgotnosc¢ powietrza- maks. 70%
Temperatura-+5°Cdo+40°C

Urzagdzenie nie moze by¢ wykorzystywane w miejscach o zwiekszonym zagrozeniu pozarem lub

Koto

eksplozjg.
Wymiana tasmy Sciernej Galka
1. Wylgczy¢ zasilanie regulacji

maszyny, nastepnie odtgczy¢ jg

centrowania

Pasek

/
O /szlifujacy

q/l(oio
L1

od zrodta pradu. )

2. Zdja¢ boczng ostone
tasmy. 0

3. Przekrecic¢ gatke regulacji
centrowania tasmy
przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara, aby
poluzowac tasme. —_—

4. Zdjg¢tasme.

5. Zatozy¢ nowg tasme
zgodnie z Kkierunkiem
tasmy.

6. Ustawi¢ nacigg nowej
tasmy.

7. Zatozy¢ ostonetasmy.

Wymiana tarczy Sciernej
1. Wylgczyc¢ zasilanie (U

maszyny, nastepnie odtgczyc¢ jg od zrodta pradu.

2. Usungc stoét tarczyscierne).

3. Usunac¢ element odprowadzaniapytu.
4. Odczepi¢ stary papier z tarczy Scierne;j.
5. Przyczepié nowy papier.



6.

Zatozy¢ poprzednio usunieteelementy.

Regulacja tasmy sciernej

1.

o gk wd

Wylgczy¢ zasilanie maszyny, nastepnie odtgczy¢ jg od zrédta pradu.

Zdja¢ boczng ostonetasmy.

Wycentrowac tasme na rolkach prowadzgcych.

ZatozyC€ ostony.
Podtgczycmaszyneisprawdzic¢,czytasmajestwycentrowanaprzywyzszychpredkosciach.
W razie potrzeby uzy¢ gatki regulujace;j.

KONSERWACJA

Urzadzenie nie wymaga zaawansowanych prac konserwacyjnych. W razie wystgpienie
defektow lub nieprawidtowego dziatania, naprawy powinien dokona¢ wykwalifikowany
serwisant.

Przed pierwszym uzyciem oraz co 100 godzin pracy nalezy nasmarowac¢ wszystkie czesci
ztgczy (jesli to konieczne, przed smarowaniem usung¢ wszystkie opitki i kurz przy uzyciu
szczotki).

Sprawdzaj regularnie stan naklejek z informacjami dotyczgcymi bezpieczenstwa. W razie
koniecznosci naklejki nalezywymienic.

Regularnie sprawdzaj stan tadmy oraz prowadnicy tasmy.

Dobry stan techniczny i wkasciwie wyregulowane watki prowadzgce gwarantujg swobodny
ruch tadmy i dokfadne szlifowanie.

Przechowuj urzgdzenie w zamknietym, suchym pomieszczeniu.

Po kazdej skonczonej pracy usung¢ wiory, opitki oraz pyt.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie
e Wigcznik ON/OFF jest e Sprawdz wigcznik
uszkodzony e Sprawdz wszystkie
o Urzadzenie odtgczone potgczeniazasilajgce
od zasilania e Pozwdl urzgdzeniu
Urzgdzeniewytgczalubnie * Urzqd.ze.nle Jest ostygnqlczlzresetu”e
uruchamia sie przecigzone wy+qclzz%1jchi§czn|%<
e Zepsuty przerywacz o Wymien bezpiecznik
obwodu lub lub zresetu;j
bezpiecznik przerywaczobwodu
e Uszkodzonykabel e  Wymien kabel
Zasilajacy zasilajgcy

Urzadzeniezwalniaobroty
podczas pracy

Zbytduzasitadocisku
elementéw do
materiatéw Sciernych

Zmniejsz site docisku
elementéw do
materiatéw Sciernych

Niezadowalajgcy rezultat pracy

Zte (zbytmate/zbyt
duze) uziarnienie
materiatéw Sciernych

Zastosujmateriatyo
odpowiednim
uziarnieniu
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Zbytmate uziarnienie

Zastosuj materiaty o

centralnej

nieodpowiednio
Zamontowana

Zbyt szybkie zuzywanie materiatow$ciernych wiekszym uziarnieniu
. L . . Kat jest Zle ,
Nieod dni kat szlif
ieodpowiedni kat szlifowania wyregulowany Wyreguluj kat
. . Ny Tarcza szlifierskajest .
Tarczanieobracasie wpozyciji Zamontujtarczew

pozycji centralnej

Tasma szlifierska zjezdza z
tozyska

Tasma szlifierskajest
zlezamontowana

Zamontujtasme
szlifierskg w pozycji
centralnej

Obrabiany element bardzo
mocno sie nagrzewa

Materiaty Scierne
zabrudzone lakierem

Zbytduzasitanacisku

Zmienmateriat$cierny
Zmniejsz sitenacisku

USUWANIE ZUZYTYCH URZADZEN

Po zakonczeniu okresu uzytkowania nie wolno wyrzucagé niniejszego produktu
poprzez normalne odpady komunalne, lecz nalezy go odda¢ do punktu zbiorki i
recyklingu urzadzen elektrycznych i elektronicznych. Informuje o tym symbol,
umieszczony na produkcie, instrukcji obstugi lub opakowaniu. Dzigki
wykorzystaniu materiatdw lub innym formom
wykorzystania zuzytych urzgdzen wnoszg Panstwo istotny wkfad w ochrone

powtérnemu uzyciu,

naszego srodowiska.

UPOWAZNIONY PRZEDSTAWICIEL PRODUCENTA:

Foreintrade Sp. Z 0.0.; Grochowska 341 lok.174; 03-822Warszawa
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SCHEMAT BUDOWY
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KRAFT&DELE
DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Upowazniony przedstawiciel producenta: FOREINTRADE S.A
Adres upowaznionego przedstawiciela: JANOWEK, UL.MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Szlifierka (oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD1731 / MM4113
Dane produktu: Moc: 550W
Napiecie: 230V
Deklaracja:
Wyroéb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:
1. 2006/42/EC Machinery Directive
2. 2011/65/UE ROHS 2 Directive

3. 2000/14/WE Noise Emission Directive

Wedtug norm:

EN 61029-1:2009/A11:2010; EN ISO 12100:2010; EN50581:2012; EN ISO 3744:2011

Certyfikat o numerze M8A 15 10 52404 596 wydany przez TUV SUD Product Service GmbH (Zertifizierstlle,
Ridlerstrasse 65, 80339 Munchen, Germany) z dnia 23.10.2015.

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui, JANOWEK,
UL.MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN

Ma Dong Hui, JANOWEK, 26.06.2019
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