KRAFT&DELE

PROFESSIONAL
FREZARKA GORNOWRZECIONOWA

KD3360

INSTRUKCJA OBStUGI
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

ZACHOWAJ NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI

Niniejszy dokument zawlera instrukcje w zakresie bezpieczenstwa
oraz obslugi oraz informacje na temat gwarancji.
Dokument wraz z dowodem zakupu nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu.

CEZ D




SPECYFIKACIA

Moc 2000W
Napiecie znamionowe 220V~
Czestotliwos¢ 50Hz
Rozmiar tulejek zaciskowych 6 oraz 8mm
Predkos¢ bez obcigzenia 13000-33000 rpm
Dtugosc¢ skoku 15mm
Maks. Mozliwosci ciecia Drewno/rura — 50mm

OGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE: Przed uzyciem tego narzedzia lub jego akcesoriow nalezy
przeczytac niniejszg instrukcje i przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa
i instrukcji obstugi. Wazne srodki ostroznosci, zabezpieczenia i instrukcje
pojawiajace sie w tej instrukcji nie obejmujg wszystkich mozliwych sytuac;ji.
Nalezy zrozumie¢, ze zdrowy rozsadek i ostroznos¢ to czynniki, ktorych nie
mozna wbudowac w produkt.

OCHRONA 0OCzZU, USZU | PtucC

Zawsze no$ okulary ochronne zgodne z wymaganiami CSA lub ANSI SAFETY
STANDARD Z87.1.

Latajace odtamki moga spowodowac trwate uszkodzenie oczu. Okulary
korekcyjne nie zastepujg wtasciwej ochrony oczu.

OSTRZEZENIE: Okulary niezgodne z wymaganiami moga spowodowacé
powazne obrazenia, jesli zostang uszkodzone podczas pracy
elektronarzedziem.

OSTRZEZENIE: Stosuj ochrone stuchu, zwtaszcza podczas dtuzszej pracy
narzedzia lub gdy praca jest hatasliwa.



BEZPIECZENSTWO ELEKTRONARZEDZI

OSTRZEZENIE: Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa i
wszystkie instrukcje. Niezastosowanie sie do ostrzezen i instrukcji moze
spowodowac porazenie pragdem, pozar i/lub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w przysztosci.
Obszar pracy to bezpieczenstwo.

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i dobrze.
Zagracone obszary sprzyjajg wypadkom.

Nie uzywaj elektronarzedzi w atmosferze zagrozonej wybuchem, np. w
obecnosci tatwopalnych cieczy, gazow lub ust.

Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére mogg spowodowac zapalenie pytu lub
oparow.

Trzymaj dzieci i osoby postronne z daleka podczas obstugi elektronarzedzia.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wityczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazdka. Nigdy nie modyfikuj
wtyczki w zaden sposdb. Nie uzywaj zadnych przejsciowek z uziemionymi
elektronarzedziami. Niemodyfikowane wtyczki i pasujgce gniazdka zmniejszg
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

Unikaj kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki,
zagrozenia i lodéwki. Istnieje zwiekszone ryzyko porazenia prgdem, jesli Twoje
ciato jest uziemione.

Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie promieni stonecznych ani wilgoci.
Dostanie sie wody do elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pragdem.

Nie naduzywaj przewodu. Nigdy nie uzywaj przewodu do przenoszenia,
ciggniecia lub odtaczania elektronarzedzia. Trzymaj przewdd z dala od zrodet
ciepta, oleju, ostrych krawedzi i ruchomych czesci. Uszkodzone lub splatane
przewody zwiekszajg ryzyko porazenia prgdem.



Podczas obstugi elektronarzedzia na zewnatrz nalezy uzywac przedtuzacza
odpowiedniego do uzytku na zewnatrz.

Uzywaj odpowiedniego przewodu lub uzytkowanie na zewnatrz zmniejsza
ryzyko porazenia pradem.

Jezeli nie da sie unikna¢ uzywania elektronarzedzia w wilgotnym miejscu,
nalezy zastosowac zasilacz chroniony przed zwarciem doziemnym (FPCI).
Stosowanie przerwania obwodu zwarcia doziemnego (GFCI) zmniejsza ryzyko
porazenia pragdem.

Bezpieczenstwo osobiste

Zachowaj czujnos¢, uwazaj, co robisz i kieruj sie zdrowym rozsgdkiem podczas
obstugi elektronarzedzia. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy jeste$ zmeczony
lub pod wptywem narkotykoéw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas
obstugi elektronarzedzia moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata.

Stosowac srodki ochrony osobistej. Zawsze nos ochrone oczu. Sprzet
ochronny, taki jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie ochronne,
twarde ochraniacze stuchu, stosowane w odpowiednich warunkach, zmniejszg
obrazenia ciafa.

Zapobiegaj niezamierzonemu uruchomieniu. Przed podtgczeniem narzedzia
do zrédta zasilania i/lub akumulatora i zabraniem go do przenoszenia upewnij
sie, ze przetacznik znajduje sie w pozycji wytaczonej.

Przenoszenie elektronarzedzi z elektronarzedziem na wtgczniku lub podtgczanie
elektronarzedzi do zasilania energig z wtgczonym witgcznikiem grozi wypadkiem.

Przed witaczeniem elektronarzedzia usun wszelkie klucze regulacyjne lub
klucze. Klucz lub klucz pozostawiony na obracajacej sie czesci elektronarzedzia
moze spowodowacd obrazenia ciata.

Nie przesadzaj. Przez caty czas utrzymuj wtasciwg postawe i rwnowage.
Umozliwia to lepszg kontrole nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych
sytuacjach.



BEZPIECZENSTWO ELEKTRONARZEDZI

BEZPIECZENSTWO OSOBISTE — CIAG DALSZY

Ubierz sie odpowiednio. Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii. Trzymaj wtosy,
odziez i rekawiczki z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria lub
dtugie witosy mogg zosta¢ wciggniete przez ruchome czesci.

Jesli przewidziano urzadzenia do podtaczenia urzgdzen do odsysania i
gromadzenia pytu, nalezy upewnic sie, ze sg one podiaczone i wiasciwie
uzywane. Stosowanie odpylacza moze zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z pytem.

Uzywanie i konserwacja elektronarzedzi.

Nie uzywaj elektronarzedzia na site. Uzyj odpowiedniego elektronarzedzia do
swojego zastosowania.

Wiasciwe elektronarzedzie wykona prace lepiej i bezpieczniej, przy predkosci,
do ktorej zostato zaprojektowane.

Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli wtacznik go nie wtacza i nie wytacza. Kazde
elektronarzedzie, ktorego nie mozna sterowac za pomocg wytgcznika, jest
niebezpieczne i nalezy je naprawic.

Odtacz wtyczke od Zrddta zasilania i/lub akumulator od narzedzia przed
dokonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiang akcesoriow lub
przechowywaniem. Takie zapobiegawcze srodki bezpieczenstwa zmniejszajg
ryzyko przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci i
nie pozwala¢ osobom niezaznajomionym z elektronarzedziem lub niniejszg
instrukcja obstugi elektronarzedzia. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w
rekach nieprzeszkolonych uzytkownikéw.

Konserwacja elektronarzedzi. Sprawdz, czy nie wystepuje niewspdtosiowos¢
lub zakleszczenie ruchomych czesci, pekniecia czesci i inne czynniki, ktore
mogq mie¢ wplyw na dziatanie elektronarzedzia. Jezeli jest uszkodzone, przed
uzyciem oddaj elektronarzedzie do naprawy. Wiele wypadkdw jest
powodowanych przez Zle konserwowane elektronarzedzia.

Utrzymuj narzedzia tnace ostre i czyste. Prawidtowo konserwowane narzedzia
tngce z ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej sie zacinajg, a obszar jest
tatwiejszy do kontrolowania.



Uzywaj elektronarzedzia, akcesoridow, koncéwek narzedziowych itp. Zgodnie z
niniejszg instrukcja, biorgc pod uwage warunki pracy i prace, ktdéra chcesz
wykona¢. Uzycie elektronarzedzia do prac innych niz zamierzone moze
spowodowac niebezpieczne sytuacje.

Obstuga

Zlec serwis elektronarzedzi wykwalifikowanemu serwisantowi, ktory uzywa
wytacznie identycznych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa elektronarzedzia.

SZCZEGOLOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE: Poznaj swéj router. Nie podiaczaj routera do zrédta zasilania,
dopoki nie przeczytasz i nie zrozumiesz niniejszej instrukcji oraz ograniczen, a
takze konkretnych potencjalnych zagrozen zwigzanych z tym narzedziem.
Przestrzeganie tej zasady zmniejszy ryzyko porazenia prgdem, pozaru lub
powaznych obrazen.

OSTRZEZENIE: Zawsze no$ okulary ochronne. Kazde elektronarzedzie moze
wrzucic¢ obcy przedmiot do oczu i spowodowac trwate uszkodzenie oczu.

OSTRZEZENIE: Okulary, gogle lub ostony ochronne niezgodne z norma ANSI
Z287.1 moga spowodowac obrazenia w przypadku pekniecia.

OSTRZEZENIE: Zawsze uzywaj $rodkéw ochrony stuchu.

OSTRZEZENIE: Zawsze trzymaj rece z dala od frezu. Unikaj niewygodnej pozycji
dtoni, w ktérej nagty poslizg mdgtby spowodowaé przesuniecie dtoni na sciezke
frezu. Unikaj niewygodnej pozycji dtoni, w ktérej nagty poslizg mégtby
spowodowa¢ przesuniecie dtoni na sciezke frezu. Zawsze odtgczaj wtyczke od
zrédta zasilania przed regulacjg lub wymiang frezu. Ostrzezenia, Srodki
ostroznosci i instrukcje omdwione w niniejszej instrukcji obstugi nie obejmuja
wszystkich mozliwych warunkéw i sytuacji, ktére mogg wystapic. Operator musi
zrozumieé, ze zdrowy rozsgdek i ostroznosc to czynniki, ktérych nie mozna
uwzglednié¢ w tym produkcie.



OPIS FUNKCIJI

OSTROZNIE:
Przed regulacjg lub sprawdzeniem narzedzia nalezy zawsze upewnic sie, ze jest
ono wytgczone i odtgczone od sieci.

Regulacja gtebokosci ciecia:

1 — Glebokos¢ ciecia

2 — Baza

3 —Skala

4 — Dzwignia blokujaca
5 — Sruba regulacyjna
6 — Nakretka HEX

Gtebokos¢ ciecia mozesz ustawic za pomoca skali zaznaczonej na boku
frezarki.

Aby wyregulowac gtebokos¢ ciecia, poluzuj poziom blokady i przesuwaj
podstawe narzedzia w goére lub w dét zgodnie z potrzebg, obracajgc sSrube
regulacyjng. Po regulacji mocno dokre¢ dzwignie blokujaca, aby zabezpieczy¢
podstawe narzedzia.

PRZELACZNIK

1 - PRZELACZNIK
2 - OFF (0) — POZYCJA ABY WYACZYC URZADZENIE
3—ON (1) - POZYCJA ABY WACZYC URZADZENIE

OSTROZNIE:

Jest to przetacznik kotyskowy Wt./WYt.

Aby uruchomi¢ narzedzie nalezy wcisngc strone ,,ON (l)”..
Aby zatrzymac narzedzie nalezy nacisng¢ przycisk ,,OFF (0)”

Funkcja sterowania elektronicznego

Elektroniczna kontrola predkosci utrzymuje statg predkos$¢ pod duzym
obcigzeniem. Funkcja miekkiego startu stopniowo zwieksza predkosé,
zapewniajgc ptynniejszy proces rozruchu.



ZMIENNA PREDKOSC | LAMPKA LED

1- Zmienna predko$¢

Predkos$¢ narzedzia mozna zmienié, obracajgc pokretto regulacji predkosci na
jedng z szesciu predkosci.

Predko$¢ na poziomie 1: 13 000/min
Predkos¢ na poziomie 2: 17 000/min
Predko$¢ na poziomie 3: 22 000/min
Predkos¢ na poziomie 4: 29 000/min
Predkos¢ na poziomie 5: 31 000/min
Predkos¢ na poziomie 6: 33 000/min

OSTROZNIE:
Nalezy unika¢ dtugotrwatej pracy na niskich obrotach, poniewaz moze to
spowodowac przegrzanie i mozliwe uszkodzenie silnika.

OSWIETLENIE ROBOCZE LED

o 1 — Swiatta robocze LED

= |

Swiatto robocze LED o$wietla obszar roboczy i ostrzega uzytkownika o zasilaniu
narzedzia.



MONTAZ | OBSLtUGA URZADZENIA

MONTAZ
OSTROZNIE:
1. Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji nalezy zawsze upewnic sie, ze
narzedzie jest wytgczone i odtgczone od zasilania.
Instalowanie lub usuwanie bitu.
1 - Dokre¢
2 — Poluzuj
3 — Blokada watu

OSTROZNIE:

¢ Nie dokrecaj nakretki tulei zaciskowej bez wtozenia korncowki, w
przeciwnym razie stozek tulei peknie.

e Uzywaj wytacznie kluczy dostarczonych z narzedziem.

o W16z wiertto do konca w stozek tulei zaciskowej i mocno dokre¢ nakretke
tulei za pomocg dwdch kluczy lub naciskajgc blokade watu i uzywajac
dostarczonego klucza.

e Aby wyjgc¢ wiertto, wykonaj procedure instalacji w odwrotnej kolejnosci.

Instalacja ostony przeciwpytowej

1 - Ostona przeciwpytowa
2 —Sruba
3 — Podstawa

Znajdz ostone przeciwpytowg

Jak pokazano na powyzszym schemacie, umies¢ kaptur w prawym dolnym rogu,
az otwory sie zrownaja.

W16z i dokrec srube skrzydetkowsa.

Sprawdz, czy mocowanie jest pewne, a nastepnie podtgcz waz podcisnieniowy
(brak w zestawie)



Ogodlne instrukcje obstugi

Przed rozpoczeciem projektu uruchom narzedzie na okoto 15 sekund, aby
upewnic sie, ze wszystkie ruchome czesci dziatajg ptynnie i nie ma luznych
czesci, grzechotek lub iskier, ktore mogtyby wskazywad na uszkodzenie. Przed
uzyciem upewnij sie, ze wiertto jest mocno i prawidtowo zamontowane.
Nieprawidtowo zainstalowane bity mogg nagle wyskoczy¢ z routera przy duzej
predkosci, powodujac obrazenia ciata.

DZIALANIE

(1) Korzystanie z bazy poprawek
Ustaw podstawe narzedzia na obrabianym przedmiocie tak, aby wiertto nie
stykato sie z nim. Nastepnie wtgcz narzedzie i powoli przesuwaj je do przodu po
powierzchni przedmiotu obrabianego. Aby uzyskac najlepsze rezultaty,
pamietaj, aby podstawa narzedzia byta wyrdwnana i przesuwata sie ptynnie, az
do zakonczenia ciecia.

Podczas ciecia krawedziowego powierzchnia przedmiotu obrabianego powinna
znajdowac sie po lewej stronie wiertta w kierunku posuwu.
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1 — Przedmiot obrabiany
2 — Nieco obrotowy kierunek
3 — Kierunek podawania

OSTROZNIE:

W tej sekcji wyjasniono, jak chroni¢ router przed przegrzaniem. Podstuch moze
spowodowac uszkodzenie silnika.

Gtebokosc¢ skrawania nie powinna przekraczac 1/8” na przejscie. Jesli
wymagane jest gtebsze ciecie, zwieksz gtebokos¢ skrawania. Frez, ale za kazdym
razem tylko 3 mm, powtarzaj procedure, az do osiggniecia zagdanej gtebokosci.

NOTATKA:

Inne rzeczy, ktérych nalezy szukac:

Zbyt szybkie przesuwanie narzedzia moze spowodowac nieprawidtowe ciecie
lub uszkodzenie wiertfa.

Zbyt powolne poruszanie sie moze spali¢ lub uszkodzi¢ ciety materiat.

Nalezy pamietaé, ze kazde ciecie bedzie inne — w zaleznosci od rodzaju uzytego
drewna, jego grubosci, tego, czy jest to drewno miekkie czy twarde itp.

Przed rozpoczeciem zawsze wykonaj praktyczne ciecie na skrawkach drewna.



(2) (2) Uzywanie prostej prowadnicy

1 — Kierunek podawania

2 — Nieco obrotowy kierunek
3 — Miejsce pracy

4 — Prosty przewodnik

Prowadnica prosta jest skutecznie stosowana do prostych cieé podczas
fazowania lub rowkowania.

Przymocuj ptytke prowadzacy do prowadnicy prostej za pomocg Sruby i
nakretki motylkowe;.

Zamocuj prowadnice prostg za pomoca sruby zaciskowej (1).

Poluzuj nakretke motylkowg na prowadnicy prostej i wyreguluj odlegtosc
pomiedzy wierttem a prowadnicg prostg.

Przy zgdanej odlegtosci mocno dokrec nakretke motylkowa.

1 - Sruba zaciskowa

2- Prowadnica prosta

3 — Nakretka skrzydetkowa
4 — Podstawa

Podczas ciecia przesuwaj narzedzie tak, aby prosta prowadnica znajdowata
sie rowno z bokiem przedmiotu obrabianego.

Jesli odlegtos¢ pomiedzy bokiem przedmiotu obrabianego a pozycja ciecia
jest zbyt duza dla prowadnicy prostej lub jesli bok przedmiotu nie jest prosty,
nie mozna zastosowac prowadnicy prostej. W takim przypadku mocno
docisnij prostg krawedz do obrabianego przedmiotu i uzyj jej jako
prowadnicy wzgledem podstawy routera. Poprowadz narzedzie w kierunku
strzatki.



(3) Praca okrezna

Praca okrezna moze zostaé¢ wykonana, jesli zmontujesz prostg prowadnice i
ptytke prowadzacy, jak pokazano ponizej. Minimalny i maksymalny promien
cietych okregdéw (odlegtos¢ miedzy Srodkiem okregu a Srodkiem swidra) jest
nastepujacy:

Min: 2-1/2”

Max: 8-11/16"

Do wycinania okregéw o promieniu od 2-1/2” do 4-5/8".

‘ o 1- Nakretka

@ 1 2- Ptyta prowadzaca
= V4 3- Prosty przewodnik

& 3 < 4- Otwor srodkowy
: 7T~ 5 5- Sruba

Do wycinania okregdw o promieniu od 4-5/8" do 8-11/16"..
1 — Nakretka

2 — Ptytkap rowadzaca

3 — Prostwy przewodnik
4 -Sruba $rodkowa
5-Sruba

ZANOTUI:

Za pomoca tej prowadnicy nie mozna wycina¢ okregdw o promieniu od 6-3/4”
do 7-5/16” (poniewaz centralny otwor jest zablokowany).

Za pomocg tej prowadnicy nie mozna wycina¢ okregdéw o promieniu od 6-3/4”
do 7-5/16” (poniewaz centralny otwor jest zablokowany).

1 —lgta

2 — Otwor srodkowy

3 -Prowadnica




(4) Korzystanie z prowadnicy rolkowej

Zakrzywione krawedzie w fornirach do mebli i tym podobnych mozna tatwo
wykonac za pomocg prowadnicy rolkowej. Rolka prowadzgca porusza sie po
tuku i zapewnia dokfadne ciecie. Zamontuj prowadnice rolkowg na podstawie
narzedzia za pomocg sruby zaciskowej (1). Poluzuj Srube zaciskowg (2) i
wyreguluj odlegtos¢ pomiedzy wierttem a prowadnicg rolkowa, obracajgc srube
regulacyjng (3/64 cala na obrét). W zgdanej odlegtosci dokre¢ srube zaciskowg
(3), aby zabezpieczy¢ prowadnice rolkowa na miejscu.

1- Sruba zaciskowa

2- Sruba regulacyjna
3- Sruba zaciskowa

4- Prowadnica rolkowa

Podczas ciecia przesuwaj narzedzie za pomocg rolki prowadzgcej,
przesuwajgc sie po boku obrabianego przedmiotu.

1- Przedmiot obrabiany
F— , 2- Bit

3- Rolka prowadzgca




KONSERWACIJA

OSTROZNIE:
Przed przystgpieniem do kontroli lub konserwacji nalezy zawsze upewnié sie, ze
narzedzie jest wytgczone i odtgczone od zasilania.

Nigdy nie uzywaj benzyny, benzyny, rozcienczalnikdw ani alkoholu do
czyszczenia plastikowej obudowy jakiegokolwiek narzedzia, poniewaz moze to
spowodowac odbarwienie, deformacje lub pekniecia.

Wszystkie fozyska tego narzedzia sg nasmarowane odpowiednig iloScig wysokiej
jakosSci smaru na caty okres eksploatacji urzgdzenia w normalnych warunkach.

Dlatego nie jest wymagane zadne przyszte smarowanie.

Wymiana szczotek weglowych

iy

1 —Znak graniczny zuzycia szczotek




Regularnie wyjmuj i sprawdzaj szczotki weglowe. Wymienié, gdy zuzyja sie do
znaku granicznego. Utrzymuj szczotki weglowe w czystosci i zabezpiecz je przed
przesuwaniem sie w uchwytach. Obie szczotki weglowe nalezy wymieniaé
jednoczesnie. Uzywaj wyfacznie identycznych szczotek weglowych. Za pomoca
Srubokreta zdejmij naktadki uchwytéw szczotek. Wyjmij zuzyte szczotki
weglowe, wtéz nowe i zabezpiecz zatyczki uchwytéw wiertet.

1- Srubokret

2- Naktadka uchwytu szczotki

Aby zachowaé BEZPIECZENSTWO i NIEZAWODNOSC produktu, nalezy zawsze
stosowac oryginalne czesci zamienne.



DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Producent: FOREINTRADE S.A

Adres producenta: janéwek, ul.modrzewiowa 54 05-555 tarczyn

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Frezarka gérnowrzecionowa (oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD3360
Dane produktu: Moc: 2000W
Napiecie: 230V
Deklaracja:
Wyrdb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:

1. 2014/30/EU EMC Directive
2. 2011/65/UE ROHS 2 Directive

Wedtug norm:
EN 62841-1:2015+AC:15
EN 628441-2-17:2017
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