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Professional

WIERTARKA STOLOWA
ZJ4116-1 (KD511)
INSTRUKCJA OBSLUGI

Tlumaczenie instrukcji oryginalnej

Prosimy o uwazne zapoznanie si¢ z niniejszg obstugg obstugi przed
rozpoczeciem uzytkowania

ce Z



OSTRZEZENIE

1. Urzadzenie nie jest zabawkg i nie moze by¢ uzywane przez dzieci lub inne osoby
bez nadzoru osoby odpowiedzialne;j.

2. Nalezy pilnowa¢ mate dzieci, aby nie bawity sie z niniejszym urzgdzeniem.

3. Jezeli przewdd zasilajgey jest uszkodzony, musi zostaé wymieniony przez
producenta lub jego dealera lub osobe o odpowiednich kwalifikacjach, aby nie doszto
do niebezpieczenstwa.

OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

1. WSZYSTKIE OSLONY powinny funkcjonowaé w prawidtowy sposob.

2. WYJAC KLUCZE | INNE PRZYRZADY REGULACYJNE. Przed uruchomieniem
urzgdzenia uzytkownik powinien zawsze sprawdzic, czy wszystkie klucze i inne
przyrzady zostaty wyjete.

3. MIEJSCE PRACY POWINNO BYC UTRZYMYWANE W CZYSTOSCI.
Nieporzgdek moze doprowadzi¢ do powstania wypadku.

4. NIE NALEZY UZYWAC URZADZENIA W NIEBEZPIECZNYM MIEJSCU.
Urzadzenie nie moze by¢ uruchamiane w miejscach o duzej wilgotnosci oraz w
miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie opadow atmosferycznych.
Miejsce pracy powinno by¢ zawsze dobrze oswietlone.

5. DZIECI POWINNY POZOSTAWAC W BEZPIECZNEJ ODLEGLOSCI. Wszystkie
inne osoby powinny znajdowac sie w bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy z
urzgdzeniem.

6. MIEJSCE PRACY Z URZADZENIEM powinno by¢ w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed dzieCmi, np. poprzez zastosowanie ktodek, zamkow itp.

7. NIE NALEZY PRZECIAZAC URZADZENIA. Urzadzenie bedzie pracowato
zaleceniami producenta.

8. NALEZY UZYWAC ODPOWIEDNICH NARZED?ZI. Nie nalezy uzywa¢ narzedzi lub
akcesoriow, ktore nie sg przeznaczone do wykonywania danej pracy.

9. NALEZY NOSIC ODPOWIEDNIA ODZIEZ ROBOCZA. Nie nalezy nosi¢ luznych
ubran, rekawic, krawatow lub bizuterii, poniewaz moze dojs¢ do wciggniecia tych
elementdéw przez ruchome czesci urzgdzenia. Zaleca sie stosowanie obuwia
antyposlizgowego. Nalezy rowniez nosi¢ czepek w przypadku dtugich wiosow.

10. NALEZY ZAWSZE NOSIC OKULARY OCHRONNE. W przypadku, gdy podczas
pracy z urzgdzeniem wydzielana jest duza ilo$¢ pytu, nalezy stosowac specjalng
ostone zastaniajgcg twarz lub maske przeciwpytowg. Szkta zwyktych okularéw nie sg
odporne na uderzenia — NIE sg to okulary ochronne.

11. W CELU ZAPEWNIENIA BEZPIECZNEJ PRACY NALEZY DOBRZE
ZAMOCOWAC OBRABIANY PRZEDMIOT. Nalezy przymocowaé obrabiany
przedmiot przy uzyciu odpowiednich zaciskéw lub imadtfa. Jest to o wiele
bezpieczniejsza metoda niz trzymanie lub przytrzymywanie obrabianego przedmiotu
rekoma.

12. PODCZAS PRACY Z URZADZENIE NIE NALEZY ZMIENIAC POZYCJI CIALA.
Nalezy przez caty czas pracy zachowac stabilng pozycje.

13. NALEZY UTRZYMYWAC WSZYSTKIE NARZEDZIA W ODPOWIEDNIM
STANIE. Narzedzia powinny by¢ ostre i czyste, aby zapewnic petne bezpieczenstwo
oraz najlepszg wydajnos¢ urzadzenia. Przestrzegac zalecen dotyczacych
smarowania i wymiany akcesoriow.



14. NALEZY WYLACZYC URZADZENIE | WYCIAGNAC WTYCZKE ZASILAJACA
przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych oraz wymiany
akcesoriow, takich jak ostrza, wiertta, frezy itp.

15. ZMINIMALIZOWAC RYZYSKO NIEOCZEKIWANEGO URUCHOMIENIA
URZADZENIA. Przed wtgczeniem urzadzenia do prgdu sprawdzic, czy wytacznik
znajduje sie w pozycji OFF (urzadzenie wytgczone).

16. NALEZY STOSOWAC WYLACZNIE ZALECANE AKCESORIA. Nalezy zawsze
stosowac akcesoriow zalecanych w instrukcji obstugi. Korzystanie z nieodpowiednich
akcesoriow moze doprowadzi¢ do wypadku.

17. NIE OPIERAC SIE O URZADZENIE. Nieoczekiwane dotkniecie urzadzenia moze
spowodowac powazne obrazenia ciata operatora.

18. W PRZYPADKU USZKODZENIA, NALEZY ZAWSZE DOKtADNIE SPRAWDZIC
USZKODZONA CZESC. W przypadku jakiegokolwiek uszkodzenia, przed
kontynuowaniem pracy z urzgdzeniem nalezy upewnic sig, czy uszkodzone elementy
nadajg sie do dalszej eksploatacji. Nalezy doktadnie sprawdzi¢ wszystkie czesci
ruchome urzgdzenia oraz inne pod katem ewentualnego uszkodzenia. Uszkodzone
ostony zabezpieczajgce lub jakiekolwiek inne czesci muszg zosta¢ wymienione przed
ponownym rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem.

19. KIERUNEK PODAWANIA. Obrabiany przedmiot nalezy umiesci¢ pod ostrzem
urzgdzenia w kierunku przeciwnym do obrotu ostrza.

20 . NIGDY NIE NALEZY POZOSTAWIAC URUCHOMIONEGO URZADZENIA.
Przed oddaleniem sie od urzadzenia, nalezy je wylgczy¢. Poczekaj do momentu
catkowitego wytgczenia/zatrzymania sie urzagdzenia.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE WIERTARKI KOLUMNOWEJ

1. Nosi¢ okulary ochronne.

2. Nie nosi¢ luznych rekawic, krawata, luznych ubran.

3. Obrabiany przedmiot powinien by¢ przymocowany do kolumny, aby zapobiec
obracaniu sie przedmiotu.

4. Nalezy pracowac tylko z predkoscig odpowiadajgcg parametrom danego wiertta
oraz rodzajowi materiatu, z jakiego wykonany jest obrabiany przedmiot.

5. Nalezy upewnic sie, ze wiertto lub narzedzie tngce jest w odpowiedni sposéb
umieszczone w uchwycie wiertarskim.

6. Przed podtgczeniem urzadzenia do pragdu upewnic sie, ze klucz mocujgcy zostat
wyjety z uchwytu wiertarskiego.

7. Nalezy w odpowiedni sposob ustawic¢ stdt roboczy lub ogranicznik gtebokosci, tak
aby nie

doszto do przewrdcenia sie stotu. Po zakonczeniu pracy z urzgdzeniem nalezy
wytgczyc je z

pradu, a nastepnie usungc wiertto lub narzedzie tngce i oczyscic stot roboczy.

8. Nie wolno uruchamiac¢ urzgdzenia przed catkowitym zakohczeniem montazu i
instalaciji,

zgodnie z niniejszg instrukcja.

9. W przypadku uszkodzenia, ztamania lub nieprawidtowego funkcjonowania
jakiejkolwiek czesci, nie nalezy uzywac urzgdzenia do momentu naprawy lub
wymiany.

10. Nigdy nie nalezy zbliza¢ ragk do wiertta lub narzedzia thgcego. Nalezy rowniez
pamietac¢, ze obrabiany przedmiot moze nagle z nich wypas¢.



11. Nie wolno pod zadnym pozorem przytrzymywac wierconego przedmiotu za
pomocg rgk. Obrabiany przedmiot musi by¢ przymocowany w odpowiedni sposéb do
stotu lub zamocowany w imadle.

12. Podczas pracy z urzgdzeniem, nie nalezy dokonywac jakichkolwiek zmian pozycji
gtowicy i stotu. Nie wolno uruchamiac urzgdzenia za pomocg wytgcznika, zanim
operator nie upewni sie, ze uchwyty mocujgce gtowicy zostaty odpowiednio
przymocowane do kolumny oraz, ze obejmy gtowicy oraz stotu znajdujg sie we
witasciwym potozeniu.

13. Przed uruchomieniem urzgdzenia, nalezy upewnic sie, ze ostona
zabezpieczajgca pasa jest zainstalowana, a uchwyt wiertarski zamocowany
prawidtowo.

14. Przed pozostawieniem urzgdzenia, nalezy zawsze zablokowac wytgcznik silnika.
Nie

nalezy wykonywac jakichkolwiek prac regulacyjnych lub montazowych podczas, gdy
element tngcy obraca sie.

INFORMACJE DOTYCZACE NAPIECIA

1. Przed podtgczeniem urzgdzenia do gniazdka zasilania nalezy upewnic sie, ze
napiecie w

gniazdku odpowiada napieciu wiertarki.

2. W przypadku, gdy napiecie jest wieksze od napiecia urzgdzenia moze dojs¢ do
powaznego zranienia ciata uzytkownika urzgdzenia.

3. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do wartosci napigecia, nie nalezy
uruchamiac¢ urzgdzenia. Nalezy rowniez pamietac, ze korzystanie z sieci o
mniejszym napieciu niz zalecane, moze prowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia.

ZALECENIA DOTYCZACE UZIEMIENIA

1. W przypadku nieprawidtowego funkcjonowania lub uszkodzenia, uziemienie
zapewnia zabezpieczenie przed porazeniem pradem elektrycznym. Urzgdzenie
zostato wyposazone w przewodd zasilajgcy z uziemieniem oraz wtyczke z
uziemieniem. Wtyczka moze by¢ stosowana tylko w odpowiednim gniazdku, ktére
zostat zainstalowane i posiada uziemienie zgodnie z obowigzujgcymi lokalnymi
przepisami.

2. Nie wolno dokonywa¢ samemu jakichkolwiek przerobek wtyczki zasilania.
Jakiekolwiek naprawy lub wymiany mogg by¢ wykonane tylko przez uprawnionego
elektryka.

3. Nieprawidtowe podtgczenie urzgdzenia moze spowodowac porazenie prgdem
elektrycznym. Zaizolowany przewdd - zielony na zewnatrz z zo6ttymi paskami to
przewod uziemiajgcy urzgdzenia. W przypadku, gdy przewod zasilajgcy lub wtyczka
wymagajg naprawy lub wymiany, nie wolno podtgczaé przewodu uziemiajgcego do
gniazdka pod napieciem.

4. Nalezy sprawdzi¢ wraz z wykwalifikowanym elektrykiem lub serwisantem, czy
instrukcje dotyczgc uziemienia sg w catosci zrozumiate. W przypadku watpliwosci,
nalezy uzyskac¢ porade od doswiadczonego i uprawnionego elektryka. Nalezy
pamieta¢ o tym, aby urzadzenie byto w odpowiedni sposdb uziemione.

5. Nalezy uzywac tylko przedtuzaczy trojzytowych, wyposazonych we wtyczki i
gniazda z uziemieniem

6. Uszkodzony lub zuzyty przewdd zasilajgcy musi zosta¢ wymieniony.



MONTAZ

Podczas montazu, nalezy odniesc sie do rysunkow w celu zlokalizowania
odpowiedniego elementu i umieszczenia go w odpowiednim miejscu (prosimy
spojrze¢ na rysunek na stronie 5 i 6).

1. Umies¢ podstawe na ptaskiej powierzchni i przykre¢ kolumne.

2. Zamontuj stét roboczy na gtowicy i docisng¢ do podstawy

3. Zamontuj rgczke blokady stotu na stole

4. Ustaw zespdt glowicy na gorze kolumny i przykre¢ w odpowiednim miejscu
uzywajgc dwoch srub

5. Zamontuj rgczki na gtowicy podajgcej po prawej stronie gtowicy wiertarki

6. Doktadnie oczys¢ uchwyt wiertarski uzywajgc szmatki. Umies¢ uchwyt wiertarski
na wrzecionie. Nabi¢ uchwyt na trzpien stosujgc klocek drewniany i mfotek, aby nie
uderzac bezposrednio w uchwyt.

7. Umiesc¢ pas napedowy na rolce, przesun silnik i ustaw odpowiednie napiecie
paska. Zamocuj pasek.

8. Upewnij sie, ze wigcznik wiertarki jest wytgczony. Obroc rolki recznie w celu
sprawdzenia ustawienia.

9. Zamknij ostone. Podtgcz wtyczke zasilajgcg do gniada z uziemieniem. Sprawdz,
czy zadne z elementdw obrotowych nie ma kontaktu z innymi elementami, takimi jak
np. ostona.

REGULACJA STOLU ROBOCZEGO

1. Regulacja wysokosci: Aby zmieni¢ potozenie stotu, nalezy poluzowac srube
mocujgcy |

ustawic¢ stot na odpowiedniej wysokosci, przekrecajgc dzwignie blokady.

2. Regulacja nachylenia: Poluzowac¢ $rube regulacji nachylenia stotu roboczego za
pomocg klucza. Wykre¢ nakretke do momentu poluzowania. Ustaw odpowiednie
pochylenie stotu i dokreci¢ Srube. Dokre¢ nakretke.

3. Obracanie: Poluzowac talerz (nr 7 na schemacie montazu), aby uzyskac wiecej
miejsca pomiedzy uchwytem wiertarskim a talerzem. Ustawi¢ stof roboczy w
odpowiednim potozeniu i dokreci¢ srube. Talerz moze by¢ obrécony o 180 stopni, i w
tym przypadku podstawa bedzie stanowic talerz roboczy. Dzieki takiemu
rozwigzaniu, operator ma mozliwos¢ pracy z wiekszymi przedmiotami.

INSTALACJA

1. Po dokonaniu montazu wiertarki, nalezy jg przeczyscit.

2. Przymocuj wiertarke do solidnego podtoza

a) upewnij sie, ze urzadzenie nie trzesie sie po uruchomieniu
b) upewnij sie, ze wat wrzeciona obraca sie swobodnie



OBSLUGA

1. Przykre¢ lub zamocuj w imadle obrabiany przedmiot przed wierceniem. Jest to
bardzo wazne, gdyz wptywa na jako$c¢ i efekt pracy oraz bezpieczenstwa operatora.
2. Umies¢ wybrane wiertto w uchwycie, znajdujgcym sie ponizej watu wrzeciona.

3. Podtgcz urzgdzenie do zasilania i przekre¢ wigcznik do pozyciji ,ON”. Wat zacznie
sie obracac.

4. Podczas wiercenia nalezy trzymac rgczke po prawej stronie ramy gtowicy i
wciskac wiertarke w dot

5. Jezeli wat wrzeciona obraca sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, oznacza to, ze prawdopodobnie dokonano nieprawidtowego podtgczenia.
Sprawdz i zmien potgczenie.

KONSERWACJA

Po zakonczeniu pracy z urzgdzeniem, nalezy je oczyscic, a nastepnie nasmarowac
wszystkie ruchome czesci urzgdzenia. Dla swojego bezpieczenstwa, przed
dokonaniem jakichkolwiek czynnos$ci konserwacyjnych, nalezy zawsze odtgczyc¢
urzadzenie od zrodta zasilania.

OSTRZEZENIE

1. Podczas zmiany predkosci, nalezy zawsze wytgczac urzadzenie i poczekac do
momentu kiedy wiertto przestanie sie obracac.

2. Wyciggnij klucz uchwytu przed uruchomieniem silnika.

3. Nigdy nie nalezy przytrzymywac obrabianych przedmiotéw rekoma. Obrabiany
przedmiot musi zawsze by¢ przykrecony lub zamocowany przy uzyciu imadta.

4. Podczas wiercenia, nie nalezy podktadac rak.

5. W czasie pracy z urzgdzeniem, nalezy zawsze nosi¢ ochronne okulary.

ZMIANA PREDKOSCI

Aby zmieni¢ predkos¢ pracy wrzeciona, nalezy poluzowac srube mocujgcg
znajdujgcy sie po prawej stronie gtowicy. Przesungc silnik do przodu wiertarki i
dokreci¢ srube mocujgca. Dzieki temu pasek napedowy zostanie poluzniony. Teraz
mamy mozliwos¢ przemieszczenia kota pasowego w zaleznosci od pozgdanej
predkosci. Po natozeniu paska, nalezy poluzowac srube mocujgcg, przesungc silnik
do tytu wiertarki i ponownie dokreci¢ srube. Przed uruchomieniem nalezy sprawdzic i
wyregulowac naprezenie pasa napedowego.

PREDKOSCG PRACY WRZECIONA

WRZECIONO  SILNIK

5 PREDKOSCI
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LISTA CZESCI

Numer Opis llo$¢ | Numer Opis llo$¢ | Numer Opis llo$¢
1305-1 Podstawa 1 1305-24 Sruba 2 1305-47 Przewod 1
silnika
1305-2 Uchwyt 1 1305-25 Wat 1 1305-48 Sruba 4
kolumny pociggowy
1305-3 Uchwyt 1 1305-26 Rygiel rgczki 1 1305-49 Podkiadka 4
kolumny
1305-4 Sruba 3 1305-27 Raczka 1 1305-50 Nakretka 1
1305-5 Uchwyt stotu | 1 1305-28 Sprezyna 1 1305-51 Koto pasowe 1
silnika
1305-6 Sruba 1 1305-29 Ostona 1
sprezyny
1305-7 Nakretka 1 1305-30 Nakretka 2 1305-53 Sruba 2
1305-8 Pierscien 1 1305-31 Sruba 1 1305-54 Izolacja 2
1305-9 Sruba 1 1305-32 Nakretka 1 1305-55 Przewdd 1
1305-10 Nakretka 2 1305-33 Tuleja 1 1305-56 Przetacznik 1
1305-11 Skala 1 1305-34 Gumowa 1 1305-57 Ostona 1
podktadka wiacznika
1305-12 Sruba 1 1305-35 | Wat 1 1305-58 | Sruba 3
1305-13 Skala 1 1305-36 tozysko 1 1305-59 Ostona kota 1
pochyiu kulkowe pasowego
1305-14 Sruba 2 1305-37 | tozysko 1 1305-60 | Sruba ptaska 4
kulkowe
1305-15 Dzwignia 1 1305-38 Pierscien 1 1305-61 Pasek 1
blokujgca oporowy
stotu
1305-16 Stot 1 1305-39 Pierscien 1 1305-62 Klucz uchwytu | 1
oporowy
1305-17 Gtlowica 1 1305-40 Tuleja 1 1305-63 Tabliczka 1
1305-18 Sruba 2 1305-41 tozysko 2 1305-64 Tabliczka 1
kulkowe predkosci
1305-19 Sprezyna 1 1305-65 Sruba 4
1305-20 Rygiel 1 1305-66 Nakretka 1
boczny
1305-21 Sruba rygla 1 1305-44 Koto pasowe 1 1305-67 Nakretka 2
wrzeciona
1305-22 Podstawa 1 1305-45 Uchwyt 1
silnika
1305-23 Podktadka 1 1305-46 Silnik 1




Srednica/predkos Zeliwo Stal Zelazo Aluminium Spiz
¢/materiaty
3 2650 | 3000 1880 2150 1880 2150
drd 1880 | 2150 1320 1320 1880 2150
5 1320 1510 200 1040 1320 1510
g 1320 | 1510 200 1040 200 1040
BT 900 1040 900 1040 00 1040
8 200 1040 800 1040 800 1040 | 2650 | 3000 | 2650 | 3000
i) 900 1040 580 10400 900 1040 | 2650 | 3000 | 1880 | 2150
o0 580 o8BS 580 SB5 80 585 1880 | 2150 | 1880 2150
11 =80 585 580 5B5 [ 480 585 [ 1880 | 2150 | 1800 | 2150
12 580 585 580 585 580 585 1880 | 2150 | 1320 1510
13 580 585 580 585 580 5685 1320 | 1510 | 1320 1510
Hz S0Hz | 60Hz | S0Hz 60Hz S0Hz G60Hz | 50Hz | 60Hz | S0Hz | BOHz

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Uwaga: Przed dokonaniem jakichkolwiek czynno$ci na urzgdzeniu, nalezy odtgczy¢

je od zrédta zasilania poprzez wytgczenie wytgcznika oraz wyciggniecie wtyczki
zasilajgcej

PROBLEM - MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
Urzadzenie podczas pracy jest glosne

1. Nieprawidtowe naprezenie pasa - Wyregulowac naprezenie
2. Suche wrzeciono (nie nasmarowane) - Nasmarowac wrzeciono
3. Koto pasowe poluzowane - Dokreci¢ koto pasowe

Wiertto pali sie lub wydobywa sie dym
Zbyt duze drgania wiertta

1. Niepoprawna predkos¢ - Zmien predkos¢

2. Brak wiorow - Od czasu do czasu wyjmij wiertto
3. Tepe wiertto - Naostrzy¢ lub wymien wiertto
4. Zbyt niska wydajnos¢ wiercenia - Zbyt duza predkosc¢

5. Brak smarowania - Nasmarowac

6. Wiertto kreci sie w drugg strone - Sprawdz kierunek obrotu
Zbyt duze wibracje lub nieprawidlowosci podczas wiercenia

1. Zgiete wiertto - Zamontuj nowe wiertto

2. Zuzyte tozyska - Wymienh tozyska

3. Zle zainstalowane wiertto w uchwycie - Zamontuj poprawnie wiertto
4. Zle zainstalowany uchwyt - Zamontuj poprawnie uchwyt

Wiertto zacina si¢ w obrabianym przedmiocie:

1. Obrabiany przedmiot porusza sie - Zabezpiecz przedmiot

2. Zbyt wysoki nacisk - Zmieh nacisk

3. Niepoprawne naprezenie pasa - Wyreguluj pas napedowy




Obrabiany przedmiot wypada z rak:

1. Brak odpowiedniego mocowania

Silnik dziala, ale wat sie nie obraca

1. Poluzniona sruba kota pasowego

Upowazniony przedstawiciel producenta: FOREINTRADE SP.Z 0.0.

- Przymocuj przedmiot

- Dokrec srube

Adres upowaznionego przedstawiciela: Grochowska 341 lok.174, 03822 Warszawa

DANE TECHNICZNE

Napiecie

230V — 50Hz

Silnik

1600 W

Predkosc¢ bez obcigzenia

W(g tabeli powyzej

Rozmiar gtowicy

16mm

Klasa izolacji

Klasa Il

Informacje dotyczace hatasu

Zmierzone wartosci okreslone zostaty zgodnie z normg EN 50144.

Wazone poziomy hatasu wynosza:
Poziom cisnienia akustycznego: 91 dB(A):

Poziom mocy akustycznej: 104 dB(A):

c € Wiertarka stotowa jest zgodna z zawartymi
dyrektywami.
K Zakaz wyrzucania elektrosmieci do kosza.

Przeczytaj instrukcje przed uzyciem.



Zaleca sie stosowanie ochrony oczu.

Zaleca sie stosowanie ochrony uszu.

Zaleca sie stosowanie ochrony drég oddechowych

Zaleca sie stosowanie rekawic ochronnych




KRAFT&DELE

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Upowazniony przedstawiciel producenta: FOREINTRADE SP. Z 0.0.

Adres upowaznionego przedstawiciela: Grochowska 341 lok.174, 03822 Warszawa

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Wiertarka kolumnowa (oznaczona znakiem towarowym Bestcraft)
Model (oznaczenia handlowe): ZJ4116-1 / KD511
Dane produktu: Moc znamionowa: 1600W
Napiecie 230V / 50Hz
Deklaracja:
Wyréb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:

1. 2006/42/EC Machinery Directive
2. 2011/65/UE ROHS 2 Directive
3. 2000/14/WE Noise Emission Directive

Wedtug norm:
EN 12717:2001/A1:2009; EN 60204-1:2006/A1:2009; EN 50581:2012; EN 1SO 3744:2011
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