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Szlifierka KD546-Z

Instrukcja obst ugi
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Przechowywac niniejszy podrecznik instrukgji obstugi tak, aby mozna byto korzysta¢ z niego w przysztosci

SYMBOLE OSTRZEGAWCZE / INFORMACYJNE

UWAGA: Przed uzyciem urzadzenia dokfadnie zapoznaj sie z
instrukcja obstugi oraz zaleceniami bezpieczenstwa. Zachowaj
instrukcje.

UWAGA: Zaleca sie stosowanie srodkéw ochrony wzroku.

UWAGA: Zaleca sie stosowanie srodkdéw ochrony stuchu.

UWAGA: Zaleca sie stosowanie maski przeciwpylowej

Przeznaczenie urzadzenia:

Szlifierka stolowa Mmp321s/2008 kD546 wyposazona jest w tarcze do szlifowania na sucho i na mokro. Zwracaé
uwage na to, aby szlif zgrubny wykonywac tarczg do szlifowania na sucho. Szlif doktadny wykonywac
tarcza do szlifowania na mokro, przy czym materiat wystarczy lekko docisngé.

Szlifierka do szlifowania na sucho przeznaczona jest do obrabiania i ostrzenia nozy, nozyczek, diut oraz do
narzedzi z ostrzami. Prosze pamigta¢ o tym, Ze nasze urzadzenie nie jest przeznaczone do zastosowania
zawodowego, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
bylo stosowane w zakiadach rzemie$Iniczych, przemystowych lub do podobnych dziatalno$ci.



WSTEP

Dzigkujemy Panstwu za zakupienie tego produktu, ktory zostat poddany naszym ztozonym procedurom dotyczacym zagwarantowania
jakosci. Starali$my sie jak najbardziej, azeby dotart on do Paristwa w perfekcyjnym stanie. Aczkolwiek, w ewentualno$ci napotkania jakiego$
problemu, lub gdyby$my mogli by¢ uzyteczni w jakikolwiek sposoéb, prosze nie wahac sig o zwrécenie sie¢ do naszego dziatu Obstugi Klienta.
Odnosnie informacji zwigzanych z najblizszym centrum serwisowym, prosimy o korzystanie z numeréw telefonicznych, podanych z tytu
niniejszych instrukcji obstugi.

BEZPIECZENSTWO PRZEDE WSZYSTKIM

Przed przystapieniem do uzytkowania tego urzadzenia elektrycznego, nalezy zawsze zastosowac nastepujace podstawowe $rodki
bezpieczenstwa, w celu zredukowania ryzyka pozaru, porazenia pradem elektrycznym i odniesienia ran. Wazne jest doktadne przeczytanie
niniejszych instrukcji obstugi, aby zrozumie¢ zakres zastosowania, ograniczenia i potencjalne ryzyka, zwigzane z tym urzadzeniem.

CERTYFIKAT GWARANCJI

Producent daje gwarancjg na to urzadzenie na okres 1 lat poczawszy od daty zakupu. Gwarancja ta nie dotyczy maszyn przeznaczonych do
wynajmu. Zobowigzujemy sie do wymiany ewentualnych czesci, ktére zostatyby uznane jako niedoskonate w wyniku uszkodzer\ lub defektéw
produkeji. W zadnym wypadku gwarancja nie pokrywa zwrotu kosztéw lub ptatnosci za szkody, bezposrednie lub posrednie. Poza tym, sg
wytaczone z gwaranciji: akcesoria poddane zuzyciu, niewtasciwemu stosowaniu, uzytkowi w celach zawodowych oraz koszty poniesione na
transport i opakowanie urzadzenia, bedace zawsze w kompetencji klienta. Ewentualne artykuty, przestane w celu naprawy z transportem na
koszt odbiorcy, nie zostang zaakceptowane. Ponadto, rozumie sig, e jesliby urzadzenie zostato w jakikolwiek sposéb zmodyfikowane lub
uzytkowane z akcesoriami nie zatwierdzonymi przez Producenta, gwarancja traci automatycznie wazno$¢. Producent nie bedzie ponosi¢
zadnej odpowiedzialno$ci cywilnej za skutki niewtasciwego stosowania urzadzenia lub za brak przestrzegania instrukcji dotyczacych jego
funkcjonowania, wyregulowania oraz utrzymania. Korzystanie z serwisu gwarancyjnego dopuszczalne jest tylko za okazaniem préby zakupu
w autoryzowanym serwisie obstugi po-sprzedazy. Zaleca sig, aby natychmiast po zakupie, skontrolowa¢, czy produkt jest caly, i uwaznie
przeczytac¢ instrukcje obstugi przed jego uzytkowaniem.

PRAWA

Gwarancja ta nie moze by¢ stosowana przeciwko ewentualnym prawom wynikajacym ze statutu / z norm krajowych.

USUWANIE WYROBU

Kiedy ten produkt musi zosta¢ wyeliminowany z powodu jego niezdatnosci do uzytkowania lub z innych powodéw, nie moze on by¢
usuniety tak jak normalne $mieci na wysypisku. W celu ochrony zasobéw naturalnych oraz azeby ograniczyé do minimum mozliwo$¢
niebezpiecznego wptywu na $rodowisko, nalezy zajaé sie w odpowiedni sposéb odzyskiem lub usunieciem tego wyrobu, poprzez
dostarczenie go do miejscowego centrum zbioru odpadéw lub do innego autoryzowanego osrodka. W przypadku watpliwosci, nalezy sie
skonsultowa¢ z lokalng administracjg, odpowiedzialng za zbiér i usuwanie $mieci, w celu uzyskania informacji o mozliwych alternatywach
odnosnie odzysku i/lub eliminacji wyrobu.

. DANE ELEKTRYCZNE
WAZNE
Produkt ten wyposazony jest w zamknieta wtyczke elektryczna, kompatybilng z narzedziem i z zasilaniem w prad Waszego Kraju, oraz
zgodna z wytycznymi miedzynarodowych norm.
To urzadzenie musi by¢ podtaczone do zasilania o takim samym napieciu, jakie jest wskazane na tabliczce znamionowej. Jesli wtyczka
lub przewéd zasilania sa uszkodzone, musza by¢ wymienione przez kompletny zespét, identyczny jak ten oryginalny.
Nalezy zawsze przestrzega¢ wytycznych, obowigzujacych w Waszym Kraju, dotyczacych potaczeri do zasilania elektrycznego w sieci.
W przypadku watpliwosci, nalezy zwréci¢ sie do wykwalifikowanego elektryka.

OGOLNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA Przechowywa¢ niniejsze instrukcje w bezpiecznym miejscu, w celu
Przed przystapieniem do uzywania tego urzadzenia, proszeni mozliwosci ich przysztego konsultowania.

jestescie o doktadne zapoznanie sig, zrozumienie i przestrzeganie

niniejszych instrukcji, dostarczonych po to, by zagwarantowaé Unika¢ przypadkowego wiaczenia si¢ urzadzenia -

Ponizsza tabela 3 pomoze wybra¢ odpowiednia tarcze $cierna
dla okreslonego zadania.

TABELA 3.

Nowe szlifierki stolowe sg wyposazone w szare tarcze.
Wszystkie te tarcze mozna naby¢ w sklepach z narzedziami.

Rodzaj narzedzia Materiat narzedzia

Zalecany rodzaj tarczy

Koronki wiertnicze Stal szybkotnaca
Koronki do wiertet piérkowych. Stal szybkotnaca
Koronki do wiertet murarskich Krawedz thaca z weglika

Tlenek glinu (szary)
Tlenek glinu (szary)
Karborund (zielony)

Naktadki noza tokarskiego Stal szybkotnaca

Migkki tlenek glinu (Rézowy lub biaty)

Diuta Stal szybkotnaca

(
Miekki tlenek glinu (Rézowy lub biaty)

Frezy chwytowe do ksztattowego
frezowania zarysow ptaskich Stal szybkotngca

Stal szybkotnaca Krawedz tnaca z weglika
z nakfadka weglikowa

Miekki tlenek glinu (Rézowy lub biaty)
Karborund (zielony)

Obrotowe ostrza kosiarki Stall nie hartowana

Tlenek glinu (szary)

Nozyczki i nozyce reczne do ngrqa stal (ale twardo$¢ nie mierzona Tienek glinu (Rézowy lub biaty)
blach pilnikiem wzorcowym)
KONSERWACJA Regularne czyszczenie i konserwacja szlifierki stolowej zapewni

Ostrzezenie!

Nigdy nie zanurza¢ szlifierki stolowej w wodzie lub my¢ jej pod
biezaca woda.

Informacje na temat wszelkich dziatari konserwacyjnych oraz
czesci zamiennych nie podane w niniejszej instrukcji mozna
uzyskac w lokalnym centrum serwisowym, sklepie lub punkcie
obstugi klienta. Zawsze nalezy podawa¢ odpowiedni opis i
numer modelu znajdujacy si¢ na etykiecie produktu.

jej diugi bezawaryjny okres pracy.

Przed diuzszym sktadowaniem, nalezy podda¢ urzadzenie
gruntownemu czyszczeniu. Nalezy wtedy takze zdemontowaé
akcesoria, tarcze $cierne, ostony oczu oraz podtrzymki nozy.
Nie uzywa¢ rozpuszczalnikéw, ktére moga uszkodzi¢ czesci
plastikowe. Do czyszczenia uzywaé tylko czystej szmatki
zmoczonej w wodzie z mydtem. Wszelkie czgsci metalowe
powinny byé przetarte olejem maszynowym, aby nie dopusci¢
do ich rdzewienia.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
Model KD546-Z
Napigcie 230V ~50 Hz
Silnik 1800W
Predko$¢ bez obcigzenia 2950 / 134rpm
Wielkosé tarczy $ciernej | 150x20x12,7mm
Wielkos¢ tarczy sciernej || 200x40x20mm
Ci$nienie akustyczne Lyx 80,5dB(A)
Moc akustyczna Lya 93,5dB(A)
Masa netto 9kg

Usuwanie zuzytych urzgdzen:

Po zakoriczeniu okresu uzytkowania nie wolno wyrzuca¢
niniejszego produktu poprzez normalne odpady komunalne,
lecz nalezy go odda¢ do punktu zbiérki i recyklingu urzadzen

bezpieczenstwo tak operatora, jak i pobliskich oséb, a takze by
zapewni¢ dtuga i bezpieczng eksploatacje urzadzenia.

Nalezy nauczy¢ sig, jak obstugiwa¢ narzedzie elektryczne,
zaznajomi¢ sie¢ z limitami jego uzytkowania i potencjalnym
ryzykiem, jakie ono powoduje.

Odtaczy¢ narzedzia elektryczne

Skontrolowa¢ zawsze, czy klucze i kliny regulacyjne sg wyjete z
narzedzia elektrycznego przed jego wigczeniem.

Upewni¢ sig, czy wytacznik znajduje sie w pozycji WYLACZONY
przed podtaczeniem narzedzia do zasilania z sieci.

elektrycznych i elektronicznych. Informuje o tym symbol,
umieszczony na produkcie, instrukcji obstugi lub opakowaniu.
Dzigki powtérnemu uzyciu, wykorzystaniu materiatéw

lub innym formom wykorzystania zuzytych urzadzen wnosza
Panstwo istotny wktad w ochrone naszego $rodowiska.



1 znajduje sie opis wielkosci ziaren nalezacych do kazdej
z powyzszych kategorii. Zwykle nie korzysta si¢ z grubego
ziarna. Do wiekszo$ci zadan zalecane jest korzystanie z ziarna
$redniego lub drobnego.

TABELA 1.
Cztery gtéwne kategorie ziaren $ciernych

RODZAJE SPOIWA

Istnieje pie¢ gtéwnych rodzajéw spoiwa, tzn.: ceramiczne
(zeszklone), zywica fenolowa, guma, szelak i metal. Ziarna
scierne moga by¢ zwigzane w taki sposéb, ze ich czasteczki
znajdujg si¢ blisko siebie lub z odstepami pomiedzy kazdym
ziarnem.  Spoiwo faczy kazde ziarno. Odstepy pomiedzy
ziarnami okreslajg gesto$¢ tarczy — duze odstepy w tarczach
otwartych oraz mniejsze w tarczach zamknigtych lub gestych.
Struktura jest mierzona przy pomocy skali od 0 do 14, gdzie

0 oznacza bardzo zamknigtg strukture a 14 bardzo otwartg z
Grube Srednie Drobne Efggﬁg duzymi odstepami pomiedzy ziarnami.
12 30 70 150 TWARDOSC TARCZY SCIERNEJ
14 36 80 180 Twardosc to sita zwigzania ziaren $ciernych. Jest ona opisywana
16 46 90 220 alfabetycznie, w rosngcym porzadku twardosci — litery A do D
oznaczajq bardzo migkkie tarcze a litery od V do Z oznaczajg
20 60 100 240 bardzo twarde tarcze. Litera K na ponizszej ilustracji okresla
24 120 tarcze migkka lub $rednia.
9A-46-K5-V 22
9A 46 K 5 \'] 22
R%%f:gni;g{]e" Wielkos¢ ziaren Twardos$é Gestosé Rodzaj spoiwa | Symbol producenta

Liczba ukazana powyzej to przykiad opisu tarczy $ciernej. 9A
oznacza, ze ziarno $cierne jest wykonane z tlenku glinu, 46
oznacza $rednig wielko$¢ ziarna, K oznacza migkka tarcze,
5 oznacza gesta tarcze, V oznacza zeszklone spoiwo a 22 to
symbol producenta.

Tarcze, w ktére wyposazone sa szlifierki stotowe sg zwykle
oznaczone jako “N”, co znaczy, ze sg one twarde. Przy pomocy
takiej tarczy nie nalezy ostrzyé narzedzi weglikowych, nozy,
nozyczek lub narzedzi wysokoobrotowych (frezéw chwytowych
do ksztattowego frezowania zaryséw ptaskich, nozy tokarskich
do drewna). Standardowa tarcza nie tnie weglikéw. Kazda préba
spowoduje rozgrzanie i zeszklenie tarczy. Twarde kota spala

takze frezy chwytowe do ksztattowego frezowania zarysow
ptaskich lub inne narzedzia wysokoobrotowe. Przegrzanie
narzedzi zniszczy ich twardo$¢ i uczyni je nieprzydatnymi do
pracy.

Migkkie tarcze zuzywajg sie podczas szlifowania. Podczas
szlifowania, usuwana jest niewielka czg$¢ materiatu a tarcza
powoli zwalnia ziarna, ukazujac nowe krawedzie tnace.

Dzieki temu narzedzie si¢ nie przegrzewa i zapewnia lepsze
wyniki szlifowania.

Tabela 2 ukazuje twardo$¢ tarcz i ich wykorzystanie.

TABELA 2.

{x;:!;:;é;arczy Zastosowanie tarczy dla danej twardosci Opis twardosci

ABCD Nie uzywane zbyt czesto Bardzo migkkie

EIF J Uzywane do ostrzenia stalowych narzedzi wysokoobrotowych, np.

GKHL frezow chwytowych do ksztattowego frezowania zaryséw ptaskich, Miekkie do $rednich
wiertet oraz nozy oprawkowych.

MQNROSPT Uzywane do szlifowania z grubsza migkkich materiatow Srednie do twardych
Uzywane do pretéw do obciggania tarcz

v $ciernych Twarde

VYWZX Nie uzywane zbyt czesto Bardzo Twarde

Sprawdzi¢, czy urzadzenie elektryczne zostato odtaczone od
zasilania z sieci, kiedy nie jest uzywane, jak réwniez przed
jego utrzymaniem, smarowaniem lub regulowaniem oraz kiedy
wymieniane sg akcesoria takie jak ostrza, wiertta i frezy.

Sprawdzi¢ uszkodzone czesci

Przed kolejnym uzytkowaniem narzedzia elektrycznego nalezy go
uwaznie skontrolowac¢, w celu upewnienia sig, czy funkcjonuje ono
poprawnie i zgodnie z jego specyficznym przeznaczeniem.
Skontrolowa¢ poprawne wyliniowanie czesci w ruchu, sprawdzi¢
czy nie zaciely sig, skontrolowa¢ czy nie ma uszkodzonych
komponentéw i czy narzedzie jest poprawnie zamontowane.
Zweryfikowa¢ wszelkie warunki, ktére mogtyby wptynaé na
funkcjonowanie urzadzenia.

Ostona lub jakakolwiek inna uszkodzona cze$¢ narzedzia
elektrycznego musi byé zreperowana lub wymieniona przez
autoryzowany serwis obstugi technicznej, o ile nie ma innego
zalecenia w instrukcjach obstugi i utrzymania.

Jakikolwiek wytacznik, ktéry nie funkcjonuje poprawnie, musi byé
wymieniony przez autoryzowany serwis obstugi techniczne;j.

Nie uzywa¢ narzedzia elektrycznego jesli wytacznik WLACZONY/
WYLACZONY nie uruchamia i nie zatrzymuje go.

Pyt wytwarzany podczas obrébki materiatow jest szkodliwy
dla zdrowia. Zaleca sig naktadanie odpowiedniej maski
przeciwkurzowej.

Podczas wykonywania prac nalezy zawsze stosowa¢ Srodki
ochrony osobistej, takie jak: okulary ochronne, rekawice, maske,
nauszniki, buty zabezpieczajace i przeciwslizgowe.

Nie zaktada¢ wiszacej odziezy lub bizuteri i zebra¢ diugie wiosy tak,
aby unikna¢ ich zaplatania sie w czesci maszyny, bedace w ruchu.
Pracowac zawsze na stabilnym podtézu.

Zawsze zablokowa¢ mocno detal w obrébce za pomoca imadta.
Utrzymywac¢ zawsze strefe pracy uporzadkowana i w czystosci.
Podczas manewru narzedzia elektrycznego uzywaé zawsze
obydwojga rak.

Nie otwiera¢ lub nie modyfikowa¢ w zaden sposéb narzedzia
elektrycznego lub jego akcesoriow.

Nie wystawia¢ narzedzia elektrycznego na deszcz, ani tez
nie uzywa¢ go w sytuacjach, gdzie mogtoby sie zamoczy¢ lub
zawilgoci¢.

Utrzymywac strefe robocza dobrze o$wietlona.

Nie urzywa¢ narzedzi elektrycznych w strefach, gdzie istnieje
niebezpieczenstwo wybuchu lub pozaru, zwigzane z tatwo palnymi
materiatami lub ptynami, lakierami, farbami, benzyna, gazami lub
pytami fatwo palnymi o charakterze wybuchowym.

Uwazac¢ na dzieci oraz na zwigrzeta domowe

Dzieci oraz zwierzeta domowe musza by¢ trzymane z dala od
strefy roboczej.

Wszystkie narzedzia elektryczne musza by¢é przechowywane
w miejscu niedostgpnym dla dzieci. Lepiej jest przechowywaé
narzedzia elektryczne, kiedy nie sg uzywane, w suchej szafie lub
pomieszczeniu i zamkniete na klucz.

Uzywaé odpowiedniego narzedzia

Wybra¢ narzedzie wiascive do danego typu obrébki. Nie
stosowac urzadzenia elektrycznego do pracy, dla ktérej nie zostat
zaprojektowany. Nie przecigza¢é matego narzedzia w pracach,
wymagajacych cigzszego sprzetu. Nie stosowaé urzadzenia

elektrycznego do celéw niezgodnych z jego przeznaczeniem.

Nie przeciazac¢ urzadzenia elektrycznego

Narzedzie elekiryczne bedzie pracowato lepiej, bezpieczniej i
da lepsze rezultaty, jesli bedzie uzywane z predkoscia, dla jakiej
zostato zaprojektowane.

Dokona¢ zawsze doktadnej konserwacji urzadzenia
elektrycznego

Utrzymywa¢ naostrzone i czyste narzedzia do ciecia, w celu
uzyskania bezpieczniejszych i lepszych rezultatéw.

Przestrzegac¢ instrukcji smarowania i wymiany akcesoriow.
Utrzymywa¢ uchwyty suche, czyste i pozbawione oleju lub
tluszczu.

Upewni¢ sie, czy szczeliny wentylacyjne sg zawsze czyste i
pozbawione kurzu. Zablokowane szczeliny wentylacyjne moga
spowodowacé przegrzanie i uszkodzenie silnika.

Jesli to urzadzenie musi by¢ uzywane, kiedy si¢ pracuje na duzej
wysokosci, powinno sie zastosowaé rusztowanie wyposazone w
porecz i podioze przeciwslizgowe lub platforme wiezowa, tak aby
zagwarantowac¢ odpowiednig stabilnos¢ dla personelu.

OCHRONA PRZECIW PORAZENIU PRADEM
ELEKTRYCZNYM

Unika¢ kontaktu ciata z powierzchniami uziemionymi (na przyktad
przewody rurowe, grzejniki, chtodnice, zmywarki do naczyn i
lodowki).

Przewdd zasilania

Nie szarpad i nie ciggna¢ przewodu zasilania w celu jego odtaczenia
od gniazda zasilania z sieci.

Nie transportowa¢ nigdy narzedzia elektrycznego ciagnac go za
przewdd zasilania. Utrzymywac przewéd zasilania z dala od zrédet
ciepta, oleju, rozpuszczalnikéw i ostrych krawedzi.

Okresowo sprawdzaé przewdd zasilania narzedzia i, jesli jest on
uszkodzony, musi by¢ wymieniony przez autoryzowany serwis
obstugi technicznej. Okresowo sprawdza¢ takze przewody
przedtuzajace i jesli sa uszkodzone, nalezy je wymienié.

NIE uzywa¢ przewodu lub cewki przedtuzacza o dwdch
przewodnikach dla narzedzi elektrycznych posiadajacych
kontakt uziemienia. Nalezy zawsze uzywaé przewodu lub
cewki przediuzacza o trzech przewodnikach, z kablem uziomu
podtaczonym do kontaktu uziemienia. Nalezy zawsze catkowicie
rozwing¢ ewentualny przewdd przedtuzenia.

Dla przewodéw przedtuzacza do 15 metréw diugosci, nalezy uzywaé
przewodnikdw o przekroju poprzecznym wynoszacym 1,5 mm2.

Dla przewodéw przedtuzacza diuzszych od 15 metréw, ale
krétszych niz 40 metréw, nalezy uzywac przewodnikéw o przekroju
poprzecznym wynoszacym 2,5 mm?.

Chroni¢ przewdéd przedtuzacza od przedmiotéw ostrych,
przesadnego ciepta i od wilgoci lub wody.

jest z normami krajowi i

)

miedzynarodowymi oraz z wytycznymi bezpieczeristwa.
Wszelkie naprawy musza by¢ przeprowadzone jedynie przez
wykwalifikowany personel, uzywajac oryginalnch czesci
zamiennych. Jesli nie dotrzyma si¢ tego zalecenia, mozna

spowodowac ryzyko niebezpi wa dla uzytk




SZCZEGOLQWA INSTRUKCJA
BEZPIECZENSTWA

WYMAGANA SZCZEGOLNA OSTROZNOSC

Nalezy pamietaé, ze farba na starym metalu lub drewnie zawiera
duze stezenie ofowiu. Szlifowanie pomalowanych powierzchni
nalezy wykonywac¢ ze szczegdlng ostroznoscia. Pyt moze
zawieraé OLOW, ktory, jesli zostanie dotkniety, zjedzony lub
wciggniety do ptuc, moze spowodowa¢ $miertelne zatrucie.
We wszystkich budynkach powstatych przed rokiem 1960 moze
znajdowac sig farba zawierajaca otdw, ktora zostata uzyta na
powierzchniach i strukturach metalowych lub drewnianych.

STOP!

Jesli istnieje podejrzenie, ze w domu zostata zastosowana farba
zawierajgca otéw, nalezy skontaktowac sig ze specjalistg.

Po dostaniu sie otowiu do organizmu, jest on kumulowany
do momentu osiagnigcia $miertelnego stezenia.  Kontakt
nawet z matymi ilo$ciami tej substancji moze spowodowaé
nieodwracalne uszkodzenie mézgu i uktadu nerwowego. Mate i
nienarodzone dzieci sg szczegdlnie narazone na ryzyko.

OSTRZEZENIE!

Niektére produkty drewniane Iub drewnopodobne, w
szczegolnosci piyta pilsniowa o $redniej gestosci (MDF),
moga wytwarza¢ kurz szkodliwy dla zdrowia. Podczas
eksploatacji niniejszego urzadzenia, zalecamy korzystanie,
oprdcz urzadzenia do usuwania kurzu, z odpowiedniej maski
z wymiennymi filtrami.

Sprawdzi¢, czy narzedzia sg odiaczone od zrodta zasilania,
kiedy nie sg uzywane, przed wykonaniem serwisowania,
smarowania, regulacji lub przed wymiang akcesoridw, tj.
ostrza, naktadki i noza.

Zawsze korzystaé¢ z rodzaju tarczy $ciernej odpowiedniego dla
rodzaju wykonywanej pracy oraz uzywanego materiatu. Nie
uzywac tarczy Sciernej jako tarczy tnace;j.

Korzysta¢ tylko z tarcz $ciernych bedacych w dobrym stanie.
Spowoduje to lepsze rezultaty szlifowania oraz zmniejszy
obciazenie urzadzenia zapewniajac diuzszy okres eksploataciji
urzadzenia oraz tarczy $ciernej.

Nigdy nie korzysta¢ z uszkodzonych tarcz $ciernych. Popekane,
wyszczerbione lub zuzyte tarcze $cierne moga rozpasc sig
powodujac uszkodzenia ciata operatora i innych oséb, a takze
uszkodzenie samego urzadzenia.

Nie korzysta¢ z tarcz $ciernych wigkszych niz te opisane w
specyfikacjach; korzysta¢ tylko z tarcz przeznaczonych dla
danego urzadzenia. Predko$¢ obrotowa ukazana na tarczy
$ciernej powinna zawsze byé WYZSZA niz predko$é obrotowa
urzadzenia.

Korzystac tylko z tarcz $ciernych zalecanych przez producenta.
Zawsze zamocowa¢ podktadki papierowe po kazdej stronie
tarczy Sciernej.

Podczas mocowania nowej tarczy sprawdzi¢, czy podktadki
znajdujg sie na swoich miejscach, zamocowa¢ wklgste strony
podktadek, aby byty skierowane na tarcze oraz mocno dokreci¢
przeciwnakretke.

Nie przekreci¢ nakretki (przekrecenie moze spowodowac
peknigcie tarczy Sciernej).

Nie wykonywa¢ zadnych modyfikacji urzadzenia i akcesoriow.
Przy obstudze tarczy $ciernej nie uzywa¢ nadmiernej sity. Tylko
stopniowy nacisk zmniejszy zuzycie szlifierki stotowej oraz tarcz
$ciernych i, co za tym idzie, zwigkszy ich wydajnos¢ i wydtuzy
czas istnienia.

Nosi¢ odpowiednie okulary i gogle zabezpieczajace oraz,
podczas dtuzszej pracy, korzysta¢ z urzadzen ochrony stuchu.
Nie uruchamia¢ urzadzenia, jesli przedmiot obrabiany dotyka
tarczy $Sciernej lub przed sprawdzeniem pozycji podtrzymki
noza.

Nigdy nie dotyka¢ obrabianym przedmiotem boku tarczy
$ciernej, poniewaz moze to spowodowac jej rozpadniecie.
Ostony musza znajdowac¢ sig¢ na swoich miejscach i by¢ w
dobrym stanie. Przy urzadzeniu odtgczonym od zasilania,
sprawdzi¢, czy ostony sg zabezpieczone i odpowiednio
zamocowane.

Podtrzymke noza zawsze trzymac tak blisko tarczy $ciernej,
jak to mozliwe. Odlegto$¢ pomigdzy podtrzymka noza a tarczg
$cierng nie powinna przekracza¢ 3 mm.

Nie szlifowa¢ przedmiotéw zbyt matych, ktére nie moga byé
bezpiecznie trzymane.

Po wytaczeniu urzadzenia nie uzywac przedmiotu obrabianego
do zatrzymania tarczy.

Wymieni¢ zuzyte lub rozdarte pasy szlifowania tasmowego.
Rozdarty pas moze wyrwa¢ przedmiot obrabiany z rak
powodujgc wypadek.

OSTRZEZENIE!

Nie korzysta¢ ze szlifierek stotowych w pomieszczeniach, w
ktérych istnieje ryzyko wybuchu lub zapalenia materiatow i
ptynéw tatwopalnych, farby, lakieru, paliwa, itd. oraz gazéw
fatwopalnych i pytlu wybuchowego. Nalezy skonsultowac¢ sig
z odpowiednim ekspertem w sprawie zamontowania i uzycia
wiasciwej gasnicy.

Czasteczki metalu (iskry) powstajace podczas szlifowania sa
gorace i mogg zapali¢ dowolny tatwopalny materiat w poblizu
miejsca eksploatacji urzadzenia.

MONTAZ SZLIFIERKI NA STOLE

Szlifierke mozna zamocowaé przy pomocy wkretéw lub
nakretek i $rub. Znalez¢ otwory mocujace. Diugo$¢ $rub  lub
wkretéw zalezy od grubosci stotu. W przypadku stotu stalowe-
go, najlepiej zamocowaé szlifierkg na ptycie a nastgpnie ptyte do
stotu, co znacznie zminimalizuje drgania.

URUCHAMIANIE | ZATRZYMYWANIE

URZADZENIA

Przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania, recznie obréci¢
tarcze, aby sprawdzi¢, czy nie jest ona zablokowana. Podiaczy¢
zasilanie i ustawi¢ przetacznik w pozycji ,wiaczone” (ON) (1).
Aby wylaczyé urzadzenie, ustawié przetacznik w pozycji
Lwytaczone” (OFF) (o).

Ostrzezenie Po wylaczeniu urzadzenia tarcza $cierna bedzie
sie obracac jeszcze przez jaki$ czas.

OBCIAGANIE TARCZY SCIERNEJ

Podczas szlifowania, powierzchnia tarczy $ciernej moze sie
zeszkli¢ lub zosta¢ zatkana przez czasteczki metalu i straci¢
swoj ksztatt. Obciaganie tarczy Sciernej otworzy strukture ziaren
ipolepszy szlifowanie, atakze przywrdci oryginalny ksztatt tarczy.
Obciaganie tarczy $ciernej jest wykonywane przy pomocy preta
do obciagania, kota do obciggania lub diamentowego noza do
obciggania. Wszystkie te narzedzia mozna naby¢ w sklepach
z narzedziami. Regularne obcigganie tarczy $ciernej umozliwi
lepsze szlifowanie i zmniejszy drgania.

Zalecamy nabycie publikacji technicznych dotyczacych
szlifowania, w ktérych znajduje si¢ wigcej informacji na temat
obciggania tarczy Sciernej.

ZMIANA TARCZY $CIERNEJ

Wytaczy¢ szlifierkei odigczy¢ jg od zasilania. Poczeka¢, az
tarcza $cierna sig zatrzyma. Zdjgé ostone boczng, aby uzyskaé
dostgp do tarczy $ciernej i nakretki zabazpieczajgcej. Mocno
przytrzymacé druga tarcze zwykle sam nacisk reki jest wystarcza-
jacy (czasami trzeba jednak zablokowaé tarcze matym kawatki-
em drewna). Odkrecic¢ i zdjaé nakretke zabezpieczajgcq i przy
pomocy klucza o odpowiedniej wielkosci, zdja¢ zewnetrzny
kotnierz. Zdemontowa¢ tarcze $cierng i wewnetrzny kotnierz.
Sprawdzi¢ i jesli to konieczne, wymieni¢ papierowe podgtadki.
Sprawdzi¢ czy oba kotnierze sg czyste i usungé pozostatosci
podktadek. Wyczysci¢ wat silnika i sprawdzi€¢, czy gwinty sg
czyste.

Zatozy¢ zapasowg tarcze $cierng (dostepng w  firmie
zaopatrzeniowej) i powtoérzy¢ powyzszg procedure w
odwroconej kolejnosci.  Kierunek gwintéow na wale szlifierki
stotowej jest okreslany w odniesieniu do strony szlifierki, na
ktérej zamontowana jest tarcza. Jesli tarcza jest zamocowana
po lewej stronie szlifierki, bedzie to gwint lewy. Aby odkreci¢,
przekrecaé w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Jesli tarcza jest zamocowana po prawej stronie szlifierki, bedzie
to gwint prawy. Aby odkreci¢, przekrecac w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.

Uwaga:

Podczas eksploatacji w $rodowisku przemystowym, tarcza
$cierna i pas szlifierski powinny by¢ montowane tylko przez
wykwalifikowanego technika.

INFORMACJE NA TEMAT TARCZY $CIERNEJ
Ponizsze informacje stuzg tylko jako przewodnik po réznych
rodzajach tarcz $ciernych i ich zastosowaniu.

RODZAJE ZIARNA SCIERNEGO

Oto cztery gtéwne rodzaje ziarna $ciernego, z ktérych moga by¢
wykonane tarcze $cierne: tlenek glinowy, karborund, regularny
azotek boru oraz diament. W warsztatach domowych zwykle
uzywane sg tarcze z tlenku glinu lub karborundu. Oba rodzaje
s dostepne w lokalnych firmach zaopatrzeniowych.

Wielko$¢ ziarna mozna réwniez podzieli¢ na cztery gtéwne
kategorie: grube, $érednie, drobne i bardzo drobne. W tabeli

1. znajduje sie opis wielkosci ziaren nalezacych do kazdej
z powyzszych kategorii. Zwykle nie korzysta si¢ z grubego
ziarna. Do wiekszosci zadan zalecane jest korzystanie z ziarna
$redniego lub drobnego.

TABELA 1.
Cztery gtéwne kategorie ziaren $ciernych
Grube Srednie Drobne sfggﬁg

12 30 70 150
14 36 80 180
16 46 90 220
20 60 100 240
24 120

RODZAJE SPOIWA

Istnieje pig¢ gtéwnych rodzajow spoiwa, tzn.: ceramiczne
(zeszklone), zywica fenolowa, guma, szelak i metal. Ziarna
$cierne moga by¢ zwigzane w taki sposob, ze ich czasteczki
znajdujg si¢ blisko siebie lub z odstepami pomiedzy kazdym
ziarnem.  Spoiwo faczy kazde ziarno. Odstepy pomiedzy
ziarnami okreslaja gesto$¢ tarczy — duze odstepy w tarczach
otwartych oraz mniejsze w tarczach zamknietych lub gestych.
Struktura jest mierzona przy pomocy skali od 0 do 14, gdzie
0 oznacza bardzo zamknietg strukture a 14 bardzo otwartg z
duzymi odstepami pomigdzy ziarnami.

TWARDOSC TARCZY $CIERNEJ

Twardo$¢ to sita zwigzania ziaren $ciernych. Jest ona opisywana
alfabetycznie, w rosnacym porzadku twardosci — litery A do D
oznaczajg bardzo migkkie tarcze a litery od V do Z oznaczajg
bardzo twarde tarcze. Litera K na ponizszej ilustracji okresla
tarcze miekka lub $rednia.
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