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PROFESSIONAL

Szlifierka pneumatyczna KD1419

Instrukcja obstugi
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

Prosimy o uwazne zapoznanie si¢ z niniejszg obstugg obstugi przed rozpoczeciem
uzytkowania

KD1419 OQCEE



Dane techniczne

Podktadka Szlifujaca. .........c.eiiiii e 125/150mm
PredkosSC bez obCigzenia. ... ..ccovviiiiiii e 10,000 rpm
PODbOr POWIELIZA. ... ... 0,34m3/min
CiSNIENIE rODOCZE. . ... 90 psi (6.3 bar)
Rozmiar wlotu powietrza. ... ... ..o 1/4”

Rozmiar weza powietrza...........oooviiii 3/8”

= T P 2.50Lbs A-
Wazony poziom cisnienia akustycznego ..........c.cooveiiiiiiiiiiiiiiiiiee, 89.0dB (A)
Poziom mocy akUStyCZNEj........oviviiiiiie e 100.0 dB (A)
WVIBEBGIE. + vttt ettt ettt ettt et 18.30m/s?

Wazne informacje bezpieczenstwa

1. Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

2. Nalezy zawsze upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wylgczone przed podtgczeniem zasilania
pneumatycznego.

3. Przed przystgpieniem do wymiany nozy i tarcz lub dokonywania jakichkolwiek prac przy urzgdzeniu
nalezy za kazdym razem odtgczaé urzadzenie od zasilania pneumatycznego.

4. Zawsze dbaj o czystos¢ i smarowanie. Codzienne smarowanie jest niezbedne, aby unikng¢ korozji
wewnetrznej i mozliwego uszkodzenia.

5. Nie nos zegarkow, bransoletek ani luznej odziezy podczas korzystania z narzedzi pneumatycznych.

6. Nalezy stosowac tylko odpowiednie przewody i weze przeznaczone do tego konkretnego urzadzenia.
Nie nalezy montowac szybkoztgczy w tym urzadzeniu, poniewaz drgania mogg spowodowac uszkodzenie
ztgczenia.

7. Nie nalezy przecigzaC urzagdzenia. Nalezy pozwoli¢, aby narzedzie pracowato z optymalng predkoscia,
aby zapewni¢ maksymalng wydajnosc.

8. Nie zwiekszaj cisnienia powietrza powyzej zalecanego przez producenta poziomu 8 baréw, poniewaz
zbyt duze przecigzenie moze spowodowaé rozerwanie urzgdzenia. Stosowanie zbyt duzego cisnienia
powoduje réwniez nadmierne zuzycie ruchomych czesci i ewentualne uszkodzenia.

9. W celu zapewnienia bezpieczehstwa i ochrony przed ewentualnymi uszkodzeniami lub wyrzgdzenia
krzywdy operatorowi, nalezy zawsze upewni¢ sie, ze urzgdzenie przestato pracowac zanim zostanie
odtozone po uzyciu.

10. Nalezy zawsze upewniC sie, ze obrabiany przedmiot jest mocno zabezpieczony. Urzgdzenie nalezy
kontrolowac i trzyma¢ rekoma.

11. Nalezy zawsze upewni¢ sie, ze akcesoria, takie jak ostrza, tarcze, gniazda itp. sg oznaczone /
przeznaczone do uzycia z urzgdzeniem.

Nalezy réwniez upewni¢ sie, ze urzgdzenie jest prawidtowo i odpowiednio ztoZzone przed podtgczeniem
zrodfa zasilania.

12. Podczas szlifowania, piaskowania lub ciecia nalezy nosi¢ odpowiednig maske lub sprzet zabezpiecz
jacy uktad oddechowy operatora.



Instrukcja obstugi

Opis
Urzadzenie pneumatyczne zostalo zaprojektowane do uzytku profesjonalnego. Lekka konstrukcja (2.5

Ibs) zapewnia komfort pracy. Obstuga urzadzenia przy 10,000 obrotach na minute oraz 2.8 CFM 90 PSI
sprawia, ze szlifowanie jest bardzo tatwe.

Zasilanie pneumatyczne

1. Przed podigczeniem do zasilania powietrzem nalezy upewnic sie, ze zawér powietrza w urzgdzeniu znajduje
sie w pozycji ,OFF” (wytgczony).

2. Wymagane cisnienie 90 PSI oraz przeptyw powietrza 2,8 CFM.

3. OSTRZEZENIE! Upewnij sie, ze powietrze jest czyste i ci$nienie nie przekracza 8 baréw (120psi) podczas
pracy szlifierki. Zbyt wysokie cisnienie i nieczyste powietrze skracajg zywotnos¢ produktu z powodu
nadmiernego zuzycia i mogg by¢ niebezpieczne, powodujgc uszkodzenie urzgdzenia i / lub zranienie

4. Nalezy codziennie oprdznia¢ zbiornik powietrza. Woda w przewodzie powietrznym spowoduje uszkodzenie
urzgdzenia.

5. Nalezy czysci¢ filtr wlotowy powietrza co tydzien. Zalecana procedura przedstawiona jest na rys. 1.
6. Nalezy zwigkszy¢ cisnienie w przypadku stosowania wyjagtkowo dtugich przewdd powietrza.

Minimalna sSrednica przewodu powinna wynosi¢ 2" a wszelkie akcesoria powinny mie¢ te same wymiary
wewnetrzne.

7. Trzymaj waz z dala od zrédet ciepta, oleju i ostrych krawedzi. Sprawdz waz przy zuzyciu i upewnij sie, ze
wszystkie potgczenia sg wykonane w odpowiedni sposéb.

Smarowanie

Zaleca si¢ stosowanie automatycznego systemu filtr-regulator-smarownica wewnatrz uktadu (rys. 4), poniewaz
wydtuza zywotnos$¢ narzegdzia 1 utrzymuje narzedzie w odpowiednim stanie przez dhugi okres czasu.

Smarownica powinna by¢ regularnie kontrolowana i napetniana olejem narzedzia pneumatycznego.

Prawidlowe dopasowanie smarownicy wewngtrznej odbywa si¢ przez umieszczenie arkusza papieru obok
otworow wylotowych i otwarciu przepustnicy na okoto 30 sekund. Smarownica jest prawidlowo ustawiona, gdy
na papierze pojawi si¢ mata plamka oleju. Nalezy unika¢ nadmiernych ilosci oleju.

W przypadku, gdy konieczne jest przechowywanie narzedzia przez dtuzszy czas (na noc, w weekend, itd.),
nalezy wowczas zapewnic¢ o wiele wigkszg 1los¢ smaru. Narzedzie powinno by¢ uruchomione przez okoto 30
sekund, aby olej zostal rownomiernie rozmieszczony wewnatrz narzgdzia. Narzgdzie nalezy przechowywac w
czystym i suchym miejscu.

- Najwazniejsze jest, aby narzedzie byto odpowiednio smarowane. Bez odpowiedniego smarowania narzedzie
nie bedzie dziatato poprawnie, a czgsci ulegng przedwczesnemu zuzyciu.

1 Nalezy stosowac wtasciwy smark w smarownicach uktadu pneumatycznego. Smarownica powinna
charakteryzowac si¢ niskim przeplywem powietrza lub zmieniajacym si¢ przeptywem powietrza i powinna by¢
uzupelniona do odpowiedniego poziomu. Uzywaj tylko zalecanych $§rodkow smarnych, specjalnie
przygotowanych do zastosowan pneumatycznych. Zamienniki mogg uszkodzi¢ elementy gumowe w
pierscieniach typu O-ring oraz inne cze$ci gumowe.



WAZNE!!!

Jezeli system filtr/regulator/smarownica nie jest zainstalowany, urzadzenie nalezy smarowac¢ co najmniej
raz dziennie lub po uptywie 2 godzin pracy dodajgc od 2 do 6 kropli oleju, w zaleznosci od srodowiska
pracy, bezposrednio przez ztgczke znajdujgca sie w obudowie narzedzia.
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Upewnij sie, ze niniejsza instrukcja obstugi i bezpieczenstwa zostata przeczytana i jest zrozumiata.

1. Zgodnie ze standardowg praktykg nalezy codziennie spusci¢ wode ze zbiornika sprezonego powietrza i
przewoddéw powietrznych przed kazdym uzyciem (zapoznac sie ze szczegotowg instrukcjg obstugi
sprezarek).

N

. Zainstaluj wtyk meski 1/4 "(brak w zestawie) w otworze wlotowym powietrza urzadzenia.

w

. Wiacz sprezarke i poczekaj na uzyskanie odpowiedniego cisnienia.

N

. Zamontuj tarcze i podktadki szlifujgce.

93]

. Ustaw regulator sprezarki powietrza lub regulator uktadu pneumatycznego na 90PSI.

(e}

. Podtgczy¢ urzadzenie do ztgcza przewodu pneumatycznego.

7. Ustaw pokretto regulatora na pozgdanej predkosci.

8. Delikatnie nacisnij spust. Uruchom szlifierke. Przytéz delikatnie pod niewielkim katem do powierzchni
roboczej. Przesuwaj szlifierke powoli w przdd i w tyt w zachodzgcych na siebie obszarach. Nie wywieraj
dodatkowego nacisku na szlifierke. W przeciwnym razie moze to spowodowaé spowolnienie predkosci
obrotu tarczy, zmniejszajac tym samym wydajnos¢ szlifowania. Ponadto stanowi to dodatkowe obcigzenie
ukfadu pneumatycznego.

9. Po zakonczeniu pracy, nalezy odsungc szlifierke od powierzchni roboczej i dopiero zwolni¢ spust.

Konserwacja

Przed przystgpieniem do wymiany akcesoridw, konserwaciji lub serwisowania nalezy odtgczy¢ urzgdzenia
od zasilania pneumatycznego. Wymien lub napraw uszkodzone czesci. Uzyj wytgcznie oryginalnych
czesci. Nieautoryzowane czesci mogg by¢ niebezpieczne i uniewaznig gwarancje.

1. Nalezy codziennie smarowac¢ urzgdzenie wlewajac do wlotu powietrza kilka kropli oleju narzedziowego.
2. Nalezy oczysci¢ narzedzie po uzyciu. NIE nalezy uzywaé zuzytych lub uszkodzonych narzedzi.

3. Utrata mocy lub niepoprawne dziatanie moze by¢ spowodowane:

A) Nadmiernym cisnieniem powietrza. Obecnoscig wody lub zablokowaniem uktadu pneumatycznego.
Niewtasciwym rozmiarem lub typem ztgczy. Aby rozwigzac problem, sprawdz zrodto powietrza.



B) Zanieczyszczenia znajdujgce sie w narzedziu moga rowniez zmniejszy¢ wydajnosc. Jesli dany model
urzgdzenia jest wyposazony w filtr powietrza (znajdujgcy sie w obszarze wlotu powietrza), nalezy go zdjg¢
i wyczyscic.

4. Jezeli urzgdzenie nie jest uzywane, nalezy je odtgczy¢ od zasilania pneumatycznego, wyczyscic i
przechowywac w bezpiecznym, suchym miejscu niedostepnym dla dzieci.

Rozwiazywanie problemoéw

Ponizsza tabela zawiera informacje na temat typowych problemow i ich rozwigzan. Prosimy zapoznac sie
z tabela.

OSTRZEZENIE:

Jesli podczas pracy wystgpi ktérykolwiek z ponizszych objawow, nalezy natychmiast zaprzestaé pracy z
urzgdzeniem, aby nie doszto do powaznych obrazen ciata. Naprawy lub wymiany czesci mogg by¢
wykonywane tylko przez osoby wykwalifikowane lub autoryzowany serwis

Przed przystgpieniem do naprawy lub regulacji nalezy odigczy¢ urzadzenie od zasilania powietrzem.
Podczas wymiany o-ringéw nalezy je nasmarowac¢ olejem narzedziowym.

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Narzedzie dziata normalnie, ale Zuzyte czesci silnika Nasmarowac¢ obudowe sprzegta
traci moc podczas pracy przy Sprzegto zuzyte lub zblokowane Sprawdzi¢ pod katem nadmiaru
obcigzeniu brakiem smaru oleju sprzegtowego. Obudowa

sprzegta powinna by¢ uzupetniona
olejem tylko do potowy. Dodawanie
zbyt duzej ilosci oleju moze
spowodowac blokowanie sie
elementow urzadzenie.

UWAGA: W zaleznosci od
warunkow pracy, urzgdzenie moze
wymagac czestszego smarowania.

Urzgdzenie dziata wolno. Staby Czedci silnika zablokowane Sprawdz filtry pod katem ich
wyptyw powietrza z wylotu. zanieczyszczeniami ewentualnego zablokowania
Regulator zamkniety Uzupetnij olej smarujgcy we wlocie
Zablokowany przeptyw powietrza powietrza zgodnie z instrukcjg
przez zanieczyszczenia W przypadku, gdy problem nie
ustgpi nalezy skontaktowac sie z
serwisem
Urzadzenie nie dziata. Powietrze Blokada uktadu urzadzenia z Uzupetnij olej smarujacy we wlocie
wyptywa z wylotu. powodu nagromadzenia sie powietrza zgodnie z instrukcjg
zanieczyszczen Uderz urzgdzenie lekko mtotkiem

Odfacz zasilanie pneumatyczne.
Poruszaj recznie wat silnika.

W przypadku, gdy problem nie
ustgpi nalezy skontaktowac sie z

serwisem
Urzgdzenie nie wytgcza sie Zawor przepustnicy przesuniety Wymieh o-ring
Zawor spustowy wygiety lub Nasmaruj zawor spustowy
zablokowany przez specjalnym srodkiem smarujgcym.
zanieczyszczenia W przypadku, gdy problem nie
ustgpi nalezy skontaktowac sie z
serwisem
Urzadzenie nie wigcza sie Zanieczyszczenie silnika Nasmaruj silnik

W przypadku, gdy problem nie
ustgpi nalezy skontaktowac sie z
serwisem

Papier Scierny nie trzyma sie Uszkodzony lub zanieczyszczony Wymien papier $cierny
podktadki papier Scierny

UWAGA: Naprawy powinny by¢ wykonywane przez wykwalifikowane osoby.
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Blokada

Uwaga

Zwolnienie blokady

Ostrzezenie

Zapoznaj sie z niniejszg instrukcjg obstugi

Nalezy nosi¢ rekawice robocze.

Ochrona ukfadu oddechowego.

Ochrona stuchu i oczu.

Nalezy nosi¢ obudowie ochronne.

Przed wprowadzeniem jakichkolwiek regulacji, takich jak transport, montaz,
rozmowa, czyszczenie i utrzymanie urzgdzenia nalezy odtgczy¢ wtyczke sieciowag

Nie wolno wyrzucacé tego urzadzenia wraz z domowymi odpadami. Nalezy go
oddac¢ do odpowiednio punktu recyklingowego. W celu uzyskania dodatkowych
informacji nalezy sie skontaktowac z lokalnymi firmami.

Poprzez zastosowanie znaku CE producent potwierdza, ze produkt odpowiada
wszystkim obowigzujgcym europejskim dyrektywom



UPOWAZNIONY PRZEDSTAWICIEL PRODUCENTA:
FOREINTRADE S.A. Ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

Bezpieczna praca z urzgdzeniem mozliwa jest jedynie po zapoznaniu sie z catoscig informacji na temat obstugi
i zachowania bezpieczehstwa oraz pod warunkiem scistego przestrzegania zaleceh zawartych w niniejszej
instrukciji.

Dodatkowo, nalezy zapoznac¢ sie z sekcjg instrukcji dotyczgcg zasad bezpieczenstwa

Przed uzyciem urzgdzenia po raz pierwszy, popros o praktyczng demonstracje.

K/
Aby zapobiec uszkodzeniu narzadu stuchu, nalezy stosowac¢ odpowiednie srodki ochrony narzgdu stuchu.
Stosuj okulary ochronne.



