KRAFT&DELE

PROFESSIONAL

INSTRUKCJA OBStUGI

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

STOL DO FREZARKI
GORNOWRZECIONOWEJ

KD5940



OSTRZEZENIE!

Niektdre rodzaje drewna i produktéw drewnopochodnych, zwtaszcza MDF (ptyty pilsniowe Sredniej
gestosci), mogg wytwarzac pyt, ktéry moze by¢ niebezpieczny dla zdrowia. Zalecamy uzywanie
zatwierdzonej maski na twarz z wymiennymi filtrami podczas korzystania z tej maszyny oprocz
korzystania z odsysania pytu.

Upewnij sie, ze elektronarzedzia sg odtgczone od zasilania sieciowego, gdy nie sg uzywane, przed
serwisowaniem, smarowaniem, dokonywaniem regulacji, wymiang akcesoridow i wymiang frezéw.

Ten stot frezarski musi by¢ mocno przymocowany do odpowiedniego stotu warsztatowego lub innej
stabilnej powierzchni roboczej.

Wybierajgc odpowiednie miejsce do zamontowania tego stotu frezarskiego, nalezy wzig¢ pod uwage
maksymalng dtugos¢ frezowanego materiatu i pozycje operatora.

Przed pierwszym uzyciem stotu frezarskiego upewnij sie, ze frezarka jest prawidtowo zamontowana,
ze wszystkie sruby zabezpieczajgce sg dokrecone, a wszystkie ostony sg zamontowane i dziataja
prawidtowo.

Przed rozpoczeciem frezowania pozwol frezarce osiggnac¢ petng predkosé. Obserwuj maszyne pod
katem nadmiernych wibracji. Moze to wskazywac na zle zainstalowang frezarke lub frez.

Zawsze trzymaj rece z dala od frezu.

Podczas frezowania dtugich odcinkéw upewnij sie, ze oba korice materiatu majg odpowiednie
podparcie.

Zawsze zaktadaj okulary ochronne podczas obstugi frezarki.
Nigdy nie uzywaj maszyny bez zatozonych oston bezpieczenstwa i bez ich prawidtowego dziatania.

Upewnij sie, ze obrabiany przedmiot jest wolny od gwozdzi lub innych ciat obcych, ktére mogtyby
uszkodzi¢ frez.

Nigdy nie wktadaj palcdw do kanatu na pyt z zadnego powodu, gdy maszyna jest w ruchu.

Stan obok maszyny w taki sposéb, aby mozna byto wykonaé operacje, bez koniecznosci
nadmiernego siegania lub zmiany pozycji podczas pracy.

Nigdy nie pozostawiaj maszyny wtgczonej bez nadzoru.

Zawsze pozwdl maszynie catkowicie sie zatrzymac i odfacz jg od zasilania, zanim pozostawisz jg bez
nadzoru..



KOMPONENTY | CZESCI

COMPONENTS AND CONTROLS

|. Router table top.
2. Router table extensions x 2.
3. Support legs x 4.

4. Rear fence and guard assembly.

5. Rear fence and guard assembly

adjusting knobs x 2.

assembly.
7. Mitre Guide.
8. Out feed fence.
9. Router clamping bars x 4.
10. Router bit guard.
I 1. Dust extraction outlet.

12.Table inserts x 5.

6. No Volts switch & Router connection

1. Blat stotu frezarskiego

2. Przedtuzenia stotu frezarskiego x2

3. Nogi podporowe x4

4. Montaz tylnego ogranicznika i ostony

5. Pokretta regulacyjne tylnego ogranicznika i ostony
X2

6. Zespot przetacznika beznapieciowego i potaczenia frezarki.
7. Prowadnica uko$na.

8. Ogranicznik wyjsciowy.

9. Listwy zaciskowe frezarki x4

10. Ostona frezu.

11. Wylot odsysania pytu.



12. Wktadki stotu x5

WAZNE INFORMACJE!

Ten stot frezarski jest przeznaczony do wiekszosci dostepnych obecnie frezarek, ktére majg Srednice
podstawy do maksymalnie 155 mm.

MOCOWANIA | AKCESORIA

16x $rub krzyzakowych do mocowania ndg i nakretek.

2x tylne Sruby zabezpieczajgce zesp6t ogrodzenia i ostony.
4x listwa zaciskowa frezarki, Sruby i nakretki.

2x sruba krzyzakowa do mocowania przetgcznika beznapieciowego i zespotu przytaczeniowego
frezarki i

nakretki.

INSTRUKCJA MONTAZU

Wyjmij wszystkie elementy z opakowania (zachowaj wszystkie materiaty opakowaniowe na wypadek,
gdybys musiat

zwrdci¢ produkt). Sprawdz elementy na liscie elementéw. Jesli
brakuje jakichkolwiek czesci, skontaktuj sie z dostawca.
1/ Mocowanie nég i stotu

Potéz blat stotu frezarki, ekranem do dotu, na odpowiedniej powierzchni robocze;j..

(Rys.1). Umies¢ dwa przedtuzenia stotu skierowane w dét, po jednym na kazdym koricu
stotu frezarki, upewniajac sie, ze krawedz z czterema otworami montazowymi znajduje sie obok konca
stotu frezarki. Umies¢ cztery nogi podporowe na wewnetrznej krawedzi

stotu frezarki. Wyréwnaj wszystkie otwory i przymocuj cztery nogi podporowe i dwa przedtuzenia
stotu



do stotu frezarki za pomocg 16-krotnych srub krzyzakowych i nakretek. (Rys.2)

Mocowanie przetgcznika beznapieciowego i zespotu przytgczeniowego frezarki.

Gdy stot frezarki nadal znajduje sie w pozycji skierowanej w dét. Przymocuj przetgcznik beznapieciowy
i zespot przytgczeniowy frezarki do stotu frezarki za pomoca 2 srub krzyzakowych i

nakretek (Rys.3).

Ta maszyna jest wyposazona w ,wytgcznik No Volts”. W przypadku awarii zasilania sieciowego

lub wyjecia wtyczki sieciowej z gniazda zasilania sieciowego przed wytgczeniem maszyny. Maszyna nie
uruchomi sie ponownie bez ostrzezenia, gdy zasilanie sieciowe

zostanie przywrdcone lub wtyczka sieciowa zostanie ponownie podtgczona do zasilania sieciowego,
dopdki maszyna nie zostanie

wtgczona za pomocg przetgcznika ON/OFF zamontowanego ha maszynie.

2/ Montaz listew zaciskowych

W16z cztery Sruby pociggowe przez cztery otwory w gérnej czesci stotu frezarki (rys. 4).
Znajdz cztery listwy zaciskowe nad srubami i luzno przymocuj je za pomocy czterech

nakretek (rys. 5).



3/ Montaz tylnej prowadnicy

Obrd¢ stot frezarski tak, aby byt w pozycji roboczej. Umiesc tylng prowadnice na gorze stotu
frezarskiego, upewniajac sie, ze dwa otwory w stole sg wyréwnane z dwoma szczelinami w tylnej
prowadnicy. Znajdz dwie Sruby z tbem szesciokgtnym i wtdz je pojedynczo spod stotu frezarskiego,
przez otwory wyréwnane ze szczelinami w tylnej prowadnicy i zabezpiecz za pomoca dwéch pokretet
blokujacych (rys. 6). Podczas montazu upewnij sie, ze zespét ostony chowanej dziata prawidtowo.

4/ Urzadzenie do odsysania pytu

Z tytu prowadnicy znajduje sie mozliwos¢ podtaczenia weza wyciggowego z odkurzacza lub urzadzenia
do odsysania pytu (rys. 7). Zalecamy, aby to urzadzenie byto uzywane przez caty czas, podobnie jak
maska przeciwpytowa.

5/ Wkitadki do stotu

Stot frezarski jest dostarczany z zestawem pieciu plastikowych wktadek stotowych, ktére majg na celu
zmniejszenie niepodpartego obszaru obrabianego przedmiotu podczas uzywania frezéw o réznych
rozmiarach. (Rys. 8)



Fig 9

Stét frezarski musi by¢ przymocowany do odpowiedniego stabilnego stotu roboczego za pomoca
otwordow znajdujacych sie w dolnej czesci czterech nég (rys. 9). Wybierajgc miejsce zamontowania
stotu frezarskiego. Nalezy wzig¢ pod uwage potozenie odpowiedniego 13-amperowego gniazda
zasilania sieciowego i dtugos¢ obrabianego przedmiotu. Upewniajac sie, ze na kazdym koncu stotu
frezarskiego jest wystarczajgco duzo miejsca, aby zapewni¢ mozliwos¢ obrébki przedmiotu
obrabianego w jednym przejsciu.

OSTRZEZENIE! Zawsze odfaczaj router od zasilania i wyjmij frez przed zamontowaniem routera na
stole frezarskim.

6/ Podtaczanie frezarki

Umiesc¢ cztery listwy zaciskowe z dala od wneki na frezarke na spodniej stronie stotu frezarki. Umies¢
frezarke w wnece i ustaw listwy zaciskowe tak, aby zapewni¢ maksymalny kontakt z podstawg frezarki
(rys. 10). Upewnij sie, ze frezarka znajduje sie centralnie w wnece i dokre¢ cztery nakretki
zabezpieczajace.

Wazne! Wazne jest, aby upewnic sie, ze frezarka jest zamontowana centralnie w wnece i ze nakretki
zabezpieczajgce sg wystarczajgco dokrecone. Nie dokrecaj zbyt mocno, poniewaz moze to naprezyc
listwy zaciskowe, co wptynie na ich wydajnos¢ zaciskania.

Napraw przetacznik routera zawsze w stanie ,,ON” podczas pracy w trybie tabeli



Ostrzezenie: Blokada przetgcznika moze byé uzywana tylko razem ze stotem frezarskim, uzywanie jej
w trybie recznym jest niedozwolone i moze prowadzié do powaznych obrazen!

Wyjmij metalowg blokade przetgcznika z opakowania i poluzuj nakretke blokady, a nastepnie otwdrz
zacisk na tyle, aby mozna byto go umiesci¢ na przetgczniku routera i dokre¢ nakretke, aby upewnic sie,
ze przetacznik blokady zostat prawidtowo zmontowany. (patrz zdjecie Fig. 10-1)

Ostrzezenie: Blokada przetgcznika pasuje tylko do routera M1R.

Fig.10-1

7/ Podtaczenie do zasilania gtéwnego

Za pomocg odpowiedniego przedtuzacza podtgcz wtyczke 13A podtgczong do przetgcznika
beznapieciowego do gniazda przedtuzacza i podtacz wtyczke 13A na drugim korcu przedtuzacza do
odpowiedniego gniazda zasilania sieciowego 13A za pomocg odpowiedniego wytgcznika
réznicowoprgdowego (RCD). Podtacz przewdd sieciowy routera do gniazda 13A znajdujgcego sie na
spodzie przetacznika beznapieciowego (rys. 11).

OSTRZEZENIE!

Upewnij sie, ze wszystkie kable sg bezpiecznie poprowadzone i nie ma ryzyka, ze zostang zakleszczone
lub spowodujg jakiekolwiek zagrozenie dla bezpieczeristwa (rys. 12).

Wiekszo$¢ frezarek jest wyposazona w przetgcznik Wt./WYt., ktdry wymaga ciggtego nacisku, aby
utrzymac dziatanie frezarki. Po zamontowaniu frezarki na stole frezarskim, nalezy uzy¢ urzadzenia, aby



utrzymad nacisk na przetgcznik Wt./WYt. Mozna to osiggnaé za pomoca zacisku sprezynowego lub
innego odpowiedniego urzadzenia.

Kazde takie urzadzenie musi by¢ trwale i bezpiecznie przymocowane do stotu frezarskiego za pomoca
krotkiego tancucha lub innego odpowiedniego taricucha lub innych odpowiednich srodkéw, aby
zapobiec odtgczeniu frezarki od stotu frezarskiego, gdy urzadzenie jest nadal przymocowane do
frezarki.

Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wypadki lub obrazenia spowodowane w
wyniku niewtasciwego uzycia jakiejkolwiek frezarki uzywanej w potgczeniu z tym stotem frezarskim.

UZYWANIE PRODUKTU
Przed uzyciem stotu frezarskiego zawsze sprawdz dziatanie automatycznej ostony.

Po catkowitym zmontowaniu frezarki do stotu frezarskiego i podtgczeniu jej do zasilania sieciowego
wiacz frezarke za pomoca przetagcznika beznapieciowego. Pozwdl frezarce osiggngé petng predkosé i
pozwdl jej pracowac przez kilka sekund. Jesli ustyszysz jakikolwiek nietypowy dzwiek lub wibracje,
wyltacz jg i sprawdz, czy jest ona przyczyna, zanim przejdziesz dalej.

Wybierz odpowiedni frez i zamocuj go we frezarce (patrz instrukcja obstugi frezarki)

Wybierz odpowiednig wktadke stotu i dopasuj jg do stotu frezarskiego (rys. 13)

1/ Regulacja gtebokosci ciecia

Gtebokos¢ ciecia mozna regulowac za pomocg ogranicznikdw gtebokosci ciecia zamontowanych w
frezarce (patrz instrukcja obstugi frezarki)

2/ Regulacja szerokosci ciecia

Szerokos$¢ ciecia uzyskuje sie poprzez regulacje potozenia tylnej prowadnicy. Poluzuj dwa pokretta
zabezpieczajgce i ustaw tylng prowadnice tak, aby uzyska¢ wymagang szerokos¢ ciecia (rys. 14) i
ponownie zabezpiecz dwa pokretta blokujgce



3/ Regulacja ogrodzenia podajacego

Tylna prowadnica jest wyposazona w regulowang prowadnice wyjsciowg. Ta prowadnica moze by¢
regulowana w celu podparcia obrabianego przedmiotu po wykonaniu ciecia. Aby regulowac
prowadnice wyjsciowg, poluzuj pokretto zabezpieczajgce i przesun prowadnice w swojg strone o ilos¢
usuwanego materiatu (rys. 15), a nastepnie ponownie zabezpiecz pokretto blokujace

Fig 15
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4/ Prowadnica katowa

Umies¢ prowadnice kgtowg w szerokim otworze, ktdry biegnie réwnolegle do tylnej prowadnicy i
upewnij sie, ze porusza sie swobodnie na catej dtugosci otworu. Prowadnica kgtowa jest dostarczana,
aby umozliwi¢ obrébke przedmiotu obrabianego pod réznymi katami.



