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Ogdlna specyfikacja bezpieczenstwa

ﬂOstrzezenie! Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa,
instrukcje, schematy i przepisy dostarczone przez firme produkujgcg narzedzia
elektryczne. Nieprzestrzeganie ponizszych instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia
pradem, pozaru i/lub powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje w celu odniesienia sie do nich.

Termin ,elektronarzedzia” w ostrzezeniu odnosi sie do elektronarzedzi
elektrycznych (przewodowych) lub akumulatorowych (bezprzewodowych).
a) Bezpieczenstwo narzedzi pracy

1) Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i jasnosci. Zaktocenia i ciemno$é mogg
prowadzi¢ do wypadkow..

2) Nie uzywaj narzedzi elektrycznych w srodowiskach zagrozonych wybuchem,
takich jak tatwopalne ciecze, gazy lub pyty. Iskry z narzedzi elektrycznych
mogg zapali¢ pyt lub gaz. Trzymaj sie z dala od dzieci i os6b postronnych
podczas obstugi elektronarzedzi. Brak koncentracji moze spowodowac utrate
kontroli nad narzedziami..

b) Bezpieczenstwo elektryczne

1) Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac¢ do gniazdka. Nie wolno jej w Zzaden
sposob modyfikowac. Elektronarzedzie, ktére wymaga uziemienia, nie moze
uzywac zadnej wtyczki przejsciowej. Niezmodyfikowane wtyczki i
dopasowane gniazda zmniejszajg ryzyko porazenia pradem..

2) Unikaj kontaktu cztowieka z powierzchniami gruntowymi, takimi jak rury,
grzejniki i lodéwki. Jesli dotkniesz powierzchni gruntu, zwiekszysz ryzyko
porazenia pradem. Narzedzia elektryczne nie powinny by¢ narazone na
deszcz lub wilgo€. Narzedzia elektryczne wniesione do wody zwigekszajg
ryzyko porazenia prgdem..

3) Migkkich przewodow nie wolno naduzywacé. Nigdy nie uzywaj miekkich
przewodow do przenoszenia, ciggniecia lub wyciggania narzedzi
elektrycznych lub wtyczek. Trzymaj miekki przewdd z dala od zrédet ciepta,
oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub owiniete
miekkie przewody zwiekszajg ryzyko porazenia prgdem..

4) Podczas uzywania narzedzi elektrycznych na zewnatrz, uzywaj przedtuzaczy
odpowiednich do uzytku na zewnatrz. Przewody odpowiednie do uzytku na
zewnatrz zmniejszg ryzyko porazenia prgdem..

5) Jesli nie mozna unikngé uzywania narzedzi elektrycznych w wilgotnym
srodowisku, nalezy uzy¢ zasilacza z zabezpieczeniem réznicowoprgdowym
(RCD). Uzycie RCD moze zmniejszy¢ ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym..

1) Bezpieczenstwo osobiste

2) Zachowaj czujno$é, zwracaj uwage na dziatanie i nie zasypiaj podczas
obstugi narzedzi elektrycznych. Nie uzywaj narzedzi elektrycznych, gdy
czujesz sie zmeczony lub gdy masz reakcje na leki, alkohol lub leki.
Natychmiastowe zaniedbanie w obstudze narzedzi elektrycznych moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata..

3) Uzywaj $rodkéw ochrony osobistej. Zawsze no$ okulary ochronne. Srodki
ochrony, takie jak maski przeciwpytowe, antyposlizgowe buty, czapki
ochronne i ochronniki stuchu w odpowiednich warunkach, mogg zmniejszy¢
obrazenia ciata..

4) Zapobiegaj przypadkowemu uruchomieniu. Upewnij sie, Ze przetacznik jest
wigczony i wytgczony przed podtgczeniem zasilania i/lub akumulatora,
podniesieniem lub przenoszeniem narzedzia. Niebezpieczne jest trzymanie
palca na przetgczniku, aby przeniesé narzedzie lub wigczy¢ je, gdy jest ono



5)

6)

7)

8)

9)

pod napieciem..

Usun wszystkie klucze regulacyjne lub nasadowe przed podtgczeniem
narzedzia elektrycznego. Klucze lub nasadowe pozostawione na narzedziach
elektrycznych mogg spowodowac obrazenia ciata..

Nie wyciggaj rak zbyt daleko. Zawsze zwracaj uwage na oparcie stop i
rownowage ciata, aby lepiej kontrolowac elektronarzedzia w nieoczekiwanych
okolicznosciach..

Ubierz sie odpowiednio. Nie no$ luznych ubran ani akcesoridw. Trzymaj wiosy
i ubrania z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania, akcesoria lub dtugie
witosy mogg by¢ zaangazowane w ruchome czesci..

Jesli urzadzenie jest przeznaczone do podtgczenia do sprzetu do usuwania
zanieczyszczen i zbierania pytu, nalezy upewnic sie, ze potgczenie jest
solidne i urzgdzenie jest uzywane prawidtowo. Stosowanie urzgdzen
zbierajgcych pyt moze zmniejszy¢ zagrozenia spowodowane przez
zanieczyszczenia pytowe.

Nie zaniedbuj kryteriéw bezpieczenstwa narzedzi ze wzgledu na ich
znajomosc. Nieostrozne dziatanie moze spowodowac powazne obrazenia w
mgnieniu oka.

Uzywanie narzedzi elektrycznych i spraw wymagajacych uwagi

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

Nie uzywaj niechetnie narzedzi elektrycznych, zgodnie z uzyciem
odpowiednich narzedzi elektrycznych. Wybor odpowiednich narzedzi
elektrycznych zaprojektowanych zgodnie z wartoscig znamionowg sprawi, ze
Twoja praca bedzie bardziej wydajna i bezpieczniejsza..

Jesli przetgcznik nie moze wigczy¢ lub wytgczy¢ zasilania, nie mozna uzywaé
elektronarzedzia. Jest to niebezpieczne i nalezy to naprawi¢, poniewaz
elektronarzedzia nie moga by¢ sterowane za pomocg przetgcznikow..

Przed jakgkolwiek regulacjg, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem
narzedzi elektrycznych nalezy odtgczy¢ wtyczke od zrédta zasilania i/lub
wyja¢ akumulator (np. wyjmowany). Ten srodek bezpieczenstwa zmniejsza
ryzyko przypadkowego uruchomienia narzedzi elektrycznych..

Przechowuj nieuzywane narzedzia elektryczne poza zasiegiem dzieci i nie
pozwalaj osobom, ktore nie znajg sie na narzedziach elektrycznych i nie
rozumiejg niniejszej instrukcji, obstugiwaé narzedzi elektrycznych. Narzedzia
elektryczne sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow..
Konserwuj elektronarzedzia i akcesoria. Sprawdz, czy ruchome czesci sg
wyregulowane na miejscu lub zablokowane, sprawdz uszkodzenia czesci i
inne warunki wptywajgce na dziatanie elektronarzedzi. W przypadku
uszkodzenia, elektronarzedzia powinny zosta¢ naprawione przed uzyciem.
Wiele wypadkow jest spowodowanych przez Zle konserwowane
elektronarzedzia.

Utrzymuj narzedzia tngce ostre i czyste. Narzedzia z dobrze utrzymanymi
ostrymi krawedziami thgcymi nie zacinajg sie tatwo i sg tatwe w obstudze..
Wybieraj narzedzia elektryczne, akcesoria i przecinaki zgodnie z instrukcja,
biorgc pod uwage warunki pracy i prace, ktéra ma zosta¢ wykonana.
Uzywanie narzedzi elektrycznych w operacjach, ktore nie sg zgodne z ich
przeznaczeniem, moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji..

Utrzymuj uchwyt i powierzchnie rekojesci suchg, czystg i wolng od smaru. W
nieoczekiwanych okolicznosciach $liski uchwyt nie gwarantuje
bezpieczenstwa chwytu i kontroli nad narzedziami..

d) Konserwacja

Narzedzia elektryczne sa konserwowane przez profesjonalny personel
konserwacyjny przy uzyciu tych samych czesci zamiennych. Zapewni to
bezpieczenstwo naprawianych narzedzi elektrycznych..



Srodki ostroznosci

1) Pamietaj, ze rig nie powinien by¢ uzywany nieprzerwanie dtuzej niz 5 godzin.
Jesli rig jest uzywany przez dtugi czas (dtuzej niz 5 godzin), magnetyczne
siedzisko zostanie przegrzane. Nie dotykaj magnetycznego siedziska rekg. Po
zakonczeniu pracy natychmiast wytgcz zasilanie magnetycznego siedziska i
wyciggnij wtyczke zasilajaca..

2) Podczas pracy na wysokosci wiertarka z siedziskiem magnetycznym musi by¢
przymocowana pasem bezpieczenstwa, aby zapobiec nagtej utracie mocy w
wiertarce z siedziskiem magnetycznym, co mogtoby spowodowac upadek
wiertarki i obrazenia osob..

3) Wiertarka magnetyczna moze by¢ stosowana wytgcznie na metalowej
powierzchni absorbera magnetycznego, ale nie na metalach absorbujgcych
niemagnetycznie, takich jak aluminium, miedz, stal nierdzewna, stop itp..

4) Uwagi dotyczgce wiercenia otworow w $cianie: Nie mozna sta¢ pod maszyna,
upadek maszyny spowoduje obrazenia ciata. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
wylac ptyn chtodzacy z pojemnika chtodzgcego i recznie napetni¢ ptynem
chtodzgcym.

5) Grubos$¢ powierzchni wiercenia nie powinna by¢ mniejsza niz 9 mm. Grubo$¢
przedmiotu obrabianego jest mniejsza niz 9 mm, co zmniejszy przycigganie
magnesu. Rozwigzaniem jest dodanie ptyty zelaznej o grubosci wiekszej niz 10
mm na dole przedmiotu obrabianego..

6) Utrzymuj powierzchnie absorpcji magnetycznej gtadkg i czystg. Jesli na
powierzchni ssania magnetycznego znajdujg sie zanieczyszczenia, ssanie
zmniejszy sie i nalezy wyczyscic prace.

7) Podczas uzytkowania stan ssania sprawdza sie po zaadsorbowaniu gniazda
magnetycznego, a operacje mozna wykonac¢ dopiero po potwierdzeniu
niezawodnosci adsorpciji..

8) Podstawy magnetycznej nie nalezy umieszcza¢ na powierzchni z otworami.
Umieszczenie podstawy magnetycznej na powierzchni z otworami zmniejsza site
magnetyczng.

9) Uwazaj na resztki zelaza.

10) Podczas wiercenia nalezy uzywac wysokiej jakosci ptynu chtodzaco-

smarujgcego.

11) Podczas instalacji lub demontazu wiertta nalezy odtgczy¢ zasilanie. Jesli
wiertto utknie podczas wiercenia, nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie silnika,
ale nie zasilanie gniazda magnetycznego. Gdy wiertto obraca sie w ptycie
stalowej, surowo zabrania sie wylgczania zasilania gniazda magnetycznego, aby
unikng¢ zasysania miedzy gniazdem magnetycznym a ptytg zelazng, co moze
spowodowac obrazenia ciata..



e Instrukcje operacyjne:

1. Dwie ptaskie strony uchwytu wiertta sg wyréwnane z potozeniem
dwaoch srub mocujgcych wiertto | wiozone do otworu wrzeciona.

2. Dokrec srube i zamocuj wiertto.

3. Nakfadka testowa jest elastyczna i gietka.

4. Po wymianie wiertta przed pierwszym uzyciem, dokrec srube
mocujgcg wiertto ponownie przed drugim uzyciem.

Zainstaluj wiertta krete:

1. Dwie pfaskie strony ztgcza transferowego sg wyréwnane z
potozeniem dwoch srub mocujgcych wiertta | wiozone do otworu
wrzeciona.

2. Dokrec¢ srube mocujgcag wiertto, zamocuj i wymien ztgcze.

3. Zamontuj uchwyt wiertarski i dokre¢ go.

4. Otworz trzy szczeki uchwytu wiertarskiego za pomocg klucza
uchwytu wiertarskiego, wtoz wiertto skretne, a nastepnie dokrec trzy
szczeki.

Regulacja
Wysokosc¢ kadtuba mozna wygodnie regulowac w zaleznosci od
grubosci obrabianego przedmiotu. W6z klucz imbusowy 8 mm do sruby
imbusowej i poluzuj go w dot, aby przesungc¢ wysokos¢ kadtuba w gore
i w dot. Po ustawieniu wymaganej wysokosci dokrec¢ srube imbusowg w
gore za pomocg klucza imbusowego.
Uzycie chtodziwa
Przekrec przetgcznik chtodziwa do pozyciji (rys. 4) i wtgcz chtodziwo.
Wcisnij sworzen wyrzutnika recznie, a ptyn z otworu wiertniczego
powinien zostac ptynnie uwolniony.
Przekrec przetgcznik chtodziwa do pozyciji (rys. 5) i wylgcz
chtodziwo.

#Podczas wiercenia nalezy uzywac wysokiej jakosci ptynu do
ciecia, aby zapewni¢ odpowiednie chtodzenie. Bez ptynu do ciecia
zywotnos¢ wiertet ulegnie powaznemu pogorszeniu. Uzycie gorszego
ptynu do ciecia lub chtodzenia wodnego wptynie na zywotnosc¢
uszczelki olejowej maszyny i wiertfa.

Regulacja naciggu szyny prowadzacej

Dokrecanie: Najpierw poluzuj trzy sruby mocujgce prowadnice
jednym srubokretem, nastepnie poluzuj trzy nakretki, a nastepnie
obro¢ srube mocujgcg zgodnie z ruchem wskazowek zegara za
pomocg klucza imbusowego 2,5 do odpowiedniego dokrecenia;
nastepnie dokrec¢ nakretke, a nastepnie dokrec trzy sruby mocujgce
prowadnice jednym srubokretem.

Regulacja luzowania: najpierw poluzuj trzy sruby mocujgce za
pomocg srubokreta, a nastepnie poluzuj trzy nakretki, a nastepnie
obré¢ srube mocujgcg przeciwnie do ruchu wskazowek zegara za



pomocg klucza imbusowego 2,5 do odpowiedniego dokrecenia; a
nastepnie dokre¢ nakretke, a nastepnie dokre¢ trzy Sruby mocujgce za
pomocg Srubokreta.
Dziatanie przetgcznika

Najpierw nacisnij przycisk przetgcznika gniazda magnetycznego do
pozycji ,I”, a lampka przetgcznika magnesu zaswieci sie, wskazujac,
ze gniazdo magnetyczne zostato zasilone. Reczna maszyna testowa
potwierdza, ze gniazdo magnetyczne zostato niezawodnie
zaadsorbowane. Nastepnie nacisnij przycisk przetgcznika silnika ,I”, a
silnik uruchomi sie. Zabezpieczenie przecigzeniowe zadziata, gdy bit
zostanie zablokowany lub prgd zostanie nienormalnie przecigzony. Po
usunieciu usterki nacisnij przycisk zabezpieczenia przecigzeniowego,
a nastepnie nacisnij przetgcznik silnika, mozesz ponownie uruchomic .

¢ Gdy wiertarka magnetyczna uruchamia sie i zamyka, nalezy
Scisle przestrzegac kolejnosci dziatania przetgcznika silnika i przycisku
przetgcznika siedzenia magnetycznego: podczas uruchamiania
najpierw nalezy wigczyc¢ przetgcznik magnetyczny, a nastepnie wtgczyc
przetgcznik silnika; podczas zamykania najpierw nalezy wytaczy¢
przetgcznik silnika, a nastepnie wytgczy¢ przetgcznik magnetyczny.

Wymien szczotke

Podczas pracy szczotki nalezy wymieni¢, gdy pojawig sie duze
iskry lub silnik przestanie sie obracac.

Podczas wymiany nalezy odkrecic¢ srube tylnej pokrywy za pomocag
Srubokreta krzyzakowego, zdjg¢ tylng pokrywe, wyciggng¢ przycisk
szczotki za pomocg spiczastych szczypiec, wyciggngC sprezyne
tarczowa, wyjac zuzytg szczotke, zainstalowa¢ nowg szczotke i recznie
sprawdzi¢, czy szczotka moze sie przesuwaC w uchwycie szczotki,
zacisngC sprezyne tarczowa, witozyC przycisk szczotki, przykryC tylng
pokrywe, zainstalowac srube, zamocowac tylng pokrywe.

Upewnij sie, ze wymieniasz obie szczotki w tym samym czasie i
okresl wymiane oryginalnych szczotek fabrycznych..

eKonserwacja i przeglady:

4 Ostrzezenie!

Aby unikng¢ wypadkow, odtacz wiertarke od zasilania przed
jakgkolwie konserwacja. ie sktadaj ponownie wiertarki
magnetycznej ani nie wprowadzaj zadnych zmian w obwodzie.

€ Gdy wiertarka z gniazdem magnetycznym ulegnie awarii, powinna
zostaC sprawdzona i naprawiona przez profesjonalng jednostke
konserwacyjnat,) a czesci nie mogg by¢ rozmontowywane |
wymieniane arbitralnie przez nig sama.

#Podczas korzystania z wiertarki z gniazdem magnetycznym, skrawki
na szynie prowadzgcej nalezy usuwa¢ w dowolnym momencie, a
czesci przesuwne nalezy utrzymywac w czystosci i nasmarowac, aby
zmniejszyC zuzycie. . . _

®Na czas wymieniaj gumowy pierscien uszczelniajgcy. Podczas
uzytkowania przez pewien czas, jesli okaze sie, ze gtowica wiertarki z



gniazdem magnetycznym przecieka, nalezy sprawdzi¢ i wymienic
pierscien uszczelniajgcy na czas.

& Utrzymu, wiertarke z podstawg magnetyczng w czystosci i suchosci.
Gdy nie nadaje si¢ ona do uzytku w danym momencie, osusz
maszyne na czas, umiesc éa w suchym i czystym miejscu. Wiertto
powinno byc¢ roztadowane. Czesci tgczgce wrzeciona wiertarki i gwint
wiertta nalezy pokry¢ smarem | zabezpieczy¢..

eZapewnienie jakosci
®Wiertarki z podstawg magnetyczng produkowane przez firme sg
objete gwarancjg, ze sg wyprodukowane, a okres ich naprawy lub

wymiany spetnia wymagania stosowania krajowych przepisow lub
norm.

#Uszkodzenia spowodowane naturalnym zuzyciem, przecigzeniem i
nieprawidtowg obstugg nie sg objete gwarancjg fabryczna.

#Narzedzi nie nalezy demontowa¢. Mozna je naprawic¢ lub wymienic
tylko po zwrdceniu do fabryki lub dystrybutora.

eKonserwacja

W przgpadku awarii narzedzia nalezy je dostarczy¢ do producenta lub
dystrybutora w celu naprawy i okreslic zastosowanie oryginalnych
czesci. Nigdy nie nalezy samodzielnie demontowac¢ ani wymieniac
czesci innych narzedzi..

eUsterki i metody rozwigzywania problemow:

Zjawisko Mozliwa przyczyna Metoda eliminacji

usterki

Magnesy nie 1. Awaria zasilania 1.Sprawdz i napraw

majg 2. Zte przetgczanie zasilanie

wiasciwosci 3. Odfigczenie bezpiecznika | 2.Wylgcznik konserwacyjny

ssgcych lub przetgcznik
3.Wymien na nowy
bezpiecznik

Silnik nie dziata | 1. Awaria zasilania 1.Sprawdz i napraw

2. Zte przetagczanie zasilanie

3. Zty kontakt lub zuzyta
szczotka

4. Zerwanie cewek stojana i
wirnika

2.Wytgcznik konserwacyjny
lub przetgcznik

3.Wymien na nowg szczotke
4 Wykrycie stojana i wirnika
lub wymiana stojanai
wirnika

Pozar
komutatora
silnika

1. Zwarcie lub przerwanie
cewki stojana i wirnika

2. Sprezyna tarczy
szczotkowej nie jest dobrze
docisnieta

3. Komutator jest mocno
zuzyty.

1. Naprawa lub wymiana
stojana i wirnika

2. Odpowiednie cisnienie
sprezyny srubowe;j
remontowej

3. Wymiana wirnika

Mata predkosc¢

1. Zuzycie bitu

1. Naprawa lub wymiana

wiercenia 2. Awaria bitu wiertta
3. Zuzycie szyny 2. Wymiana wiertta
prowadzgcej, duzy luz szyny | 3. Regulacja luzu
prowadzgcej i drzenie nosa | prowadnicy

Wyciek przy Zuzycie lub starzenie sie Wymiana uszczelki olejowe;j

uszczelnieniu
wodnym

uszczelki olejowe]
szkieletowej

szkieletowej




Ptyn chtodzgcy
nie przeptywa
ptynnie

Na wylocie wiertta znajduje
sie brud

Wyjmij wiertto i wyczysc¢ je

eTechnical specification:

Model KD2140 KD2141
Woltaz 220V~ 220V~
Moc 2100W 2200W
Sita 14 000 N 17 000 N
magnetyczna
Maksymalna 13mm 16mm
Srednica frezu
(wiertto krete)
Maksymalna 35mm 35mm
gtebokos¢ frezu
Skok 118mm 118mm
prowadzgcy
Catkowita 225mm 225mm
WysoKosC
podnoszenia
Waga 10.5kg 10.5kg




DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Producent: Foreintrade S.A
Adres producenta: JANOWEK, UL.MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Wiertarka magnetyczna (oznaczona znakiem towarowym Bestcraft)
Model (oznaczenia handlowe):

Deklaracja:
Wyrdb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:
1. 2006/42/EC Machinery Directive

2. 2011/65/UE ROHS 2 Directive
3. 2000/14/WE Noise Emission Directive

Wedtug norm:
EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-1:2010

Certyfikat o numerze 2916-CI-32023 wydany przez CEPROM S.A (440240 Satu Mare, str. Fantanele, No. 23/A,
Romania) z dnia 3.05.2023

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui, JANOWEK,

UL.MODRZEWIOWA 54
05-555 TARCZYN

Ma Dong Hui, JANOWEK, 01.06.2023



