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A. Przetacznik trybu

B. Uchwyt pomocniczy

C. Port odsysania pytu

D. Ostona szczotek weglowych
E. Pokretto regulacji predkosci
F. Wigcznik ON/OFF

G. Uchwyt przedni
H. Plyta ochronna

|. Podktadka na rzep
J. Klucz

K. Tarcza szlifierska



TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model: KD3024
Napiecie: 220-240V~,50Hz
Moc: 1500W
Predkosé bez obciazenia: 2500-6250 min-"
Rozmiar tarczy @max:” 150mm

Klasa ochronna:
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BEZPIECZENSTWO

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE! Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa i
wszystkie instrukcje. Niezastosowanie sie do ostrzezeh i instrukcji moze
spowodowac porazenie prgdem, pozar i/lub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje na przyszto$é. Termin ,elektronarzedzie”
w ostrzezeniach odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych z sieci (przewodowych) lub
na baterie (bezprzewodowe).

1.BEZPIECZENSTWO W MIEJSCU PRACY

> Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i dobrze oswietlone. Zasmiecone lub ciemne
obszary zachecajg do wypadkow.

> Nie uzywaj elektronarzedzi w atmosferach wybuchowych, takich jak tatwopalne
ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére mogg zapali¢ pyt lub
opary.

> Trzymaj dzieci i osoby postronne z daleka podczas obstugi elektronarzedzia.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli.

2. BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

> Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowac do gniazdka. Nigdy nie modyfikuj
wtyczki w zaden sposdb. Nie uzywaj zadnych przejsciéwek z uziemionymi
elektronarzedziami. Niezmodyfikowane wtyczki i pasujgce gniazda zmniejszg
ryzyko porazenia prgdem.

> Unikaj kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki,
kuchenki i lodéwki. Uziemienie lub uziemienie ciata zwieksza ryzyko porazenia
pradem.

> Nie naduzywaj przewodu. Nigdy nie uzywaj przewodu do przenoszenia,
ciggniecia lub odtgczania elektronarzedzia. Trzymaj przewdd z dala od zrodet
ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czeséci. Uszkodzone lub splatane
przewody zwiekszajg ryzyko porazenia prgdem.

> Podczas pracy z elektronarzedziem na zewnagtrz nalezy uzywacé przedituzacza
odpowiedniego do uzytku na zewnatrz. Uzycie przewodu odpowiedniego do
uzytku na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

> Jesli nie da sie unikng¢ uzywania elektronarzedzia w wilgotnym miejscu, nalezy
uzy¢ wylgcznika prgdu uptywowego. Zastosowanie wytgcznika pragdu uptywowego
zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

3.BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

> Zachowaj czujnos¢, obserwuj, co robisz i kieruj sie zdrowym rozsgdkiem
podczas obstugi elektronarzedzia. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy jestes
zmeczony lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi
podczas obstugi elektronarzedzia moze spowodowaé powazne obrazenia ciata.
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> Uzywac osobistego wyposazenia ochronnego. Zawsze nos okulary ochronne.
Sprzet ochronny, taki jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie ochronne,
kask lub ochrona stuchu, uzywane w odpowiednich warunkach, zmniejszg obrazenia
ciata.

> Zapobiegaj niezamierzonemu uruchomieniu. Przed podtgczeniem do zrédta
zasilania i/lub akumulatora, podniesieniem lub przenoszeniem narzedzia upewnij
sie, ze przetgcznik jest w pozycji wytgczonej. Noszenie elektronarzedzi z palcem na
wigczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wigczonym wigcznikiem moze prowadzic¢
do wypadkow.

> Przed wigczeniem elektronarzedzia wyjmij wszelki klucz regulacyjny lub klucz.
Klucz lub klucz pozostawiony na obracajgcej sie czesci elektronarzedzia moze
spowodowacé obrazenia ciata.

> Nie przesadzaj. Zawsze zachowuj wtasciwg postawe i rownowage. Umozliwia to
lepsza kontrole elektronarzedzia w nieoczekiwanych sytuacjach.

> Ubierz sie wtasciwie. Nie nos luznej odziezy ani bizuterii. Trzymaj wiosy,

ubranie i rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria lub

dtugie wiosy mogg zostac¢ wciggniete w ruchome czesci.

> Jesli przewidziano urzgdzenia do podigczenia urzgdzen do odpylania i zbierania
pytu, upewnij sig, ze sg one podtgczone i prawidtowo uzywane. Stosowanie
odpylacza moze zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z pytem.

4. UZYWANIE | KONSERWACJA URZADZENIA

> Nie uzywaj sity. Uzyj odpowiedniego elektronarzedzia do swojego zastosowania.
Wiasciwe elektronarzedzie wykona prace lepiej i bezpieczniej w tempie, dla ktérego
zostato zaprojektowane.

> Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli przetacznik nie wtacza go i nie wytgcza. Kazde
elektronarzedzie, ktérego nie mozna kontrolowa¢ za pomocg przetgcznika, jest
niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

> QOdtgcz wtyczke od zrodta zasilania od elektronarzedzia przed
dokonywaniem  jakichkolwiek regulacji, wymiang akcesoriow Ilub
przechowywaniem elektronarzedzia.

> Przechowuj nieuzywane elektronarzedzia w miejscu niedostepnym dla dzieci i
nie pozwalaj osobom niezaznajomionym z elektronarzedziem lub z niniejszg
instrukcjg na jego obstuge. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikow.

> Konserwacja elektronarzedzi. Sprawdz, czy nie ma niewspotosiowosci lub
zakleszczenia ruchomych czeséci, uszkodzen czesci i innych standw, ktére mogag
mie¢ wptyw na dziatanie elektronarzedzia. W przypadku uszkodzenia, przed
uzyciem nalezy oddac elektronarzedzie do naprawy. Wiele wypadkéw jest
spowodowanych przez zle utrzymane elektronarzedzia.



5.SERWIS

> Oddaj elektronarzedzie do naprawy przez wykwalifikowang osobe zajmujgcy sie
naprawami przy uzyciu wytgcznie identycznych czesci zamiennych. Zapewni to
utrzymanie bezpieczenstwa elektronarzedzia.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFIERKI

1) INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE WSZYSTKICH OPERACJI

a) To elektronarzedzie jest przeznaczone do pracy jako szlifierka. Przeczytaj wszystkie
ostrzezenia, instrukcje, ilustracje i dane techniczne dotgczone do tego
elektronarzedzia. Niezastosowanie sie do wszystkich ponizszych instrukcji moze
spowodowac porazenie prgdem, pozar i/lub powazne obrazenia.
b) To elektronarzedzie nie jest zalecane do szlifowania, szczotkowania drutem
lub ciecia wytgczone. Czynnosci, do ktérych elektronarzedzie nie zostato
zaprojektowane, moga stwarzac¢ zagrozenie i powodowac obrazenia ciata.
c) Nie pozwdl, aby luzna czes¢ maski lub jej sznurki mocujace; krecic¢
swobodnie. Schowac lub przycig¢ luzne sznurki mocujace. Luzne |
obracajace sie sznurki mocujace moga zaplataé palce lub zaczepi¢ sie 0
obrabiany przedmiot.
d) Nie uzywaj akcesoriéw, ktére nie sg specjalnie zaprojektowane i zalecane
przez producenta narzedzia. Tylko dlatego, ze akcesorium mozna podtgczy¢
do elektronarzedzia, nie zapewnia to bezpiecznej pracy.
e) Predkos¢ znamionowa osprzetu musi by¢ co najmniej réwna maksymalnej
predkosci oznaczonej na elektronarzedziu. Akcesoria dziatajgce szybciej niz
ich predko$¢ znamionowa moga sie rozpasc.
f) Srednica zewnetrzna i gruboéé¢ akcesorium musza miescié¢ sie w zakresie
wydajnosci elektronarzedzia. Akcesoria o niewtasciwym rozmiarze nie moga
by¢ odpowiednio chronione lub kontrolowane.



Utrzymuj osoby postronne w bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy. Kazdy, kto wchodzi na obszar
pracy, musi nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. Odlamki obrabianego przedmiotu lub zepsutego
akcesorium moga odleciec i spowodowac obrazenia poza bezposrednim obszarem dziatania.
Umiesc linke z dala od wirujgcego akcesorium. Jesli stracisz kontrole, linka moze zosta¢ przecieta
lub zaczepiona, a twoja reka lub ramie moze zostaé weiggnigte do wirujgcego akcesorium.

Nigdy nie ktas¢ elektronarzedzia, dopoki osprzet nie zatrzyma sie catkowicie. Wirujgce akcesorium
moze zahaczy¢ o powierzchnie i wyrwaé elektronarzedzie spod kontroli.

Nie uruchamiaj elektronarzedzia, niosac je przy sobie. Przypadkowy kontakt z obracajgcym sie
akcesorium moze zahaczy¢ o ubranie i wciggng¢ akcesorium do ciata.

Regulamie czy$cic otwory wentylacyjne elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga kurz do wnetrza
obudowy, a nadmieme nagromadzenie sproszkowanego metalu moze spowodowac zagrozenie
elekiryczne.

Nie uzywaj elektronarzedzia w poblizu materiatow tatwopalnych. Iskry mogg zapali¢ te materiaty.

Nie uzywaj akcesoriéw wymagajgcych ptynnych chtodziw. Uzywanie wody lub innych ptynnych
chtodziw moze spowodowac porazenie pradem lub porazenie prgdem.

ODRZUCENIE | POWIAZANE OSTRZEZENIA
Odrzut to nagta reakcja na przycisniete lub zaczepione obracajgce sie koto,

podktadke, szczotke lub jakiekolwiek inne akcesorium. Przycisniecie lub
zaczepienie powoduje gwattowne zatrzymanie obracajgcego sie akcesorium, co z
kolei powoduje, ze niekontrolowane narzedzie jest zmuszane do ruchu w kierunku
przeciwnym do ruchu akcesorium. obrét w miejscu wigzania.

Na przykifad, jesli $ciernica zostanie zaczepiona lub przycisnieta przez obrabiany
przedmiot, krawedz $ciernicy, ktéra wchodzi w punkt zaciskania, moze zagtebic sie
w powierzchnie materiatu, powodujgc wspinanie sie lub odskakiwanie Sciernicy.
Koto moze odskoczy¢ lub odskoczy¢ od operatora, w zaleznosci od kierunku ruchu
kota w punkcie zaciskania. Tarcze $cierne mogg réwniez pekng¢ w takich
warunkach.

a. Odrzut jest wynikiem niewtasciwego uzycia elektronarzedzia i/lub
nieprawidtowych procedur lub warunkéw pracy i mozna go unikngc,
stosujgc odpowiednie srodki ostroznosci, jak podano ponize;.

b. a. Mocno trzymaj elektronarzedzie i ustaw ciato oraz ramie, aby
oprzec sie sitom odrzutu. Zawsze uzywaj dodatkowego uchwytu,
jesli jest na wyposazeniu, aby zapewni¢ maksymalng kontrole nad
odrzutem lub reakcjg momentu obrotowego podczas rozruchu.
Operator moze kontrolowaé reakcje momentu obrotowego lub sity
odrzutu, jesli zostang podjete odpowiednie srodki ostroznosci.

c. b. Nigdy nie umieszczaj dtoni w poblizu obracajgcego sie
akcesorium. Akcesorium moze odbi¢ sie o reke.

o

c. Nie umieszczaj ciata w obszarze, w ktérym elektronarzedzie
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bedzie sie poruszag, jesli nastgpi odrzut. Odrzut popycha narzedzie
w kierunku przeciwnym do ruchu kota w miejscu zaczepienia.

f. d. Zachowaj szczegdlng ostroznos$¢ podczas pracy na rogach,
ostrych krawedziach itp. Unikaj podskakiwania i zaczepiania
akcesorium. Narozniki, ostre krawedzie lub podskakiwanie majg
tendencje do zaczepiania obracajgcego sie akcesorium i
powodowania utraty kontroli lub odrzutu.

g. mi. Nie nalezy mocowac brzeszczotu do rzezbienia w drewnie z
tancuchem pity ani brzeszczotu zebatego. Takie ostrza powodujg
czeste odrzuty i utrate kontroli.

OGOLNE

Uzyj tego narzedzia do szlifowania drewna, usuwania farby, polerowania.

Uzyj papieru Sciernego i ggbki, ktére sg dostarczane z tym narzedziem To narzedzie
nie powinno by¢ uzywane przez osoby w wieku ponizej 16 lat

Zawsze odtgczaj wtyczke od zrodia zasilania przed dokonaniem jakiejkolwiek
regulacji lub wymiany akcesoriéw

Nie pracuj z materiatami zawierajgcymi azbest (azbest jest uwazany za rakotworczy)

AKCESORIA

Uzywaj tylko akcesoriow o dopuszczalnej predkosci odpowiadajgcej co najmniej
najwyzszej predkosci bez obcigzenia narzedzia.

Nie uzywaj uszkodzonych, zdeformowanych lub wibrujgcych akcesoriow.

UZYWANIE NA ZEWNATRZ

W przypadku uzywania na zewnatrz nalezy podtgczy¢ narzedzie za pomocag
wytgcznika roznicowopradowego (FI) o pradzie wyzwalajgcym maksymalnie 30 mA i
uzywac wytgcznie przediuzacza przeznaczonego do uzytku na zewnatrz i
wyposazonego w bryzgoszczelne gniazdo sprzegajace

PRZED UZYCIEM

Zawsze sprawdzaj, czy napiecie zasilania jest takie samo jak napiecie wskazane na
tabliczce znamionowej narzedzia (narzedzia o napieciu 230 V lub 240 V mozna
réwniez podtgczy¢ do zasilania 220 V).

Zawsze montuj dodatkowy uchwyt; nigdy nie uzywaj narzedzia bez niego.

Pyt z materiatéw takich jak farba zawierajgca otéw, niektore gatunki drewna, mineraty
i metal moze by¢ szkodliwy (kontakt lub wdychanie pytu moze powodowac reakcje
alergiczne i/lub choroby uktadu oddechowego operatora lub os6b postronnych); zatéz
maske przeciwpytowg i pracowac z urzgdzeniem do odsysania pytu po podigczeniu



Postepuj zgodnie z krajowymi wymaganiami dotyczgcymi pytu dla materiatow, z
ktérymi chcesz pracowaé Zabezpiecz obrabiany przedmiot (element obrabiany
zamocowany za pomocg urzgdzen mocujgcych lub w imadle jest trzymany
bezpieczniej niz recznie), Nie zaciskaj narzedzia w imadle, Uzywaj catkowicie
rozwinietych i bezpiecznych przedtuzaczy o natezeniu 16 amperow (w Wielkiej
Brytanii 13 amperow).

PRZED UZYCIEM

Przed odtozeniem narzedzia wytgcz silnik i upewnij sie, ze wszystkie ruchome
czesci catkowicie sie zatrzymaty

Po wytgczeniu narzedzia nigdy nie zatrzymuj obracania sie akcesorium sitg
boczng przytozong do niego.

OBSLUGA
Mocowanie podktadki
Ostrzezenie: Zawsze odtgczaj od zasilania przed zdjeciem lub zatozeniem
podktadki.
Uwaga: Ta szlifierka jest dostarczana z fabrycznie zainstalowang zwyktg
podktadkg z rzepem (l). Moze jednak zajs¢ koniecznos¢ wyjecia i wymiany
podkfadki w celu zamontowania zamiennikéw, przeprowadzenia konserwacji lub
doktadnego oczyszczenia urzadzenia.
1. Przetgcz urzadzenie w tryb o statej orbicie (patrz
»Wybor trybu szlifowania”)
2. Wyjmij tarcze szlifierskg (J) (jesli jest zamontowana),
odrywajac jg od podktadki z haczykiem i petelka (I)
3. Za pomocg odpowiedniego klucza imbusowego poluzuj
srube w srodku podktadki z haczykiem i petelka (1),
obracajgc jg w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara
4. Wyjmij srube, podktadke sprezystg i podktadke
5. Zdjg¢ podktadke mocujgcy z haczykiem i petelka (1) z
obudowy przektadni 6. Zmontowaé w odwrotnej
kolejnosci

> Podktadka mocujgca z haczykami i petelkami (1) ma ksztatt dopasowany do
dwdch sptaszczonych bokéw wewnetrznego trzpienia montazowego.



Wyboér odpowiedniego gatunku tarczy szlifierskiej.

> Tarcze szlifierskie sg dostepne w réznych gradacjach: grubej (ziarnistos$¢ 60),
Sredniej (ziarnistosci 120) i drobnej (ziarnistos¢ 240).

> Uzyj grubego ziarna do szlifowania szorstkich wykonczen, sredniego ziarna do
wygtadzenia pracy i drobnego ziarna do wykanczania

> Zawsze uzywaj dobrej jakosci tarcz szlifierskich, aby zmaksymalizowa¢ jako$¢
wykonanego zadania

> Zaleca sie wykonanie prébnego uruchomienia na skrawku materiatu w celu
okreslenia optymalnego gatunku tarczy szlifierskiej do konkretnego zadania. Jesli
po szlifowaniu nadal pozostajg slady na pracy, sprobuj albo wréci¢ do grubszego
gatunku i zeszlifowa¢ Slady przed ponownym wyborem pierwotnego Scierniwa,
albo sprobuj uzy¢ nowej tarczy szlifierskiej, aby wyeliminowaé niechciane slady
przed przejsciem do drobniejsze ziarno i wykonczenie pracy.

Montaz tarczy szlifierskiej
OSTRZEZENIE: Przed zatozeniem lub zdjeciem tarcz szlifierskich zawsze
upewnij sie, ze narzedzie jest wytgczone, a wtyczka odtgczona od zasilania.
Uwaga: NIE WOLNO uzywac¢ zuzytych, podartych lub mocno zatkanych tarcz
szlifierskich. Upewnij sie, ze ciata obce, takie jak gwozdzie i Sruby, zostaty
usuniete z obrabianego przedmiotu przed rozpoczeciem szlifowania.
OSTRZEZENIE: NIE uzywaj tarczy szlifierskiej do drewna, ktére byto wczes$niej
uzywane do metalu. Moze to spowodowac szorowanie powierzchni drewnianej.

1.> Aby system odsysania pytu dziatat, nalezy uzywac tej szlifierki wytgcznie z
perforowanymi tarczami szlifierskimi z otworami pasujgcymi do otworow w
talerzu szlifierskim z rzepem (1):

2. Zdejmij starg tarcze szlifierskg (J) (jesli jest zamontowana), odrywajac jg od
haka i

3.podkiadka z petelka (I).

4.Usun kurz i zanieczyszczenia z podktadki z haczykami i petelkami (1). 3.
Dopasuj otwory w odpowiednim dysku do otworéw w podkfadce nosnej (1) i
zapetl jg. 4. Po prostu docisnij ptyte do podktadki, aby ja zamocowac.

Uwaga: Aby zmaksymalizowaé¢ zywotno$¢ podstawy na rzepy, tarcze
szlifierskg nalezy zdejmowac powoli, a nie szybko usuwac¢, aby unikng¢
uszkodzenia systemu na rzepy.

OSTRZEZENIE: Nalezy regularnie usuwa¢ kurz nagromadzony na
podstawie pod tarczg szlifierskg i nie dopusci¢ do catkowitego zuzycia
tarczy przed jej wymiang. Nieprzestrzeganie tych dwoch srodkow
ostroznos$ci moze doprowadzi¢ do uszkodzenia haczykow i petelek na
podstawie oraz nieprawidtowego zamocowania tarczy szlifierskiej.



Regulacja uchwytu pomocniczego
> Przykreci¢ uchwyt pomocniczy (B) po prawej lub lewej stronie narzedzia (w
zalezno$ci od prac do wykonania).

Montaz akcesoriéow

1. > Otwory tarczy szlifierskiej sg wyréwnane z otworami tarczy polerskie;.

2. > Przed uzyciem narzedzia

3. Upewnij sie, ze akcesorium jest prawidlowo zamontowane

4. Sprawdz, czy akcesorium porusza sie swobodnie, obracajgc je recznie

5. Uruchom narzedzie testowe przez co najmniej 30 sekund przy najwyzszej
predkosci bez obcigzenia w bezpiecznej pozyciji

6. Zatrzymaj sie natychmiast w przypadku znacznych wibracji lub innych
usterek i sprawdz narzedzie, aby ustali¢ przyczyne.

Odpylanie
Uwaga: ta szlifierka jest przeznaczona do podtgczenia do weza odkurzacza
domowego lub warsztatowego systemu odpylania. Jest to preferowana i
najskuteczniejsza metoda odsysania pytu.
OSTRZEZENIE: Zawsze upewnij sie, ze narzedzie jest wytgczone i odtgczone
od zasilania przed podtgczeniem lub zdjeciem jakichkolwiek akcesoriow.
OSTRZEZENIE: Zawsze podtgczaj szlifierke do odpowiedniego odkurzacza
lub warsztatowego systemu odsysania pytu, jesli pyt szlifierski zawiera
szkodliwe substancje, takie jak i czgstki starej farby, lakieru, powtoki
powierzchni itp. ZAWSZE usuwaj szkodliwy pyt zgodnie z prawem i
przepisami.
OSTRZEZENIE: Zachowaj szczegdlng ostrozno$¢, aby chronié sie przed
szkodliwymi i toksycznymi pytami podczas szlifowania powierzchni
malowanych na bazie otowiu, drewna i metali, szczegdlnie jesli nie masz
pewnosci co do konkretnych substancji. Wszystkie osoby wchodzgce do
obszaru roboczego muszg nosi¢ maske specjalnie zaprojektowang do ochrony
przed toksycznym pytem i oparami. Dzieciom i kobietom w cigzy NIE WOLNO
wchodzi¢ do obszaru roboczego. NIE WOLNO jes¢, pi¢ ani pali¢ w miejscu
pracy.
> Natozy¢ odpowiedni wgz podcisnieniowy na krdciec odsysania pytu (C). Kurz
port odciggowy (C) jest zaprojektowany tak, aby pasowat do weza o $rednicy 32
mm.
Wybér trybu szlifowania
OSTRZEZENIE: NIGDY nie prébuj uzywaé przetgcznika wyboru trybu (A) podczas
pracy narzedzia. Spowoduje to uszkodzenie narzedzia.
Uwaga: przy zmianie z trybu bez przektadni na tryb z przektadnia, podstawe nalezy
obréci¢ o 360°, aby zresetowac¢ mechanizm przektadni.
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> Ta szlifierka posiada dwa tryby szlifowania, ktére mozna wybra¢ za pomocg
przetgcznika wyboru trybu (A) (patrz rysunek ponizej):
1. Obro¢ przetgeznik wyboru trybu (A) w kierunku zgodnym lub przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, az sie zatrzyma
2. Wecisnij pomaranczowy zatrzask w bok do pozycji zablokowanej, jak pokazano
na zdjecia ponizej.
OSTRZEZENIE: NIE WOLNO wigcza¢ narzedzia, gdy przetgcznik wyboru trybu (A)
znajduje sie pomiedzy ustawieniami lub jesli pomaranczowy zatrzask nie jest
zablokowany. Spowoduje to uszkodzenie kot zebatych.

Free-run mode

Fine sanding with low material removal
This operating mode is recommended for handling sensitive

surfaces as well as for fine polishing. As a result of the free

< .._.....,. o running backing pad, an application pressure dependent O t ) o
Anticlockwise (left) switch position | rotational movement at constant eccentric mation is

achieved. By varying the application pressure, the material O o
remaval can be regulated shightly.

Forced rotation mode
Coarse sanding with high material removal & buffing
This operating mode achieves highest material removal
and is recommended for working very rough, insensitive
. . . surfaces. This mode is also recommended for buffing. As
aresult of the forced rotation, the backing pad constantly
Clockwise (rlghi) switch msmon moves on an eccentric orbit, whilst rotational around its axis.

Uwaga: Aby okresli¢, w jakim trybie szlifowania jest aktualnie ustawiony szlifierka,
odigcz narzedzie od zasilania i sprobuj recznie obréci¢ podktadke z haczykiem i
petelkg (1). Jesli pad trudno sie obraca i porusza sie po mimosrodowej orbicie,
wybierany jest tryb wymuszonego obrotu. Jesli podstawa tatwo obraca sie wokot
wiasnej osi, szlifierka jest ustawiona na tryb pracy swobodnego.

Wiaczanie i wylaczanie

OSTRZEZENIE: NIE WOLNO wigcza¢ ani wytgczaé narzedzia pod

obcigzeniem, poniewaz znacznie skroci to zywotnos¢ wigcznika/wytgcznika (F).

1. Podtacz wtyczke do zasilania

2. Trzymaj mocno narzedzie obiema rekami, jedng na gtéwnym uchwycie,
druga na przednim uchwycie (G) lub uchwycie pomocniczym (B) i upewnij
sie, ze masz petna kontrole przez caty czas.

3. Przed wtgczeniem upewnic¢ sie, ze narzedzie nie dotyka przedmiotu
obrabianego.

4. Przesun wtacznik/wytacznik (F) do przodu, az zaskoczy, aby uruchomié
maszyne.

5. Wcisnij dolng czes$¢ wtacznika/wytacznika (F), aby odtgczy¢ przetacznik i

zatrzymaé maszyne.
1"



OSTRZEZENIE: Podnie$ maszyne z obrabianego przedmiotu przed
wytgczeniem.

OSTRZEZENIE: Zawsze poczekaj, az maszyna catkowicie przestanie
wibrowac, zanim jg odtozysz. Zawsze odtgczaj od zasilania po uzyciu.

Dostosuj predkos¢ narzedzia

> Ta szlifierka posiada ptynng regulacje predkosci, dzieki czemu moze by¢
uzywana z réznymi akcesoriami do pracy z wieloma réznymi materiatami,
przedmiotami i przedmiotami.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie montuj zadnych akcesoriéw do podktadki z

haczykami i petelkami (1), ktére nie sg przystosowane do maksymalne;j

predkosci bez obcigzenia tego urzgdzenia.

1.Przesun pokretto regulacji predkosci (E) w gére na wyzsza wartosé, aby
zwiekszy¢ predkos¢ narzedzia.

2.Przesun pokretto regulacji predkosci (E) w dét na wyzsza wartosé, aby
zwiekszy¢ predkosé narzedzia.

Uwaga: ta szlifierka jest wyposazona w elektroniczny regulator predkosci,
ktory utrzymuje wybrang predkos$é¢ na statym poziomie pod obcigzeniem.

a> W razie watpliwosci co do prawidtowego ustawienia predkosci,
odpowiedniego do wykonywanego zadania, zacznij od niskiej predkosci,
sprawdz wyniki i w razie potrzeby ustaw wyzszg predkos¢.

Wskazowki dotyczace szlifowania

> Zamocuj obrabiany przedmiot na stole warsztatowym, gdy tylko jest to mozliwe.
Upewnij sie, ze obrabiane przedmioty nie mogg sie poruszaé podczas pracy.

> Jesli narzedzie jest podtgczone do systemu odsysania pytu, przed wigczeniem
szlifierki nalezy wtgczyé urzgdzenie odsysajgce. Najpierw wytgcz szlifierke, a
nastepnie system odkurzania.

> Przesuwaj maszyne ruchem okreznym po powierzchni przedmiotu obrabianego,
stosujgc rownomierny, umiarkowany nacisk, az do uzyskania pozadanego
wykonczenia powierzchni.

OSTRZEZENIE: Nadmierny nacisk nie prowadzi do szybszego usuwania
materiatu; doprowadzi to jednak do przedwczesnego zuzycia tarczy
szlifierskiej i moze spowodowac uszkodzenie maszyny. Zaréwno wydajnosé,
jak i jako$¢ szlifowania zalezg gtéwnie od doboru odpowiednich tarcz
szlifierskich.

> Jesli po szlifowaniu na obrabianym przedmiocie nadal wystepuja rysy, zapoznaj sie
z rozdziatem ,Wybor odpowiedniego gatunku tarczy szlifierskiej”.
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Szlifowanie metalu

OSTRZEZENIE: Podczas szlifowania metalu nalezy podjgé¢ dodatkowe $rodki
ostroznosci.

> ZAWSZE podtgczaj szlifierke za pomocg odpowiedniego RCD.

ZAWSZE podtgcz szlifierke do odpowiedniego warsztatowego systemu
odpylania

> Doktadnie wyczy$¢ narzedzie przed uzyciem go do szlifowania metalu.

OSTRZEZENIE: Rozgrzane czastki metalu i iskry mogg zapali¢ pozostaty pyt
drzewny. Zawsze doktadnie czy$S¢ narzedzie przy zmianie ze szlifowania
drewna na szlifowanie metalu i odwrotnie.

> Tarcza szlifierska, ktéra byta wczesniej uzywana do szlifowania metalu, nie
powinna by¢ ponownie uzywana do drewna. Resztki metalu mogg powodowac
zarysowania i uszkodzi¢ powierzchnie obrabianego przedmiotu.

Konserwacja

OSTRZEZENIE: Zawsze odigczaj od zasilania przed wykonaniem jakichkolwiek
czynnosci konserwacyjnych/czyszczenia.

> To narzedzie jest produkowane przy uzyciu najlepszych w swojej klasie
komponentéw i wykorzystuje najnowsze inteligentne obwody, ktére chronig
narzedzie i jego komponenty. W normalnym uzytkowaniu powinien zapewniac
dtugg zywotnosé.
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KRAFT&DELE

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Upowazniony przedstawiciel producenta: Foreintrade S.A
Adres upowaznionego przedstawiciela: Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Polerka elektryczna (oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD3024
Dane produktu: Moc znamionowa: 1500W
Napiecie: 230V / 50Hz
Deklaracja:
Wyréb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw

WE:

1. 2014/30/EU EMC Directive

2. 2011/65/UE ROHS 2 Directive

3. 2000/14/WE Noise Emission Directive

Wedtug norm:

EN 55014-1:2017/A11:2020

EN IEC 55014-1:2021

EN 55014-2:2015

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021
EN 61000-3-3:2013/A1:2019

Certyfikat o numerze E8A 069815 0132 Rev. 00 wydany przez TUV SUD Product Service
Gmbh(Ridlerstrasse 65, 80339, Munich, Germany) z dnia 27.04.2022.

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui,
Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

Ma Dong Hui, Janowek, 21.05.2022
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