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DRUKOWANIE ZNAKOW I SYMBOLI

W calej instrukcji zastosowano nastepujgce symbole i znaki drukarskie, aby utatwi¢ jej czytanie:

Oznacza zakaz

A Wskazuje na mozliwos¢ zagrozenia dla

POGRUBIONA
CZCIONKA Wazne informacje

F Wskazuje operacje wymagajace wlasciwej

OSTRZEZENIE: przed uruchomieniem podnosnika i dokonaniem
F jakichkolwiek regulacji przeczytaj uwaznie rozdzial 7 ,,Instalacja”, w ktorym
pokazane sa wszystkie prawidlowe operacje zapewniajace lepsze funkcjonowanie
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ROZDZIAL 1 — WSTEP

1.1  WSTEP

Dzigkujemy za zakup produktu z linii Automatycznych montazownic do opon. Maszyna zostata
wyprodukowana zgodnie z najwyzszymi zasadami jakosci. Postepuj zgodnie z prostymi instrukcjami
zawartymi w tej instrukcji, aby zapewni¢ prawidlowe dziatanie i dlugg zywotno$¢ maszyny. Przeczytaj
doktadnie calg instrukcj¢ 1 upewnij si¢, ze ja rozumiesz.

1.2 DANE IDENTYFIKACYJNE

Pelny opis ,,Modelu montazownicy” oraz ,,Numer seryjny” ulatwi naszej pomocy technicznej
realizacje serwisu oraz utatwi dostawe potrzebnych czgsci zamiennych. Dla przejrzystosci 1 wygody w
polu ponizej umiescilismy dane Twojej montazownicy. Jezeli pomi¢dzy danymi zawartymi w
niniejszej instrukcji a danymi znajdujgcymi si¢ na tabliczce zamontowanej na montazownicy wystapia
rozbieznosci, za prawidlowe nalezy uznaé te ostatnie.

KRAFT&peLe

PROFESSIONAL

TIRE CHANGER
Model No.: Date:

Serial No.: Weight:

Rim Clamping: Power Supply :

Operating Pressure 8-10bar c E

1.3 RECZNE PRZECHOWYWANIE

W celu prawidtowego korzystania z tej instrukcji zaleca si¢, co nastgpuje:

e Trzymaj instrukcje w poblizu podnosnika, w tatwo dostgpnym miejscu.

e Przechowuj instrukcje w miejscu chronionym przed wilgocia.

e Korzystaj z niniejszej instrukcji prawidlowo, nie uszkadzajac jej.

e Zabronione jest jakiekolwiek uzytkowanie maszyny przez operatordéw, ktorzy nie zapoznali si¢ z
instrukcjami i procedurami zawartymi w niniejszej instrukcji.

Niniejsza instrukcja stanowi jej integralng czgs¢: nalezy ja przekaza¢ nowemu wiascicielowi w

przypadku odsprzedazy maszyny.

ze niektore czesci lub komponenty standardowej produkcji roznig si¢ od tych

F Ilustracje zostaly wykonane na podstawie zdje¢ prototypow. Dlatego mozliwe jest,
przedstawionych na zdjeciach.

1.4 OGOLNE SRODKI OSTROZNOSCI

Montazownic¢ moze obslugiwaé wylacznie specjalnie przeszkolony i
upowazniony personel fachowy.
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e Jakakolwiek ingerencja lub modyfikacja sprz¢tu dokonana bez uprzedniej zgody producenta zwalnia
go od wszelkiej odpowiedzialnos$ci za szkody spowodowane bezposrednio lub posrednio
powyzszymi dziataniami.

e Usunigcie lub ingerencja w urzadzenia zabezpieczajace powoduje natychmiastowg utrate gwarancji.

e Montazownica jest dostarczana w komplecie z instrukcjami i ostrzezeniami, ktore zaprojektowano
tak, aby shuzyty dlugo. Jezeli z jakiegokolwiek powodu zostang one uszkodzone lub zniszczone,
nalezy natychmiast zwroci¢ si¢ do producenta o wymiane.

DO CZYTELNIKA
Dotozono wszelkich staran, aby informacje zawarte w niniejszej instrukcji byly prawidtowe, kompletne 1
aktualne. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy powstate przy sporzadzaniu niniejszej instrukcji
1 zastrzega sobie prawo do wprowadzania w kazdej chwili wszelkich zmian wynikajacych z rozwoju produktu

REV. 01 5/29
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ROZDZIAL 2 — INFORMACJE OGOLNE
21 PRZEZNACZENIE

e Ta automatyczna montazownica do opon zostala zaprojektowana i wyprodukowana wytacznie do
zdejmowania i1 zaktadania opon z/na felgi od 10" do 24" i o maksymalnej srednicy 1000 mm.

e W szczegolnosci PRODUCENT nie moze ponosi¢ odpowiedzialnos$ci za jakiekolwiek szkody
powstale w wyniku uzycia tej montazownicy do celéw innych niz okreslone w niniejszej instrukcji,
a zatem niewlasciwe, nieprawidtowe i nieuzasadnione.

2.2 OPIS

M G) Zaciski
I) Glowica montazowa
N L) Wskaznik linii lotniczych
M) Belka montazowa
N) Ramig¢ poziome
K (& A ‘ P) Ramie pionowe
E ‘ P) Doptyw powietrza

R) Zrywacz koralikow

l " P S) Wspornik kota

3 T) Dzwignia podnoszenia stopki

| h U) Zacis$nij pedat sterujacy zaciskiem
V) Zaci$nij pedat sterujacy zaciskiem

7)) Pedat sterowania rewersem

H) Pedat ramienia odchylanego

Y) Gramofon

K) Przycisk blokujacy

Rys. 1
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2.3 ZNAKI OSTRZEGAWCZE NIEBEZPIECZENSTWA

A DANGER

3001104

3005416

3005742

5§ = 3005413
Cod. 3000048

3006367

3005414

b 3005410 'g ciﬁ iz @

Cod. 3000798

3005415

Fig.2
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24 SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Zewngtrzny wymiar obreczy

10-22”

Wewngetrzny wymiar obreczy

12-24”

Maks. §rednica opony

1140MM (44”)

Maksymalna szeroko$¢ opony 360mm
Sita dzialajaca na ostrze zbijaka (10 barow) 2500kg
Cisnienie robocze 10 bar (145 psi)

Urzadzenie ci$nieniowe do pompowania max.

3.5 bar (50 psi)

Napigcie zasilania

380/400V 3 Ph
220/230V 1Ph

Moc silnika

1.1 kw (1ph)
0,75kW(3ph)
Predkos¢ obrotowa 7 — 14 rpm
Palnik z maksymalnym wrzecionem 1200 NM
Wymiar 1150*900*880mm
380*380*1150mm
Waga netto 336kg
Poziom halasu w stanie roboczym <70dB (A)

REV. 01
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ROZDZIAL 3 — TRANSPORT, ROZPAKOWANIE | MAGAZYNOWANIE

3.1 TRANSPORT
Montazownice nalezy przewozi¢ w oryginalnym opakowaniu i przechowywa¢ w pozycji wskazanej

na opakowaniu.
Zapakowana maszyn¢ mozna przemieszczac¢ za pomocg wozka widtowego o odpowiednim udzwigu.

W16z widly w punktach pokazanych na ryggnku 3.

Standard: Kg.229 ¥\

1150mn

GT: Kg. 241 |

3.2 ROZPAKOW

e Usun karton ochronny 1 nylonowg torbe.
Sprawdz, czy sprzet jest w idealnym stanie, upewniajac si¢, ze zadna cze$¢ nie jest uszkodzona lub

nie brakuje. Skorzystaj z rys. 1 w celach informacyjnych.

e

3.3 PRZECHOWYWANIE

If in doubt do not use the machine and contact your retailer.

W przypadku przechowywania przez dluzszy okres czasu nalezy pamigtac¢ o odtaczeniu wszystkich zrodet
zasilania 1 nasmarowaniu prowadnic $lizgowych zacisku na gramofonie, aby zapobiec ich utlenieniu.

REV. 01 9/29
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ROZDZIAL 4 - MONTAZ

41 WYMAGANA PRZESTRZEN

' Wybierajac miejsce montazu nalezy upewnic sig, ze jest ono zgodne z
A obowigzujacymi przepisami bezpieczenstwa pracy.

e Montazownica musi by¢ podtaczona do gtownego zrodta zasilania elektrycznego i instalacji
sprezonego powietrza. Dlatego zaleca si¢ instalowanie urzadzenia w poblizu tych zrodet zasilania.

e Migjsce instalacji musi zapewnia¢ co najmniej przestrzen pokazang na rysunkach 4 - 4/A, aby
wszystkie czesci maszyny mogtly dziata¢ prawidtowo i bez zadnych ograniczen.

o Jesli maszyna jest zainstalowana na zewnatrz, musi by¢ zabezpieczona przybudoéwka.

Montazownica do opon z silnikiem elektrycznym nie moze by¢ uzywana w
strefach zagrozonych wybuchem, chyba zZe jest to wersja odpowiednia.

500 mm l

500 mm

500 mm

Fig. 4/A

REV. 01 10/29
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42 MONTAZ CZESCI

4.2.1 Montaz ramienia |
—

e Umies$ci¢ rami¢ pionowe w jego obudowie na korpusie
maszyny, jak pokazano na rys. 5.

e Ustawic tylny sworzen przegubowy (1) i podktadki (2)
i dokreci¢ sruby (4). Ryc. 6.

o Ustawi¢ sworzen (5) i podktadke (6) w celu potaczenia
sitownika przechylania z ramieniem, jak pokazano na
rys. 7.

e Dokreci¢ nakretke (7). Zapewnij prawidlowg prace
sitownika tak, aby rami¢ uchylne nie powodowato 1
tarcia, uwazaj, aby nie dokreci¢ go zbyt mocno. C

e Dokreci¢ $rube (8) jak pokazano na rys. 8.

e Zamocuj hak wskaznika pompowania (9) na ramieniu Fig.5
pionowym.

e Dokre¢ $rube 1 podktadke (10), aby zamocowac plastikowa ostong, jak pokazano na rys. 9.

e Przymocuj gumowa podporg kota (S) za pomoca podktadek (12) i §rub (13) jak pokazano na
Rys. 9/A

/&

9

Fig. 8

Fig. 6

Fig. 9/A
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e Podtaczy¢ maszyng do sieci powietrznej (Rys. 9/b)

e Wcisnij pedat zbijaka, aby zwolni¢ hak z watu cylindra (rys. 9/c)

e Zamontuj rami¢ odbijaka zgodnie z rys. 9/d:
- Umiesci¢ ramig¢ ,,a” w odpowiednim gniezdzie, wlozy¢ §rube w otwor 1 dokrecic¢ nakretke BEZ
DOKRECANIA.
- Umies$ci¢ sworzen obrotowy ,,b” w otworze w ramieniu i przepusci¢ wat cylindra przez otwor
sworznia. Wkreci¢ dwie nakretki BEZ DOKRECANIA.
- Ustawi¢ sprezyne zaczepiajac ja we wskazanych punktach.

e  Wkreci¢ Srube ramienia odbijaka jak pokazano na Rys. 9/e

o Dokreci¢ nakretke zgodnie z rys. 9/f

Fig. 9/c - Abb. 9/c

Fig. 9/b - Abb. 9/b

Fig. 9/d - Abb. 9/d

Fig. 9/f - Abb. 9/f

REV. 01 12/29
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4.2.2 Montaz I podlaczenie zbiornika GT

e Zamocuj zbiornik z tytu korpusu maszyny za
pomocg odpowiedniej sruby. Ryc. 10.

e Zdemontowac panel boczny.

e Poprowadz waz (2), znajdujacy si¢ wewnatrz
korpusu maszyny, przez otwor z tyhu korpusu.

e Dokreci¢ waz (2) do brzegu poprzez odpowiednia
zlaczke.

4.2.3 Montaz i podlaczenie manometru

e Przymocuj manometr do ramienia pionowego
za pomocg odpowiedniej Sruby. Ryc. 11.

e Poprowadz taczacy waz spiralny przez maty
otwor z tytu korpusu maszyny.

e Podlaczy¢ waz rilsan do ztacza urzadzenia
ograniczajgcego cisnienie, umieszczonego na
pedale pompowania.

REV. 01 13/29
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43 ROZRUCH

Wszelkie prace zwiazane z podlaczeniem elektrycznym musza by¢
wykonywane przez profesjonalnie wykwalifikowany personel.

A Upewnij sie, ze zasilanie jest prawidlowe.

Upewnij si¢, ze podlaczenie faz jest prawidlowe. Nieprawidlowe podlaczenie
elektryczne moze spowodowacé uszkodzenie silnika i nie bedzie objete
gwarancja.

e Sprawdz, czy charakterystyka Twoich systeméw odpowiada wymaganiom maszyny. Jesli zajdzie
konieczno$¢ zmiany napigcia roboczego maszyny, nalezy dokonac niezbednych regulacji listwy
zaciskowej, korzystajac ze schematu elektrycznego w rozdziale 9.

e Podlaczy¢ maszyne do instalacji sprezonego powietrza za pomoca przytacza powietrza (Q)
wystajacego z tylnej czesci.

Podlaczy¢ maszyne do sieci elektrycznej, ktora musi by¢ wyposazona w
bezpieczniki liniowe, dobra uziemienie zgodnie z obowigzujacymi przepisami i
F- musi by¢ podlaczona do automatycznego wylacznika (ré6znicowego) ustawionego
na 30 mA.

Jezeli montazownica nie posiada wtyczki elektrycznej, uzytkownik musi ustawi¢
takg, ktora ma wartos¢ co najmniej 16 A i jest zgodna z napieciem maszyny,
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

44 PROBY DZIALANIA

e Po wcisnigciu pedatu (Z2) talerz obrotowy (Y) powinien obraca¢ si¢ w kierunku zgodnym z
ruchem wskazoéwek zegara. Po podciaggnigciu pedatu gramofon powinien obraca¢ si¢ w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

—- Jesli gramofon obraca si¢ w kierunku przeciwnym do pokazanego, zamien dwa
przewody we wtyczce trojfazowej.

e Nacisniecie pedatu (U) aktywuje zbijak (R); po zwolnieniu
pedatu zbijak powraca do pierwotnego potozenia.

e Nacisniecie pedatu (V) otwiera cztery zaciski (G); po
ponownym nacisni¢ciu pedatu zamykaja sig.

e Nacisniecie pedatu (H) powoduje przechylenie ramienia (P);
po ponownym nacisni¢ciu pedatu powraca do pozycji
roboczej.

e Pozycja 1 przycisku blokujacego (K) blokuje belke
montazowa

e (N)irami¢ poziome (M).
e Pozycja 2 przycisku N /]
blokujacego (K) f
odblokowuje ramiona.

e Naci$nigcie spustu na

. —"pos. 1 Al
REV. 01 a5 pos. 2
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wskazniku poziomu powietrza

powoduje wypuszczenie powietrza z glowy.

REV. 01 15/29
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4.4.1 WERSJA GT

na gramofonie moze razi¢ oczy operatora. Z tego samego powodu nalezy

Podczas tej operacji NIE Opieraj si¢ o talerz obrotowy. Ewentualnie brudny kurz
A zachowa¢ ostrozno$¢, aby podczas pracy przypadkowo nie nacisna¢ pedalu

pompowania.
e Kiedy pedat znajdujacy si¢ po lewej stronie korpusu maszyny zostanie A B C
wcisniety do polozenia posredniego (B), ze wskaznika poziomu
powietrza ulatnia si¢ powietrze. —gif \

e Po catkowitym wecisnigciu pedatu (C) powietrze jest uwalniane ze

wskaznika poziomu powietrza silnym strumieniem z dysz * ®|
znajdujacych si¢ na zaciskach gramofonu. @ § Py

g

45REGULACJA WARTOSCI BLOKUJACEJ STOLUOBROTOWEGO Fig. 13

Gramofon do montazu opon jest ustawiony przez producenta na $redni zakres od 117 do 21 wew.
(biorac pod uwage zewnetrzng strone felgi i) od 13” — 23” wew. (jesli zablokujesz felge od
wewnetrznej strony). Istnieje jednak mozliwo$¢ zmiany tego zakresu wymiaréw w razie potrzeby
podczas pracy na wiekszych lub matych felgach; wystarczy zmieni¢ potozenie 4 zaciskow, jak
pokazano na ponizszych rysunkach.

Mozliwa do uzyskania warto$¢ zaczyna si¢ od minimum 10”-20” zew. 1 127-22” wew. do
maksymalnie 127-22” zew. 1 147-24” wew.
Aby zmieni¢ pozycje, wykonaj nast¢pujace czynnosci:
e Odkreci¢ $rube (1) za pomoca klucza imbusowego.
e Zdjac zacisk blokujacy (2) i element przesuwny (3).
e  Wyrdéwnaj otwor prowadnicy z jednym z otwordw prowadzacych (4) zgodnie z wymiarami
blokujacymi, ktére cheesz ustawi¢. Skorzystaj z ponizszych miar w celach informacyjnych.

'- Wazine jest, aby wykonaé powyzsza operacje dla wszystkich 4 zaciskow, aby
uniknaé¢ braku rownowagi w fazie blokowania.

12"-22" ext. | 14" - 24" int.
11"-217 ext. / 13"- 23" int
107- 20" ext. / 127 - 22" int,

10" - 20" ext. / 12" - 22" int. 4

11"-21"ext. /13" - 23" int. E 1_H

127 - 22" ext. / 14" - 24" int, %[ﬁ —— e — s — - —
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ROZDZIAL 5 - OBSLUGA

Nie uzywaj maszyny, dopoki nie przeczytasz i nie zrozumiesz calej

instrukcji i zawartych w niej ostrzezen.
Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci nalezy spusci¢ powietrze z

opony i zdjaé¢ wszystkie obciazniki wywazajace kola.

Dziatanie montazownicy dzieli si¢ na trzy czesci:

a) Zerwanie stopki ~ b) DEMONTAZ OPONY  ¢) MONTAZ OPONY

—- Zaleca si¢ wyposazenie montazownicy w regulator ciSnienia.

5.1 ZY. AMANIE KORALIKA

Lamanie koralikéw nalezy wykonywa¢ z najwyzszq starannos$cig i uwagg. Kiedy
pedal zbijaka jest wcisSniety, ramie zbijaka porusza si¢ szybko i mocno. Wszystko,
co znajduje si¢ w jego zasiegu, moze grozi¢ zmiazdzeniem.

e Sprawdz, czy w oponie nie ma powietrza. Jesli nie, oprdznij go.
o Calkowicie zamknij zaciski gramofonu.

Zerwanie stopki przy zaciskach w pozycji otwartej moze by¢ niezwykle
niebezpieczne dla rak operatora.

Podczas operacji usuwania stopki NIGDY nie dotykaj boku opony.

e Ustawi¢ koto w oparciu o gumowe ograniczniki po prawej stronie montazownicy (S).

e Przyldz zbijak (R) do stopki opony w odleglosci okoto 1 cm od felgi (rys. 15). Zwrdo¢ uwage na ostrze,
ktore musi prawidtowo dziata¢ na opong, a nie na felge.

e Wcisnij pedat (U), aby wiaczy¢ zbijak i zwolnij go, gdy ostrze osiagnie koniec ruchu lub w kazdym
przypadku, gdy stopka zostanie zerwana.

e Obro¢ lekko opong i powtorz operacje na catym obwodzie felgi oraz z obu stron, az stopka catkowicie
oderwie si¢ od felgi.

REV. 01 17/29
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52 DEMONTAZ OPONY

ps

Przed jakakolwiek operacjq nalezy zdjac stare obciazniki do wywazania kot i
sprawdzi¢, czy w oponie nie ma powietrza.

Podczas odchylania ramion nalezy uwaza¢, aby nikt nie stal za montazownica.

e Nacisnij pedat (H), aby przechyli¢ rami¢ (P), usuwajac w ten sposob talerz obrotowy.

e Naloz dostarczony smar (lub smar podobnego rodzaju) na stopke opony.

Niezastosowanie smaru moze spowodowaé¢ powazne uszkodzenie stopki opony.

Podczas blokowania felgi MEVER trzymaj rece pod opona. Aby zapewni¢
prawidlowe dzialanie blokujace, nalezy ustawi¢ opone¢ dokladnie na srodku
obrotnicy.

e Ustawic zaciski (G) zgodnie z oznaczeniem
odniesienia na talerzu obrotowym (Y),
weciskajac pedat (V) do pozycji posrednie;.

e Zaldz opong na zaciski 1 trzymajac felge
wecisnieta, weisnij pedal (V) do oporu.

ZEWNETRZNE WEWNETRZNE
BLOKOWANIE BLOKOWANIE

e Ustawic¢ zaciski (G) tak, aby byly
catkowicie zamknigte.

e Zaldz opong na obejmy i wcisnij
pedat (V), aby otworzy¢ obejmy 1
tym samym zablokowac felgg.

Upewnij sie, ze felga jest dobrze przymocowana do zaciskow.

Nigdy nie trzymaj rak na kole: powrét ramienia do ,,pozycji roboczej” moze
narazic¢ operatora na ryzyko zmiazdzenia dloni pomi¢dzy obre¢cza a glowica
montazowa.

e Cofnij rami¢ (P) naciskajac pedat (H).
e (Odblokowanie belki montazowej (M) poprzez ustawienie przycisku blokujacego (K) w pozycji

2
22 .

e Opusc¢ belke montazowa (M) tak, aby gtowica montazowa (I) oparla si¢ o gorng krawedz felgi i
zablokuJ caiy zespot ustaw1aj ac przyc1sk blokujacy w pozyCJl ,»1”. Spowoduje to zablokowanie
ramienia zardGwno w pionie jak i w pionie w kierunku poziomym i automatycznie odsun gtowice
montazow3 (I) na odlegtos¢ okoto 2 mm od obrgczy.

e Trzymajac dzwigni¢ (T) umieszczong pomigdzy stopka a przednia czescig glowicy montazowe;j
(I), przesun stopke opony nad gtowica montazowa.

REV. 01
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Aby unikna¢ uszkodzenia detki, jesli taka wystepuje, zaleca si¢ wykonanie tej
F operacji przy zaworze oddalonym okolo 10 cm na prawo od gléwki montazowej.
(ryc. 16)

REV. 01 19/29
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Lancuchy, bransoletki, luzna odziez lub ciala obce w poblizu ruchomych czesci
mog3 stanowi¢ zagrozenie dla operatora.

e Trzymajac dzwigni¢ w tej pozycji, obro¢ obrotnicg (Y) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara, wciskajac pedat (Z) w dot, az opona catkowicie oddzieli si¢ od felgi (Rys. 17).

e Aby zdja¢ detke jezeli wystepuje nalezy odchyli¢ ramie¢ (P) wciskajac pedal (H) bezposrednio w dot,
nie odblokowujac belki montazowe;.

e Powtorz operacj¢ dla drugiego koralika.

53 MONTAZ OPON

Bardzo wazne jest sprawdzenie opony i felgi, aby zapobiec eksplozji opony
podczas pompowania. Przed rozpoczeciem montazu nalezy upewni¢ sie, ze:

Opona i tkanina kordu nie sa uszkodzone. W przypadku zauwazenia usterek NIE

MONTOWAC opony.
A Felga jest bez wgniecen i nie jest wypaczona. Zwro¢ uwage na felgi aluminiowe,
wewnetrzne mikropekniecia nie sa widoczne golym okiem. Moze to spowodowa¢é
uszkodzenie felgi, a takze moze by¢ zrodlem zagrozenia, zwlaszcza podczas
pompowania.

Srednica felgi i opony jest dokladnie taka sama. NIGDY nie probuj zakladaé
opony na felge, jesli nie mozesz okresli¢ ich Srednicy.

e Nasmaruj stopki opony specjalnym smarem, aby unikna¢ ich uszkodzenia i utatwi¢ montaz.

Podczas blokowania felgi MEVER trzymaj rece pod opong. Aby zapewnié
prawidlowe dzialanie blokujace, nalezy ustawi¢ opon¢ dokladnie na sSrodku

C— | N

e W przypadku kot o srednicy od 10 do 20 cali nalezy zablokowac¢ felge wewnetrzng czescia
zaciskow.

e W przypadku kot o srednicy od 12 do 22 cali zablokuj felge za pomocg zewngtrznej czesci
zaciskow.

Podczas odchylania ramion nalezy uwazadé, aby nikt nie stal za montazownica.
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Podczas pracy z felgami tego samego rozmiaru nie jest konieczne zawsze
—- blokowanie i odblokowywanie belki montazowej; wystarczy przechyli¢ i cofngé
silownik (P) z ramieniem i drgzkiem zablokowanymi w pozycjach roboczych.

Nigdy nie trzymaj rak na kole: powrot ramienia do ,,pozycji roboczej” moze
narazi¢ operatora na ryzyko zmiazdzenia dloni pomiedzy obrecza a glowica
montazowa.

e Przesun opong tak, aby stopka przeszta ponizej przedniej czgsci gtowicy montazowej 1 doszia do
krawedzi tylnej czgsci samej glowicy montazowe;.

o Trzymajac stopke opony wcisnietg rekoma w kanat felgi, naci$nij pedat (Z), aby obréci¢ obrotnicg w
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara. Kontynuuj, az pokryjesz caty obwdd felgi (rys. 19).

Aby zapobiec wypadkom przy pracy, trzymaj rece i inne czeSci ciala jak
najdalej od ramienia narzedzia, gdy blat si¢ obraca.

o W10z detke, jesli jest, i powtorz te same czynnosci, aby zamontowaé gornag czesé opony.

Demontaz i montaz zawsze przeprowadza si¢ przy obrocie gramofonu w kierunku zgodnym z
' ruchem wskazowek zegara. Obrot w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara shuzy
wylacznie do skorygowania bledéw operatora lub w przypadku zatrzymania si¢ gramofonu.
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ROZDZIAL 6 —- POMPOWANIE

A

Najwieksza uwage nalezy zachowaé¢ podczas pompowania opon. Nalezy S$cisle
przestrzega¢ ponizszych instrukcji, poniewaz montazownica NIE zostala
zaprojektowana i zbudowana w celu ochrony (ani kogokolwiek innego w poblizu
maszyny) w przypadku przypadkowego peknigcia opony.

Peknieta opona moze spowodowacé powazne obrazenia, a nawet Smier¢
operatora. Sprawdz dokladnie, czy felga i opona majg ten sam rozmiar.

A DANGER B2 rozpocze¢ciem pompowania sprawdz stan zuzycia opony i czy nie ma ona

wad.

Napompuj opone¢ krétkimi strumieniami powietrza, sprawdzajac ciSnienie po
kazdym strumieniu.

Maksymalne ciSnienie pompowania we wszystkich naszych montazownicach
jest automatycznie ograniczone do 3,5 bara (51 psi). W zadnym wypadku
NIGDY NIE PRZEKRACZAC CISNIENIA ZALECANEGO PRZEZ
PRODUCENTA.

6.1 POMPOWANIE OPONY PRZY UZYCIU MIERNIKA LOTNICZEGO
W wersji standardowej nasze montazownice wyposazone sg w miernik ci$nienia powietrza. Aby

napompowaé opone, wykonaj nastgpujace czynnosci:

e Podlaczy¢ wskaznik poziomu powietrza do zaworu _

opony. AN N

e Wykonaj ostatnig kontrole, aby upewnic sig, ze ﬁ
srednica opony i felgi odpowiadaja sobie. 1:.7: &

e Sprawdz, czy obrecz 1 stopki sg wystarczajaco ‘5‘?-“*.,?%‘—

nasmarowane. Jesli to konieczne, nasmaruj troche

AP s
wiecej PN NN ‘-\"\.--“vl
, .y . , . . . . . . AN o aa / N\ A
e Osadz koraliki krétkimi strumieniami powietrza. VAV A AVAVAVA A" -4
, oy . . . . . ,’ﬁ,‘ ,."\ al e ,-.\ ",,o\ /
Sprawdz ci$nienie powietrza pomig¢dzy dyszami A 2 VNNV ~_ Fig.20

powietrza na manometrze inflatora.

A

¢ Kontynuuj pompowanie opony krotkimi strumieniami powietrza 1 stale sprawdzaj ci$nienie,
az do osiggnigcia wymaganego ci$nienia.

NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU!
Nigdy nie przekraczaj cisnienia 3,5 bara (51 psi) podczas osadzania

stopek lub pompowania opon.
A DANGER Jesli wymagane jest wyzsze ciSnienie pompowania, zdejmij kolo ze stolu

REV. 01

obrotowego i kontynuuj procedur¢ pompowania w specjalnej klatce
ochronnej (dostepnej w sprzedazy).

Nigdy nie przekraczaj maks. ciSnienie powietrza podane przez
producenta opony. ZAWSZE trzymaj rece i cialo z daleka od
pompowania opony.

Czynnosci te moze wykonywa¢ WYLACZNIE specjalnie przeszkolony
personel. Nie pozwalaj, aby inne osoby obstugiwaly lub przebywaly w
poblizu montazownicy.
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6.2 POMPOWANIE OPON W SYSTEMIE GT (OPCJA)

System pompowania GT ulatwia pompowanie opon bezdetkowych za pomoca silnego
strumienia powietrza z dyszy umieszczonej na obejmach.

'- W tej fazie pracy poziom halasu moze osiggnac 85 dB (A). Zaleca si¢
stosowanie ochrony przed halasem.

e Zablokuj koto na obrotnicy 1 podtacz gtowicg do pompowania do zaworu opony.
e Wykonaj ostatnig kontrolg, aby upewnic sie, ze srednica opony i felgi odpowiadajg sobie.
e Sprawdz, czy obrecz i1 stopki sg wystarczajagco nasmarowane. Jesli to konieczne, nasmaruj troche

wiece].

e Wocisnij pedat do pozycji posredniej (B —rys. 21)

e Jesli stopka opony nie jest dobrze osadzona ze wzgledu na mocng stopke, podnie$ opone recznie,
az goérna stopka dotknie obrgczy, a nastepnie wcisnij pedat do konca (C-Rys. 21). Przez dysze w
prowadnicach zostanie wypuszczony silny strumien, co pomoze w uszczelnieniu stopki.

e Zwolnij opony; ustaw pedat w pozycji posredniej (B — rys. 21) i kontynuuj pompowanie opony
krotkimi strumieniami powietrza, stale sprawdzajac ci$nienie pomigdzy strumieniami powietrza, az
do uzyskania wymaganego cisnienia.

NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU!

Nigdy nie przekraczaj ci$nienia 3,5 bara (51 psi) podczas osadzania
stopek lub pompowania opon.

Jesli wymagane jest wyzsze ciSnienie pompowania, zdejmij kolo ze stolu
obrotowego i kontynuuj procedur¢ pompowania w specjalnej klatce
ochronnej (dostepnej w sprzedazy).

Nigdy nie przekraczaj maks. ciSnienie powietrza podane przez
producenta opony. ZAWSZE trzymaj rece i cialo z daleka od
pompowania opony.

Czynnosci te moze wykonywa¢ WYLACZNIE specjalnie przeszkolony
personel. Nie pozwalaj, aby inne osoby obstugiwaly lub przebywaly w
poblizu montazownicy.

A B
e IR \

REV. 01

21/29



_KD5801

ROZDZIAL 7 — ZNISZCZENIE

Jesli zdecydujesz si¢ zniszczy¢ urzadzenie, musisz upewnic si¢, ze zasilanie 1 doptyw powietrza sg
odlaczone.

e Usun wszystkie substancje niemetaliczne i przetwarzaj je zgodnie z lokalnymi przepisami.

e Zbierz dobry olej, zgodnie z przepisami wymaganymi w miejscu legalnym, w ktérym si¢ nim
zajmuje.

e Z/niszcz inne substancje metalowe.
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ROZDZIAL 8 - KONSERWACJA

8.1

OSTRZEZENIE OGOLNE

® Nieautoryzowany personel nie moze wykonywac¢ prac konserwacyjnych.

'- na skutek stosowania czeSci zamiennych innych producentow oraz za szkody

8.2

F- zasilanie elektryczne i pneumatyczne. Ponadto nalezy 3-4 razy przerwaé

Regularna konserwacja zgodnie z instrukcja jest niezbedna do prawidlowego dziatania i dlugie;j
Zywotnosci montazownicy.

Jesli konserwacja nie jest przeprowadzana regularnie, dziatanie i niezawodno$¢ maszyny moga
zosta¢ zagrozone, narazajac w ten sposob operatora i wszystkie osoby znajdujace si¢ w poblizu.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy odlaczy¢

zgrubienie bez obcigzenia, aby powietrze pod ci$nieniem opuscito obwod.

Wadliwe czeéci muszg by¢ wymieniane wylacznie przez wykwalifikowany personel przy uzyciu
czesci producenta.

Usuwanie lub modyfikowanie urzadzen zabezpieczajacych (zawordw ograniczajacych i
regulujacych ci$nienie) jest surowo zabronione.

W szczegolnosci Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za reklamacje powstale

spowodowane ingerencja lub demontazem systemow bezpieczenstwa.

CZYNNOSCI KONSERWACYJNE

Raz w tygodniu wyczys$¢ talerz obrotowy olejem napgdowym, aby zapobiec osadzaniu si¢ brudu i nasmaruj
prowadnice §lizgowe zacisku.

Wykonaj nastgpujace operacje przynajmniej co 30 dni:

Sprawdz poziom oleju w zbiorniku smarownicy. W razie potrzeby uzupetnic, odkrecajac zbiornik F. Do
obwodu spr¢zonego powietrza stosowa¢ wytacznie olej o lepkosci ISO VG i klasie ISOHG. (ryc. 22)
Sprawdz, czy kropla oleju zostala wtrysnigta do zbiornika F 3-4 razy po nacis$nigciu pedatu U. Jedli nie,
wyreguluj za pomocg sruby D (rys. 22)

Po pierwszych 20 dniach pracy dokreci¢ ponownie Sruby zaciskajace zaciski na prowadnicach obrotnicy (rys.
23).

W przypadku utraty mocy sprawdz naprezenie paska napedowego w nastepujacy sposob.

'- Przed jakakolwiek operacja odlaczy¢ zasilanie elektryczne.

Zdja¢ lewy boczny panel korpusu montazownicy odkrecajac cztery sSruby mocujace.
Zdejmij pasek napedowy za pomocg specjalnej sruby regulacyjnej X na wsporniku silnika (Rys. 24)
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e Jezeli zajdzie potrzeba wyregulowania plytki blokujacej rami¢ pionowe, poniewaz narzgdzie nie blokuje si¢
lub nie podnosi si¢ z krawedzi niezbednej do pracy na 2 mm, nalezy wyregulowa¢ nakretki zgodnie z rys. 25.

Informacje na temat czyszczenia lub wymiany thumika zaciskow otwierajacych/zamykajacych mozna
znalez¢ na Rys. 26 i postepowaé w nastgpujacy sposob:

1. Zdja¢ lewy panel boczny korpusu maszyny odkrecajac cztery sruby mocujace.

2. Odkreci¢ thumik nalozony na uktad pedalowy, na pedatl otwierania/zamykania obejmy.

3. Oczysci¢ strumieniem sprezonego powietrza lub w przypadku uszkodzenia wymienié, korzystajac z
katalogu cze$ci zamiennych.

Aby wyczysci¢ lub wymieni¢ ttumik zbijaka, patrz rys. 27 1 postepuj zgodnie z poprzednimi punktami 1 1 3.
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ROZDZIAL 9 - ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEMY: MOZLIWA PRZYCZYNA: ROZWIAZANIE:

Gramofon obraca si¢ tylko

do érodka jeden kierunek. Uszkodzony rewers Wymieni¢ rewers
Pasek uszkodzony Zastapic
Uszkodzony rewers Wymieni¢ rewers

Gramofon nie obraca sig¢. Sprawdz, czy nie ma luznego
Problem z silnikiem przewodu w

silnik, wtyczka lub gniazdko.

Wymien silnik

Blokady gramofonu Pasek luzny ;Vyreguluj napigcic paska (rozdz.
Ryc. 24)

ﬁflzs;(mvlv(?llanéo Sig otwiera Thumik zatkany Wyczy$¢ lub wymien thumik
Obrotnica nie blokuje Zaciski zuzyte Wymien zaciski
prawidtowo obreczy kota | Uszkodzony cylinder(y) gramofonu Wymieni¢ uszczelkg cylindra
Narzedzie dotyka felgi | Plytka blokujaca nieprawidtowo Wyreguluj lub wymien ptytke
podczas demontazu lub | wyregulowana lub blokujaca
montazu opony wadliwy (rozdz. 7 —ryc. 25)

Poluzowana $ruba blokujaca gramofon [ Dokreci¢ srube
VBvlycil:;Sg If)aedaiu Peknigta sprezyna powrotna Wymien sprezyne

pozycja robocza

. . . Wyczy$¢ lub wymien thumik
Operacja zrywania Thumik zatkany (rozdziat 7

koralikow jest trudna —1ys. 27)

Uszkodzona uszczelka cylindra zbijaka| Wymieni¢ uszczelke
stopki
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ROZDZIAL 10 - SCHEMAT ELEKTRYCZNY | PNEUAMTYCZNY
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Standard Pneumatu Drawing
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1. Air gun 9. Rotaled Valve
2. 1/4"Silencer 10. Qil/Water Filter
3. 1/8"Silencer 11. Pressure Valve
L. Disinflate Value 12. Safety Valve
5. Cylinder-Bead Braker 13. Pressure Valve
6. Cylinder-Turn Table 14.Valve to Column
7. Valve-Bead Braker 15.Cylinder to Column
8. Valve-Turn Table
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GT Pneumatic Drawing
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3. Safety Valve 9 Air Injection
L. Tank 10. Divider
5. Solenoid Valve 11. Pressure Meter
6. GT Pedal 12. Inflate Unit
7. Pressure Valve 13. Air-Release Valve
8. Safety Valve 14 Rotated Valve




