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© Wszelkie prawa zastrzezone.

Kopiowanie, powielanie, rysunkow, zdje¢, tresci merytorycznej, bez
pisemnej zgody producenta, jest zabronione.

3

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia nalezy
zapoznac sig z niniejszg instrukcjg obstugi.
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OBJASNIENIA STOSOWANYCH SYMBOLI

PRZED RO ZPOCZECIEM PRACY ZURZADZENI EM
NALEZY ZAPO ZNAC SIE Z INSTRUKCJA OBSLUGI!

Koniecznos¢ stosowania okularow ochronnych.
Podczas pracy urzadzenia moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych utrate
wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

Stosowac nauszniki ochronne.
Nadmierny hatas powoduje postepujgcg utrate stuchu.

Uzywaé rekawic ochronnych.
Podczas wykonywania niektorych prac, aby zwiekszy¢ bezpieczenstwo operatora,
nalezy uzywac rekawic ochronnych.

Druga klasa izolacji — II.
Oznacza zastosowanie izolacji wzmocnionej, zapewniajgcg zaréwno ochrone przed
dotykiem bezposrednim, jak i posrednim. Nie jest konieczne potgczenie obudowy
urzgdzenia z przewodem ochronnym uziemiajgcym.

Ogolny znak ostrzegawczy.
Tres¢ poprzedzona znakiem ostrzegawczy zawiera istotne informacje
na temat bezpiecznego uzytkowania urzgdzenia.

Volt —jednostka napiecia elektrycznego.

SIEE T

Wat - jednostka mocy.

Hz Herc — jednostka czestotliwosci pradu zmiennego.
min-! Liczba obrotéw na minute.

~ Symbol pradu zmiennego.

no Predkos¢ obrotowa biegu jatowego.
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http://pl.wikipedia.org/wiki/Izolacja_wzmocniona

WSTEP

Dziekujemy za zakup elektronarzedzia firmy KraftDele. Zastosowane rozwig-
zania, opracowane przez naszg firme oraz przestrzeganie rezimoéw technolo-
gicznych zapewnia wysokg jakos¢ zakupionego przez Panstwa urzadzenia.

Dostarczona Panstwu instrukcja obstugi ma na celu zaprezentowanie uzyt-
kownikowi wszystkich mozliwosci wykorzystania urzadzenia oraz, bardzo
wazne, poinformowanie 0 mogacych wystgpi¢ podczas niewlasciwego uzyt-
kowania zagrozeniach.

Wazne informacje w tek$cie, poprzedzone sg piktogramem & »UWAGA!”.
Tres¢ podana za takim znakiem, ma istotne znaczenie dla bezpieczenstwa
operatora, lub eksploatacji urzadzenia i powinien sie z nig zapozna¢ kazdy
uzytkownik maszyny.

Opis piktogramow znajdujgcych sie w tresci instrukcji oraz na maszynie, ze-
brano w tabeli na poprzednich stronach. Sg to umowne rysunki, ktérych zna-
czenie bardzo prosto skojarzy¢ z wystepujgcym zagrozeniem, obowigzkiem
lub ostrzezeniem.

KD10578 to ostrzatka z tarczg $cierng, przeznaczona do ostrzenia pit
wykorzystywanych w pilarkach tahcuchowych, zaréwno z napedem
spalinowym jak i elektrycznym. Staty kat utozenia kamienia szlifierskiego,
mozliwos¢ ostrzenia lewych i prawych ogniw thgcych, napinacz tancucha, to
cechy, dzieki ktérym proces ostrzenia moze wykona¢ nawet niedoswiadczony
uzytkownik. Lekka, przykrecana do stotu warsztatowego konstrukcja,
nieskomplikowana obstuga, kwalifikujg ostrzatke do zastosowan
niezawodowych, w warsztatach przydomowych.

Przeczytaj najpierw. @

W celu zapewnienia bezpiecznej i prawidtowej eksploatacji elektronarzedzia,
przed przystgpieniem do korzystania z urzadzenia, nalezy zapoznaé sie
z informacjami o $rodkach ostrozno$ci zawartych w dziale ,0GOLNE WSKA-
ZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA’, oraz zaleceniami zawartymi
w dostarczonej Panstwu instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem.

Ostrzatka przeznaczona jest do ostrzenia tylko i wytgcznie pit tancuchowych
wszelkich marek, w rodzaju stosowanych w pilarkach tancuchowych elek-
trycznych i spalinowych. Pity tancuchowe powinny mie¢ podziatke 1/4”, .325”
lub 3/8”.
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Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Kazde uzycie, od-
biegajgce od opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z prze-
znaczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku niewtasciwego uzytkowania
szkody lub zranienia odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik / wtasciciel, a nie
producent.

Prosze pamieta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest przeznaczone do zasto-
sowania zawodowego, rzemiesiniczego lub przemystowego. Umowa gwaran-
cyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie byto stosowane w zaktadach rzemiesl-
niczych, przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

DANE TECHNICZNE
Nazwa: Ostrzatka do pit tancuchowych
Model: KD10578
Napiecie zasilania / czestotliwos¢ 230V~/ 50 Hz
Moc 650 W
Predkos¢ obrotowa biegu jalowego - ng 4800 minT
Wymiary kamienia szlifierskiego 104 x 3,2 x 22,3 mm
Podziatka pit fancuchowych 1/4”, .325”, 3/8”
Zakres katow zaostrzenia -35°-0° - +35°
Staty kat ostrza 60°
Masa wiasna 2,10 kg
Klasa izolacji I1-[0

Hatas i wibracje.

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z obowigzujgcymi normami.

Emisja hatasu:

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa: 81,00 dB (A)
Odchylenie Kpa: 3,00 dB (A)
Zmierzony poziom mocy akustycznej Lwa: 94,00 dB (A)
Odchylenie Kwa: 3,00dB (A)
Poziom chwilowej warto$ci szczytowej cisSnienia

akustycznego: Lpcpeak: 94,00 dB

A @ Stosowaé ochronniki stuchu.

Oddziatywanie hatasu moze doprowadzi¢ do uszkodzenia lub utraty stuchu.

Wartos¢ wibracji dziatajgcych na konczyny gorne:
an= 2,68 m/s?, K=1,5 m/s?.
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AQ

Zadeklarowana catkowita wartos¢ drgan zostata zmierzona zgodnie z uzyciem
standardowej metody badawczej i moze by¢ stosowana do poréwnania jedne-
go urzadzenia z drugim.

Podana warto$¢ emisji drgan moze by¢ uzywana do wstepnego oszacowania
negatywnego oddziatywania.

Ostrzezenie!

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona wedtug znormalizowanych
procedur i moze sie zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania elektrona-
rzedzia. W wyjatkowych przypadkach moze wykracza¢ ponad podang war-
tos¢.

Diugotrwate oddziatywanie drgan na dionie operatora moze spowodowac
powstanie obrazen podobnych do odmrozenia. Jest to przede wszystkim kiu-
cie lub palenie w palcach, a takze nadmierna blados¢ dtoni. Objawy te Swiad-
cz3 o zbyt dlugim uzywaniu elektronarzedzia.

Aby unikngc¢ ryzyka zwigzanego z niekorzystnym oddziatywaniem wibracji na
dionie operatora nalezy przestrzegac¢ kilku podstawowych zasad:
e dzienny czas pracy elektronarzedziem powinien sktada¢ sie z regular-
nych przerw, podczas ktérych zaleca sie wykonywanie innych czynno-
Sci,
e podczas przerw wykonywaé ¢wiczenia dfoni i ramion, w celu poprawy
krazenia,
e ubiera¢ rekawice ochronne, ktére dodatkowo zabezpieczajg przed ne-
gatywnymi skutkami wibracji,
Jezeli mimo stosowania sie do powyzszych zalecen, operator Zle sie poczuje,

np. stwierdzi opuchlizne palcéw, ich nadmierng blados¢ lub nastgpi utrata
czucia, nalezy natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.

Ponadto nalezy:
e unika¢ przyjmowania niewygodnej pozycji (np. przez Zle ustawiony
punkt rownowagi), w ktérej nadgarstki sg nienaturalnie wykrecone,
e stosowac regularne przerwy, w celu zniwelowania efektu powtarzalnego
obcigzenia,
e w przypadku jakichkolwiek objawow zmeczenia dioni i rgk, odczuwane-
go bélu, skonsultowac sie z lekarzem.

A\ Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do minimum!
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OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

A OSTRZEZENIE

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje.
Nieprzestrzeganie ostrzezen dotyczgcych bezpieczenstwa i wskazéwek doty-
czacych bezpieczenstwa, moze by¢ przyczyng porazenia prgdem, pozaru lub
ciezkich obrazen ciata.

A\ Zachowa¢ wszystkie ostrzezenia i wskazéwki bezpieczenstwa, aby
moc skorzystaé z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach dotyczacych bezpieczenstwa wyrazenie
~€lektronarzedzie” lub ,urzgdzenie” oznacza elektronarzedzie zasilane z sieci
(z przewodem zasilajgcym) lub elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bez-
przewodowe).

I. Ogodlne wskazowki bezpieczenstwa — miejsce pracy.

a) Stanowisko pracy powinno by¢ utrzymane w czystosci. Nalezy zadba¢, aby byto
ono dobrze oswietlone.
- Niewystarczajgce oswietlenie lub nieporzadek w miejscu pracy moga by¢ przyczy-
ng wypadkow.
b) Nie pracowa¢ urzadzeniem w srodowisku zagrozonym wybuchem, w otoczeniu
tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw.
- Podczas uzytkowania elektronarzedzia wytwarzajg sie iskry, ktére mogg spowo-
dowa¢ zapton substancji tatwopalnych.
c) Nie dopuszczac¢ dzieci i oséb postronnych do miejsc, w ktorych uzywa sie elek-
tronarzedzi.
- Rozproszenie uwagi uzytkownika podczas pracy z urzgdzeniem moze doprowa-
dzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem i spowodowac¢ powstanie obrazen ciata.

II. Ogodlne wskazowki bezpieczenstwa — bezpieczenstwo elek-
tryczne.

a) Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowac¢ do gniazdek. Nigdy w zaden sposéb nie
nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywa¢ zadnych przedituzaczy w przypadku
elektronarzedzi majacych przewoéd z zytg uziemienia ochronnego.

- Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko pora-
zenia pragdem elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub zwartych z masa, takich
jak rury, grzejniki, kuchenki i chtodziarki.

- W przypadku dotknigcia czesci uziemionych lub zwartych z masg, wzrasta ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

c) Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzia na dziatanie deszczu lub warunkéw wilgot-
nych.

- W przypadku przedostania sie do elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko poraze-
nia pradem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwyreza¢ przewodéw przytaczeniowych. Nigdy nie nalezy uzywaé
przewodu przylagczeniowego do przenoszenia, ciggniecia elektronarzedzia lub
wyciagniecia wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymac¢ przewéd przytaczeniowy z dale-
ka od zrodet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci.
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I11.

e)

- Uszkodzone lub zaplatane przewody przytagczeniowe zwiekszajg ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na wolnym powietrzu, przewody

przytaczeniowe nalezy przediuza¢ przediuzaczami przeznaczonymi do pracy na

wolnym powietrzu.

- Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym powietrzu zmniejsza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieu-

niknione, jako ochrone przed napieciem zasilania nalezy stosowa¢ wylaczniki

réznicowopradowe (RCD).

- Zastosowanie RCD zmniejsz ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Ogodlne wskazoéwki bezpieczenstwa — bezpieczeinstwo osobi-
ste.

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

h)

Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowaé, co sie robi i zachowaé¢ rozsadek pod-
czas uzywania elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie
zmeczonym lub pod wplywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw.

- Chwila nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowac¢ powazne
osobiste obrazenia.

Nalezy stosowaé wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze zaklada¢ okulary

ochronne.

- Uzywanie w odpowiednich warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak ma-
ska przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejsza
ryzyko powstania obrazen.

Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed przytgczeniem do zrédta zasila-

nia i/lub przed podtaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie si¢ lub przeniesie

si¢ narzedzie nalezy upewni¢ sig, ze wiacznik elektronarzedzia jest w pozyciji wy-
taczony.

- Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wiaczniku lub przytgczenie elektrona-
rzedzia do sieci zasilajgcej przy zatgczonym wytgczniku moze by¢ przyczyng wy-
padku.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usungé¢ wszystkie klucze.

- Pozostawienie klucza w obracajgcej sie czesci elektronarzedzia moze spowodo-
wac osobiste obrazenia.

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji. Zajmowana

przez operatora urzadzenia postawa podczas pracy powinna by¢ stabilna i zrow-

nowazona.

- Prawidtowa pozycja podczas pracy zapewnia lepszg kontrole nad elektronarze-
dziem w nieprzewidzianych sytuacjach.

Nalezy odpowiednio sie ubieraé. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii.

Nalezy utrzymywac swoje wilosy, ubranie i rekawiczki z dala od czesci rucho-

mych.

- Luzne ubrania, bizuteria lub ditugie wiosy moga zostaé zaczepione przez czesci
ruchome.

Jezeli urzadzenia sa przystosowane do przytaczenia zewnetrznego odciagu pytu

i pochtaniacza pytu, nalezy upewni¢ sie¢, ze sg one podtaczone i prawidiowo uzy-

te.

- Uzycie pochtaniaczy pytu moze zredukowaé zagrozenia zalezne od zapylenia.

Nalezy mie¢ na uwadze, ze czeste uzywanie elektronarzedzia powoduje u opera-

tora popadanie w rutyne oraz nadmierng pewnos¢ siebie. Moze to powodowac

ignorowanie zasad bezpiecznego uzytkowania urzadzenia.

- Lekcewazenie zasad bezpieczenstwa przez doswiadczonych uzytkownikéw, moze
doprowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata.
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IV.

VL.

Ogodlne wskazowki bezpieczenstwa — uzytkowanie i dbanie o elektro-
narzedzie.

a) Nie przecigza¢ urzadzenia. Uzywa¢ narzedzi odpowiednich do konkretnego za-
stosowania.

- Narzedzie, ktore zostato zaprojektowane do konkretnego zastosowania, wykona
zadanie lepiej i bezpieczniej.

b) Nie uzywac elektronarzedzia, jezeli jego przetacznik go nie wigcza lub wylacza.

- Elektronarzedzie, ktérego nie mozna kontrolowa¢ za pomocg wigczni-
ka/wytacznika, jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

c) Przed regulacja urzadzenia, wymiang narzedzi roboczych lub po zaprzestaniu
pracy elektronarzedziem, nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka elektrycznego lub wy-
ja¢ akumulator.

- Ten $rodek ostroznosci zapobiega niezamierzonemu wigczeniu sie elektronarze-
dzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywaé¢ w miejscu niedostepnym dla
dzieci. Nie wolno dopuszczaé do tego, aby osoby nieznajgce zasad obstugi urza-
dzenia lub niezaznajomione z niniejsza instrukcja postugiwaly sie elektronarze-
dziem.

- Elektronarzedzie uzywane przez niedoswiadczonych uzytkownikéw stwarza nie-
bezpieczenstwo dla operatora oraz otoczenia.

e) Konserwacja elektronarzedzi i akcesoriow. Przed kazdym uzyciem nalezy spraw-
dzi¢, czy czesci ruchome dziatajg bez zacie¢ lub nie sg zablokowane. Nalezy row-
niez sprawdzi¢, czy na obudowie nie wystepuja pekniecia, a takze wszystkie inne
elementy, ktére moga mie¢ wplyw na prawidiowe funkcjonowanie urzadzenia.
Uszkodzone urzadzenie naprawié przed uzyciem.

- Wiele wypadkow spowodowanych jest niewtasciwg konserwacja elektronarzedzia.

f) Stosowane narzedzia powinny by¢ zawsze ostre i czyste.

- Starannie pielegnowane narzedzia tngce, z ostrymi krawedziami tngcymi, rzadko
sie zacinajg i sg tatwiejsze do kontrolowania.

g) Elektronarzedzie, akcesoria, koncowki itp. nalezy uzywac¢ zgodnie z niniejszg in-
strukcja, biorac pod uwage warunki pracy i czynnosé do wykonania.

- Uzycie elektronarzedzia do prac niezgodnych z jego przeznaczeniem, moze do-
prowadzi¢ do powstania sytuacji niebezpiecznych.

h) Wszelkie uchwyty i powierzchnie, za ktére trzyma sie elektronarzedzie, powinny
by¢ zawsze suche, czyste i wolne od oleju i smaru.

- Zabrudzony, Sliskie uchwyty uniemozliwiajg bezpieczng obstuge i kontrole nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

Naprawa.

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wylacznie osobie wykwalifikowanej, wy-
korzystujacej wylacznie oryginalne czesci zamienne.
- Zapewnia to, ze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie nadal bezpieczne.

Szlifierki — ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa.

a) Przed podiaczeniem elektronarzedzia do instalacji elektrycznej, nalezy upewnié
sie, ze wiacznik / wytacznik ustawiony jest w pozyc;ji ,,0” - wylaczone.
b) Otwory wentylacyjne urzadzenia musza by¢é zawsze wolne od pylu
i zanieczyszczen.
- Podczas ostrzenia ogniw faficucha wytwarzane sg drobne opitki metalu, ktére po
przedostaniu sie do wnetrza obudowy, mogg spowodowacé zwarcie elementéow
elektrycznych.

c) Podczas ostrzenia pit tancuchowych nie wolno polewa¢ ciecza chtodzacej
kamienia szlifierskiego.
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d)

e)

9)

h)

- Przedostanie sie cieczy do wnetrza elektronarzedzia moze spowodowac porazenie
pradem elektrycznym.

Nie pracowaé¢ w srodowisku wybuchowych gazéw lub cieczy.

- W trakcie ostrzenia wytwarzane sg iskry, ktére mogg spowodowac zapton gazow,
lub oparéw cieczy..

Kamienie szlifierskie nalezy uzytkowac i przechowywaé w sposéb przewidziany

przez ich producenta.

Przed rozpoczeciem pracy, sprawdzi¢, czy kamien szlifierski nie jest uszkodzony

lub pekniety oraz czy jest prawidlowo zamocowany na wrzecionie.

- Sprawdzenia nalezy dokona¢ wizualnie, obracajgc tarczg kamienia szlifierskiego.
Urzadzenie, po ztozeniu, nalezy uruchomi¢ na kilkadziesigt sekund, sprawdzajac
czy nie wystepujg bicia lub nadmierne drgania. W przypadku wystgpienia niepra-
widtowosci, natychmiast wytgczy¢ urzadzenie i odda¢ do autoryzowanego serwisu.

Uzywac tylko takich tarcz (kamieni) szlifierskich, ktére odpowiadaja wymiarom

podanym w rozdziale ,,Dane techniczne”. Minimalna predkos¢ obrotowa tarczy

musi by¢ wyzsza niz znamionowe obroty elektronarzedzia.

- Kamienie szlifierskie o innych niz dopuszczalne rozmiarach, lub o mniejszej niz
znamionowa predkosci obrotowej, mogg podczas uzytkowania rozpas¢ sie, do-
prowadzajgc do powstania sytuacji niebezpiecznych.

Nakretke mocujacqy tarcze szlifierskg nalezy dokreca¢ palcami, bez uzycia kluczy.

Ptaska strona nakretki musi by¢ skierowana na zewnatrz.

- Zbyt mocne zacisniecie tarczy szlifierskiej na osi wrzeciona moze doprowadzi¢ do
pekniecia tarczy.

Podczas pracy nie wolno wktadaé dtoni pod tarcze szlifierska. Nie wolno réwniez

zatrzymywac tarczy dionia, nawet ochraniang przez rekawice.

- Pomimo swoich niewielkich rozmiaréw, tarcza z tatwoscig moze spowodowac po-
wazne obrazenia palcéw dtoni.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

1. Zakres dostawy, ogolny opis elektronarzedzia.

Ogodlny opis elektronarzedzia:

1. Raczka uchwytu gtéwnego. 9. Ramie blokady ogniwa.

2. Regulacja gtebokosci wrebu. 10. Imadto.

3. Ostona boczna tarczy szlifierskiej. 11. Podziatka kata zaostrzenia.

4. Tarcza kamienia szlifierskiego. 12. Podstawa ostrzatki.

5. Regulacja potozenia ogniwa.

6. Blokada imadfa. ) A. Pita tancuchowa (nie  wchodzi
7. Blokada kata zaostrzenia. w zakres dostawy).

8. Blokada regulacji potozenia ogniwa.

2. CzynnoSci wstepne

Otworzy¢ opakowanie, a nastepnie wyciggna¢ urzadzenie.

Zdjac folie zabezpieczajgcg oraz zabezpieczenia do transportu (jezeli takie zamon-

towano).

v' Sprawdzi¢, czy w opakowaniu zbiorczym sg cze$ci demontowane i klucze.

v/ Sprawdzi¢, czy urzgdzenie i wyposazenie nie zostaly uszkodzone podczas trans-
portu.

v Zachowac opakowanie, az do uptywu czasu gwarancji.

AN

A UWAGA! Urzadzenie i opakowanie nie stuzg do zabawy! Chronié przed
dzieémi! Niebezpieczenstwo potknigcia lub uduszenia sie!

3. Przed uruchomieniem

A Przed podiaczeniem urzadzenia do sieci elektrycznej nalezy sie upewnié, ze
jest ona zgodna z danymi podanymi na tabliczce znamionowej urzadzenia.
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Po wyjeciu ostrzatki z pudetka nalezy zmontowa¢ urzgdzenie, to znaczy zatozy¢ na
wrzeciono tarcze kamienia szlifierskiego (4) oraz przykreci¢ uchwyt tancucha (imadto
z osprzetem) i uchwyt gtéwny (1).

Zaleca sie przeprowadzi¢ montaz elementéw sktadowych, na elektronarzedziu, ktore
zostato przykrecone do stolu warsztatowego. W podstawie (12) ostrzatki znajdujg sie
dwa otwory 8mm, przez ktére nalezy przetozy¢ odpowiednio dtugie $ruby. Rozstaw
otworéw wynosi okolo 84 mm (moze sie nieznacznie rézni¢). Sruby nalezy przetozyé
przez otwory w stole warsztatowym i mocno, ale z wyczuciem, skreci¢ nakretkami.

A Przykrecajgc urzadzenie do stotu warszta-
towego nalezy je zamontowa¢ w taki sposob,
aby krawedz stotu dotykata znajdujgcych sie pod
podstawg ostrzatki ogranicznikow.

Dzieki temu odpowiednia cze$¢ podstawy
ostrzatki bedzie wystawata poza krawedz stotu.

A Przed wykonaniem wszelkich prac zwia-
zanych z wymiang narzedzi roboczych nalezy
wylaczy¢ elektronarzedzie i wyja¢ wtyczke
z gniazda instalacji elektrycznej.

3.1. Montaz tarczy kamienia szlifierskiego.

Kamien szlifierski (4) ma postac tarczy z otworem. Jest to inny rodzaj tarcz, niz stoso-
wany np. w szlifierkach katowych, dlatego zakupujagc nowy kamien, nalezy zawsze
informowac sprzedajgcego, ze chcecie Panstwo zakupi¢ tarcze do ostrzatki. Wymiary
tarczy podano w dziale ,Dane techniczne”.

—— — Na czas transportu, tarcza jest zdemontowana i zabezpieczona
przed uszkodzeniem. Zawsze przed montazem nowej tarczy szli-
fierskiej nalezy sprawdzi¢, czy nie posiada ona uszkodzen dys-
kwalifikujgcych jg z uzytkowania. Oprocz oczywistych wad w po-
staci widocznych wykruszen, peknie¢ itp. zalecamy wykonaé pro-

é N sty test akustyczny. Test przeprowadza sie w ten sposob, ze tar-

== /// cze zawiesza sie przez otwor np. na ofdwku i twardym przedmio-

/ tem, np. wkretakiem, lekko stuka si¢ w dysk kamienia. Tarcza
powinna wydac czysty, wysoki dzwiek.
Inny odgtos, sttumiony, pusty, swiadczy o niewidocznych gotym
okiem uszkodzeniach. Tarcze uszkodzone nalezy zutylizowac,
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

Aby zatozy¢ tarcze nalezy:
©

v' Odkreci¢ trzy sruby ostony bocznej tarczy i zdja¢ ostone.
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v Odkreci¢ nakretke plastikowg mocujacg tarcze na
wrzecionie.
v' W razie potrzeby oczysci¢ $rube i okolice wrzeciona.

v Na $rube wrzeciona natozy¢ tarcze kamienia szlifier-
skiego - kamien utozy¢ centralnie.

v Nakreci¢ nakretke mocujgcg tarcze, zwracajgc przy
tym uwage, aby ptaska strona nakretki znajdowata
sie od strony zdjetej ostony boczne;j.

v Przekrgcajgc nakretkg, sprawdzi¢ czy kamien nie
wykazuje bi¢ mimosrodowych oraz bi¢ bocznych.
W razie potrzeby poprawi¢ utozenie kamienia.

v Trzymajgc jedng dionig za tarcze, drugg mocno do-
kreci¢ plastikowg nakretke, ustalajgc tym samym po-
tozenie tarczy na wrzecionie.

v’ Zalozy ostone boczng i dokreci¢ trzy sruby mocujace
ja do korpusu ostrzatki.

Demontaz tarczy wykonuje sie w sposéb odwrotny do opisanego.

3.2. Montaz uchwytu tancucha.

Uchwyt tancucha skitada sie z dwdch czesci:

- zespolonych z imadtem (10) e
- nakretki blokujacej (7).

lementéw regulacyjnych((5/8, 9) i blokady (6),

Wykona¢ nastepujace czynnosci:

v' Wiozy¢ $rube uchwytu w otwér podstawy elektronarzedzia.
v" Od spodu podstawy, na wystajgca srube natozy¢ nakretke blokujgca (7).
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v’ Skreci¢ catos¢, ustawiajgc przy tym odpowiedni
kat na podziatce kata zaostrzenia (11).

3.3. Montaz uchwytu gléwnego.

Uchwyt gtowny nalezy wkreci¢ w nakretke ustalajgca, znajdujgca sie w ostonie tarczy,
bezposrednio nad silnikiem.

) .m-fﬂfﬂ ’
Uchwyt nalezy zamontowac jak na zdjeciu obok. Osoby lewo-
reczne mogg przetozy¢ uchwyt nad silnik.

3.4. Opis stanowiska pracy.

Zﬁ Prace ostrzatkg muszg by¢ wykonywane na stanowisku przystosowanym do wy-
konywanej konkretnej operacji. Stanowisko pracy powinno by¢ utrzymane w czystosci
i dobrze oswietlone. Nieporzagdek w miejscu pracy lub zbyt stabe o$wietlenie moga by¢
przyczyng wypadkow.

Podczas ostrzenia pit tancuchowych nalezy uzywac rekawic
chronigcych dtonie przed obrazeniami od ostrych zebdéw
ogniw tnacych.

$
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4. Obstuga.
4.1. Wlaczanie / wylaczanie.

& Przed wilaczeniem elektronarzedzia nalezy sie upewnié, czy dane znamiono-
we instalacji elektrycznej odpowiadajg wartosciowo danym podanym na tablicz-
ce znamionowej ostrzatki.

\J

Aby wigczy¢ elektronarzedzie, nalezy witacznik / wytgcznik przeta-
czy¢ na pozycje ,|I” - wigczone.

Aby wylgczy¢ urzadzenie nalezy wigcznik / wytacznik przetgczyc
na pozycje ,O” - wylgczone.

4.2. Wymiana tarczy szlifierskiej.

W celu wymiany tarczy nalezy wykona¢ czynnosci opisane w punkcie 3.1.

4.3. WskazowkKki dotyczace pracy.

©0®

AUiywat’: odpowiednich srodkéw ochrony osobistej, przede wszystkim okula-
réow ochronnych i rekawic ochronnych. W razie potrzeby stosowaé¢ nauszniki
ochronne oraz inne srodki ochrony osobistej.

Diugie wlosy, zwisajaca bizuterie, nalezy zabezpieczy¢, aby nie zostaty wplatane
w obracajacy sie talerz kamienia szlifierskiego.

UWAGA! Ostrzatka musi by¢ przykrecona do stotu warsztatowego zgodnie
z opisem w pkt. 3.

4.4. Zasady ostrzenia pil tancuchowych.
Ze wzgledu na charakter pracy pit tancuchowych, wymagajg one czestego ostrzenia.
W pile stepieniu podlegajg przede wszystkim gtéwne krawedzie thgce ogniwa tngcego.
Ogniwo tngce zbudowane jest z czesci tngcych: potki, wierzchotka thgcego i krawedzi
bocznej, oraz czesci pomocniczych, z ktdrych najwazniejszy jest ogranicznik gteboko-
Sci.
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4.4.1 Ogniwo tnace.

Elementy ogniwa tnacego.

potka wierchotek tngcy

/ krawedz boczna . ) .
]} Zadaniem ostrzacego tancuch, jest

\/qub przywrocenie ostrosci czesci tngcych.
| e \) - o Kamien szlifierski ostrzatki, prowadzony
OtWOT | P ggg&'&é’!i“ po ustalonym fabrycznie skosie, zbie-
UL / D 4\ ‘ ra/wyrownuje/ostrzy krawedz boczna,
pieta o ‘ czes¢ czotowg potki i ostrze wierzchotka

P4 tngcego.
™ nos $lizgowy aceg

Pite tancuchowa nalezy ostrzy¢, jezeli wystapig charakterystyczne objawy stepienia, to
znaczy:
» Przezynanie drzewa lub drewna wymaga uzycia wiekszej sity nacisku na pro-
wadnice - pita nie wrzyna sie samoistnie w materiat.
» Trociny powstajgce podczas ciecia, majg posta¢ drobnych widrow zamiast
grubych struzyn.
» Na wskutek silnego tarcia, z rzazu moze wydobywac sie dym.
» Czasami pita tancuchowa tnie tylko z prawej lub lewej strony, co swiadczy
o stepieniu ostrzy tylko z jednej strony lub o nieréwnej dlugosci zebéw tna-
cych.

Inne niedomagania mogg mie¢ przyczyne w zuzyciu / uszkodzeniu tych czesci ogniwa
tnagcego lub tancucha, ktére nie biorg bezposrednio udziatu w $cinaniu materiatu, np.
ogranicznik gtebokosci, ogniwa fgczace lub prowadzgce tancuch w prowadnicy.

Ze wzgledu na to, ze producenci tancuchow stosujg rézne ksztalty i katy ogniw tna-
cych, do kazdego tancucha nalezy podchodzi¢ indywidualnie.

4.4.2 Elementy pily tancuchowej.

Ogniwo taczace nitami

\

= )@ Lewe ogniwo tnace
) // ( przeciwodbiciowe ) ) L.
Ogniwo - g ® Ogranicznik glgbokosci

prowadzace -~ e /\ @ \ przeciwodbiciowy
< » ~
- Pla 4. Nl
- |
~
- @ 1
”~

e
>

P
7~

Prawe ogniwo tnace
przeciwodbiciowe

Ogranicznik gtebokosci
przeciwodbiciowy
Ogniwo tgczace




Najwazniejszym parametrem, oprocz dtugosci tancucha, ktory musi by¢é dostosowana
do dtugosci prowadnicy, jest podziatka taficucha.

Na rysunku obok, pokazano jak mozna wyzna-
czy¢ podziatke konkretnego tancucha. Nalezy
zmierzy¢ odlegto$¢ pomiedzy pierwszym, a trze-
cim nitem w dowolnym miejscu pity. Uzyskang
wartos¢ podzieli¢ przez 2. Wynik ilorazu jest
wilasnie podziatka.

Poniewaz podziatke podaje sie z reguty w jed-
nostkach imperialnych - calach, dlatego wynik
metryczny nalezy przeliczy¢ na cale. W popularnych pilarkach fancuchowych najcze-
Sciej spotykane sg podziatki: 1/4”, 0.325” i 3/8”.

Do takich fancuchéw przystosowana jest opisywana ostrzatka.

APodziaika musi by¢ jednakowa dla wszystkich elementéow ukiadu tngcego
pilarki, czyli tancucha, prowadnicy i zebatki napedowe;j.

Grubos¢ ogniw prowadzacych i ich ilos¢ nie ma wplywu na proces ostrzenia.

Przed przystgpieniem do ostrzenia tancucha nalezy przeprowadzi¢ kilka czynnosci.

v' Wyczysci¢ dokiadnie pite tancuchowa - nie uzywac¢ benzyny, lecz innego
srodka, ktéry usunie zywice (dostepny u producentéw pit tancuchowych).

v' Sprawdzi¢ stan techniczny tancucha - czy wida¢ slady uszkodzen ogniw,
pekniecia lub inne nieprawidtowosci. Wszelkie uszkodzenia wptywajgce na
bezpieczenstwo uzytkowania tancucha, powodujg konieczno$¢ naprawy lub
wymiany tancucha na nowy.

v’ Sprawdzi¢, czy ogniwa nie sg nadmiernie wytarte. Na kazdym taincuchu znaj-
dujg sie znaczniki zuzycia. Zuzyte fancuchy nie nadajg sie do ostrzenia.

v" Dokona¢ pomiaru dtugosci potek zebéw i odszukaé najkrotszy zgb w tancu-
chu. Bedzie to zgb_odniesienia, w oparciu o wymiar ktérego szlifowane beda
pozostate zeby tnace.

4.4.3 Technika ostrzenia pil tancuchowych. @

4.4.3.1. Korekta szczeliny wrebowej.

Przed rozpoczeciem ostrzenia powinno sie sprawdzi¢ wysokosci ogranicznikéw gtebo-
kosci. Wszystkie ograniczniki gtebokosci zebdw tngcych muszg mie¢ jednakowg wyso-
koS¢ i ksztalt, poniewaz decydujg o wydajnosci i bezpieczenstwie podczas pracy pilar-
ka tancuchowa.

______ Szczelina wrebowa, czyli odlegto$¢ pomiedzy

I ostrzem krawedzi tnacej, a ogranicznikiem
gtebokosci dla wszystkich zebéw musi by¢
jednakowa. Wielkos$¢ szczeliny wrebowej jest
cechg charakterystyczng typu tancucha
i nalezy jg ustali¢ u producenta pity.
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Do korygowania ogranicznika stuzg odpowiednie przyrzady. Mozna je zakupi¢ w spe-
cjalistycznych sklepach lub zaméwi¢ na stronach Internetowych producentéw pit tancu-
chowych.
Korekcje ogranicznika przeprowadzac¢ na tafncuchu zatozonym na prowadnicy, ktdra
dodatkowo zacisnieta jest w imadle. Przed wkreceniem w imadto, tancuch nalezy moc-
no napig¢ na prowadnicy - wiecej niz zalecane do pracy pilarka.
Przyrzad do sprawdzania wysokosci ogranicz-
nikdow nalezy potozy¢ na pile (patrz rys. obok)
/_ , w taki sposéb, aby ogranicznik umieszczony byt
w szczelinie przyrzadu. W przypadku, gdy
ogranicznik wysokosci wystaje ponad gorng

“, 9} ",74 p’rgszczyzne sz.czelin'y,'v.vystajaca czesc nal_ez_y
9 Y . spitowaé ptaskim pilnikiem do metalu. Pilnik

g gj] - nalezy prowadzi¢ tylko w jednym kierunku — na

o ;\‘ zewnatrz tancucha. Osobno nalezy korygowac

ogranicznik gtebokosci zebdw lewych i prawych.

Za wysoki lub znieksztalcony ogranicznik gtebokosci sprawi, ze z pod tancucha za-
miast rownych trocin bedzie wysypywat sie drobny pyt.

A Podczas korygowania ogranicznika gtebokosci nie wolno spilowywa¢ tych
elementéw ogniw prowadzacych lub tgczacych, ktore zwiekszajg bezpieczenstwo
pracy (elementy przeciw odbiciowe).

Szczegotowe informacje o sposobie korekty ogranicznikdw gtebokosci, znajdziecie
Panstwo na stronach internetowych producentéw pit tancuchowych.

4.4.3.2. Ostrzenie.

A Przed zamontowaniem i ustawieniem tancucha (A) w imadle (10), nalezy
wilacznik / wylacznik ustawi¢ na pozycje wylagczone — O. Zaleca sie¢ réwniez,
w celu zwigkszenia bezpieczenstwa operatora, odlaczy¢ urzadzenie od instalacji
elektrycznej.

Sprawdzong i umytg pite tafcuchowa
nalezy umiesci¢ w imadle ostrzatki.

Ostrza ogniw tngcych powinny by¢ skie-
rowane w prawg strone.

Pierwszym ostrzonym zebem, bedzie
zab odniesienia (patrz pkt. 4.4.2).

W zaleznosci od tego, czy jest to prawo-
stronne ogniwo czy tez lewostronne,
nalezy odpowiednio ustawi¢ kat imadta.
Kat zaostrzenia zalezy od typu pity tan-
cuchowej.

Kat zaostrzenia

Kat polki ogniwa tnacego Katostza  Dla ogniwa z prawej strony fancucha,
— ) nalezy ustawi¢ na podziatce kata zao-

7
E | strzenia (11) wartos¢ odpowiadajgca
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temu katowi. W najczesciej stosowanych pitach tancuchowych, kat zaostrzenia wynosi
30°. Kat ostrza ustawiony jest fabrycznie i wynosi 60°.

Wykonaé¢ nastepujace czynnosci:

Wylgczy¢ urzadzenie.

Blokade imadta (6) przekreci¢ w lewg strone.

Unies¢ ramig blokady ogniwa (9) i przekrecic¢ na lewg strone.
Wiozy¢ ogniwa prowadzace tancucha w szczeline imadta (10).

Opuscic¢ gtowice ostrzgcag w taki sposéb, aby tarcza kamienia szlifierskiego
(4), zagtebita sie we wrebie ogniwa tngcego.

Przesuwajac tancuch w lewo lub prawo tak ustawi¢ zgb ogniwa tngcego, aby
dotykat tarczy szlifierskiej. Przytrzymujgc dfonig tancuch, unies¢ i opuscic¢
glowice szlifierskg, sprawdzajac, czy tarcza wchodzi z lekkim oporem we
wrab ogniwa.
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f)

9)

h)

n)

A UWAGA! Krawedz tarczy powinna wypetniaé wrab. Jezeli krawedz
tarczy jest niesymetryczna, lub zaokraglenie posiada inny ksztalt niz
wrab, nalezy jg skorygowac. Do korekcji krawedzi ostrzacej tarczy szli-
fierskiej nalezy wykorzysta¢ odpowiednie osefki.

Jezeli krawedz tarczy zagtebia sie we wrebie za ptytko lub za gteboko, nalezy
skorygowac¢ jej maksymalny posuw w dot, za pomoca regulatora gtebokosci
wrebu (2). Po ustawieniu prawidtowego zagtebienia tarczy we wrebie, regula-
tor (2) nalezy zablokowac przeciwnakretka.

Ramieg blokady (9) przenies¢ na prawg strong i tak ustawic, aby zablokowaé
mozliwo$¢ przesuniecia sie ostrzonego ogniwa w lewg strone (patrz rys.). Do
regulacji ramienia (9) stuzy pokretto regulacji (5). Wkrecajgc pokretto (5) prze-
suwa nie ogniwo w lewo, a wykrecajgc, w prawo. Dzieki temu mozna bardzo
precyzyjnie ustawi¢ ogniwo w stosunku do tarczy szlifierskiej. Pokretto (5) na-
lezy zablokowac przeciwnakretkg (8).

Naciggng¢ mocno tancuch i zablokowa¢ imadto (10) blokada (6). tancuch na-
lezy naciggac¢ w kierunku ramienia blokady (9) tak, aby po zablokowaniu ima-
dta, ostrzone ogniwo mocno wspierato sie na ramieniu (9) i nie przemieszcza-
fo pod wptywem ostrzenia.

Uzywacé rekawic ochronnych. Nawet stepione zeby tancucha sg na

tyle ostre, aby przecigé¢ skore dioni.

tancuch jest prawidlowo utozony, jezeli dolna krawedz ogniwa tnace-
go, przylega Scisle do gornej powierzchni szczeki imadta (10). Po zablokowa-
niu imadta nie moze by¢ mozliwosci przesunigcia tancucha.

Ponownie opusci¢ gtowice ostrzacg i sprawdzi¢, czy krawedz tarczy szlifier-
skiej umozliwia naostrzenie ogniwa. W razie koniecznosci skorygowac usta-
wienie zeba, zgodnie z punktem ,,g”.

Uruchomi¢ silnik urzadzenia przetgczajgc wigcznik/wytgcznik w pozycje
ol
Poprowadzi¢ glowice szlifierskg w kierunku fancucha i zagiebiajac tarcze
Scierng we wrgb, naostrzy¢ zab pity. Nie pogtebia¢ wrebu!
Unie$¢ glowice szlifierskg i wylgczy¢ urzadzenie, przestawiajgc wigcz-
nik/wytacznik na pozycje ,,0”.
Unies¢ ramie blokady (9), zwolni¢ blokade imadta (6), prawa dtonig przecig-
gnac tancuch w prawo do momentu ustawienia na pozycji roboczej nastepne-
go ogniwa.
Zablokowa¢ ramieniem blokady (9) ogniwo tahcucha, podciggngé fancuch
z lewej strony, aby ogniwo mocno oparfo sie na blokadzie (9), sprawdzi¢ uto-
zenie ogniwa tngcego na szczece imadta i jezeli wszystko jest prawidiowo za-
cisngc¢ imadto blokadg (6).

Opisane czynnosci nalezy wykonac¢ dla wszystkich ogniw - w tym przyktadzie, z prawej
strony fancucha. Po naostrzeniu wszystkich prawych zebow nalezy zluzowac pokretto
(7) i przestawi¢ imadto na kat +30°, czyli przekreci¢ w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, co umozliwi naostrzenie ogniw lewej strony. Naostrzy¢ zeby ogniw
tngcych lewej strony zgodnie z podanym wczes$niej opisem.

A Ostrzac kolejne zeby nie nalezy zmienia¢ ustawien pokretta (5) i ramienia (9),
poniewaz ostrzatka zostata ustawiona wedtug zeba odniesienia, do ktérego doszlifowu-
je sie zeby wszystkich pozostatych ogniw tnacych.
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L A=B L= Po naostrzeniu pity fancuchowej, pofki
wszystkich zebow muszg mie¢ jednakowag
dtugosé.

Na zakonczenie ostrzenia tancucha nalezy
sprawdzi¢ wyglad potki ogniw tnacych.
Gorna czes¢ poétki musi by¢ rowna (jak blat
stotu), bez wzeréw, faz na czesci czotowej
itp. W razie potrzeby zgb odniesienia nalezy w pierwszej kolejnosci wyszlifowa¢ do
prawidtowego ksztattu, a dopiero potem wyregulowac¢ ostrzatke do ostrzenia pozosta-
tych zebow.

Po ostrzeniu, w czesci czotowej potki (na ostrzu) mogg pozostac reszki materiatu po
procesie szlifowania. Nalezy sprawdzi¢ kazde ogniwo tngce i wyrownac potke.

A PO ZAKONCZENIU OSTRZENIA SPRAWDZIC POPRAWNOSC WY-
KONANEJ PRACY!

Niewtasciwie naostrzona pita fancuchowa, moze zachowywac sie nieprzewidywalnie
podczas ciecia i spowodowac zagrozenie dla zdrowia i zycia operatora i 0séb postron-
nych.

Naostrzong pite fancuchowg nalezy doktadnie oczysci¢ z opitkdw i wyptukac w oleju.
Po odcieknieciu oleju pite mozna zamontowac na prowadnicy pilarki, pod warunkiem,
ze prowadnica i zebatka napedowa nie sg nadmiernie zuzyte.

5. Czyszczenie, konserwacja i zamawianie czeSci za-
miennych.

APrzed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z czyszczeniem i kon-
serwacja nalezy wyciagnaé¢ wtyczke z gniazdka instalacji elektrycznej!

5.1 Czyszczenie.

Podczas pracy silnik powinien mie¢ dobrg wentylacje, dlatego wszystkie wloty / wyloty
powietrza musza by¢ zawsze utrzymane w czystosci.

» Szczeliny powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w miare mozliwosci zawsze
wolne od pytu i zanieczyszczen. Urzadzenie wycieraé czystg Sciereczkg lub prze-
dmucha¢ sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

» Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

» Do czyszczenia urzadzenia nie uzywac zadnych srodkow czyszczacych ani roz-
puszczalnikow; moga one uszkodzi¢ czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazac¢, aby do wnetrza urzadzenia nie dostata sie woda.

5.2 Wymiana przewodu zasilajacego.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, aby unikng¢ niebezpieczenstwa,
przewod musi by¢é wymieniony przez autoryzowany serwis lub osobe posiadajgca
podobne kwalifikacje.

Nie uzywac¢ urzadzenia z uszkodzonym przewodem zasilajacym.
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5.3 Szczotki weglowe.

Silnik napedzajgcy wrzeciono ostrzatki, nie posiada mozliwosci wymiany szczotek.
W przypadku uszkodzenia silnika, nalezy wymieni¢ go na nowy.

5.4 Konserwacja.

Elektronarzedzie nie wymaga szczegoélnych czynnosci konserwacyjnych. Nalezy jedy-
nie dba¢ na biezgco o urzadzenie i oczyszcza¢ wnetrze gtowicy ze zgromadzonych
opitkdw metalu.

5.5 Czesci dodatkowe i wymienne.

Nalezy zachowal wszystkie czesci wymienne, tgcznie z czesciami izolacyjnymi
i szczotkami weglowymi. Czesci uszkodzone powinny by¢ zastgpione czesciami iden-
tycznymi. Nie nalezy uzywac czesci innych niz podane przez producenta.

Stawiamy na szybka i fachowa naprawe uszkodzonego sprzetu tak, aby przerwa
w jego uzytkowaniu byta jak najkrotsza. Urzadzenie wystarczy odda¢ do sprzedawcy,
skad zostaje on wystany do autoryzowanego serwisu w Rzeszowie, gdzie w ciggu kilku
dni zostanie naprawiony i odestany.

6. Przechowywanie.

Elektronarzedzie, a takze jego wyposazenie nalezy przechowywac¢ w miejscu suchym
i czystym, z dala od tatwopalnych cieczy. Dzieci nie powinny mie¢ dostepu do urzg-
dzenia.

Optymalna temperatura przechowywania: 5° do 30°C. Przechowywac¢ urzgdzenie
w oryginalnym opakowaniu.
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GOSPODARKA ODPADAMI I RECYCLING

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu urzadzenie znajduje sie
w opakowaniu. Opakowanie to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac po-
nownie lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu. Urzadzenie oraz
jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajéw materiatéw, jak np. metal i two-
rzywa sztuczne. Uszkodzone elementy urzadzenia prosze dostarczy¢ do
punktu zbiorczego surowcéw wtdrnych. Informacje na temat utylizacji urza-
dzenia mozna uzyska¢ w punkcie sprzedazy, bagdz tez lokalnie w wydziale
samorzgdu lokalnego.

Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2012/19/UE w sprawie

zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE),

niezdatne do uzycia elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osob-
no i oddac¢ do punktu zbiérki surowcow wtérnych.

Recykling, jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzgdzenia elektrycznego po zakonczeniu
jego uzytkowania, wtasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego
prawidtowej utylizacji. Wycofane z eksploatacji urzgdzenie mozna oddac row-
niez do punktu zbiérki surowcow wtdrnych, ktory przeprowadzi utylizacje
zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow wtoér-
nych. Nie dotyczy to osprzetu nalezgcego do wyposazenia urzgdzenia i $rod-
kow pomocniczych nie  zawierajgcych  elementéw  elektrycznych.
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KRAFT&DELE

DEKLARACJA ZGODNOSCI
Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Upowazniony przedstawiciel producenta: FOREINTRADE S.A
Adres upowaznionego przedstawiciela: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555
Tarczyn

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI
EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Ostrzatka tancuchow (oznaczona znakiem towarowym
Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD10578

Dane produktu: Moc znamionowa: 650W
Deklaracja:

Wyréb do ktoérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania
Dyrektyw WE:

1. 2014/30/EU EMC DIRECTIVE
2. 2011/65/UE ROHS 2 Directive
3. 2000/14/WE Noise Emission Directive

Wedtug norm:

EN 62841-1:2015; EN 60745-2-13:2009+A1:2010; EN 55014-
1:2017+A11:2020; EN IEC 61000-3-2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019; EN
55014-2:2015; EN 60204-1:2018

Certyfikat 0o numerze B-E210737767 wydany przez Beide Shenzhen Products
Services Limited (China, 6F, Bldg E, Hourui 3" Ind Zone, Baoan Dist,
Shenzhen, China) z dnia 28 lipca 2021.

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentac;ji technicznej: Ma Dong
Hui, Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

Tarczyn, Ma Dong Hui, 28.04.2023
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