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Przeczytaé instrukcje obstugi

1. Wprowadzanie

Dzigkujemy za zakup naszej spawarki!

Masza seria Spawarek MMA It it spmnia
Zrédiem zasilania jestz wy i Kt

i wysuliqw tobocza .wanz ponownie ja koryguiac
(PWM). T ia na

palgzne;
wykorzystywanej do spﬂw\anla i cigeia, Dzigki wyﬁnrxys!snru tej lal:hnnlogu waga oraz
ob;eloscnoenwmagolranslomaw«a zoslala znacznie zmniejszona, 8 wydajnost
nad 30%. zasade (HF) zajarzania
uku. Glonne nechv spawarki to stabilnoseé, solidnose, podrgcznoée, oszezednosd energii
oraz bardzo cicha praca. Pojawienie si¢ spawarek inwertorowych uwazane jest za rewolucje
w calej branzy zwiazane] ze spawalnictwem.

Spawanie elektrodami otulonymi (MMA) & i i jajace wszelkie
potrzeby w zakresie spawania.

Zadwnumy do korzystania z naszego produklu. Wszelki sugestie dotyczace budowy i
uwaga, wszelkich stara¢, aby nasze

Dfodukly\ ushugi byly na,mkcnalsze
2. Gléwne dane techniczne
MMA

MMA 120 | MMAT40 ] Mmm mm-rmmﬁ- MMA 300

mmmw.:

B B
A ochrony | IP21S P18
52

(mm) 345175275 [44wr2302es

3. Instalacja
3-1. Podiaczanie przewodu zasilsjaceqo
Kazde b jest w przewdd pi g0 zasilania. Nalezy podlaczy¢

urzadzenie do napigcia zgodnego z napigciem urzadzenia. Informacje o napigciu znajduja
sig na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Przewdd zasilajacy powinien byt do jedniego gniazd:

32 i h

Kaida jest w dwa gni; i Podiacz wiyczke przewodu do
gniazda na panelu urzadzenia i wcid Upswnlj sig, 2e wiyczka zoslala prawidlowo
i w ie v ia. Nie nalezy uzywaé sily, gdy2 moze to doprowadzié do

uszkodzenia urzadzenia.

Uchwyt elekirody jest do It a material iany do przylacza
dodatniego. Podlacz kamkg uziemiajaca m czenvonego gniazda i weisnil. Upewn sig. 26
wiyczka zostala
Elektrody mozemy podiaczyé na dwa sposoby:

Podigczenie 2wykle(standardowe) uchwyt elekirody na + a uchwyt masowy, na —

Metoda i z ia ujemna uchwyl elekirody na — uchwyt
masowy, na +
Wybér metody zalezy od el U gal i . Wigcej

informacii moZna znaleZé na opakowaniach deklm

Jezeli obrabiany element znapdu;e sig 6a|e| od maszyrvy (50-100m), a dodmkuwy przewdd
jest zbyt diugi, to zaleca przekroju.
stosowanie przewoddw o ohss\mj stalej dlugoéu

3:3 Konlrola

Smamﬂ czy urzadzenie jest uziemione
Sprawdz, czy 59

Sprawdz, czy umwyte\emrody i kabel utlemwajacy nie powaauyazwarcna
Sprawdz, czy
Nie nalezy korzystaé z w poblizu i gdy2 dojéc do
potaru.

4. Obstuga

Uruchem urzadzenie. Miernik wskae aklualnie ustawiona warloé napigcia. Wentylator
chlodzacy zostaje uruchomiony.

Wybierz odpowiednia wartos¢ pradu do spawania dosmsowujac go do grubodci spawanego
przedmiotu, $rednicy elekirody, polozenia oraz innych wymagan

Wioz elekirode do uchwytu, przygotowujac urzadzenie do pracy.
Dobér pradu do $rednicy elekirody:

2.5~ 70-100A

@3.2- 110-1680A

®4.0 - 170-220A

5.0~ 230-280A

Urzadzenie zwykle pracuje zgodnie z wymaganym cyklem pracy (wigcej w danych
technicznych).

KD 1862 ' :
W przypadku pfmmiema urzadzenie Wﬂl&v sig. Jest to zabezpieczenie przed 7. Rozwigzywanie problemoéw KRAFT&DELE
takiej syluacji, nie odiaczaj spawarki od gniazda PROFESSIONAL
ie na 5-10 min, aby mogl sl Uwaga: ponizsze
. wiedze ogoing i \wedzez zakresu elekml« Opemlor powinien posuadné odpowmdme >—L, DEKLARACJA ZGODNOSCI
5. Uwaga: $wiadectwo kwalifikacyjne. >J—o Wedlug ISOfIEC Guide 221 EN 45014
5.1. Warunki pracy Opis problemu oraz mozliwe
: A i n [ oraintrade S.A
;} gﬁ:’é‘:ﬁﬁ:’:&;ﬂ‘;&mm?g%ﬂ’ TR Amdaniobs pontts] 00 Miginatdl 1. Lampka kontrolna zasilania nie $wieci, wentylator nie dziafa, urzadzenie nie spawa )
3) Nalezy un\kaé spawania w wamnkauh naslonecznionych i padczas deszczu, rie nalety a. sprawdz, czy zasilania zostal w pozycji Adres JANOWEK, UL 5405.555 TARCZYN
tego by woda e do $rodka b. sprawdz, czy przewdd zasilancy nie jest uszkodzmy
4) Nalezy umkaé pracy w Srodowisku gaaéw Zragych i kurzu. ©. sprawdz, czy oraz wiyczka nie s i
9. Budowa urzadzenia
5.2 $rodki ostroznosci 2. Lampka kontrola zasuama svwem wentylator nie dziala, urzadzenie nie spawa
i ; 4 byémaze i by do napigcia 360V, co moze DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEISKIMI
1) Zapewnienie dobre] wentylacii je systemu ochrony j. Nalezy do
jest przez kidre piynie duzy prad. Naturaina wentylacja w napqcan 220V i uruchomit ponownie.
migjscu pracy nie zapewnia niezbgdnego chlodzenia. Nalezy zatem wyposazyé spawarkg w b. napigcie 220V nie jE‘Sl slale (przewod zasilajacy jest zbyt cienki) lub pmzwbd ZBHFHJQEY P
wewnglrzny uklad chiodzenia jest podiaczony do sieci w kldnej aktywowany jest system ochrony przepigciowe]. Sprawdz, AC o230V e
Lhimga: NaladyLpehait sy da ot vanlytxcio e Ject saskoiely Otlaglots pomigdzy gy wiyczka zostata w gniezdzie 2asilajacym lub wymien przewsd Manien Prodhibiu; Sga s s
spawar a spawanym przedmiotem nie inna mniejsza niz 0. przewdd
P L e FDA LI :asmm 0 Wekeeym mﬂ:mwlesl w gniezdzie w " Model (oznaczenia handlowe): MMA-300 KD1852

2)

NaleZy sprawdzaé, czy prad spawania nie pradu

dopuszczalnego dla obcigzenia. Taka sytuacja moze zm;czme smc\c trwalose uzytkows
spawarki lub doprowadzié do zniszczenia.

3) Niedopuszczanie do przepigeia
Nalezy utrzymywadé wartosci napigcia podane w parametrach urzadzenia. Napigcie zasilania
wyzsze od j wartosci moze i€ do spawarki.

6. Korlserwacja {pudczas wykurlywanla czynnosci konserwacyjnych,
nalezy aczyc sp g O

1. Nalezy regularie usuwad pyl przy pomocy czystego, sprezonego powietrza
w ia z iiaw miej Mocno zani
usuwad kurz raz na miesigc lub czeéciej, jezeli wymagane.

. nalezy

2, Cignienie i powinno byé na takim poziomie, aby nie
i jduj ig wewnatrz

3. Nalezy regulafme kontrolowaé wewnglrzne czgsci spawavki oraz prawidlowosé ich

polaczen. rdzy i nalety usunaé rdze oraz dokrgcié

paluzmny element.

4. Unikaé dostepu wody lub pary wodnej. W gdy zastanie

nalezy jawy e izolacj;

i upewnienia sig, 26 wsayslme elementy | malerialy izolacyjne sa nienaruszone, mozna

kontynuowad prace.

5. Jesli spawarka nie bgdzie uZywana przez diuZszy okres czas, nalezy ja schowac do
‘opakowania | umiescié w suchym pomieszczeniu.

urzadzeniu (czy nie jest poluzniony)
d. mozliwe, iz zostal uszkodzony przekaznik 24V. Nalezy go wymieni¢ na nowy.

Wentylator dziala, praca urzadzenie nie jest stabilna
mozliwe uszkodzenie ukiadu eleklrenicznego
sprawdz podlaczenie wszystkich przewoddéw. W razie potrzeby docisnij.

Fpw

4., Wentylator dziata, me pali swe Imntrolka izujaca problem, ie nie spawa
a. sprawdi kabli oraz stan we czgdei i

b. napigcie od dolnej plytki do piyty MOS w poblizu VH-07 powinno byé stale o wartosci 380V
<

d

sprawdz, czy zadnez elementow me powodwe 2Zwarcia
moiliwe

. w przypadku, gdy uszkodzeniu ulegh obwéd sterujacy, nalety skontaktowac sig z
‘serwisem

5. Wentylator dziala, zapalona jest lampka lizuj problem z i u
nie spawa

a. byérnotedusﬂo do i ystemu rzed i nalety

wylaczy¢ urzadzenie, odczekad ok 5-10mm anastepme uruohomlc ponownie
b. mozliwe
zidentyfikowania problemu, naley wymieni¢ uszxodzonques(:
«¢. mozliwe uszkodzenie przetwornika, naleZy go wymienic

d. mozliwe obwodu

8. Schemat uktadu elektronicznego

Produkty elem:zne nie moga byé Wraz z Nalezy je
o tego Prosimy o kontakt z
w celu na temat

elektrycznych.

u ol
Grochowska 341 ok 174; 03822 Warszawa

Zakres pradu : 20-300A

Napigcie: 230V 50Hz

Deklaracja:
‘Wyrdh do ktérego odnosi si¢ niniejsza deklaracja spefnia wymagania Dyrektyw WE:

1. 2014/30/EUEMC Directive

2. 2014/35/EULow Voltage Directive

3. 2011/65/UE ROHS 2 Directive

4. 2000/14/WE Noise Emission Directive

Wedtug norm:
EN 55032:2015
EN 61000-3.2:2014
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EN 66024:2010R1:2015
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