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Instrukcja obstugi
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Niebezpieczenstwo! Przeczytaj wszystkie przepisy i instrukcje dotyczace bezpieczenstwa.
Wszystkie przepisy bezpieczenstwa i instrukcje nalezy przechowywaé w bezpiecznym miejscu do
wykorzystania w przysztosci.




.....

OGOLNE OSTRZEZENIA

Aby zmniejszyc¢ ryzyko obrazen, uzytkownik musi przeczytac
instrukcje obstugi.

Ten symbol jest uzywany w niniejszej instrukcji, aby
ostrzec uzytkownika o potencjalnych zagrozeniach. Prosze
przeczytac i zrozumiec te sekcje przed uzyciem
urzadzenia.

Podczas pracy urzadzenia nalezy nosi¢ srodki ochrony
osobistej(PPE).

Urzadzenie nie moze by¢ narazone na deszcz ani zanurzone w wodzie.

Nie dopusc do kontaktu jakiejkolwiek czesci urzadzenia z
ptomieniem.

Ostrzezenie! Ryzyko zranienia! Nie dotykaj ruchomego brzeszczotu!
Stopien ochrony ll(podwdjna izolacja)

Ukosnica jest wyposazona w laser klasy 2,
nie patrz w wiazke lasera.



OGOLNE INSTRUKCJE b Unikaj kontakeu ciata z uziemionymi
, powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki,
BEZPIECZENSTWA kuchenki i lodowki
- Uziemienie lub uziemienie ciata zwieksza ryzyko
porazenia pragdem.

A OSTRZEZENIE! c Nie wystawiaj elektronarzedzi na
Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace dziatanie deszczu lub wilgoci.
bezpieczenstwa, ilustracje i dane techniczne - Dostanie sie wody do elektronarzedzi

dotaczone do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do ostrzezen i instrukcji
moze spowodowac porazenie pradem, pozar

zwieksza ryzyko porazenia pradem
d Nie naduzywaj przewodu. Nigdy nie

i/lub powazne obrazenia. Termin uZywaj przewodu do przenoszenia,
»elektronarzedzie” w ostrzezeniach odnosi sie ciagniecia lub odtaczania
do elektronarzedzia zasilanego z sieci elektronarzedzi. Trzymaj przew()d
(przewodowego) lb elektronarzedzia zdala od Zrddet ciepta, oleju, ostrych
zasilanego z akumulatora (bezprzewodowego). .

krawedzi.

: - - Uszkodzone lub splatane przewody
instrukcje na przysztoSc. zwiekszaja ryzyko porazenia pradem
1 Bezpieczenstwo w miejscu pracy e Podczas obstugi elektronarzedzi na
a Utrzymuj miejsce pracy w czysto$ci  zewnatrz, uzyj przedtuZacza odpowiedniego
i dobrze o$wietlone na zewnatrz.

- Uzycie odpowiedniego przedtuzacza
zmniejszy ryzyko porazeniem pradem
f Jesli nie da sie unikna¢ obstugi
elektronarzedzi w wilgotnym miejscu,
nalezy uzyC zasilacza zabezpieczonego
wytacznikiem
roznicowopragdowym(RCD)

- Zasmiecone i ciemne
obszary zachecaja do
wypadkow
b Nie uzywaj elektronarzedzi w
otoczeniu tatwopalnych cieczy,
gazOw, pytow
- Elektronarzedzia wytwarzaja
iskry, ktore moga zapalic¢ pyt lub
opary.
¢ Trzymaj dzieci i osoby postronne z
daleka podczas obstugi
elektronarzedzi

3 Bezpieczenstwo osobiste

a Zachowaj czujnos$¢, obserwuj co robisz
i kieruj si@¢ zdrowym rozsgdkiem
podczas obstugi elektronarzedzi. Nie

—Rozproszenie uwagi maze spowodowad Urate uZywaj urzadzenia gdy jeste$
kontroli zmeczony, pod wptywem alkoholu,
2 Bezpieczenstwo elektryczne lekOw, narkotykow.
a Wtyczki elektronarzedzi muszg b UZywaj sprzetu bezpieczefstwa - no$
pasowaC do gniazdka. Nigdy nie okulary ochronne
modyfikuj wtyczki w Zaden sposOb. Nie Sprzet ochronny, taki jak maska
uZywaj Zadnych przejSciowek z przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie
uziemionymi elektronarzedziami ochronne, kask lub ochronniki stuchu uzywane
- Niezmodyfikowane wtyczki i do odpowiednie warunki zmniejsza obrazenia
pasujace gniazda zmniejsza ryzyko ciata.

porazenia pradem.



¢ Zapobiegaj niezamierzonemu

uruchomieniu. Upewnij sie, ze

wtyczka nie jest podtaczona do pradu
podczas unoszenia/przenoszenia.

d Nie przesadzaj. Zawsze zachowuj
wtasciwa postawe i rOwnowage.

e Ubierz sie wtasciwie. Nie no$ luznej
odziezy ani bizuterii. Trzymaj wtosy,
ubranie i rekawice z dala od
ruchomych czesci.

f Jedli przewidziano urzadzenia do
podtaczenia urzadzen do odpylania i
zbierania pytu, upewnij sig, Ze sa one
podtaczone i prawidtowo uzywane.

g Nie pozwO0l, aby zaznajomienie sie z
cz@stym uZywaniem narzedzi
pozwolito Ci popas$¢ w
samozadowolenie i zignorowac
zasady bezpieczenstwa narzedzi.
Nieostrozne dziatanie moze spowodowac
powazne obrazenia w ciggu utamka
sekundy.

Uzytkowanie i pielegnacja
elektronarzedzi

a Nie uzywaj sity. Uzyj odpowiedniego
elektronarzedzia do swojego
zastosowania.

b Nie uZywaj elektronarzedzia, jesli
przetacznik nie wtacza go i nie
wytacza.

Kazde elektronarzedzie, ktorego nie
mozna kontrolowac za pomoca
przetacznika, jest niebezpieczne i musi
zosta¢ naprawione.

¢ Przed dokonaniem jakichkolwiek
regulacji, wymiang akcesoriow lub
przechowywaniem elektronarzedzi
nalezy odtaczy¢ wtyczke od Zrodta
zasilania.

Takie prewencyjne srodki bezpieczenstwa
zmniejszaja ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

d Przechowuj nieuzywane
elektronarzedzia poza zasiggiem
dzieci i nie pozwalaj osobom
niezaznajomionym z
elektronarzedziem lub z niniejszg
instrukcjg na jego obstuge.

Elektronarzedzia sa niebezpieczne w rekach

nieprzeszkolonych uzytkownikow.

e Utrzymuj elektronarzedzia. Sprawdz

niewspOtosiowoscC lub zakleszczenie

ruchomych czg$ci, peknigcie czScii
wszelkie inne warunki, ktore mogg mieC

wptyw na dziatanie elektronarzedzia. W

przypadku uszkodzenia, zleci¢ naprawe

elektronarzedzia przed uzyciem.

f Utrzymuj ostrze czyste oraz ostre

g Uzywaj elektronarzedzia, akcesoriow,

koncowek itp., zgodnie z niniejsza instrukcja

i w sposOb przeznaczony dla danego typu

elektronarzedzia, biorgc pod uwage warunki

pracy i pracg do wykonania



h Utrzymuj uchwyty i powierzchnie chwytne ciecie, podnie$ gtowice pity i

suche, czyste i wolne od oleju i smaru. wyciagnij ja nad obrabiany przedmiot
- Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytajace bez cigcia, uruchom silnik, nacisnij
nie pozwalaja na bezpieczna obstuge i glowice pity w dot i przesun pite
kontrole narzedzia w nieoczekiwanych przez obrabiany przedmiot.
sytuacjach. 5 - Ciecie posuwem pociagania moze
5 Serwis spowodowad, ze brzeszczot bedzie
a Oddaj elektronarzedzie do naprawy wspinat si¢ na element obrabiany i
przez wykwalifikowang osobe, ktdra gwattownie odrzuci zespot
uzZywa tylko identycznych czesci brzeszczotu w kierunku operatora.
zamiennych. - 6 Nigdy nie krzyzuj reki nad zamierzong
- Zapewni to utrzymanie bezpieczenstwa linia cigcia ani z przodu, ani z tytu
elektronarzedzia. brzeszczotu.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA
UKOSY
| Uko$nice przeznaczone sg do cigcia
drewna lub produktdw
drewnopodobnych, nie mogg by¢
stosowane z tarczami Sciernymi do
ciecia materiatdw Zelaznych takich jak
prety, prety, kotki itp.
2 Pyt scierny powoduje zacinanie sie
ruchomych czesci, takich jak dolna ostona.
Iskry z ciecia sciernego spala dolna ostone,
wktadke szczelinowa i inne elementy z
tworzywa sztucznego.
| W miare mozliwoS$ci uzywaj
zaciskOw do podparcia obrabianego
przedmiotu. W przypadku recznego
podpierania przedmiotu obrabianego
naleZy zawsze trzymacC reke w
odlegtoSci co najmniej 100 mm z
kazdej strony brzeszczotu. Nie
uzZywaj tej pity do ciecia kawatkow,
ktOre sa zbyt mate, aby mozna je
byto bezpiecznie zacisna¢ lub
trzymac reka.
- 2. Przesun pite przez obrabiany
przedmiot. Nie przeciagaj pity przez
obrabiany przedmiot. Aby wykonac



Instrukcje bezpieczenstwa

dotyczace obstugi brzeszczotow
1 Uzywaj narzedzi do wprowadzania tylko wtedy,
gdy je znasz.
2 Przestrzegaj maksymalnej predkosci. Nie mozna
przekroczy¢ maksymalnej predkosci okreslonej na
narzedziu wtykowym. Jesli okreslono, obserwuj
zakres predkosci.
3 Obserwuj kierunek obrotow silnika /
brzeszczotu.
4 Nie uzywaj zadnych narzedzi do wktadania z
peknigciami. Posortuj pekniete narzedzia do
wstawiania. Naprawy nie sa dozwolone.
5 Wyczys¢ smar, olej i wode z powierzchni
zaciskowych.
6 Nie uzywaj zadnych luznych pierscieni
redukcyjnych ani tulei redukcyjnych do redukcji
otworow w brzeszczotach.
7 Upewnic sie, ze state pierscienie redukcyjne do
zabezpieczania narzedzia osadzajacego maja te
sama $rednice i co najmniej 1/3 $rednicy ciecia.
8 Upewnij sie, ze state pierscienie redukcyjne sa
do siebie rownolegte.
9 Ostroznie obchodz sie z narzedziem. ldealnie
przechowuje sie je w oryginalnym opakowaniu lub
specjalnych  pojemnikach.  Nosi¢  rekawice
ochronne, aby poprawi¢ chwyt i jeszcze bardziej
zmniejszy¢ ryzyko obrazen.
10 Przed uzyciem narzedzi do wciskania upewnij
sie, ze wszystkie zabezpieczenia sg prawidtowo
zamocowane.
11 Przed uzyciem nalezy upewni¢ sie, ze
narzedzie do osadzania spetnia wymagania
techniczne  tego  elektronarzedzia i jest
prawidtowo zamocowane.
12 Uzywaj dostarczonego brzeszczotu wytacznie
do ciecia drewna, nigdy do obrobki metali.



Uwaga: Promieniowanie
laserowe Nie patrz w
wigzke lasera klasy 2

LASER CLASS 2 N 6082512014
s 1MW

LASERSTRAHLUNG =650 M
MIGHT IN DEN STRAHL BLICKEN
ER KLASSE 2

Chron siebie i swoje Srodowisko przed wypadkami stosujac odpowiednie Srodki
ostroznosci!

Nie patrz bezposrednio w wiazke lasera nieostonietymi oczami.

Nigdy nie patrz na Sciezke wiazki.

Nigdy nie kieruj wiazki laserowej w strone odbijajacych powierzchni, osob lub
zwierzat. Nawet wigzka laserowa o niskiej mocy moze spowodowac uszkodzenie
oczu.

Uwaga — metody inne niz opisane tutaj moga spowodowac narazenie na
niebezpieczne promieniowanie.

Nigdy nie otwieraj modutu laserowego. Moze wystapi¢ nieoczekiwana ekspozycja na
wiazke.

Jesli pita ukosowa nie jest uzywana przez dtuzszy czas, nalezy wyjac baterie.
Lasera nie mozna zastapic¢ innym rodzajem lasera.

Naprawy lasera moga by¢ wykonywane wytacznie przez producenta lasera lub
autoryzowanego przedstawiciela.
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I. Handle 12. Dust bag
2. ON/OFF switch 13. Stationary saw blade guard
3. Lock-off lever 14. Fix screw
4. Machine head 15. Work piece support
5. Saw blade 16. Stop rail
6. Moving saw blade puard 17, Locking knob
7. Base 18. Mitre scale
8. Table insert 19. Mitre pointer
9. Turntable 20. Stop screw
10. Workpiece clamp 21. Set screw
I'1. Housing / base jaint 22. Laser holder
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27.
28.
29.
30.
31.
32.

. Screw
Bevel scale

Bevel pointer

Fasten bolt for turn table
Pivot shaft

Flange bolt

Out flange

Saw shaft lock

Laser

Laser switch
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TECHNICAL DATA

AC motor 230V~ 50Hz
Power 2200W
Idle speed n 5500/min

Carbide saw,blade

210x 30 % 2.6mm

Number of teeth 24
Swivel range -45° /0% +45°
Mitre cut 0 to 457 to the left
Saw width at 90° 120 x 60 mm
Saw width at 45° 120 x 33 mm
80 x 60 mm
Saw width at 2 x 45° (double mitre cut) 80 x 33 mm
Protection class || /@
Weight net / gross 6.1 /7 2ke
Laser class 2
Wave/length of laser 650 nm
< | mwW




INFORMACJA O HALASIE | WIBRACJACH

Catkowite wartosci hatasu okreslone zgodnie z EN62841

Cisnienie akustyczne (L ,)

91,8 dB(A)

Roznica K,
p:

3dB

Poziom dzwieku wazony(L,,)

108,26 dB(A)

Réznica K ,

3dB

Nos ochrong stuchu, gdy ci$nienie akustyczne przekracza 80

dB(A)
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Montaz

/\ OSTRZEZENIE!

Dla wtasnego bezpieczenstwa wktadaj
wtyczke do gniazdka dopiero po zakonczeniu
wszystkich etapow montazu oraz po
przeczytaniu i zrozumieniu instrukcji
bezpieczenstwa i obstugi.

Wyjmij pite z opakowania i umiesc ja na
stole roboczym. (Umieszczenie pity na stole
roboczym - patrz nastepna strona)

pod ,,POZYCJONOWANIE / STACJA
ROBOCZA“)

Montaz urzadzenia mocujacego
obrabiany przedmiot (rys. 1.1)

Zamocuj urzadzenie mocujace obrabiany
przedmiot (10) po lewej lub prawej stronie
statej tawy pity.

+ Montaz wspornikéow przedmiotu
obrabianego (rys. 1.1 — 1.2)

« Poluzuj srube mocujaca (14) i poprowadz
wspornik przedmiotu obrabianego przez
okreslony otwor z boku stotu stacjonarnego.

 Upewnij sie, ze wspornik przedmiotu
obrabianego (15) jest rowniez prowadzony
przez dwie ptyty na spodzie.

« Nastepnie ponownie dokre¢ srube mocujaca (14).

Powtorz ten proces po drugiej stronie.



USTAWIENIE
CIECIE POPRZECZNE
UWAGA: Wyciagajac wtyczke z gniazdka przed

przystapieniem do regulacji, sprawdz, czy
silnik maszyny jest wytaczony.

Obracanie ptyty stotu (rys. 2)

UkosSnice mozna obraca¢ w lewo iw prawo
za pomocg stotu obrotowego. Doktadna
regulacja kata jest mozliwa na podstawie
skali. Kat mozna precyzyjnie i szybko
regulowaC w zakresie od 0° do 45° z
blokada w pozycjach 15°,22,5° i 30°.

Aby obrocic stdt obrotowy, poluzuj $Srube
ustalajgca

(21) i obracac urzadzenie za pomoca
uchwytu (1), az do uzyskania zadanego
kata. Nastepnie zabezpiecz go $rubg
ustalajaca (21).

Nachylenie zespotu pity (rys. 3)

Agregat pity mozna przechyli¢ pod katem
do 45°.

Poluzuj pokretto blokujace (17) z tytu
maszyny i przechyl urzadzenie do Zadanej
pozycji katowej zgodnie ze skalg. Kat
mozna ustawiC na podstawie skali (24) za
pomoca wskazZnika (25). Nastepnie nalezy
ponownie dokreci¢ uchwyt.

INSTRUKCJA PRACY

Po wykonaniu wszystkich opisanych
powyzej zadan mozesz przystapic¢ do
pracy.

UWAGA: Zawsze trzymaj rece z dala od
strefy ciecia i nigdy nie probuj siegnac
podczas ciecia.

MOCOWANIE OBRABIANEGO ELEMENTU
Zamocuj obrabiany przedmiot na stole roboczym za pomoca zacisku przedmiotu
obrabianego (10 - rys.1) w celu zamocowania go na miejscu.

12



Witaczanie i wytaczanie (rys. 4)
Aby wiaczy¢ pilarke, przesun dzwignie blokady (3)
w lewo i wcisnij i przytrzymaj wtacznik/wytacznik
spustu (2)
« Aby wytaczy¢ pilarke, zwolnij
wtacznik/wytacznik (2).
OSTRZEZENIE! Nigdy nie wktadaj
rak
w poblizu obszaru ciecia.
Prawidtowe utozenie ciata i rak
podczas pracy
ukosnica sprawi, ze ciecie bedzie
tatwiejsze i bezpieczniejsze. trzymaj
dzieci z dala. Trzymaj wszystkich
odwiedzajacych w bezpiecznej odlegtosci
od pity ukosowej. Upewnij sie, ze osoby
postronne nie znajduja sie w poblizu pity i
przedmiotu obrabianego. Nie uzywaj sity.
Pita wykona prace lepiej i bezpieczniej w
zaprojektowanym tempie.

Ciecie 90° oraz 0° (Fig. 4.1, 1.3)

« Poluzowac pokretto blokujace (17). Wyciagnij
pokretto blokujace (7a).

Podnies jednostke tnaca za uchwyt (1), az
zablokuje sie w gornej pozycji.

« Zablokuj materiat za pomoca urzadzenia
zaciskowego(10) na statym stole pity, aby
zapobiec przesuwaniu sie materiatu podczas
ciecia docisnij obrabiany przedmiot rownomiernie
na szynie oporowej (16); upewnij sie, ze reka
pozostaje poza obszarem cigecia brzeszczotu.

|3



» Wtacz silnik.

» Powoli opus¢ brzeszczot do przedmiotu
obrabianego i przetnij go z umiarkowanym
naciskiem.

« Po zakonczeniu operacji ciecia, przesun
gtowice maszyny z powrotem do jej gornej
(poczatkowej) pozycji i zwolnij przycisk
ON/OFF (2).

Uwaga! Dzieki sprezynie powrotnej
maszyna automatycznie wykonuje suw w
gore, tzn. nie zwalnia uchwytu (1) po
zakonczeniu ciecia; zamiast tego pozwol,
aby gtowica maszyny poruszata sie powoli
w gore, jednoczesnie wywierajac lekki
przeciwny nacisk.

Ciecie poprzeczne 90° i stét
obrotowy 0° - 45° (rys. 4.1, 2)

+ Pita poprzeczna moze byc¢ uzywana do
wykonywania cie¢ poprzecznych w
zakresie 0°-45° w lewo i0° -45° w
prawo w stosunku do listwy oporowej.

+ Poluzowac srube dociskowa (21).

+ o Uzyj uchwytu (1) do ustawienia
stotu obrotowego (9) pod
zadanym katem. Wskaznik na
obrotnicy musi pokrywac sie z
zadanym zakresem katowym
podziatki na podstawie (7).

+ « Ponownie dokrecic srube ustalajaca
(21), aby zamocowac stot obrotowy (9).

« Ciecie zgodnie z opisem w rozdziale

»Ciecie poprzeczne 90° i obrocenie stotu

0°”.

Ciecie ukosne 0°- 45° (rys.3)
Pita poprzeczna moze by¢ uzywana do wykonywania
ciec¢ ukosnych w zakresie 0° - 45° w stosunku do
powierzchni roboczej.
o Przesun gtowice maszyny w gorne potozenie.
« Zamocuj stot obrotowy (9) w pozycji 0°.
o Poluzuj srube mocujaca (23) i za pomoca uchwytu
(1) ustaw gtowice maszyny pod katem
w lewo, az wskaznik skosu (25) wskaze zadany
pomiar kata na skali (24).
+ Ponownie dokrecic¢ pokretto blokujace (17).
« Ciecie zgodnie z opisem w rozdziale ,Ciecie
poprzeczne 90° i obrocenie stotu 0°”.

Ciecie ukosne 0°- 45° i stét obrotowy
0°- 45°
« Pita poprzeczna moze by¢ uzywana do
wykonywania cie¢ ukosnych w lewo w
zakresie 0°-45° w stosunku do lica
obrabianego i jednoczesnie 0° -45° w lewo
lub 0°-45° w prawo w wzgledem listwy
oporowej (podwojne ciecie ukosne).
* Przesun gtowice maszyny do jej gérnej pozycji.
« Zwolnij stot obrotowy (9), odkrecajac srube
ustalajaca (21).
« Za pomoca uchwytu (1) ustawi¢ stot obrotowy
9)
pod zadanym katem (patrz rowniez punkt
»Ciecie poprzeczne 90° i stot obrotowy 0° - 45°”
w tym zakresie).
« Ponownie dokrecié¢ srube ustalajaca (21) w celu
zabezpieczenia stotu obrotowego.
o Odkrec pokretto blokujace (17)
« Za pomoca uchwytu (1) przechyli¢ gtowice
maszyny w lewo, az zbiegnie sie z wymagana
wartoscia kata (w zwiazku z tym patrz rowniez
rozdziat ,,Ciecie ukosne 0° - 45°”).
« Ponownie dokrec srube blokujaca (17).
« Ciecie zgodnie z opisem w rozdziale ,,Ciecie

o9

poprzeczne 90° i obracanie stotu 0°”.
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Wymiana ostrza (rys. 5, 5.1)
» Wyciagnij wtyczke sieciowa.
» Ustaw zespot pity w pozydji ,przecinania”
» Odblokuj ruchomg ostone tarczy pity (6),
podnie$ ostone tarczy pity tak, aby tarcza pity
byta wolna.
» Uruchomi¢ blokade wrzeciona (a - rys.5.1).
* Poluzuj srube kotnierza brzeszczotu (28).
- (Uwaga: watek lewoskretny).
» Odkre¢ $rube kotnierza (28) i wyjmij brzeszczot
C- Ostroznie zdjgé brzeszczot (ryzyko
zranienia przez zeby brzeszczotu).
* Umies¢ nowy brzeszczot na pity
wewnetrznej kierunek obrotu brzeszczotu.
» Dokrec¢ srube.
» Zwolnij ostone tarczy pity z powrotem do
prawidtowej pozyciji.

* Uwaga:
Dopasuj strzatke na ostrzu do strzatki na gornej
ostonie ostrza. Upewnij sie, ze zeby ostrza sa
skierowane w dot

|5



UTYLIZACJA URZADZENIA

Po wycofaniu maszyny z eksploatacji mozna
ja zutylizowac wraz ze zwyktymi odpadami
przemystowymi.

INFORMACJE SERWISOWE

Nalezy pamietac, ze nastepujace czesci
tego produktu podlegaja normalnemu

lub naturalnemu zuzyciu i dlatego sa

one rowniez wymagane do uzytku jako
materiaty eksploatacyjne.

WYMIANA SZCZOTEK

Pilarki ukosowe maja dostepne z

zewnatrz zespoty szczotek, ktore

nalezy okresowo sprawdzac pod

katem zuzycia.

- Postepuj w nastepujacy sposob, gdy
wymagana jest wymiana:

 Odtacz swoja maszyne do ciecia.

« OSTRZEZENIE! Nieodtaczenie pity
ukosowej moze spowodowac
przypadkowe uruchomienie
powodujace powazne obrazenia
ciata.

+ Zdejmij nasadke szczotki za pomoca
srubokreta. Zespot szczotki jest obcigzony
sprezyna i wyskoczy po zdjeciu nasadki
szczotki.

« Usun kotek ograniczajacy szczotki
o Wyjac zespot szczotek.

o Sprawdz zuzycie. Wymien obie szczotki,
gdy w jednej z nich pozostato mniej niz 5
mm wegla. Nie wymieniaj jednej strony bez
wymiany drugiej.

o Imontuj ponownie uzywajac nowych

zespotow  szczotek. Upewnij sie, ze
szczelina graniczna na szczotce jest
wyrownana z blokada graniczna na

uchwycie szczotki.
« Upewnij sie, ze nasadka szczotki jest

ustawiona prawidtowo (prosto) i wymien.
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Przechowywanie

Przechowuj maszyne i jej akcesoria w
ciemnym, suchym i zabezpieczonym przed
mrozem miejscu, niedostepnym dla
dzieci. Idealna temperatura
przechowywania to od 5 do 30°C.

Przechowuj  elektronarzedzie w
oryginalnym opakowaniu. Przykryj
elektronarzedzie, aby chroni¢ je
przed kurzem i wilgocia.

UTYLIZACJA | RECYKLING

Utylizacja opakowal transportowych

Opakowanie zabezpiecza maszyne
przed uszkodzeniem podczas
transportu. Materiat opakowaniowy
jest zwykle wybierany ze wzgledu na
przyjazno$c¢ dla $Srodowiska i utylizacje.
Dzieki temu mozna go poddac
recyklingowi. Przywrdcenie opakowania
do cyklu Zycia materiatu oszczedza
surowiec i zmniejsza ilo$¢ odpaddw.

Czesci opakowania (np. arkusze z tworzywa
sztucznego) moga byc niebezpieczne dla
dzieci. Ryzyko zadtawienia! Przechowuj
elementy opakowania poza zasiegiem dzieci i
jak najszybciej je wyrzuc¢

Zuzytych urzadzen nie wolno wyrzucac
razem z odpadami domowymi.

Ten symbol oznacza, ze tego produktu
nie wolno wyrzucac¢ razem z odpadami
s dOMOwWymi  zgodnie z  Dyrektywa
(2012/19/UE) dotyczaca
zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
(WEEE). Ten produkt nalezy zutylizowaé w
wyznaczonym punkcie zbiorki. Moze to nastapic
na przyktad poprzez przekazanie go do
autoryzowanego punktu zbiorki zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego. Niewtasciwe
obchodzenie sie ze zuzytym sprzetem moze miec
negatywne skutki dla srodowiska i zdrowia ludzi
ze wzgledu na potencjalnie niebezpieczne
substancje, ktore czesto znajduja sie w sprzecie
elektrycznym i elektronicznym. Odpowiednio
pozbywajac sie tego produktu, przyczyniasz sie
rowniez do efektywnego wykorzystania zasobow
naturalnych. Informacje o punktach zbiorki
Zuzytego sprzetu mozna uzyska¢ w urzedzie
gminy,  urzedzie  komunalnym,  organie
uprawnionym do unieszkodliwiania zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego lub w
firmie zajmujacej sie utylizacja odpadow.
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