KRAFT&bpeLE

PROFESSIONAL

INSTRUKCJA OBStUGIH

Instrukcja oryginalna
SPAWARKA, ZGRZEWARKA DO PLASTIKU

Hot Stapler

Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

KD864 CEXQ



DANE TECHNICZNE

Input Output Output Output

0,5(A) 0-100(W) 0-5(V) 0-65(A)

ZASADY BEZPIECZENSTWA
UWAGA!

Przed uzyciem tego narzedzia nalezy doktadnie przeczytaé niniejszg instrukcje i
postepowac zgodnie z podstawowymi wytycznymi dotyczgcymi bezpieczehstwa, aby
zmniejszy¢ ryzyko pozaru, porazenia prgdem i obrazeh ciata. Zachowaj instrukcje do
wykorzystania w przyszitosci.

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i porzadku, brudne miejsce pracy jest podatne
na niebezpieczenstwo.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz srodowisko pracy. Nie uzywaj go w miejscach z
wodg lub wilgocig. Nie uzywaj go w poblizu tatwopalnych cieczy lub gazow.
Podczas przenoszenia narzedzia nie ciggnij za przewodd zasilajgcy i nie dotykaj
zrodia ciepta lub oleju.

Uzywaj odpowiednich przedtuzaczy podczas pracy na zewnatrz, aby unikng¢
porazenia pradem, korpus nie powinien znajdowac¢ sie blisko uziemionych obiektow,
takich jak: rurociggi, piece grzewcze i lodowki.

Unikaj zblizania dzieci i innych oséb do miejsca pracy i narzedzi kontaktowych. Gdy
narzedzie nie jest uzywane, przewdd zasilajgcy nalezy wyjaé z gniazdka i umiesci¢
na wysokim miejscu, aby unikng¢ kontaktu z dzie¢mi.

Uzyj zelaznej obreczy lub imadta, aby naprawi¢ obrabiany przedmiot, nie trzymaj go
recznie.

Zwracaj uwage na stan uzytkowania, bgdz czujny i unikaj uzywania narzedzi, gdy
jestes zmeczony.

Nie badz zbyt pochopny podczas pracy, zawsze utrzymuj zrbwnowazong prace.
Ostroznie konserwuj narzedzie, aby utrzymac dobrg wydajnos¢. Postepuj zgodnie z
instrukcjami, aby doda¢ smar i wymienié oryginalne czesci. Uwazaj, aby przewod
zasilajgcy byt nienaruszony. Jesli jest uszkodzony, nalezy go natychmiast wymienic.
Trzymaj uchwyt suchy i czysty, z dala od oleju.

Przed uzyciem sprawdz, czy narzedzie nie jest uszkodzone oraz czy czesci
zamienne nie sg poluzowane lub ich brakuje.

Podtacz zasilanie, gdy przetgcznik narzedzia jest wytgczony. Podczas uzywania lub
wymiany czesci nalezy odtgczy¢ zasilanie i wyciggng¢ kabel zasilajgcy z gniazdka.
Uzycie niewykwalifikowanych akcesoriéw moze prowadzi¢ do niebezpieczenstwa,
nalezy wymienic oryginalne specyfikacje czesci.

Prosze uzywac w zakresie projektowania narzedzi i nie naduzywac narzedzia, aby
zapewnic jego normalng wydajnos¢ i bezpieczenstwo pracy.

W przypadku dtugich godzin pracy uzywaj sprzetu ochronnego, takiego jak maski na
oczy i nauszniki.

Ten produkt jest wyposazony w funkcje ochrony przed przegrzaniem, przestanie
dziata¢ po przegrzaniu, a nastepnie bedzie dziata¢ po schtodzeniu.



SRODKI OCHRONNE

¢ Nie umieszczaj bezposrednio drutu pistoletu spawalniczego z tworzywa
sztucznego przeciwko ludziom i zwierzetom.

e Nie uzywaj go w poblizu tatwopalnych lub tatwopalnych gazéw.

e Gdy plastikowy uchwyt spawalniczy jest uzywany lub tuz po uzyciu, nie dotykaj
drutu spawalniczego. Plastikowy uchwyt palnika spawalniczego musi by¢ suchy.

DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZNEJ OBStUGI

o Wybierz zasilanie zgodnie z napieciem uzywanym w narzedziu.

e Zawsze trzymaj narzedzie, gdy uzywasz go na wysokosci.

¢ Nie umieszczaj narzedzia, dopoki narzedzie nie ostygnie catkowicie.

FUNKCJE URZADZENIA

¢ Funkcja 1: Spawanie tworzyw sztucznych (bez gwozdzi), spawanie wypetniajgce,
naprawa otworow i eliminacja szczelin.

e Funkcja 2: Sadzenie gwozdzi Dzigki roznym gwozdziom naprawczym moze
naprawi¢ pekniecia poziome, pionowe, dtugie i krotkie.

¢ Funkcja 3: Wygtadzanie na gorgco Ogrzewanie tworzyw sztucznych jest
wygtadzane, zgrzewane, podwajane w sile i pieknie dodawane.

¢ Funkcja 4: Ciecie termiczne Moze by¢ uzywane do ciecia na gorgco liny z
tworzywa sztucznego, ciecia na ptasko i automatycznego uszczelniania.

¢ Funkcja 5: Spawanie cyny Ciepto/chtodzenie jest szybsze, wydajniejsze i bardziej
energooszczedne niz zwykte spawarki.

DOBOR GWOZDZI/ZSZYWACZY DO ZGRZEWANIA TWORZYW SZTUCZNYCH

— BIC /
—s Jov:‘. <
— > DIE

Patented slit design, remove

the tail by hand

4. MAIN USE OF PLASTIC WELDING GUNS

Bumper

s

=
Fan Scissors

) *« T

Chair



BEZPIECZENSTWO

To urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku 8 lat i starsze oraz osoby o

ograniczonych zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych lub bez

doswiadczenia i wiedzy, jesli sg pod nadzorem lub sg poinstruowane w zakresie bezpiecznego

uzytkowania urzadzenia i rozumiejg zagrozenia. Dzieci nie mogg bawié sie urzadzeniem.

Czyszczenie i konserwacja urzadzenia nie mogg by¢ wykonywane przez dzieci. Jesli przewdd

zasilajgcy jest uszkodzony, musi on zosta¢ wymieniony przez producenta, jego agenta

serwisowego lub podobnie wykwalifikowane osoby w celu unikniecia zagrozenia. Plastikowy

uchwyt spawalniczy powinien by¢ catkowicie schtodzony przed przechowywaniem.

INSTRUKCJA

e Po zainstalowaniu kotka do zgrzewania, naelektryzuj i podgrzewaj przez 5 sekund, wtéz
gwozdz do spawania do naprawianego produktu z tworzywa sztucznego, zwolnij
przetgcznik, ostudz przez 45 sekund i owing¢ kotek do zgrzewania plastikiem
naprawczym, a nastepnie wyjmij pistolet spawalniczy

e Po zainstalowaniu noza spawalniczego naelektryzuj i podgrzewaj przez 15 sekund, aby
podgrzad i wygtadzié produkty z tworzywa sztucznego, ktére majg zostac¢ naprawione. Po
wygrzaniu i wyrdwnaniu schtodzi¢ przez 45 sekund, a nastepnie wykonad inne prace
naprawcze plastiku.

e N6z spawalniczy nadaje sie do plastikowego pistoletu spawalniczego DH-B100 o duzej
mocy, ale nie do plastikowego pistoletu spawalniczego DH50 o matej mocy.



KRAFT&DELE

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Upowazniony przedstawiciel producenta: Foreintrade S.A

Adres upowaznionego przedstawiciela: Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Lutownica do plastikéw(oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD864
Dane produktu: Moc: 100W

Napiecie: 230V 50Hz

Deklaracja:
Wyréb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:

2006/95/EC Low Voltage Directive
2011/65/UE ROHS 2 Directive
2000/14/WE Noise Emission Directive
2014/35/EU LVD

il S

Wedtug norm:
EN60335-2-35:2002+A1:2007+A2:2011, EN 60335-1:212+A11:2, EN 12233:2008

Certyfikat o numerze 18ITC0813006 wydany przez Shenzhen ITC Product Testing Co., Ltd. (Room 502, Floor 5,
Fuhong Bulding, No. 3, Dayang Road, Qiaotou Community, Fuhal Street, Baoan District, Shenzhen, China) z dnia
25 sierpnia 2018.

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui, Janéwek, ul. Modrzewiowa 54,
05-555 Tarczyn

Ma Dong Hui, Janéwek, 30.11.2021



