KRAFT&DELE

Professional

INSTRUKCJA OBSLUGI

Przecinarka plazmowa KD3424
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

(Technologia IGBT, PRZEZNACZONE DO CIECIA PLAZMOWEGO)
ZACHOWAJ NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI
Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczace bezpieczenstwa, obstugi oraz
gwarancji.
Zachowaj niniejszy dokument wraz z dowodem zakupu w bezpiecznym miejscu w
celu pézniejszego odniesienia sie do nich.
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Wprowadzenie do produktu

Dziekujemy za Panstwa zakup.

Przecinarki plazmowe wykonane sg w technologii IGBT. Generator generuje
duzy prad do spawania DC dzieki technologii PWM. Wymiary i masa
gtdbwnego transformatora zostaty zmniejszone, a wydajnos¢ urzadzenia
zostata zwiekszona o 30%.

System tuku pozwala na tatwe zajarzenie tuku na zasadzie oscylacji o wysokie;j
czestotliwosci. Urzgdzenie wyposazone jest w funkcje dostarczania gazu i
odtgczania gazu z opdznieniem.

To co cechuje urzadzenie to:
Stabilizacja.
Niezawodnosc.
Lekka konstrukcja.
Energooszczednos¢ oraz cicha praca.
Szybka predkos¢ ciecia.

Precyzyjne ciecie bez koniecznosci polerowania.

Urzadzenia tngce znajdujg zastosowanie w wielu pracach. Urzgdzenie jest
przeznaczone do ciecia stali nierdzewnej, stopow stali, migkkiej stali, miedzi
oraz innych kolorowych materiatow.

Zapraszamy do korzystania z produktéw naszej firmy oraz dzieleniem sie z nami

wszelkimi sugestiami w celu udoskonalenia naszych produktow i ustug.



GLOWNE DANE TECHNICZNE

Opis Dane CUT-40

Napiecie (v) Ai(-3125302V

e s
Prad ciecia (A) 75
Sposob zajarzenia HG
Cykl pracy 60%

Max grubos¢ ciecia Do 25mm

Przeptyw powietrza 0.25 M3/MIN
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Compressor and Dryer Diagram

Regulator Assembly
with built-in water trap

Compressor and air hose with

fittings (customer supplied).

and dirt filter
(included).







Separate 1: and 2: 8

<

Turn on the screw:

Change only the yellow part:

Przedstawiony wyzej rysunek ma charakter jedynie poglagdowy. W przypadku, gdy
posiadane urzgdzenie rozni sie od przedstawionego rysunku, nalezy obstugiwac urzadzenie
zgodnie z przedstawionymi na posiadanym urzadzeniu.

MONTAZ

Podtaczenie przewodu wejsciowego (zatgczony schemat instalacji)

1. Kazde urzgdzenie zostato wyposazone w kabel zasilajgcy, ktory musi byc¢
podigczony do odpowiedniej klasy napieciowej zgodnie z napieciem
wejsciowym maszyny tngcej. Jesli urzadzenie do ciecia, ktdrego napiecie
zasilania wynosi 230V, zostanie zle podtgczone do prgdu przemiennego AC
380V, spowoduje to uszkodzenie urzgdzenia.

2. Upewnij sie, ze kabel zasilajgcy jest w prawidtowy sposéb podtgczony do
wytgcznika zasilania. Upewnij sie, ze napiecie zasilania znajduje sie w



zakresie urzadzenia.

Podiaczenie przewodu wyjsciowego

1.

Upewnij sie, ze przewodd sprezonego powietrza jest prawidtowo potgczony z
miedzianym ztgczem za pomocg wysokocisnieniowej gumowej rury.

Upewnij sie, ze miedziana sruba innego konca palnika jest podtagczona do
ztgcza integracyjnego, a nastepnie dokre€ jg zgodnie z ruchem wskazowek
zegara (zapobiegnij wyciekaniu gazu). Upewnij sie, ze wtyk przenosny
innego konca uziemiajgcego przewodu jest podtgczony do dodatniego
zacisku panelu przedniego, a nastepnie dokrec go.

Upewnij sie, ze wtyczka powietrza palnika jest podtgczona do przetgcznika
ztagcza panelu (w przypadku noza do ciecia tukowego, przewdd
podtrzymujgcy tuk palnika jest podtgczony do kohcowki tuku).

CZYNNOSCI DO SPRAWDZENIA

1.

Sprawdz, czy urzadzenie tngce zostato w prawidtowy sposob uziemione,
zgodnie ze standardami .

Sprawdz, czy wszystkie podtgczenia zostaty odpowiednio wykonane oraz
czy nie sg poluzowane.

. Sprawdz, czy napiecie zasilania jest prawidtowe.

OBSLUGA

1.

Otwérz przetgcznik zasilania na przednim panelu, ustaw przetgcznik
zasilania w pozycji "wigczony". W tym czasie wskaznik zasilania jest
wigczony. Ekran wyswietli biezgcg pojemnosc.
Wyreguluj ci$nienie gazu i upewnij sie, ze jest odpowiednie do urzgdzenia, a
nastepnie otwdrz zawdr sprezonego powietrza.

. Wcisng¢ pokretto palnika, uruchomiony zostanie zawor elektromagnetyczny,

styszalny bedzie dzwiek uderzenia tuku HF, a nastepnie z palnika zacznie
wydostawac sie gaz (palnik urzgdzenia thgcego powinien dokonaé zaptonu).
Upewnij sie, ze prad ciecia jest odpowiedni dla urzgdzenia w zalezno$ci od
grubosci cietego elementu.

Jezeli odlegtos¢ od miedzianej koncoéwki do obrabianego przedmiotu wynosi
1mm (odlegtos¢ jest wieksza w przypadku noza plazmowego, nacisnij
przetgcznik palnika, tuk zostanie zajarzony oraz iskry powstajgce w czasie
pracy natychmiast zaprzestang sie pojawiaé. Uzytkownik moze rozpoczgé
ciecie.

WAZNE INFORMACJE

Srodowisko pracy



1. Urzadzenie tngce jest w stanie pracowa¢ w Srodowisku, w ktérym panujg
szczegoblne warunki, a temperatura zewnetrzna wynosi od -10 do +40 stopni
Celsjusza, przy wilgotnosci maksimum 80%.

2. Nalezy unika¢ wystawiania urzgdzenia na bezposrednie dziatania promieni
stonecznych oraz deszczu.

3. Urzadzenie nalezy utrzymywac¢ w suchosci oraz unika¢ sytuacji, w ktérej
woda mogtaby przedostac sie do urzgdzenia.

4. Nie nalezy uzywac urzadzenia do ciecia w warunkach, w ktérych srodowisko
pracy jest zanieczyszczone wysokim stezeniem pytu lub zrgcego gazu.

BEZPIECZENSTWO

1. Upewnij sie, ze obszar roboczy jest odpowiednio wentylowany podczas
pracy z urzadzenie.

Urzgdzenie do ciecia jest lekkie, a jego budowa jest kompaktowa. Urzadzenie
generuje pole elektromagnetyczne umozliwiajgce uzyskanie prgdu o duzej
wartosci. Zatem, wiatr nie jest wystarczajgcym Srodkiem umozliwiajgcym
schtodzenie podzespotow urzgdzenia. W zwigzku z tym, urzgdzenie zostato
wyposazone w dwa wentylatory osiowe, aby zapewni¢ odpowiednie chtodzenie.
UWAGI: Wylot spalin nie moze by¢ zablokowany ani zakryty. Otwor ten powinien
znajdowac sie ok. 0,3 m od przedmiotéw znajdujgcych sie w otoczeniu. Nalezy
upewni¢ sie, ze urzadzenie ma zapewniong odpowiednig wentylacje. Jest to
bardzo wazne dla urzgdzenia.

2. Nie wolno przecigzaé¢ urzadzenia!

Prace urzadzenia nalezy ograniczyé wytgcznie do dopuszczalnego zakresu
pracy. Urzgdzenie nalezy wykorzystywa¢ zgodnie z maksymalng dopuszczalng
wartoscig pradu przy wszystkich rodzajach cykli pracy.

Nie nalezy przecigzac urzgdzenia, aby nie dopusci¢ do zmniejszenia zywotnosci
urzadzenia tngcego, a nawet do spalenia urzgdzenia i jego trwatego
uszkodzenia.

3. Nalezy unikaé zbyt wysokiego napiecia!

Zakres napiecia zasilania urzgdzenia do ciecia jest zgodny z gtébwng kartg
danych technicznych. Obwod automatycznej kompensacji napiecia uniemozliwi
przekroczenie dopuszczalnej wartosci napiecia. Jesli napiecie zasilania jest zbyt
wysokie, spowoduje to uszkodzenie komponentow znajdujgcych sie w
urzgdzenie. Uzytkownik musi zachowa¢ wszelkg ostroznos¢ oraz stosowac sie
do zalecen elektrycznych przewidzianych dla urzgdzenia.

4. Urzagdzenie wyposazone jest w srube uziemiajgca, ktéra jest oznaczona jako
uziemienie za urzgdzeniem tngcym. Nalezy upewni¢ sie, ze urzgdzenie jest w
prawidtowy sposob uziemione przy uzyciu przewodu o przekroju 6 milimetrow
kwadratowych, aby zapobiec przepieciu i zwarciom.

5. Wewnetrzny system zabezpieczajgcy jest uruchamiany, jezeli urzgdzenie
zostanie przecigzone podczas pracy. Po uruchomieniu systemu urzgdzenie



tngce zostanie wytgczone oraz zapali sie czerwona dioda. Uzytkownik nie musi
roztgcza¢ obwodu. Zostanie uruchomiony wentylator, ktéry zapewni
odpowiednie chfodzenie urzadzenia. Po obnizeniu temperatury do wymaganej
wartosci mozna ponownie rozpoczgc¢ prace z urzgdzeniem.

DODATKOWE INFORMACJE DOTYCZACE CIECIA

1. Upewnij sie, ze koncoéwka miedziana nie ma bezposrednio kontaktu z obrabianym
przedmiotem podczas ciecia. Palnik powinien by¢ nachylony oraz nalezy zapewni¢
odlegto§¢ 1 mm od miedzianej koncowki do przedmiotu obrabianego, aby chronic
miedziang koncowke.

2. W przypadku urzgdzenia do ciecia tukiem, jezeli czestotliwos¢ podtrzymywania tuku jest
obnizona lub brak jest tuku, uzytkownik moze zetrze¢ powstatg utleniong warstwe elektrody
za pomocg papieru sciernego. Po wykonaniu tej czynnosci, urzadzenie bedzie pracowaé
normalnie.

KONSERWACJA | AWARIE

Konserwacja

1. Nalezy regularnie usuwac¢ zanieczyszczenia z urzadzenia za pomocg sprezonego
powietrza. Jesli urzgdzenie tngce znajduje sie w sSrodowisku o duzym zapyleniu lub
zadymieniu, nalezy usuwac zanieczyszczenia z urzgdzenia do ciecia codziennie.

2. Urzadzenie nalezy wykorzystywa¢ do celéw w jakim zostato stworzone. Nie nalezy
przecigzac urzadzenia, aby nie doszto do jego uszkodzenia.

3. Nalezy sprawdzi¢ ztgcza prgdowe i upewnic sie, ze sg one odpowiednio podtgczone i
dokrecone.

4. Nalezy unika¢ w sytuacji, w ktérych doszioby do dostania sie wody do urzadzenia.
Urzadzenie nie moze zosta¢ zawilgocone. Urzgdzenie nalezy zachowa¢ w czystosci i
suchosci. W przypadku wystgpienia jakiegokolwiek problemu z pracg urzgdzenia, nalezy
naprawic usterke i dopiero wtedy korzystac z urzadzenia.

5. Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy je umiesci¢c w osobnym
opakowaniu i przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu.



Problem

Mozliwe przyczyny

1. Po otwarciu przetgcznika
powietrza, wentylator nie
dziata. Brak jakichkolwiek
wskaznikow. Uchwyt palnika
nie dziata.

1.

Uszkodzenie  elementéw  panelu
sterowania lub brak napiecia statego
24V .

2. Po otwarciu przetgcznika
powietrza, wentylator dziata.
Przetagcznik palnika, zawor
elektromagnetyczny dziata.
Brak dzwieku pojawiajgcego
sie tuku. Swieci sie czerwona
lampka.

. Uszkodzony

obwdd  elektryczny
palnika .

Uszkodzony przetgcznik palnika .
Uszkodzenie elementow zasilania lub

brak napiecia statego 24V.

3. Po otwarciu przetgcznika
powietrza, wentylator i wskaznik
dziatajg. Przetgcznik palnika oraz

Awaria uktadu tuku:

1.

Zbyt duza odlegtos¢ od koncowki
wylotu lub kohcowka urzgdzenia
zostata zablokowana.

, 2. Uzwojenie pierwotne transformatora
zawor elektromagnetyczny
o . L tuku zostato uszkodzone .
dziatajg. Brak jest dzwieku . —
o : 3. Sprawdz elementy ukfadu zasilania
pojawiajgcego sie tuku. .
Czerwona lampka nie swieci sie urzadzenia.
" | 4. Sprawdz urzgdzenie odpowiedzialne
za generowanie tuku .
5. Uszkodzony przekaznik.
4 Urzadzenie 1. z;lzeer(r:]?r/:c elektrode papierem
CUT60/70/100/120 nie generuje 2. Nalezy odpowiednio zwiekszy¢ moc

tuku lub tuk jest zbyt staby.

tuku .

WAZNA INFORMACJE BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE: Korzystajac z urzadzen elektrycznych,

maszyn lub sprzetu

elektrycznego nalezy zachowac szczegdlne srodki ostroznosci oraz postepowac
zgodnie z instrukcjami dotyczacymi bezpieczenstwa w celu zmniejszenia ryzyka
wystgpienia pozaru, porazenia prgdem lub zranienia.

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY Z URZADZENIEM NALEZY ZAPOZNAC
SIE ZE WSZYSTKIMI INSTRUKCJAMI

1.

doprowadzi¢ do zagrozen.

elektronarz

Miejsce pracy nalezy zawsze utrzymywaé w czystosci. Brak porzgdku moze

Zwro¢ szczegolng uwage na miejsce pracy z urzgdzeniem. Nie wystawiaj
zi na deszcz. Nie uzywaj elektronarzedzi w miejscach o duzej

wilgotnosci lub w miejscach mokrych. Miejsce pracy powinno by¢ dobrze
oswietlone. Nie uzywaj elektronarzedzi w obecnosci palnych cieczy lub



gazow.

3. Trzymaj dzieci z dala od urzgdzenia. Nie pozwdl, aby inne osoby miaty
kontakt z urzgdzeniem lub przedtuzaczem. Wszystkie inne osoby powinny
przebywac z dala od miejsca pracy z urzgdzeniem.

4. Urzadzenia uziemione. Urzgdzenia wyposazone we wtyczke z uziemieniem
Bowmny by¢ podtgczone tylko i wytgcznie do gniazda z uziemieniem.
ziemienie zapewnienia bezpieczenstwo dla operatora w ﬁrzypadku awarii
elektrycznej. Nie nalezy demontowac lub dokon wac':iakic
wtyczce zasilajgcej. W przypadku watpliwosci skontaktuj sie z
wykwalifikowanym elektrykiem.

5. Przestrzegac odpowiednich srodkow ostroznosci dotyczgcych podwojnej
izolagji. Urzadzenie jest wyposazone w s?/stem podwajnej izolaciji.
Urzgdzenie wyposazone jest w uniwersalng wtyczke. Wtyczka moze zostac
podtgczona do gniazda zasilajgcego tylko w jednej pozycji. W przypadku
problemow z podtgczeniem wtyczki do gniazda nalezy sprobowac jg
odwrdci¢ (wtyczke). Jezeli wtyczka wcigz nie pasuje nalezy podprosic
wykwalifikowanego elektryka o pomoc w podigczeniu wtyczki do gniazda.

6. Ochrona przed porazeniem prgdem. Nie dopuszczaj do kontaktu ciata z
uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki, drzwi lodowki. Jezeli
ciato jest uziemione to wzrasta ryzyko porazenia prgdem. Nie wolno nigdy
dotyka¢ metalowych elementow urzadzenia podczas pracy z urzgdzeniem.
Urzadzenie nalezy trzymac tylko za plastikowg rgczke, ktéra chroni przed
porazeniem prgdem w przypadku natrafienia na przewodd elektryczny.

7. Nie wolno ciggnac urzgdzenia za przewod zasilajgcy. W zadnym przypadku
nie wolno przenosic¢ urzadzenia trzglmajac je za przewod oraz cia?\? C za
przewod podczas odtgczania urzgdzenia z gniazda zasilajgcego. Nalezy
chroni¢ przewdd zasilajgcy przed wysokg temperaturg, substancjami
oleistymi oraz ostrymi krawedziami.

8. Jezeli urzadzenie jest uzywane na zewnatrz, nalezy uzywac tylko
przediuzacz%/ przeznaczonych do pracy na zewnatrz oraz odpowiednio
oznaczonych.

9. Nie wolno wystawiac urzgdzen elektrycznych na dziatanie wilgotnego
srodowiska. Deszcz lub wilgotne warunku mogg spowodowac, ze woda
dostanie sie do urzgdzenia, ¢ co z kolei moze doprowadzi¢ do porazenia
prgdem elektrycznym.

10.Upewnij sie, ze uzywany przedtuzacz posiada odpowiednig grubosc¢ dla
sSwojej dh:jgoéci.

11.Gdy urzgdzenia nie sg uzywane, nalezy je przechowywac wysoko w suchym
i zamknietym miejscu niedostepnym dla dzieci.

12.Nie nalezy przecigzac urzadzenia. Praca z urzgdzeniem bedzie bardziej
efektywna i bezpieczniejsza, jezeli urzadzenie bedzie wykorzystywane
zgodnie z zaleceniami.

13.Nalezy uzywac odpowiedniego urzgdzenia. Nie nalezy wykorzystywacé
matych urzgdzen do prac o duzym obcigzeniu.

14.Nalezy stosowac¢ odpowiednig odziez. Nie wolno nosi¢ luznej odziezy ani
bizuterii. Mogg one zosta¢ wciggniete przez ruchome czesci urzgdzenia.
Podczas pracy na zewngtrz zalecane jest stosowanie gumowych rekawic
oraz obuwia antyposlizgowego. W przypadku, gdy osoba obstugujgca
urzgdzenie ma dtugie wiosy musi je spig¢ lub zatozy¢ na gtowe element
ochronny zabezpieczajgcy wiosy.

15.Nalezy stosowac okulary ochronne. Nalezy réwniez uzywaé maske

kolwiek zmian we



przeciwpytowg, nauszniki i rekawice.

16.Bezpieczna praca. Uzywaj chwytaka lub inne urzadzenia do
?rzytrzy[nywania obrabianego elementu. Jest to bezpieczniejsze niz
rzymanie obrabianego przedmiotu w rece.

17.Podczas pracy z urzgdzeniem nie wolno sie pochyla¢. Nalezy utrzymacé
rownowage oraz stabilng pozycje.

18.Dbaj o urzadzenie. Urzadzenia tngce powinny byc¢ ostre i czyste w celu
zapewnienia lepszego i bezpieczniejszego dziatania. Postepuj zgodnie z
instrukcjg smarowania i wymiany akcesoriéw. Nalezy kontrolowac stan
techniczny przewoddéw przedtuzajgcych i wymienic je w razie uszkodzenia.
Wszelkie rgczki i uchwyty powinny by¢ suche i czyste. Nie powinny by¢
zabrudzone olejem lub smarem.

19.Unikaj przypadkowego uruchomienia. Jezeli urzgdzenie jest podtgczone do
zrodta zasilania to nie nalezy przenosic¢ urzgdzenia trzymajgc palec na
przetgczniku. Przed Fod’raczeniem niazda zasilajgcego nalezy zawsze
upewnic sie, ze przetgcznik jest wytgczony.

20.Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem nalezy za kazdym razem
sprawdzac, czy w urzgdzeniu nie pozostaty klucze nastawne.

21.Nie uzywaj urzadzenie jezeli przycisk zasilania ON/OFF jest uszkodzony. W
takiej sytuacji nalezy odda¢ urzadzenie do serwisu w celu dokonania
naprawy.

22.0dtacz urzgdzenie od zasilania, jezeli urzgdzenie nie jest uzywane.
Urzadzenie nalezy zawsze wytgczac przed dokonaniem konserwacji i przed
wymiang akcesoriow.

23.Zachowaj czujnosc¢. Z urzgdzeniem nalezy obchodzic sie ostroznie oraz
kierowac sie zdrowym rozsgdkiem. Nie wolno uzywac urzadzenia, gdy osoba
obstugujgca urzadzenie jest zmeczona.

24.Sprawdz urzgdzenie pod kgtem ewentualnych uszkodzen czesci. Przed
dalszym korzystaniem z urzgdzenia, nalezy sprawdzi¢, czy ostona lub inne
czesci nie sg uszkodzone oraz, czy dziatajg sprawnie. Nalezy rowniez
sprawdzi¢ ustawienie ruchomych czesci oraz sprawdzic, czy sg one
odpowiednio zabezpieczone, zamontowane i sprawne. Ostona lub inne
uszkodzone czgsci powinny by¢ naprawione lub wymienione przez
autoryzowany serwis, chyba ze wskazano inaczej w niniejsze| instrukcji
obstugi. Wymiana uszkodzonych erze’chznikéw powinna miec miejsce w
autoryzowanym punkcie napraw. Nie nalezy uzywac urzgdzenia, jezeli nie
mozna go wigczyc¢ i wytgczyc.

25.Czesci zamienne. Podczas serwisowania produktu, nalezy uzywac tylko
identycznych czesci zamiennych.

26.Naprawa urzgdzenia moze by¢ wykonana tylko przez wykwalifikowang
osobg. Zakuplone urzgdzenie elektryczne jest zgodne z odpowiednimi
zasadami bezpieczenstwa. Naprawy powinny by¢ wykonywane wytgcznie
przez osoby wykwalifikowane przy zastosowaniu oryginalnych czesci
zamiennych, w przeciwnym razie moze doj$¢ do powaznych zagrozen dla
osoby obstugujgcej urzadzenie.



Ochrona srodowiska

Zuzyte urzadzenia elektryczne nie moga byé wyrzucane wraz z odpadami
domowymi. Urzadzenia elektryczne powinny by¢é oddane do punktu
recyklingowego. Wiecej informacji uzyskajg Panstwo u wtadz lokalnych.

UPOWAZNIONY PRZEDSTAWICIEL PRODUCENTA:
FOREINTRADE SP. Z O.0.
Grochowska 341 lok. 174, 03822 Warszawa



KRAFT&DELE

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedlug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Producent: Foreintrade S.A

Adres producenta: Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn
DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Przecinarka plazmowa (oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD3424
Deklaracja:
Wyréb do ktérego odnosi si¢ niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:
1. 2014/35/EU Low Voltage Directive
2. 2014/30/EU EMC Directive

3. 2011/65/UE ROHS 2 Directive

Wedlug norm:
ENIEC 60974-1:2018+A1:2019
EN 60974-10:2014+A1:2015

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui, Janowek, ul.
Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

Ma Dong Hui, Warszawa. 30.06.2025




