AUTOMATYCZNE ZWIJADLO DO WEZA

Uwaga! Przeczytaj uwaznie instrukcje¢ obslugi przed uzyciem i postepuj

zgodnie ze wszystkimi podanymi instrukcjami. Zachowaj instrukcje.
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1. Wywier¢ 4 otwory M8, aby pasowaly do otwordéw znajdujacych si¢ we wsporniku

montazowym.

2. Podtacz szpule weza do wspornika montazowego za pomocg sworznia obrotowego.
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Zaleca si¢ zainstalowanie wspornika montazowego 0,8 metra od wspornika montazowego

do podtogi.



1. Pociagnij waz, ma 2-3 pozycje blokady co metr.

2. Prosze nie ciggna¢ za waz po jego zakonczeniu.

3. Trzymaj dysze, gdy waz jest zwiniety, az do zakonczenia.

(1)4: Rozwigzywanie problemow:

(2) Najczestszg usterka jest to, ze po catkowitym rozciggnigciu weza nie mozna cofngé
automatycznie.

(3) Powodem moze by¢ to, ze: koniec weza jest zablokowany, poniewaz mechanizm
zatrzymujacy w dowolnym miejscu pozostaje w punkcie blokujagcym 1 nie ma potrzeby
wyciagania dodatkowego weza w celu zwolnienia. Mozna to rozwigza¢ na dwa sposoby:

(4)(1) przytrzymaj waz przy z6ltym znaku ostrzegawczym i pociagnij szarpiac, az waz si¢

cofnie.

(5)(2) Umies¢ przedmiot prawg strong w dot, pociagnij waz, az si¢ schowa.

Model Dhtugo | Materiat Cisnienie | Temperatura | Opakowanie | Rozmiar
¢ robocze wlotu
KD2081 10m
KD2082 I5m
KD2083 20m PVC 8Bar -5C-45C PP 3/4”




