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1. PRZEDMOWA

1.1 OSTRZEZENIE

Okres gwarancji wynosi jeden rok pod warunkiem, ze
maszyna, tacznie z systemem operacyjnym, narzedziami i
i/lub  bez

uszkodzen. W tym okresie producent naprawi lub wymieni

akcesoriami, bedzie uzywana prawidlowo

zwrocone czg$ci lub sama maszyne, ponoszac koszty, ale nie

przyjmujac
nieprawidtowe

normalne zuzycie,
lub brak

Producent nie bedzie

odpowiedzialnosci za
uzytkowanie lub transport
przeprowadzenia konserwacji.
informowat Klienta o jakichkolwiek udoskonaleniach

wyrobow lub unowoczes$nieniu linii produkcyjnej.

1.2 WSTEP

Celem tej instrukcji jest dostarczenie wtascicielowi i
operatorowi tej maszyny zestawu bezpiecznych i
praktycznych instrukcji uzytkowania i konserwacji
wywazarki do kot.

Jesli te instrukcje beda doktadnie przestrzegane, maszyna

zapewni odpowiedni poziom wydajnosci i czasu trwania.

Ponizsze akapity opisujg poziomy zagrozenia zwigzanego z

maszyna.

A DANGER

NIEBEZPIECZENSTWO: Oznacza bezposrednie
zagrozenie z ryzykiem powainych obraZien lub smierci.

A WARNING

OSTRZEZENIE: Niebezpieczenistwa lub niebezpieczne
procedury, ktore mogg spowodowacé powazne obraienia
lub Smieré.

A CAUTION

UWAGA: Niebezpieczenstwa lub niebezpieczne
procedury, ktore mogq spowodowad lekkie obraZenia lub
szkody materialne.

Przed uzyciem urzadzenia przeczytaj uwaznie niniejsza
instrukcje. Przechowuj niniejszg instrukcje i ilustrowane

materiaty dostarczone wraz ze sprzetem w teczce w poblizu

-1-

miejsca pracy tak, aby operatorzy maszyn mogli w kazde;j

chwili zapozna¢ si¢ z dokumentacja.

Instrukcje nalezy uwaza¢ wytacznie za wazna dla numeru
seryjnego 1 modelu maszyny podanych na zataczonej

tabliczce znamionowej.

9

A NOTICE

Read entire manual beforea assembling,
installing, operating, or servicing this

equipment.

Instrukcje i informacje opisane w tej instrukcji musza by¢

Zawsze przestrzegane: operator bedzie ponosit

odpowiedzialno§¢ za wszelkie operacje, ktore nie sa

specjalnie opisane i autoryzowane w tej instrukcji.

Niektore ilustracje zawarte w tej broszurze zostaty wzigte ze
zdj¢¢ prototypow: standardowe maszyny produkcyjne moga
si¢ nieznacznie rozni¢ pod pewnymi wzgledami. Niniejsza
instrukcja przeznaczona jest dla personelu posiadajgcego
podstawowe umiejetnosci mechaniczne. Dlatego
skondensowalismy opisy poszczegdlnych operacji, pomijajac
szczegblowe instrukcje dotyczace np. odkrgcania lub
dokrecania urzadzen mocujacych. Nie probuj wykonywad
operacji, jesli nie posiadasz odpowiednich kwalifikacji lub
odpowiedniego doswiadczenia. = W razie potrzeby nalezy
skontaktowaé si¢ z autoryzowanym centrum serwisowym w

celu uzyskania pomocy.

1.3 WYMAGANIA INSTALACYJNE

A WARNING

Zachowaj najwyzsza ostroznos¢ podczas rozpakowywania,

montazu, podnoszenia i ustawiania maszyny, jak wskazano

ponizej.

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowaé

uszkodzenie maszyny i zagrozi¢ bezpieczenstwu operatora.

Usun oryginalne materiaty opakowaniowe po ulozeniu ich

zgodnie ze wskazowkami na opakowaniu.

A WARNING

Przy wyborze miejsca montazu nalezy przestrzegaé

wszystkich  obowiazujacych przepisow dotyczacych

bezpieczenstwa pracy.
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W szczeg6lnosci maszyne mozna instalowaé i eksploatowac
wylacznie w chronionych $rodowiskach, w ktorych nie
wystepuje ryzyko narazenia na kapanie.

WAZNE: dla prawidlowej i bezpiecznej pracy maszyny
poziom oswietlenia w miejscu uZytkowania powinien
wynosié co najmniej 300 lux.

Srodowiskowe warunki pracy musza spelniaé nastepujace
wymagania:

e Wilgotno$¢ wzgledna w zakresie od 30% do 80% (bez
kondensacji);

e Temperatury w zakresie od 0° do +50°C.

A WARNING

Podloga musi by¢ wystarczajaco mocna, aby utrzymac

obciazenie réwne cigzarowi sprz¢tu plus maksymalne

dopuszczalne obcigzenie.

A WARNING

Maszyny nie wolno uzywac¢ w atmosferze potencjalnie

wybuchowej.

1.4 ZASADY BEZPIECZENSTWA

A WARNING

Nieprzestrzeganie instrukcji i niebezpieczenstwo

ostrzezenia mogg spowodowaé powazne obrazenia operatora

lub innych osoéb.

Nie uzywaj maszyny, dopoki nie przeczytasz i nie zrozumiesz

wszystkich ostrzezen/ostrzezen zawartych w tej instrukcji.

Prawidtowe uzytkowanie tej maszyny wymaga
wykwalifikowanego i autoryzowanego operatora. Operator ten
musi by¢ w stanie zrozumie¢ pisemne instrukcje producenta,
zosta¢ odpowiednio przeszkolony 1 zaznajomiony z
procedurami i przepisami bezpieczenstwa. Operatorom zabrania
si¢ obstlugiwania maszyny pod wpltywem alkoholu Ilub
narkotykow, ktére moga mie¢ wptyw na ich sprawnos¢ fizyczna

i psychiczna,

Nastepujace warunki sa niezbedne:

(] Przeczytaj i zrozum informacje i instrukcje opisane w tej
instrukcji;

® Posiada¢ doglebng wiedze na temat cech i wihasciwosci
maszyny;

® Trzymaj osoby nieupowaznione z daleka od obszaru
roboczego;

® Upewnij sie, Ze maszyna zostata zainstalowana zgodnie ze
wszystkimi obowigzujacymi normami i przepisami;

@® Nalezy upewniC sie, Ze wszyscy operatorzy maszyn s3
odpowiednio przeszkoleni, potrafig prawidtowo i bezpiecznie
obstugiwa¢ maszyne oraz znajduja sie pod odpowiednim
nadzorem podczas pracy;

@ Nie dotykaj przewodow zasilajgcych ani wnetrza silnikow
elektrycznych ani Zadnego innego sprzetu elektrycznego przed
upewnieniem sie, Ze sa one wylaczone;

@ Przeczytaj uwaznie te broszure i dowiedz sie, jak prawidtowo
i bezpiecznie uzywac urzadzenia;

@ Zawsze przechowuj niniejszg instrukcje obstugi w miejscu
tatwo dostepnym i pamietaj o powolywaniu sie na nig.

A\ WARNING

Nie usuwaj ani nie niszcz naklejek NIEBEZPIECZENSTWO,
PRZESTROGA, OSTRZEZENIE lub INSTRUKCJA.
Wymien brakujace lub nieczytelne naklejki. Jezeli

jakiekolwiek naklejki oderwaty si¢ lub ulegly

uszkodzeniu, mozna je naby¢ u najblizszego sprzedawcy.

e Zawsze, gdy maszyna jest uzywana lub serwisowana, nalezy
przestrzega¢ jednolitych przepisow dotyczacych
zapobiegania wypadkom przemystowym, odnoszacych

si¢ do wysokiego napigcia i maszyn wirujacych.

e Wszelkie nieautoryzowane zmiany lub modyfikacje
dokonane w maszynie automatycznie zwalniaja
producenta z wszelkiej odpowiedzialnosci w przypadku
uszkodzen lub wypadkow wynikajacych z takich zmian

lub modyfikacji.

WARNING| (=
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' PRZECZYTAJ OPERACJE //
NOS$ REKAWICE PODRBCZNIK
OCHRONNE
. WYLACZ
ZRODLO ELEKTRYCZNE

NOSIC OKULARY MASZYNY
OCHRONNE PODCZAS KONSERWACII

1.5 ZNACZENIE NAKLEJEK

(lacznie z tym wskazujacym na ostroznos$¢) e

A Symbol blyskawicy

Informuje o tym naklejka znajdujaca si¢ z tylu maszyny
gdzie wlozy¢ kabel zasilajacy i ostrzega uzytkownika

zwroci¢ uwage na jego bezpieczenstwo,

Ostrzezenie dotyczace obracajacych si¢ czeSci maszyny

Przypomina o tym ta naklejka, umieszczona obok watka wywazajacego
uzytkownikowi, ze jest to cz¢$¢ obracajaca si¢ i dlatego nig jest
niebezpieczne i nie nalezy ich dotyka¢ rekami. The

strzatka wskazuje kierunek obrotu_

wlle,

=/
= Symbol uziemienia

Ta naklejka, umieszczona z tytu, po lewej stronie maszyny,

wskazuje miejsce podtaczenia przewodu uziemiajacego,

1.6 SCHEMAT POLOZENIA ETYKIETY BEZPIECZENSTWA

Nalezy zwroci¢ uwagg, aby etykiety bezpieczenstwa byty kompletne. Kiedy to jest

nie jest jasne, ze brakuje, nalezy zmieni¢ nowa etykiete.
Operatorzy powinni wyraznie widzie¢ etykiety bezpieczenstwa
i zrozumie¢ znaczenie etykiety

®e

Rys. 1
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2. INSTALACJA

Uwaga: Przed montazem i uiytkowaniem wywazarki nalezy
dokladnie zapoznaé si¢ 7 niniejszq instrukcjq montaiu i
obstugi. Trzymaj te¢ instrukcje pod rekq, aby moc 7 niej
skorzystaé¢ w dowolnym momencie. Powinienes mieé
pewnosé, e wszyscy operatorzy przeczytali t¢ instrukcje,
aby zagwarantowaé najdoskonalsze dzialanie maszyny, a

jednoczesnie bezpieczenstwo.

2.1 MONTAZ OKAPU OCHRONNEGO

SCREW MI10X20

Rys. 2

2.2 MONTAZ WALU GLOWNEGO

Przed montazem uzyj alkoholu etylowego i spr¢zonego
powietrza, aby oczysci¢ S$rodkowy otwor walu i czgsci
laczacej. Za pomoca klucza i §ruby zamocuj wat gwintowany

na watku rownowazacym (rys. 3).

FIG 2

Rys. 3

2.3 POLACZENIE ELEKTRYCZNE I
UZIEMIENIE

Zgodnie z etykieta na zlaczu kabla zasilajacego z korpusem,
gniazdo do podlaczenia kabla zasilajacego musi by¢

uziemione za  pomoca niezawodnego  przewodu
uziemiajgcego.

Catos¢ instalacji urzadzen elektrycznych musi zostac
wykonana przez wykwalifikowany personel. Przed

montazem nalezy sprawdzi¢ czy instalacja elektryczna jest
zgodna z parametrami technicznymi podanymi na tabliczce
znamionowej maszyny. Okablowanie maszyny musi mieé
bezpiecznik i doskonatg ochrong uziemienia. Zainstaluj takze
sterowania  wyciekiem

przetacznik  automatycznego

elektrycznym w zrddle zasilania. Zalecamy rowniez

zastosowanie stabilizatora, je§li napiecie w miejscu instalacji

A WARNING

® Wszelkie podilgczenia elektryczne w warsztacie sq
wykonywane wylqcznie przez wykwalifikowany
personel techniczny i powinny spelniaé obowiqzujgce
przepisy.

jest niestabilne.

o Wszelkie polgczenia elektryczne muszq by zgodne 7
nastgpujqgcymi wymaganiami:

® Wigcz zasilanie znajdujqce si¢ na tabliczce znamionowej
maszyny;

® Spadek napiecia nie moZe przekroczyé¢ 4% napiecia
znamionowego podanego na tabliczce znamionowej
przy petnym obcigieniu (10% przy uruchomieniu).

e Operatorzy muszq:

® Zainstaluj wtyczke;

® Zainstaluj wylgcznik automatyczny 30 mA;

® Zainstaluj bezpiecznik kabla zasilajgcego;

® Zapewnij skuteczne polgczenie elektryczne warsztatu z
uziemieniem;

® Zapobiec autoryzowanemu dzialaniu i wyciggngdé
wtyczke, aby przedtuiy¢ Zywotnosé urzqdzenia, gdy nie
Jjest ono uiywane.
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. ]
® Jesli maszyna jest podlgczona bezposrednio do Zrodla

zasilania poprzez listwe zasilajgcq, a nie przez wtyczke,
do obstugi powinnismy zatrudni¢ wykwalifikowany
personel.

4
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Do prawidlowego

dzialania niezbedne jest idealne
uziemienie. Nie podlgczaj urzgdzenia do rury powietrznej,
wodociggowej, linii telefonicznej i innych nieodpowiednich

obiektow.

3. CHARAKTERYSTYKA
TECHNICZNA

3.1 CHARAKTERYSTYKA

®  Przyjmuje wysokiej jakosci komputer z funkcja
wysokiej inteligencji i wysoka stabilnoscia

® Mechaniczny wat gtowny wykorzystuje precyzyjne tozysko
napedzane, odporne na zuzycie i charakteryzujace si¢
niskim poziomem hatasu

o Nacisnij klawisz stop, aby wykona¢ zatrzymanie awaryjne

e W pelni automatyczna kontrola rownowagi
dynamicznej/statycznej

® Obr¢cz Balance 3 ALU

e Samokalibracja i pelna automatyczna diagnostyka usterek

3.2 GLOWNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

3.3 ZASADA PRACY
Mikroprocesor dostarczy normalnych informacji, jesli
sprawdzi kazda jednostke w normalnej sytuacji. Operatorzy

moga
wywazania MCPU moze sterowaé obrotem gtownego watu

wykona¢ operacje réwnowazenia. Podczas

testera wywazarki poprzez interfejs napedu. Sygnat
niewywazenia wykrywany przez czujnik wywazenia jest

przesytany do portu mikroprocesora

Przetwornik A/C. Zintegrowany procesor przeanalizuje
sygnal niewywazenia i sygnat kata, aby obliczy¢ warto$¢
niewywazenia i wyswietli¢ warto§¢ na wyswietlaczu LED.
Mozemy realizowaé

rozmowe¢ czlowiek-maszyna za

pomoca klawiatury i diody LED.

4. TRANSPORT &
INSTALACJA

4.1 TRANSPORT

® Umiesci¢, przenosi¢ i przechowywaé maszyn¢ zgodnie
ze wskazdéwkami na etykiecie znajdujacej si¢ na
opakowaniu.
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e Srodowisko sklepu:
@ Wilgotnos$¢ wzgledna: 20%-95%
@ Temperatura: - 10 °C - + 60 °C

e Podczas transportu i uzytkowania maszyny nie nalezy ciagnac
watu obrotowego, gdyz spowoduje to trwale uszkodzenie.

Rys. 5

6-
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Nie podnosi¢ maszyny w Zadnej innej pozycji.

4.1.1 Poupewnieniu si¢, ze opakowanie Twojej maszyny jest
idealne, mozesz przenies¢ wywazarke na miejsce montazu.

(ryc.
wymagania. Temperatura otoczenia wynosi 0°C-50°C, a

6). Wybdr instalacji powinien spelnia¢ ponizsze

wilgotno$¢ wzgledna <85%. Oraz miejsce instalacji jak
pokazano na rys. 7.

Fig. 7

4.1.2 Zdejmij gorna pokrywe kartonu i sprawdz i potwierdz
zakup wywazarki, czg$ci zamiennych oraz dokumentow
zgodnie z lista przewozowa. Je$li masz jakiekolwiek pytania,
skontaktuj si¢ ze sprzedawca.

Materiaty opakowaniowe, takie jak plastik, folia PBV,
gwozdzie, §ruby, drewno i karton, nalezy umieSci¢c w
pojemniku na ztom i poddac¢ obrdébce zgodnie z lokalnymi

przepisami.

7

4.2 INSTALACJA

Usun S$rube¢ taczacg. Nastepnie opus¢ wywazarke i
umies$¢ jg na ptaskiej i solidnej podtodze. Powinni§my
przechowywaé go w pomieszczeniu zamkni¢tym, aby
nie byl narazony na dlugotrwale dziatanie promieni
stonecznych i wilgoci..
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5. BEZPIECZENSTWO 1
ZAPOBIEGANIE

5.1 Przed przystapieniem do obstugi prosimy o zapoznanie
si¢ z calg etykieta ostrzegawcza i instrukcja obstugi.
Niezastosowanie si¢ do instrukcji bezpieczenstwa moze

spowodowac obrazenia operatora i 0s6b postronnych.

5.2 Trzymaj r¢ce i inne cze$ci ciata z dala od miejsc, w
wystepuje Przed
uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzié, czy istnieje

ktorych potencjalne  zagrozenie.
uszkodzona czg$¢. W przypadku jakichkolwiek peknie¢ lub

uszkodzen maszyna nie bgdzie uzywana.

5.3 W sytuacji awaryjnej, je§li opona nie jest zamocowana,
nalezy nacisnac¢ ,,STOP”, aby zatrzyma¢ obrét kot. Przyjmuje
ostong ochronng o wysokiej wytrzymatosci, aby zapobiec
lataniu opony w dowolnym kierunku i moze spas¢ tylko na

ziemig, aby chroni¢ bezpieczenstwo operatorow.

5.4

wszystkie opony i kola w celu znalezienia mozliwych usterek.

Przed wywazeniem operatorzy powinni sprawdzié

Nie wywazaj uszkodzonych opon i kot.

5.5 Nie przekraczaj dopuszczalnego obcigzenia wywazarki i
kota

nie probuj wywazaé wigkszego niz wymiar

przewidziany.

5.6 Nosi¢ odpowiednig odziez,
taki
kombinezon roboczy. Nie nosi¢ krawata, dlugich wloséw i

takag jak odpowiedni

kombinezon ochronny, jak rekawice, okulary i
luznych ubran. Podczas obshugi maszyny operatorzy powinni
sta¢ obok maszyny.  Chroni¢ przed nieupowaznionym

personelem.

5.7 Przed wywazeniem nalezy potwierdzi¢ montaz kotla.
Przed obréceniem upewnij si¢, ze nakretka obrocita si¢ o 4
obroty wokot walu gwintowanego i jest mocno zablokowana

na wale gtownym.

OGOLNE WARUNKI UZYTKOWANIA

Wywazarki do kot opisane w niniejszej instrukcji nalezy

stosowaé wylacznie do pomiaru zakresu i polozenia
niewywazenia kot samochodu, w granicach okreslonych w
czesci danych technicznych. Ponadto modele wyposazone w

silniki muszg by¢ wyposazone w odpowiednig ostong.

A WARNING

Kazde uzycie inne niz opisane w tej instrukcji nalezy uznac

za niewlasSciwe 1 nieuzasadnione.

A\ CAUTION

Nie uruchamiaj maszyny bez blokady kot.

A WARNING

Kaptur ochronny spetnia rolg prewencji i bezpieczenstwa.

A CAUTION

Nie czys$ci¢ ani nie my¢ kot zamontowanych na maszynie

sprezonym powietrzem lub strumieniem wody.

A WARNING

Poznaj swoja maszyng. Najlepszym sposobem zapobiegania

wypadkom i uzyskania najwyzszej wydajno$ci maszyny jest
upewnienie si¢, ze wszyscy operatorzy wiedzg, jak maszyna

dziala.

A WARNING

Poznaj funkcje i lokalizacj¢ wszystkich elementow

sterujacych.

A WARNING

Doktadnie sprawdz, czy wszystkie elementy sterujace na

maszynie dziatajg prawidiowo.

A WARNING
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Aby zapobiec wypadkom i obrazeniom, maszyna musi by¢ 6. KONSTRUKCJA WYPOS AZENI A

prawidlowo zainstalowana, prawidlowo obstugiwana i

regularnie serwisowana. 6.1 GLOWNA STRUKTURA

Rys. 8

. 2. Powr6t wiosny
1. Zasilanie i wtyczka
3. Uchwyt do 4.Wylacznik gtowny

przechowywania stozka 6. Panel sterowania

5. Skala 8. Taca na ci¢zarki

7. Wyswietlacz ) .
10.Watek rownowazacy

9. Kaptur
12. Wylacznik zasilania

11. Ciato
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6.2 PANEL WYSWIETLACZA I PANEL

STEROWANIA

COMPUTER BALANCER

[
Bl

RRE

=) (@) =) (@) (8@
B () @ -
M| o ||

Rys. 9

W stanie wprowadzania parametrow jest to odleglosé od kota
do klawisza wejSciowego wywazarki.
ustawiong warto$¢ Br okna, naciskajac klawisz gora/dot.

Klawisz wprowadzania wartos$ci Br

Mozesz zmieni¢ ustawiong wartos¢ Br okna, naciskajac

klawisz gora/dot.

W stanie wprowadzenia parametrow jest to Srednica klucza
wejsciowego felgi. Mozesz zmieni¢ ustawiona wartos¢ D

okna, naciskajac klawisz gora/dot.

FINE

Klucz balansowy o wysokiej

wys$wietli warto$¢ niewywazenia resztkowego wynoszaca 5 g.

C

[

L

dokladnosci:

Klucz do przeliczenia warto$ci niewywazenia/

samokalibracji

Mozesz zmienié

Gdy na

wyswietlaczu pojawi si¢ ,,00”, nacisnij ten przycisk, wyswietlacz

Klucz zoptymalizowany pod katem niewywazenia

Uzyskaj optymalng warto$¢ niewywazenia felgi i opony.

ALU

Klawisz wyboru trybu balansu

)

Klawisz do wyboru balansu dynamicznego lub innego
trybu balansu statycznego

-
-
<
=
19,
“ o
>

AL

Tryb ALU1

£

Tryb ALU2

l

Tryb ALU3

Klucz zatrzymania awaryjnego

Klucz startowy

Warto$¢ niewywazenia wewnetrznego i parametry
wys$wietlacza opon

Warto$¢ niewywazenia zewnetrznego i parametry
wys$wietlacza opon

-10-
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I [:] I AKCESORIA OPCJONALNE

AKcesorium Opis

Lampa pozycyjna _ )
DUZY STOZEK
Rs- ol
N
g
0 ‘\-"v"
WAGA WAGI
Lampka wskazujaca tryb rownowagi
6.3 AKCESORIUM
DK-W- 1
STANDARDOWE AKCESORIA
Akcesorium Opis Tlos¢
KAPTUR | 1ZESTAW MI-1
_ ADAPTER
STOZEK 1 ZESTAW 4-POZYCYINY
szczypcee 1 SZTUKA
TARCZ
KOLNIERZOWY
SZYBKA
NAKRETKA | | SZTUKA
— BEZCENTRALN
MISKA 1 SZTUKA ZACISK OBRECZY
DK-W-2
SKALER BR | 1 SZTUKA
WAL 1 SZTUKA
GWINTU MJ-II
v
WAGA 1 SZTUKA
MISKA
SPRAWA 1 SZTUKA

-11-
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7. INSTRUKCJA OBSLUGI

Ostroznosc:

Urzgdzenie moZe by¢é obstugiwane wylgcznie przez
wykwalifikowany  personel, ktory  zostal  specjalnie

przeszkolony. Stosowaé odpowiednie narzedzia, sprzet
ochronny i ochronny, nosi¢ ochronng odziez roboczg, takq jak

okulary i narzedzia robocze.

Uwaga:
® Maks. waga kola nie moze przekraczaé 65kg.

® Przed zamontowaniem kola usun przeciwwage i
inne ciala obce, aby unikngé¢ niebezpieczenstwa.
Do demontazu przeciwwagi naleiy uzyé szczypiec
do demontaiu/montaiu dostarczonych wraz z
maszyng.

® Przed montazem kola oczysé powierzchnie styku
watu ze stoikowq obudowgq alkoholem lub benzyng,
aby unikngé wplywu na doktadnosé montazu.

® Umiesé balanser na rownym podtoiu, o ile to
moZliwe.

7.1 URUCHOMIENIE MASZYNY

Wiacz glowny wylacznik po lewej stronie maszyny, na
wyswietlaczu pojawi si¢ ,,096” .

7.2 MONTAZ KOLA

Metody montazu kola:  Pozycjonowanie dodatnie, ujemne i
tarcza kolierzowa podczas obstugi opon o $rednich i duzych
rozmiarach. Mozesz wybra¢ metody w zaleznosci od réznych

warunkow.

7.2.1 POZYCJA DODATNIA KOLA MALYEGO
SAMOCHODU

Pozytywne pozycjonowanie jest normalnag metoda.

Charakteryzuje si¢ prosta i szybka obsluga. Nadaje sig
gtownie do zwyktych felg stalowych i felg ze stopu

aluminium z niewielkimi odksztalceniami.

Rys. 10

Wat glowny —» koto (kierunek powierzchni
montazowe;j felgi jest wewnatrz) 4 stozek 4
szybka nakretka

7.2.2 W przypadku odksztalcenia zewngtrznej strony kota
nalezy zastosowac t¢ metod¢ do pozycjonowania, aby zapewnié
doktadne ustawienie wewnetrznego otworu stalowe;j felgi i watu
gtéwnego. Pasuje do felgi stalowej, szczegodlnie grubej ALU.

Rys. 11
Wat gtowny = sprezyna wiezy +——*

odpowiedni stozek miska na koto —*
szybka nakretka

7.2.3 POZYCJONOWANIE TARCZY
KOLNIERZOWEJ (OPCJONALNIE)

Nadaje si¢ do duzego montazu opon

Rys. 12

-12-
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Wat glowny =——» tarcza kolnierzowa (zamocowana na wale
gtownym = koto =™ stozek — ™ szybka nakretka

UWAGA: Dobor stoika naleiy dostosowaé do srodkowego
otworu felgi i zwroci¢ uwage na jego kierunek. Lub
spowoduje to niedoktadny pomiar.

7.3 WYBOR TRYBU BALANSU

Wybierz tryb rownowagi zgodnie z pozycja dodawania
cigzaru i trybem réwnowagi.

Naciénij | £ | aby wybra¢ tryb balansu. Po wiaczeniu
urzadzenia automatycznie przejdzie ono w tryb rownowagi
dynamicznej i nie bedzie potrzeby wybierania

Dynamiczny — przypnij obciaznik po obu stronach
obreczy (po rozpoczgciu dynamiczny test rownowagi).)

a1
\_\_\I-/ Statyczny — uzyj tego trybu, gdy nie

mozna zwigkszy¢ cigzaru po obu stronach.

AL ALU1 — aby zrownowazy¢ lekkie
- aluminium
felga aluminiowa. Przyjmij ci¢zarek na
ramionach obreczy
ALU1 .
3
Di1=Dit+ 4"

3
Di2=Di+Br—¢q"

D1=D—1"
D2=D—1"
Rys. 14
\WM_E‘F/
] ALU2 —do felgi ALU, ukryty ciezarek
Wewnatrz,

ALU 2

3  PS ai il &

- I

Dil=Di+ 4" ) =

Di2= from 0 point to the

1
Outer of the flange disk —'2- ;
D1=p—1"
1
D2=Dp—2 2
Fig. 15
0 AL
m ALU3 — przypnij cigzarek do $rodka i
Pozycja do dodania cigzaru na zewnatrz jest
taka sama jak w przypadku ALU2.
. P
ALU3 -
Dil=Di
Di2= from 0
point to the
Outer of the
1
flange di 3?."'2"
D1=D
1
D2=D—2 5

Rys. 16

7.4 WPROWADZENIE WARTOSCI

-13-
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7.4.1 Wejscie Dis (odleglos¢)
Pociagnij wage do pozycji wewngtrznej, aby dodac cigzar i

nacisnij przycisk ¥ ) Z aby wprowadzi¢ DIS
warto$¢ na wyswietlaczu. W tym momencie na wyswietlaczu

pojawi si¢ ,,DIS” : XXX . Domy$lnym systemem jest mm.

7.4.2 Wprowadz wartos$¢ Br (szeroko$¢ RIM).

Uzyj suwmiarki pomiarowej Br, aby zmierzy¢ Br

obreczy, nacisnij klawisz

wyswietlacz. W tym momencie na wyswietlaczu pojawi si¢
,LBr’ o XXX”

7.4.3 Wprowadz warto$¢ Srednicy opony
Po zatwierdzeniu $rednicy felgi nalezy nacisna¢ klawisz =~ *

- . aby wprowadzi¢ érednice felgi do
wyswietlacz. W tym momencie na wyswietlaczu pojawi si¢
»D” 1, XXX

7.5 OBRECENIE KOLA

Naci$nij klawisz startu - , wywazarka zaczyna dzialaé

uruchomi¢. Kilka sekund p6zniej urzadzenie automatycznie
Si¢ zatrzymuje.

7.6 UKLADANIE CIEZAROW

Po zakonczeniu wirowania na wyswietlaczu pojawi si¢
informacja wewnetrzna

i
warto$¢ niewywazenia felgi.
Uzyj r¢ki, aby pociagnaé koto. Gdy zaswieca si¢ wszystkie
lampki pozycyjne, o$wietlenie wewnetrzne i zewnetrzne,

zostanie wskazana pozycja dodawania cigzaru.

Obro¢ koto, gdy swieci si¢ catkowicie lewa lampa
pozycyjna, w tym momencie najwyzsza pozycja to pozycja
niewywazenia wewnetrznego, a gdy §wieci si¢ cala prawa
lampa pozycyjna, w tym momencie najwyzsza pozycja to

pozycja niewywazenia zewnetrznego.

Dodaj odpowiedni cigzar w punkcie niewywazenia i
rozpocznij test ponownie, az do uzyskania rOwnowagi

opony.

A\ CAUTION

®  Po uruchomieniu maszyny pociggnij rekq kolo, aby
pomoc mu rozpoczgcé obrot, szczegolnie w przypadku
stosunkowo wigkszej opony, aby przedtuiyc iywotnosé
silnika.

o Sprawdy?, czy nie ma bledow w wymiarze. Sprawd?, czy
metody wywazania odpowiadajg konfiguracji felgi i
wybierz wywaZarke, ktora bedzie najlatwiejsza do
wywazenia.

aby wprowadzi¢ warto$¢ Br do

o Srawd?, czy nakretka szybkomocujqca jest dobrze
dokrecona.

® Po zakonczeniu wywazania zdejmij opone. NaleZy
obchodzié¢ sig 7 nim delikatnie i unikac uderzania w wal
glowny.

® Podczas obcinania cigzaru. UZyj mlotka, aby przycisngé
cigzarek do obreczy bez uiycia duzej sily. Nie uderzaj
mocno w wal gléwny, aby uniknqgé uszkodzenia
czujnika. Miejsce dodawania ci¢Zaru powinno by¢ wolne
od tluszezu i suche.

7.7  WARTOSC NIEWYWAZENIA
SZCZATKOWEGO WYSWIETLACZ

Minimalna wartos$¢ standardowego odwaznika to 5g, wiec
jesli uzyjesz odwaznika mniejszego niz 5g, wywazarka nie
wyswietli tej wartosci, a jedynie wyswietli stan ,,00”. Jesli
chcesz wyswietli¢ warto$¢ niewywazenia resztkowego,
mozesz to zrobi¢

FINE
powinen i wyswietlacz natychmiast to zrobi
wyswietli¢ warto§¢ niewywazenia wewngtrznego lub
zewnetrznego mniejsza niz 5g. Maksymalna warto$¢

niewywazenia szczatkowego wynosi 4 g.

7.8 ZOPTYMALIZOWANY ROWNOWAGA
ZBIORU PRZYPADKOW DZIALANIE

Program ten shluzy do sprawdzania najlepszego zbiezno$ci
potozenia felgi z opong, uzupekliania niewywazenia felgi
niewywazeniem opony w celu zmniejszenia ci¢zaru dodanego
olowiu wywazajacego i zmniejszenia halasu spowodowanego
zlym zbieznos$cig pomigdzy felge i opone podczas jazdy.
Ogolnie rzecz biorac, uzytkownik nie musi wykonywac tej
operacji; tylko w wyjatkowych przypadkach — gdy koto
spetnia warunki réwnowagi koincydencji, operacj¢ t¢ moze

wykona¢ doswiadczony personel.

-14-



USER’S MANUAL

Przed wykonaniem operacji wywazania koincydencji nalezy
zainstalowac¢ koto na wywazarce, aby przeprowadzi¢
operacj¢ wywazania dynamicznego. Nalezy jedynie
zmierzy¢ warto$¢ niewywazenia, nie jest konieczne

przyklejanie cigzarka otowianego.

Jesli warto$¢ niewywazenia jednostronnego w wywazeniu

dynamicznym jest wigksza niz 30 g, wykonaj t¢ operacje.

: przystapi¢ do operacji. Wyswietlacz

aby wykona¢ pomiar. Gdy kolo przestanie si¢ obraca¢, na

Nacisnij

pokaze (OPT). Nastepnie nacisnij

wyswietlaczu pojawi si¢ (I ) (180), co oznacza, ze felge i
opon¢ nalezy obréci¢ porownawczo o 180 stopni. Zaznacz
kreda najwyzsze miejsce kota na zewnatrz. W miedzyczasie
zaznacz kreda najwyzsze miejsce krawedzi na zewnatrz.
Zdejmij koto z wywazarki, obré¢ opong¢ zewngtrzng
wzgledem felgi, niech znak kreda na oponie zewnetrznej
obroci si¢ o 180 stopni. Nastgpnie ponownie zamontuj koto
na wywazarce. Wywazarka wyswietla (45) (80). Dane na
prawym  wy$wietlaczu redukcji

oznaczaja  procent

niewywazenia. Dane na lewym wys$wietlaczu oznaczaja
aktualng warto$¢ niewywazenia. Obracaj powoli kotem, az
zaswiecg si¢ wszystkie wskazniki. Zaznacz kreda najwyzsze
miejsce opony. Obro¢ ponownie koto, az zaswieci si¢
wskaznik niewywazenia wewngtrznego. Zaznacz kreda
najwyzsze miejsce obreczy. Zdejmij koto z wywazarki.
Obracaj zewnetrzng opone wzgledem felgi, az oba znaki si¢
zbiegng. Zamontuj ponownie kolo na wywazarce. Po tej
operacji niewywazenie 45g zmniejsza si¢ 0 80%. Ostateczna
warto$¢ niewywazenia po zoptymalizowanej pracy wagi
wynosi 9 g. Kliknij, aby po optymalizacji wystarczyto

obcigzenie 10 g.

Nacis$nij z

8. USTAWIENIA PROGRAMU

8.1 USTAWIENIE PARAMETROW
MASZYNY

F (¥
Naciskaj dalej i przez pig¢ sekund, az do
lampki wskazujace potozenie przestajg migac¢. System

przejdzie do programu konfiguracji parametréw maszyny.

® Konfiguracja wartosci “DF”

Naci$nij najpierw a ( | ), nastepnie a ( 1), nastepnie (F . Po

nacisnigciu a (|) 1 a (1) wyswietlacz nic nie pokazuje, po nacisnigciu

(F) ) wyswietlacz przywraca wyswietlanie, pokazuje sie  (DF. )
(125) . Lewa strona to warto$¢ <DF>, naciénij b(1) lub b(]), aby

zmieni¢ wartos¢ ,,DF”.

® ustawienie wartosci “I”

Naci$nij ' z do ustawienia wartosci ,,I”.
Na wyswietlaczu pojawia si¢ (I.-) (3). ,,-1” oznacza warto$¢

dodatnia. Naci$nij

lub z aby zmieni¢ warto$¢ ,,I”..

® Konfiguracja wartosci ,,S”.

Nacisnij * =z do ustawienia wartosci ,,S”.

Wyswietlacz pokazuje (S) (330). ™

aby zmieni¢ wartosc¢ ,,S”..

lub ™z

® Konfiguracja sygnalizatora

aby ustawi¢ ,,wlaczanie” i
»Wylaczanie” sygnatu dzwigkowego.

Nacis$nij ¢ oor o of

aby ustawic ,,wlaczenie” i ,,wylaczenie” sygnatu

dzwigkowego
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®  Min. konfiguracja wartosci wySwietlania

Naciénij *  z do ustawienia wartosci ,,EC”.

0w

Wyswietlacz pokaze (EC). Naci$nij * Jyb z

aby wybrac¢ 5g, 10g lub 15g.

aby wyjs¢ z konfiguracji.

organizowad cos. Parametr powroci do wartosci domysinej.

Nacisnij ' z

Uwaga:

podczas konfiguracji nacisnij aby

8.2 KONWERSJA JEDNOSTEK

8.2.1 Konwersja jednostek Br felgi z cali
do mm:

Zwykle wyswietlacz Br powinien by¢ w calach. Jesli chcesz,

aby jednostka wyswietlania byty mm, mozesz uzy¢ klawisza

F 1 ¥

zmieni¢ jednostke z cali na mm.

lub = o z

8.2.3 Konwersja jednostek DIA felgi z cal na mm,

Zwykle warto$¢ D powinna by¢ wyswietlana w calach. Jesli
chcesz, aby jednostkg wys$wietlania byly mm, mozesz uzy¢
klawisza

F i »

it )

lub z

zmieni jednostke¢ z calin a mm.

Po przeliczeniu jednostek jednostkg wyswietlanych wartosci
felgi Bri D sag mm, ale po wylaczeniu i ponownym witaczeniu

wywazarki jednostka nadal beda cale.

8.2.4 Konwersja jednostek z graméw na uncje:

Zwykle jednostka wartosci niewywazenia jest gram (g). Jesli
chcesz, aby uncja (Oz) byla jednostka, mozesz wykonaé
wartosci

konwersj¢ g/Oz. Jednostka wy$wietlanej

niewywazenia jest gram (g). Sposob realizacji jednostki

konwersja graméw na uncje polega na nacisnigciu

lub ==z

F 1 1P

8.3 SELF-CALIBERATION

Zainstaluj koto $redniej wielkosci (13” ~ 15”). Wprowadz
obrecz

parametry. Naciskaj dalej przycisk oraz

C

przycisk W tym samym czasie.

Wyswietlacz pokazuje CAL-CAL. Poluzuj przyciski, gdy
oba wskazniki niewywazenia zaswieca si¢ i przestang migac.
Nacisnij klawisz Start, aby rozpoczaé test. Po uruchomieniu
na wys$wietlaczu pojawi si¢ ADD-100, obracaj opong, az
zaswiecg si¢ wszystkie lampki pozycyjne niewywazenia.
Przypnij ciezarek o masie 100 g w pozycji zegara 12 na
Uruchom ponownie maszyne,

oponie. aby wykonaé

samokalibracj¢ maszyny.

A CAUTION

Uwaga: 100 g odwaznika do samokalibracji naleZy
przypigé w pozycji zegara 12, w przeciwnym razie
spowoduje to niedoktadnosé.
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9. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

9.1 WSKAZANIE BLEDU

Err 1:
lokalizacja czujnika potozenia, uszkodzony lub zle polaczenie

Brak sygnalu obrotowego, silnik si¢ nie obraca, zta

czujnika lub uszkodzona ptyta komputera.

Err 2: Niska predkos¢ obrotowa lub brak kota
zamontowanego na maszynie (z opona).

Err 3: Warto$¢ niewywazenia jest zbyt duza. Zmien inne

koto w celu przetestowania.

Err 4: Bledy zasilania lub czujnika potozenia.

Err 5: Nie okreslono.

Err 6: Uszkodzona pamig¢ lub utrata sygnatu. Wykonaj
ponowna kalibracjg.

Err 7: Blad kalibracji, przecigcie kabla czujnika ci$nienia
lub uszkodzenie czujnika cisnienia lub zte podiaczenie kabla.

Jesli nie mozesz rozwigzac problemu za pomoca powyzszej

metody, skontaktuj si¢ z profesjonalistami.

Uwaga: Przy zmianie plyty komputera, czujnika fazy lub
czujnika docisku naleiy przeprowadzié autokalibracje.
Przy zmianie plyty komputera naleiy ustawié parametr
zgodnie 7 parametrem oznaczonym na maszynie lub na
oryginalnej plycie komputera. Po modyfikacji powtorzyé
autokalibracje.

9.2 CZESTE BLEDY I ROZWIAZANIA

Opis

Przyczyna

Rozwiazanie

Uruchom maszyng, ale
nie wyswietlaj.

1. Sprawdz, czy obwod 220 V jest
normalny, czy nie.

2. Usterka ptyty zasilajacej

3. Poluzowany kabel pomigdzy plyta
zasilajaca a komputerem

4. Usterka ptyty komputera

1. Sprawdz i podtacz zewngtrzne
zrodto zasilania.

2. Zmien ptytke zasilajaca

3. Sprawdz kabel z wtyczka

4. Zmien ptyt¢ komputera

Wyswietlacz dziata
normalnie, ale przycisk
start i przycisk wejscia nie
dziataja.

1. Przetacznik stykowy nie jest dobry
2. Awaria maszyny

1. Otwoérz obudowe maszyny i podtacz
i dokrg¢ wtyczke przelacznika
stykowego.

2. Uruchom ponownie maszyne

Wyswietlacz dziata
normalnie, ale po
uruchomieniu nie
nastepuje hamowanie.

1. Poluzowany kabel pomiedzy plyta
zasilajaca a komputerem

2. Usterka plyty zasilajacej
3. Usterka plyty komputera

1. Podigcz 1 dokre¢ kabel
pomiegdzy ptyta komputera a ptyta
zasilajacg.

2. Zmien ptyte zasilajaca

3. Zmien ptyt¢ komputera

Saldo nie jest doktadne i
trudne do osiggnigcia
”00”

1. Przew6d czujnika podlaczony lub
uszkodzony.

2. Utracono warto$é pamiegci

1. Polacz ponownie.
2. Skoryguj warto$¢ pamigci
zgodnie z instrukcja,

1. Na feldze lub na powierzchni

zakres zmiany warto$ci
bedzie wynosi¢ 20-90g.

niewywazenie kota jest zbyt duze.

2. Uszkodzenie czujnika

3. Napigcie zewngtrznego zrodta zasilania jest
zbyt niskie

Przy kazdym obrocie | montazowej znajduje sie cialo obce, w 1. Zmien koto
zmiana  wartoéci  nie | wyniku odksztatcenia $rodka felgi 2. Piekarnik, ponownie
przekroczy 5g. 2. Czujnik wilgotny lub nakretka skalibruj czujnik. 3.
szybkomocujaca nie jest mocno dokrecona Zamocuj Srubg kotwowa.
3. Zewnetrzne napigcie zasilania lub
ci$nienie powietrza nie sg wystarczajace.
Kotnierz kolnierza nie jest zablokowany.
. | Zmief kot
Przy kazdym obrocie 1. Na kole znajdujg si¢ ciata obce lub mien koto

2. Sprawdz czujnik i okablowanie.
3. Sprawdz zr6dto zasilania i
zamontuj stabilizator.
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Saldo nie jest doktadne i
trudne do osiagnigcia
,’007’

1. Czujnik zawilgocony lub uszkodzony
2. Obowiazek programowy

1. Wykonaj ponowng kalibracje,
piekarnik, a nastepnie wykonaj
samokalibracj¢ lub wymien.

2. Ponowna autokalibracja

Przy drugim montazu i
demontazu btad
przekroczy 10 g.

1. Nieregularny otwor wewnetrzny kota
2. Dysk kolnierzowy nie jest prawidtowo
zamontowany

1. Zmien koto
2. Sprawdz powierzchnie
montazow3g i sprobuj ponownie,
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10. KONSERWACJA

A OSTRZEZENIE

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku
reklamacji wynikajgcych ze stosowania nieoryginalnych
czesci zamiennych lub akcesoriow.

g OSTRZEZENIE

Odlgcz maszyne od gniazdka i upewnij sie, ze wszystkie
ruchome czesci zostaly zablokowane przed wykonaniem
jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych lub
konserwacyjnych.

S OSTRZEZENIE

Nie usuwaj ani nie modyfikuj Zadnej czesci maszyny (7
wyjqtkiem interwencji serwisowych).

OSTROZNOSC

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

Nigdy nie uiywaj spreionego powietrza i/lub strumieni wody
do usuwania brudu lub pozostalosci 7 maszyny. Podejmij
wszelkie mozliwe srodki, aby zapobiec gromadzeniu si¢ lub
unoszeniu kurzu podczas czyszczenia. Utrzymuj walek
wywazarki kola, nakretke zabezpieczajgcq, stoiki centrujgce
i nange w czystosci. Elementy te moina czyscié za pomocq
szczoteczki  zamoczonej wcezesniej w  przyjaznych dla
srodowiska rozpuszczalnikach. Ze stoikami i nangami
naleiy obchodzi¢ si¢ ostroinie, aby unikngé przypadkowego
upuszczenia i pozniejszego uszkodzenia, ktore mogloby mieé
wplyw na doktadnosé¢ centrowania. Po uZyciu przechowuj
szyszki i nanga w miejscu odpowiednio chronionym przed
kurzem i brudem. Jesli to konieczne, do czyszczenia panelu
wyswietlacza uzyj alkoholu etylowego. Procedure kalibracji
nalezy wykonywaé przynajmniej raz na szes¢ miesiecy.

SMAROWANIE
Jedynymi obracajacymi si¢ cz¢sciami wywazarki sg silnik i
watek wywazajacy. Cze¢sSci te musza by¢ okresowo
smarowane przez operatora. Je$li maszyna jest uzywana
bardzo czesto, powyzej 2 godzin dziennie, nalezy co roku
sprawdzac tozysko
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Raz w roku sprawdzimy, czy maszyna jest uzywana mniej
niz 2 godziny dziennie. Podczas testu nie otwieraj tozyska,
wiec musisz wlozy¢ srubokret, aby sprawdzié hatas. Ze
wzgledu na funkcje tozyska polega na zaciskaniu i
podpieraniu i nie nadaje si¢ do wymiany ani usuwania
smaru. Ponadto jego predkos¢ nie jest zbyt duza w
poréwnaniu z maszyng, wigc nie ma potrzeby wymiany
smaru. Jesli zauwazysz nienormalng prace¢ tozyska lub
stycha¢ hatas, wymien tozysko. Jesli klient potwierdzi, ze
lozysko nie zostato wymienione, wystarczy jedynie
wymieni¢ smar. Zdemontuj tozysko, otworz pier§cien
uszczelniajacy i napeinij smarem XHP103. Czynnosci te
powinny by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel
i skalibrowa¢ maszyn¢ po wymianie smaru. Je$li wymiana
smaru nie bedzie prawidtowa, bedzie to miato wpltyw na
doktadno$¢ maszyny. W tym przypadku nalezy ponownie
zamontowac pierscien uszczelniajacy, zmontowac maszyne i

ponownie wyregulowac.

Karta bezpieczenstwa technicznego stosowania smaru w

wywazarce kot.

Smar Mobilgrease XHP
Stopien NLGI
Rodzaj zaggszczacza

Kolor, wyglad

Penetracja obrabianego przedmiotu 25°, ASTM D 217, mm/10

Temperatura kroplenia, °C, ASTM D 2265
Lepko$¢ na bazie oleju, ASTM D 445, ¢St @ 40°C

Zmiana konsystencji penetracji, ASMT D 1831 (ustalona
podczas walcowania smaroéw), mm/ 10

Test 4 kulek, $rednica odcisku, ASTM D 2266, mm
Test 4 kul, obciazenie spawalnicze, ASTM D 2509, kg

Przetestuj Timken pod obcigzeniem OK, ASTM D 2509, funt

Stabilno$¢ metody bomby utleniajacej, ASTM D 942,
spadek cisnienia po 100 godzinach, kPa Zapobieganie
korozji, ASTM D 1743

Rdz¢ Emcor, IP 220, zmy¢ kwasng woda

Ochrona przed rdza, IP 220-mod, zmywac destylowanag

woda
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Korozja miedzi, ASTM D 4048 1A

Zmy¢ woda, ASMT D 1264, utrata (%), @ 79°C 5

ZY. OMOWANIE

Jesli maszyna ma zosta¢ zlomowana, nalezy oddzieli¢
wszystkie elementy elektryczne, elektroniczne, plastikowe i
zelazne 1 oddzielnie,

zutylizowaé je zgodnie z

obowigzujacymi przepisami lokalnymi.

INFORMACJE O SRODOWISKU

Jesli na maszynach znajduje si¢ symbol przekre§lonego
kosza

)i ¢
mm=  nalezy przestrzega¢ nastepujacej procedury
utylizacji

Ten produkt moze zawiera¢ substancje, ktoére moga byc¢
niebezpieczne dla srodowiska i zdrowia ludzkiego, jesli nie

zostang wlasciwie zutylizowane.

Sprzgtu elektrycznego i elektronicznego nie wolno w
zadnym wypadku wyrzucaé do zwyklych odpadow
komunalnych, lecz nalezy go zbiera¢ oddzielnie w celu

wlasciwej utylizacji.

X

Symbol —

, umieszczony na produkcie
i na tej stronie przypomina uzytkownikowi, ze po
zakonczeniu okresu uzytkowania produktu nalezy go w

odpowiedni sposob zutylizowac.

W ten

konsekwencjom, jakie niespecyficzna obrobka substancji

sposdb  zapobiega si¢  niebezpiecznym
zawartych w tych produktach lub niewtasciwe uzycie ich
czes$ci moze mie¢ dla srodowiska lub zdrowia ludzkiego.
Co wigcej, pomaga to w odzyskiwaniu, recyklingu i
ponownym wykorzystaniu wielu materialéw zawartych w

tych produktach.

Producenci i dystrybutorzy urzadzen elektrycznych i

elektronicznych stworzyli w tym celu odpowiednie

systemy gromadzenia i przetwarzania tych produktow.

Skontaktuj si¢ z lokalnym dystrybutorem, aby uzyskaé
informacje na temat procedur zbidrki po zakonczeniu

okresu uzytkowania produktu.
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Kupujac ten produkt, Twdj dystrybutor poinformuje Ci¢
rowniez o mozliwos$ci bezptatnego zwrotu innego zuzytego
sprzgtu, pod warunkiem, ze jest on rownowaznego typu i
posiada te same funkcje co zakupiony produkt.

Jakakolwiek utylizacja produktu dokonana w sposdb inny niz
opisany powyzej begdzie podlega¢ karom przewidzianym w
przepisach krajowych obowiazujacych w kraju, w ktorym

produkt jest utylizowany.

Zalecane sg dalsze srodki ochrony S$rodowiska: recykling
wewngtrznego i zewngtrznego opakowania produktu oraz
wtasciwa utylizacja zuzytych baterii (tylko jesli sg zawarte w
produkcie).

Twoja pomoc jest kluczowa dla zmniejszenia iloSci

surowcdw naturalnych wykorzystywanych do produkcji
sprzgtu elektrycznego i elektronicznego, zminimalizowania
wykorzystania sktadowisk do utylizacji produktow oraz
poprawy jakosSci zycia, zapobiegajac przedostawaniu si¢

potencjalnie niebezpiecznych substancji do §rodowiska.

SRODKI GASNICZE, KTORE NALEZY UZYC

Aby wybra¢ najbardziej odpowiednig gasnicg, zapoznaj
si¢ z ponizsza tabela.

Materialy suche
Woda TAK
Pianka TAK
Proszek TAK*

CO2 TAK *

TAK* Uzywa¢ tylko wtedy, gdy nie ma pod reka
bardziej odpowiednich gasnic lub gdy ogien jest
niewielki.

Plyny latwopalne
Woda NIE
Pianka TAK
Proszek TAK

02 TAK

Sprzet elektryczny
Woda NIE

Pianka NIE
Proszek TAK

CO2 TAK
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A Ostrzezenie

Niniejsza tabela zawiera ogolne instrukcje, ktorych nalezy uzywaé jako
wytyczne dla uzytkownikow. Wszystkie zastosowania kazdego rodzaju
gasnice nalezy uzyskac¢ od odpowiedniego specjalisty

producent.
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GWARANCJA

Wywazarka do kol jest objeta roczna gwarancjg od daty dostarczenia towaru pierwotnemu nabywcy,
pod warunkiem, ze jest wolna od wad materialowych i wykonawczych.

Producent naprawi lub wymieni, wedlug wlasnego uznania, w tym okresie te czesci zwrécone do
fabryki, oplacone z gory, ktore po kontroli okaza si¢ wadliwe.

Niniejsza gwarancja dotyczy wylacznie pierwotnego nabywcy sprzetu. Niniejsza gwarancja nie
obejmuje wad spowodowanych zwyklym zuzyciem, naduzyciem, niewlasciwym uzytkowaniem,
uszkodzeniami w transporcie lub uszkodzeniami wynikajacymi z niewlasciwej konserwacji.

Niniejsza gwarancja jest wylaczna i zast¢puje wszelkie inne gwarancje wyrazone lub dorozumiane.

W zadnym wypadku producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody szczegolne, wtorne lub
przypadkowe, powstale w wyniku naruszenia lub opdznienia w wykonaniu gwarancji.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych lub dodawania ulepszen
do swojej linii produktow bez ponoszenia obowiazku wprowadzania takich zmian w wczeSniej
sprzedanym produkcie.
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KRAFT&DELE

DEKLARACJA ZGODNOSCI
Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Producent: Foreintrade S.A
Adres producenta: Janéwek,ul. modrzewiowa 54 05-555 Tarczyn

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Wywazarka do opon(oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD5841

Deklaracja:
Wyrdb do ktérego odnosi si¢ niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:
1. 2006/42/EC Machinery Directive

Wedlug norm:

EN ISO 12100:2010; EN 60204-1:2018

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui,
Janowek,ul. modrzewiowa 54 05-555 Tarczyn
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