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SZLIFIERKA TALERZOWO TASMOWA
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem prosimy o zapoznanie sie z niniejsza

instrukcja obstugi.



OSTRZEZENIE! PRZED ROZPOCZECIEM PRACY Z URZADZENIEM NALEZY
ZAPOZNAC SIE DOKLADNIE Z NINIEJSZA INSTRUKCJA OBSLUGI.

Ogolne wskazéwki bezpieczeristwa dla elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Prosze zapoznaé sie ze wszystkimi wskazowkami bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami
i danymi technicznymi, dotagczonymi do tego elektronarzedzia. Lekcewazenie ponizszych instrukcji moze by¢
przyczyna porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata Wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje nalezy zachowac¢ do pézniejszego wgladu. Uzyte we wskazéwkach bezpieczen
stwa pojecie ,.elektronarzedzie “ dotyczy elektronarzedzi zasilanych sieciowo (z kablem sieciowym) lub
elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez kabla sieciowego).

OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢ i zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcj ami, ilustracjami i danymi technicznymi dotaczonymi do tego elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie
wszystkich ponizszych instrukcji moze by¢ przyczyng porazenia pragdem, pozaru i/lub powaznych obrazen.
Zachowa¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w przysztosci.

1)
a.

b.

C.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Utrzymywaé miejsce pracy w czystosci i dobrze oswietlone. Nieuporzadkowane lub nieoswietlone sprzyja
wypadkom.

Nie nalezy uzywac¢ elektronarzedzi w atmosferze wybuchowej, np. w obecnosci tatwopalnych cieczy, gaz
6w lub pytow. Elektronarzedzia wytwarzaja iskry, ktére moga spowodowac zapton pytu lub oparéw.
Podczas pracy nalezy trzyma¢ dzieci i osoby postronne z daleka. Rozproszenie uwagi moze spowodowacé
utrate kontroli nad narzedziem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a.

Wtyczki do elektronarzedzi muszg pasowaé do gniazdka. Nigdy nie nalezy w zaden spossb modyfikowaé
wtyczki. Nie uzywac¢ zadnych przejsciowek z uziemionymi (z uziemieniem) elektronarz e dziami.
Niezmodyfikowane wtyczki i dostosowane gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.

Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi obiektami lub powierzchniamie takimi jak rury, grzejniki, kuchenki,
lodowki.Istnieje zwiekszone ryzyko porazenia pragdem, jesli ciato zostanie uziemione.

Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Woda przedostajgca sie do
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem.

Nie nalezy naduzywac przewodu. Nigdy nie uzywaé przewodu do przenoszenia, ciggniecia lub odtgczania
narzedzia elektrycznego. Przewdd nalezy trzyma¢ z dala od zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplatane przewody zwiekszajg ryzyko porazenia pradem.

Podczas pracy narzedzia na zewnatrz, uzywac¢ przedtuzacza odpowiedniego do tego zastosowania.
Uzycie przewodu odpowiedniego do zastosowan zewnetrznych zmniejsza ryzyko porazenia pradem.
Jezeli nie mozna unikna¢ pracy elektronarzedzia w wilgotnym miejscu, nalezy uzy¢ zrodia zasilania
zabezpieczonego wytacznikiem roznicowopragdowym (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko poraz
enia pradem elektrycznym. UWAGA Termin "wytacznik réznicowopradowy (RCD)" moze by¢ zastapiony
terminem "przerywacz obwodu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wytacznik réznicowopradowy (ELCB)".

3) Bezpieczenstwo osobiste

a.

Zachowac¢ czujnosc, obserwowaé narzedzie i kierowac sie zdrowym rozsadkiem podczas pracy z narze
dziem. Nie uzywac¢ narzedzia, kiedy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykoéw, alkoholu lub lek
6éw. Chwila nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzi moze spowodowaé powazne obrazenia ciata.
Stosowa¢ $rodki ochrony osobistej. Zawsze nosi¢ okulary ochronne. Sprzet ochronny,
taki jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask lub ochrona stuchu, stosowane w
odpowiednich warunkach, ograniczajg obrazenia ciata.

Zapobiega¢ niezamierzonemu uruchomieniu. Przed podtaczeniem do zrodta zasilania i/lub akumulatora,
podniesieniem lub przenoszeniem narzedzia nalezy upewnic sie, ze wiacznik jest w pozycji wytgczone;.
Przenoszenie elektronarzedzi z palcem na wiaczniku lub zasilanie elektronarzedzi z wtaczonym wia
cznikiem sprzyja wypadkom.

Przed wtaczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé¢ narzedzie nastawcze Ilub klucz. Klucz
lub narzedzie pozostawione na obracajacej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia
ciata.

Nie nalezy nadmiernie sie wychyla¢. Zawsze utrzymywac¢ réwnowage i wiasciwa postawe. Umozliwia to
lepsza kontrole nad elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nalezy mie¢ =zatozong odpowiednia odziez. Nie nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii. Wtosy
i ubranie trzymac¢ z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wtosy moga zostac
wciagniete w ruchome czesci.

Jesli przewidziano urzadzenia do podiaczania instalacji zbierajacych pyt, dopilnowac, aby byty one podia
czone i wlasciwie stosowane. Zbierania pytu moze zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z zapylona atmosfer
3.

Nie pozwoli¢, aby przyzwyczajenie wynikajagce z czestego uzywania narzedzia pozwolito
popas¢ w samozadowolenie i zignorowac¢ zasady bezpieczenstwa narzedzi. Nieostrozne dziatanie moze
w ciggu utamka sekundy spowodowac¢ powazne obrazenia.
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4) Uzytkowanie i pielegnacja elektronarzedzi

a.

5)

Nie forsowa¢ narzedzia elektrycznego. Uzywaé odpowiedniego narzedzia elektrycznego do
danego zastosowania. Witasciwe narzedzie elektryczne wykona prace lepiej i bezpieczniej w tempie, do kt
6rego zostato zaprojektowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli przetacznik nie wiacza lub nie wylacza urzadzenia. Kazde
elektronarzedzie, ktéorego nie mozna kontrolowa¢ za pomoca przetacznika, jest niebezpieczne i musi
zosta¢ naprawione.

Nalezy odiaczy¢ wtyczke od zrédia zasilania i/lub wyja¢ akumulator, jesli jest odtgczany, z narzedzia
elektrycznego przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, zmiany akcesori 6 w lub przed jego
przechowywaniem. Takie prewencyjne $rodki bezpiecze nstwa zmniejszaja ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci i nie pozwala¢
obstugiwa¢ elektronarzedzia osobom niezaznajomionym z elektronarzedziem lub niniejsza
instrukcja. Elektronarzedzia sa niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.

Konserwowa¢ elektronarzedzie i akcesoria. Nalezy sprawdzac¢, czy nie ma niewspdétosiowo
sci lub zakleszczenia ruchomych czesci, czy nie doszto do pekniecia elementéw oraz czy nie wystepuja
inne okolicznosci, ktére moga negatywnie wptywaé¢ na dziatanie elektronarzedzia. W przypadku
uszkodzenia, zleci¢ naprawe elektronarzedzia przed uzyciem. Wiele wypadkéw powodowanych jest zle
utrzymanym elektronarzedziem.

Narzedzia tnace nalezy utrzymywac ostre i czyste. Prawidlowo konserwowane narzedzia tngce z ostrymi
krawedziami tnagcymi rzadziej zakleszczaja sie i sa latwiejsze do kontrolowania.

Uzywac elektronarzedzia, akcesoriéw, wiertet itp. zgodnie z instrukcja, w zaleznosci od warunkéw i pracy
do wykonania. Uzycie elektronarzedzia niezgodnego z przeznaczeniem moze spowodowacé niebezpieczn
a sytuacje.

Utrzymywaé¢ uchwyty i powierzchnie chwytne suche, czyste i wolne od oleju i smaru. Sliskie rekojesci i
powierzchnie chwytne nie pozwalaja na bezpieczna obstuge i kontrole narzedzia w nieoczekiwanych
sytuacjach.

Serwis urzadzenia

Narzedzie elektryczne powinno by¢ serwisowane przez wykwalifikowany personel i przy uzyciu wytacznie
identycznych czesci zamiennych. Zapewni to utrzymanie bezpieczenstwa elektronarzedzia.

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA DLA WIERTARKI KOLUMNOWEJ

Wiertarka musi zostac¢ odpowiednio zabezpieczona. Wiertarka, ktora nie
jest prawidtowo zabezpieczona/zamocowana, moze sie przemieszczaé lub przewrdcié, powodujac
obrazenia ciata.

Obrabiany przedmiot musi zosta¢ zacisniety lub zamocowany na wsporniku obrabianego przedmiotu. Nie
nalezy wierci¢ elementéw, ktére sg zbyt mate, aby mozna je byto pewnie zamocowaé. Przytrzymywanie
przedmiotu obrabianego reka podczas pracy moze spowodowaé obrazenia ciata.

Nie nosi¢ rekawic. Rekawice moga zaplata¢ sie w obracajace sie czesci lub wiéry, co moze doprowadzi¢
do obrazen ciata.

Podczas pracy narzedzia rece nie powinny znajdowa¢ sie w obszarze wiercenia. Kontakt z obracajacymi
sie czesciami lub wisrami moze spowodowa¢ obrazenia ciata.

Upewni¢ sie, ze osprzet obraca sie przed wprowadzeniem do obrabianego przedmiotu. W przeciwnym
razie osprzet moze zakleszczy¢ sie w obrabianym  przedmiocie, powodujagc nieoczekiwane
przesuniecie  obrabianego przedmiotu i obra zenia ciata.

W przypadku zakleszczenia osprzetu nalezy zaprzesta¢ wywierania nacisku w dot i wytgczyé urzadzenie.
Sprawdzi¢ i podjg¢ dziatania naprawcze w celu wyeliminowania przyczyny zaciecia.
Zakleszczenie moze spowodowac nieoczekiwane przesuniecie obrabianego przedmiotu i obrazenia ciat
a.

Unika¢ powstawania dtugich wiorow, regularnie przerywajac nacisk w dot. Ostre metalowe wiéry moga
spowodowac¢ zakleszczenie i obrazenia ciata.

Nigdy nie usuwac¢ wiéréow z obszaru wiercenia podczas pracy narzedzia. Aby usunac¢ wiéry, odsunaé
osprzet od obrabianego przedmiotu, wytaczy¢ narzedzie i poczekac, az osprzet przestanie sie poruszac.
Uzy¢ narzedzi takich jak szczotka lub hak, aby usungé¢ wiéry. Kontakt z obracajacymi sie czesciami lub wi
6rami moze spowodowac obrazenia ciata.

Osprzet ze wskaznikiem predkosci musi posiada¢ wartos¢ co najmniej rowng maksymalnej predkosci
podanej na elektronarzedziu. Akcesoria pracujace z predkoscia wyzsza niz znamionowa moga sie zi
amac irozlecie¢.

Nosi¢ srodki ochrony stuchu

Nigdy nie nalezy doprowadza¢ do tego, aby etykiety ostrzegawcze na elektronarzedziu byty nieczytelne.
Zamocowac elektronarzedzie na solidnej, ptaskiej i poziomej powierzchni. Jezeli elektronarzedzie bedzie
sie slizga¢ lub chybota¢, wiertto moze nie by¢ prowadzone ptynnie i bezpiecznie.

Utrzymywa¢ miejsce pracy w czystosci z wyjatkiem obrabianego przedmiotu. Wiory i
przedmioty o ostrych krawedziach moga powodowac¢ obrazenia. Mieszaniny materiatéw sa szczegdlnie
niebezpieczne. Pyt metali lekkich moze sie pali¢ lub eksplodowac.



Ustawi¢ wtasciwa predkos$¢ obrotowa przed rozpoczeciem pracy. Predko$¢ obrotowa musi by¢
dostosowana do srednicy wiertta i materiatu, ktéry ma by¢ wiercony. Przy nieprawidtowo ustawionej pre
dkosci obrotowej wiertto moze sie zakleszczy¢ w obrabianym przedmiocie.

Tylko kiedy urzadzenie jest wiaczone, wiertto mozna przesuwa¢ w kierunku obrabianego przedmiotu. W
przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo zakleszczenia sie wiertta w obrabianym
przedmiocie iobracania sie przedmiotu obrabianego wraz z wierttem. Moze to doprowadzi¢ do obrazen.
Nie wktada¢ rak w obszar dziatania wiertarki podczas pracy elektronarzedzia. Przy kontakcie z koncowka
wiertta istnieje ryzyko obrazen.

Nigdy nie usuwaé wioréw z obszaru wiercenia podczas pracy elektronarzedzia. Zawsze nalezy najpierw
ustawi¢ mechanizm napedowy w pozycji gotowosci, a nastepnie wiaczy¢ elektronarzedzie.

Nie wolno usuwac¢ nagromadzonych wiéréw gotymi rekami. Istnieje ryzyko zranienia w szczegolnosci gora
cymi i ostrymi wisrami metalowymi.

Zrywac dtugie wiory przerywajac wiercenie krotkim obrotem kota obrotowego do tytu. Diugie wiory moga
spowodowaé obrazenia ciata.

Utrzymywac¢ uchwyty suche, czyste i pozbawione oleju i smaru. Ttuste, pokryte olejem uchwyty sa $liskie
i prowadza do utraty kontroli nad maszyna.

Obrabiany przedmiot nie moze sie zbytnio ugina¢. W przeciwnym razie nie jest mozliwe zapewnienie
odpowiedniego nacisku. Obrabiany przedmiot nie moze by¢ ani zbyt maty, ani zbyt duzy.

Uzywac¢ zaciskow, aby utrzymac¢ obrabiany przedmiot w danej pozycji. Nie nalezy pracowa¢ na
przedmiotach zbyt matych do zamocowania. Jesli trzymasz przedmiot obrabiany reka, nie mozesz go
wystarczajgco mocno przytrzymac, aby sie nie obracat i mozesz sie skaleczy¢.

W przypadku zablokowania sie wiertta natychmiast wylaczy¢ elektronarzedzie. Wiertto zakleszcza sie,
kiedy: narzedzie jest przecigzone lub obrabiany przedmiot jest zakleszczony.

Nie dotyka¢ wiertta po pracy, zanim nie ostygnie. Wiertto moze by¢ bardzo gorace.

Regularnie sprawdza¢ stan kabla i naprawia¢ go wylacznie w autoryzowanym centrum
obstugi klienta. Uszkodzony przedtuzacz elektryczny nalezy wymieni¢. Dzieki temu narzedzie pozostanie
bezpieczne.

Przechowa¢ nieuzywane narzedzie w bezpiecznym miejscu. Miejsce przechowywania powinno by¢
suche i zamykane na klucz. Zapobiega to uszkodzeniu elektronarzedzia podczas przechowywania lub obs
tugi przez niedoswiadczone osoby.

Nigdy nie zostawia¢ narzedzia bez nadzoru przed jego catkowitym zatrzymaniem. Obracajace sie wiertto
moze spowodowaé obrazenia.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym kablem zasilajacym.

Nie dotyka¢ uszkodzonego kabla i wyciggna¢ wtyczke sieciows, jesli kabel zostal uszkodzony podczas
pracy. Uszkodzone kable zwiekszaja ryzyko

porazenia pragdem. Ryzyko resztkowe

Urzadzenie to zostato zbudowane zgodnie z aktualnym stanem techniki i uznanymi technicznymi
wymogami bezpieczenstwa. Jednakze podczas eksploatacji moze pojawi¢ sie indywidualne ryzyko
resztkowe.

Zagrozenie dla zdrowia moze zostaé spowodowane uzyciem niewtasciwych elektrycznych przewodéw
zasilajgcych.

Pomimo zachowania wszelkich srodkdéw ostroznosci, nadal moze istnie¢ pewne nieoczywiste ryzyko
resztkowe.

Ryzyko resztkowe mozna zminimalizowac, jezeli przestrzegane sa wskazdéwki
bezpieczenstwa i uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem oraz cata instrukcja obstugi.

Nie obcigzaé niepotrzebnie maszyny: nadmierny nacisk podczas pracy szybko uszkodzi ostrze, co
spowoduje zmniejszenie wydajnosci maszyny podczas obrobki i precyzje ciecia.

Przy cieciu tworzyw sztucznych nalezy zawsze uzywac zaciskow: elementy, ktére majg byc¢ ciete, musza
by¢ zawsze zamocowane pomigdzy zaciskami.

Unika¢  przypadkowego  uruchomienia  urzadzenia: przycisk roboczy nie moze  byé
wcidniety podczas wktadania wtyczki do gniazdka.

Uzywaé narzedzia, w sposéb zalecanu w tej instrukcji. Dzieki temu wiertarka gwarantuje optymalng
wydajnosé.

W trakcie pracy urzadzenia rece nigdy nie mogg znajdowac sie w strefe obrébki. Przed przystgpieniem do
jakichkolwiek czynnosci nalezy zwolni¢ przycisk sterujgcy i wytgczy¢ maszyne.

Przed przystgpieniem do  jakichkolwiek prac regulacyjnych, konserwacyjnych lub
serwisowych nalezy odtgczyé wtyczke zasilania sieciowego!



Instrukcja montazu

OSTRZEZENIE! Nigdy nie nalezy podigczaé wtyczki urzadzenia do gniazda zasilajacego przed
dokonaniem wszystkich instalacji i regulacji oraz przed zapoznaniem sie i zrozumieniem instrukcji
dotyczacych bezpieczenstwa i obstugi urzadzenia.

Otworz i umiesé sktadany stojak na solidnej i rownej powierzchni, ktéra bedzie w stanie utrzymac ciezar
samego urzadzenia, jak i materiatéw do pracy. Podczas umieszczania urzgdzenia na powierzchni nalezy
zachowa¢ szczegodlng ostroznosc.

Sprawdz, czy zrédto zasilania oraz gniazdo elektryczne sg zgodne z urzgdzeniem. Wszelkie informacje na
temat zasilania znajdujg sie na tabliczce znamionowej urzgdzenia. Jakiekolwiek zmiany powinny by¢ zawsze
wykonywane przez wykwalifikowanego elektryka.

OSTRZEZENIE! To urzadzenie musi byé uziemione. Jesli odpowiednie uziemienie nie zostanie
zapewnione, moze doj$¢ do porazenia pragdem elektrycznym. Upewnij sie, ze gniazdo zasilania jest
uziemione. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci, nalezy zgtosi¢ sie do wykwalifikowanego elektryka
w celu uzyskania dodatkowych informacji.
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OPIS ELEMENTOW NARZEDZIA

1. Rama maszyny

2. Silnik

3. Blokada rolek i ruchu réwnolegiego
4. Zacisk klamry

5. Rolka napedowa

6. Tasma szlifujaca

7. Wiacznik gléwny

8. Przegroda

9. Rolka prowadzaca

10. Krazek aluminiowy

11. Krazek szlifujacy

12. Plyta robocza

13. Miernik katowy

14. Dzwignia wspornikowa
15. Przylaczanie odkurzacza

MONTAZ

Instalacja

Unikaj stosowania diugich przedtuzaczy. Nie zapomnij pozostawi¢ wystarczajaco duzo miejsca wokot
maszyny na przedmioty, ktéry bedziesz szlifowac.

Montaz

* Ustaw rame maszyny na czesci frontowej i wcisnij cztery gumowe elementy mocujace w podstawe ramy.

* Rama maszyny, krazek aluminiowy (10) oraz ptyta robocza (12) dostarczane sa w oddzielnym opakowaniu.

* Wepchnij aluminiowy krazek na trzpien i zamocuj go za pomoca zatrzasku we wgtebieniu po stronie krazka
(Rys.B-D).

* Umies¢ ptyte robocza (12) wraz z trzpieniem w ramie maszyny i zabezpiecz ptyte robocza zatrzaskiem w
$ciance ramy maszyny. Sprawdz przy pomocy katownika prostokatnego, umieszczonego pomiedzy ptyta
robocza a krazkiem szlifujagcym, czy kat wynosi doktadnie 90° (Rys.E).

* Jedli to konieczne, wyreguluj ten kat przy pomocy wskaznika kalibracji.

*Miernik katowy (13), rowniez dostarczany oddzielnie, mozna umiesci¢ na ptycie roboczej (12). Przy
wykorzystaniu miernika katowego mozna precyzyjnie okresli¢ kat szlifowania.

*Przegrode (8) szlifierki tasmowej mozna umiesci¢ za najwyzej potozonym zatrzaskiem ostony paska
klinowego. W ten sposéb obrabiany materiat moze zosta¢c mocno uchwycony tuz obok tasmy bez wie
kszego ryzyka.

* Podtgczy¢ odkurzacz do przytaczy odkurzacza (15).

W celu zapobiezenia wkreceniu obrabianego przedmiotu lub palcé6w pomiedzy ptyte
& robocza (12) a krazek szlifujacy (11) przestrzen pomiedzy ptyta robocza (12) a krazkiem
szlifujacym (11) nie moze przekracza¢ 1,6 mm.
Wybor paieru sSciernego
Ogdlnie wiekszos¢ materiatéw moze by¢ szlifowana za pomoca grubego papieru $ciernego; drobny papier $
cierny (P 150) uzywany jest do polerowania. Powierzchnie nieréwna obrabia sie najpierw papierem grubym,
szlifujac ja az do momentu, kiedy bedzie réwna. Nastepnie stosowany jest srednio-gruby papier scierny w
celu usuniecia rys, spowodowanych uzyciem papieru pierwszego typu. Drobnego papieru sciernego uzywa sie
do
polerowania. Szlifowanie nalezy kontynuowa¢, dopdki powierzchnia nie bedzie gtadka.

Umieszczenie paieru sciernego

RysF-H

Kiedy trzymasz szlifierke krazkiem szlifujgcym w swoja strone, tasma szlifujgca przesuwa sie z prawej strony

na lewa wzdtuz gornej czesci maszyny. Ze wzgledu na ten kierunek obrotéw obrabiany przedmiot zostanie

docisniety do prawej strony przegrody. Strzatka wewnatrz wskazuje wtasciwy kierunek biegu szlifujacej tasmy

(zob. rysunek). Jesli zaden kierunek nie zostat wskazany, tasme szlifujgca nalezy umiesci¢ tak, zeby zewne

trzna czes¢ styku skierowana byta w kierunku ruchu obrotowego tasmy. Dlatego prawidiowe umieszczenie tas

my jest bardzo istotne. W maszynie stosuje sie standardowe tasmy szlifujgce 100 x 915 mm (6).

* Wyjmij wtyczke z gniazda sieci zasilania.

* Przekre¢ zacisk klamry do konca w prawo, zeby zluzowac¢ rolki napedowe (4).

* Naciagnij tasme szlifujgca wzdtuz obydwu rolek napedowych, zaczynajac od tylnej cze$ci maszyny.

* Przekre¢ zacisk klamry zupetnie na lewo.

Tasma szlifujgca powinna by¢ catkowicie naciagnieta.

* Ustaw rolke napedows prostopadle do kierunku tasm szlifujgcych za pomoca nakretki na prawej rolce.
Kierunek ruchu tasmy ustawiony jest prawidtowo, jesli boki tasmy szlifujacej przebiegaja réwnolegle do ptyty
nosne;j.



Krazeks szlifujacy

Rys. D

Do krazkow szlifujgcych wykorzystywany jest papier lub arkusze “rzepow”. Standardowa $rednica arkusza
wynosi 150 mm. Arkusze sg samoprzylepne.

Pionowe potozenie tasmy szlifujacej

Rys. |

W celu zwiekszenia przydatnosci tasmy szlifujagcej mozna wykorzystywac takze jej dolna strone, gdyz nie ma
tam ptyty nosnej. Aby utatwi¢ dostep do dolnej czesci, tasme mozna ustawi¢ w pozyciji

pionowej.

* Kluczem nasadkowym obluzuj dwie nakretki na przedniej czesci szlifierki, obok osi lewej rolki napedowe;.

* Unies tasme szlifujaca do pozadanej pozycii.

* Dokre¢ z powrotem obie nakretki.

* Obrabiany przedmiot moze teraz spoczywac¢ na stole roboczym, a nie na tasmie szlifujgce;.

* Dokre¢ gwint na tylnej czesci maszyny.

* Plyte robocza, uzywang dla kragzka szlifujgcego, mozna teraz wcisngé trzpieniem w otwér w ramie maszyny,
z lewej strony szlifierki.

* Dokre¢ gwint z tytlu maszyny.

* Ptyta robocza moze by¢ teraz wykorzystana jako podpora przy szlifowaniu przedmiotu tasma szlifujaca.

OBSLUGA

* W celu uruchomienia szlifierki wcisnij wyltgcznik do pozycji ‘1’ .

« Zeby wylaczy¢ szlifierke nalezy przelaczy¢ ten sam wytacznik na pozycje “0° .

* Trzymaj zawsze kabel zasilajacy z dala od ruchomych czeséci maszyny.

* Nie ma potrzeby naciskania na obrabiany przedmiot - moze to jedynie zmniejszy¢ szybkos$¢ krazka szlifuj
acego.

Szlifowanie
Tasma i krazek szlifujgcy, znajdujace sie w komplecie z tg szlifierkg, nadajg sie do szlifowania metalu, drewna
oraz powierzchni syntetycznych. Nalezy zawsze mocno trzyma¢ obrabiany

przedmiot podczas szlifowania. Nie potrzeba do tego zadnego dodatkowego nacisku. Przesuwaj obrabiany
przedmiot w gore i w dot nad tasma szlifujaca, zeby zapobiec zuzyciu sie tasmy i krazka szlifujgcego w
jednym miejscu. Przedmioty okragte mozna szlifowa¢ koncowkami tasmy szlifujacej. Przedmioty dtuzsze niz
sama szlifierka mozna szlifowa¢ po zdjeciu przegrody.

Nota bene: W celu zapobiezenia rozwarstwieniu, drewno nalezy zawsze szlifowa¢ wzdtuz jego wiokien.

Aby uzyska¢ maksymalnie gtadka powierzchnie mozna zastosowaé¢ metode “wyprowadzenia czastek na
powierzchnie” . Polega ona na tym, ze po wstepnym zeszlifowaniu moczy sie powierzchnie za pomoca
wilgotnej szmatki lub gabki i pozwala jej wyschna¢. Niektére witokna drewniane nabrzmiewaja bardziej od
pozostatych, co prowadzi do powstania bardziej szorstkiej powierzchni niz wczesniej. Nastepnie nalezy
zeszlifowa¢ wierzchnia warstwe drobnym papierem $ciernym, w efekcie czego otrzymamy znacznie bardziej
wygtadzong powierzchnie. Metody tej nie powinno sie jednak stosowa¢ do drewna lakierowanego, poniewaz
lakier moze odpryskiwa¢ pod wptywem wilgoci.

KONSERWACJA

Czysci¢ obudowe maszyny regularnie miekka sciereczka, najlepiej po kazdym uzyciu. Dopilnowac¢, aby otwory
wentylacyjne byty wolne od pytu, kurzu i zabrudzen. Usuwa¢ oporne zabrudzenia miekka sciereczka zwilzong
mydlinami. Nie uzywa¢ zadnych rozpuszczalnikéw, takich jak benzyna, alkohol, amoniak itp. Takie substancje
chemiczne spowoduja uszkodzenie czesci z tworzyw sztucznych.

Wymienia¢ przewody zasilania
Jesli przewod zasilania jest uszkodzony, musi go wymieni¢ producent, jego przedstawiciel
serwisowy lub podobnie, odpowiednio wykwalifikowana osoba, aby uniknag¢ zagrozenia.

Wymiana wtyczki zasilania sieciowego (tylko Wielka Brytania)

Jesli trojbolcowa wtyczka dotgczona do urzadzenia ulegnie uszkodzeniu i wymaga wymiany, nalezy ja
poprawnie zniszczy¢ i wymieni¢ na wtyczke z bezpiecznikiem z atestem BS 1363/13A, przestrzegajac poniz
szych instrukcji okablowania. Przewody w kablu zasilania sieciowego sa oznaczone kolorami zgodnie z aste
pujacymi kodem:

* niebieski zerowy



* brazowy pod napieciem

Poniewaz kolory przewodéw w przewodzie
zasilania sieciowego urzadzenia moga nie by¢ zgodne z oznaczeniami kolorowymi stykéw we wtyczce, poste
powac zgodnie z opisem ponizej:
* Przewod oznaczony niebieskim kolorem nalezy podigczy¢ do styku oznaczonego litera N lub kolorem
czarnym.
* Przewdd oznaczony brgzowym kolorem nalezy podtaczy¢é do styku oznaczonego literg L lub kolorem
czerwonym.

Specyfikacja techniczna

Napiecie 230~ 50Hz

Zuzycie mocy 650 W

Tasma szlifujgca obroty bez obcigzenia 292 m/min
Krazek szlifujgcy obroty bez obcigzenia 1450 /min
Wymiary tasma szlifujgca 915 X 100 mm
Wymiary krazek szlifujgcy @ 150 mm

Ciezar 12,2 kg

LpA (ci$nienie akustyczne) 75+3 dB(A)
LwA(potencjatl akustyczny) 88+3 dB(A)

Poziom emisji drgan podany w tej instrukcji obstugi zostal zmierzony zgodnie ze standaryzowanym testem
podanym w normie EN 60745; moze on stuzy¢ do poréwnywania narzedzi ze soba oraz do wstepnego
oszacowania ekspozycji na drgania podczas uzytkowania narzedzia do podanych zastosowan:

* uzywanie narzedzia do innych zastosowan lub z innymi lub Zle konserwowanymi akcesoriami moze znaczac
3 zwieksza¢ poziom ekspozyciji;

* okresy, gdy narzedzie jest wytaczone lub okresy, gdy jest wigczone, ale nie pracuje, moga znaczgco
zmniejszac¢ poziom ekspozyciji.

Chroni¢ sie przed wptywem drgan, konserwujac odpowiednio narzedzie i akcesoria, utrzymujac cieptote dtoni
oraz odpowiednio organizujac prace

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Hatas moze powodowac utrate stuchu. tgczna wartosé emisji drgan (suma wektorowa trzech kierunkdw)
okreslona zgodnie z EN 6102

Utylizacja/ochrona Srodowiska

Urzadzenie, akcesoria i opakowanie nalezy odda¢ do punktu recyklingu.
Urzadzen elektrycznych nie nalezy wyrzuca¢ razem z odpadami komunalnymi.
* Urzadzenie nalezy przekaza¢ do punktu recyklingu. Zastosowane elementy z tworzywa sztuczne
i metali mozna posortowa¢ wedtug gatunkéw i w ten sposdb przekazac¢ do recyklingu. Odpowiednie
mmmmmm informacje mozna uzyska¢ w naszym Dziale serwisowym.
* Przestane, uszkodzone urzadzenia utylizujemy bezptatnie.

Bezpieczna praca z urzgdzeniem mozliwa jest jedynie po zapoznaniu sie z catoscig informacji na temat obstugi
i zachowania bezpieczenstwa oraz pod warunkiem $cistego przestrzegania zalecen zawartych w niniejszej
instrukciji.

Dodatkowo, nalezy zapozna¢ sie z sekcjg instrukcji dotyczgcg zasad bezpieczenstwa

Przed uzyciem urzadzenia po raz pierwszy, popros o praktyczng demonstracje.

Aby zapobiec uszkodzeniu narzgdu stuchu, nalezy stosowaé¢ odpowiednie $rodki ochrony narzadu
stuchu.Stosuj okulary ochronne.



KRAFT&DELE

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Upowazniony przedstawiciel producenta: FOREINTRADE S.A
Adres upowaznionego przedstawiciela: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Przecinarka stotowa do glazury (oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD5296
Dane produktu: Moc: 650W

Napiecie: 230V 50Hz

Deklaracja:
Wyrdb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:
1. 2006/42/EC Machinery Directive
2. 2011/65/UE ROHS 2 Directive

3. 2014/30/EU pirective Electromagnetic compatibility

Wedtug norm:

EN 62841-1:2015

EN ISO 12100:2010

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019 /A1:2021
EN 61000-3-3:2013/A2:2021

Certyfikat o numerze M8A 055256 0762 Rev.01 wydany przez TUV SUD Product Service Gmbh(Ridlerstrasse
65, 80339 Munich, Geramany)

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui, Janowek, ul. Modrzewiowa
54 05-555 Tarczyn

Ma Dong Hui, Janoéwek, 15.05.2024



