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Ttumaczenie instrukcji obstugi

Przed rozpoczeciem pracy z urzagdzeniem zapoznaj sie z niniejszg instrukcja
obstugi.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Upowazniony przedstawiciel producenta: Foreintrade S.A

Adres upowaznionego przedstawiciela: JANOWEK, UL.MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

'd

Nazwa Produktu: Lamelownica (oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)

.

Inos

Model (oznaczenia handlowe): KD1960
Dane produktu: Moc znamionowa: 1250W

Napiecie 230V / 50Hz

Deklaracja:
Wyréb do ktdrego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:

1. 2006/42/EC Machinery Directive
2. 2011/65/UE ROHS 2 Directive
3. 2000/14/WE Noise Emission Directive

Wedtug norm:

EN60745-1:2009+A11:2010; EN60745-2-19:2009+A1:2010; EN 50581:2012; EN ISO 3744:2011
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Kontrola gtebokosci ciecia

UWAGA! Po wymianie tarczy zawsze sprawdzaj gtebokos¢ ciecia.

1. Wytgcz narzedzie, wyciagnij kabel i odczekaj, az wszystkie czesci ruchome zatrzymajg
sie catkowicie.
2. Wysun modut silnika (14) maksymalnie do tytu.

3. Ustaw maksymalng gtebokos¢ ciecia za pomocg pokretta (6).

4. Przesun modut silnika do przodu i upewnij sie, ze zatyczka weszta w rowek w pokretle
regulacyjnym (6).

5. Obro¢ tarcze, aby jeden z zebdw skierowany byt prosto do przodu.

6. Zmierz odstep miedzy zebem a bokiem podstawy.

7. Odstep ten nie moze przekracza¢ 18 mm.

Ustawianie glebokosci ciecia

W razie potrzeby mozna wyregulowac gtebokosc¢ ciecia zgodnie z ponizszym.
1. Wysun modut silnika (14) maksymalnie do tytu.

2 Woyciagnij zatyczke.

3. Ustaw gteboko$¢ ciecia, przekrecajgc $rube za zatyczka.

4. Powtarzaj do momentu uzyskania prawidtowej gtebokosci ciecia.

5 Wibz z powrotem zawleczke.

Biscuit Jointer M1J-KZ-100 Exploded drawing bill

KONSERWACJA

UWAGA! Wytacz narzedzie przed czyszczeniem/konserwacja, wyciggnij kabel i poczekaj, az
wszystkie ruchome czesci zatrzymaija sie.

Czyszczenie
. Dopilnuj, aby otwory wentylacyjne byty czyste, co uchroni przed przegrzaniem silnika.

Czys¢ narzedzie regularnie przy pomocy miekkiej szmatki, a najlepiej po kazdym uzyciu.
Dopilnuj, aby w otworach wentylacyjnych nie znajdowat sie kurz ani zanieczyszczenia.

. Jezeli zanieczyszczenia nie mozna usungc, uzyj miekkiej szmatki nawilzonej wodag z mydtem.

. Nie uzywaj rozpuszczalnikow, takich jak: benzyna, alkohol, amoniak itd. Moze to uszkodzi¢
elementy wykonane z tworzywa.

Przechowywanie

. Po kazdym uzyciu doktadnie wyczy$¢ narzedzie i akcesoria.

J Narzedzie nalezy przechowywaé w miejscu chtodnym i suchym miejscu, niedostepnym dla dzieci,
w stabilnej i bezpiecznej pozycji. Nie przechowuj narzedzia w zbyt wysokiej i zbyt niskiej
temperaturze.

. Chron narzedzie przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. W miare
mozliwosci przechowuj narzedzie w ciemnym miejscu.

. Nie przechowuj narzedzia w plastikowej torbie, poniewaz moze to sprzyjac zbieraniu sie wilgoci.

UPOWAZNIONY PRZEDSTAWICIEL PRODUCENTA:
Foreintrade Sp. Z o.0.

Grochowska 341 lok.174; 03-822 Warszawa

NO. Part name Qt. NO. Part name Ot
1 Pillow board 1 44 Woodruff key 3X10 2
2 Turning board 1 A5 Fere cover 1
3 Locking screw (screw board ) 1 46 [imit screw (cirelip for shaft 4) 1
4 Scale board 1 47 Nut Mo 1
5 Screw M3X3.5 6 48 Screw M4XI18 4
6 Ruler (1) 1 49 Bearing 6000-27 2
7 Ruler (2) 1 50 Bearing cover 1
8 Orientation board (left) 1 51 Big gear 1
0 Plain washer 4 4 52 Cirolip for shaft 9 1
10 Spring washer 4 4 53 il bearing 1
11 Screw M4X10 4 54 Circle for shaft 6 1
12 Nut of handle 1 55 Gear box 1
13 Plain washer 6 1 36 Self-locking spring 1
14 Locking screw (screw board ) 1 57 Self-locking pin (whole) 1
15 Moving board 1 58 Self-tapping screw 4X22 4
16 Guide pole 2 59 Pinion gear 1
17 Screw 1 60 Bearing cover 1
18 Onentation board (right) 1 6l Tapping screw M4X10 5
19 Screw MS5X22 2 62 Rotor 1
20 Spring washer 5 2 63 Wind guard 1

21 Plain washer 5 2 64 Self-tapping screw 4X70 2
22 Cirelip for shaft 4 1 63 Stator 2
23 Plain washer 6 2 66 Bearing 627-27, 1
24 Amaous rack 1 67 Bearnng bushing 1
25 Regulate serew 1 68 House 1
26 Tapping screw M4X1R 4 69 Trads marlk 1
27 Hex screw M8X12 2 70 Brush holder 2
28 Assistant handle 1 71 Self-tapping screw 3X8 2
29 Spring (limit) 1 72 Carbon brush 2
30 Steel ball @3 1 73 Left handle 1
31 Limit block 1 74 Switch 1
32 Screw 1 75 Self-tapping serew 4X18 4
33 Base 1 76 Right handle 1
34 Ruler (3) 1 77 Self-tapping screw 43X 14 2
35 Base cover | 78 Cable pressboard 1
36 Block 1 79 Cable armor 1
37 Pin (it ) 1 80 Cable 1
38 Tapping screw M5X12 4 81 Capacitor 022 uF 1
39 Hex screw MOX16 1 82 Inductance 80uH 2
40 Saw cover 1

41 Saw 1

42 Restoration spring 2

43 Spindle 1
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem uwaznie przeczytaj instrukcje obstugi!

Zachowaj niniejszg instrukcje obstugi w celu przysziego uzycia.

Symbole

@ Przeczytaj instrukcje obstugi.

A Sygnalizujg one ryzyko wypadku lub uszkodzenia narzedzia.

@ Uzywaj srodkéw ochrony stuchu.

Uzywaj okularéw ochronnych.

|:| Klasa ochrony II. Narzedzie to jest podwdjnie izolowane i nie wymaga uziemienia.

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

. Zapoznaj sie z wszystkimi ostrzezeniami, instrukcjami bezpieczenstwa i innymi wskazéwkami.
Nieprzestrzeganie wszystkich zalecen i instrukcji bezpieczenstwa grozi porazeniem pradem,
pozarem i/lub powaznymi obrazeniami ciata. Zachowaj niniejszg instrukcje do przysztego uzytku.
Pojecie ,elektronarzedzie” okresla w niniejszych ostrzezeniach stacjonarne elektronarzedzia
zasilane zmiennym sieciowym pradem elektrycznym (wyposazone w kabel zasilajgcy) lub
akumulatorami (bezprzewodowe).

. Miejsce pracy

. Zapewnij czystos¢ i dobre oswietlenie w miejscu pracy. Przetadowane miejsce pracy i
niedostateczne oswietlenie zwiekszajg ryzyko wystgpienia wypadkéw.

. Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu zagrozonym wybuchem, np. w poblizu fatwopalnych

ptynéw, gazéw lub pytéw. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére mogg spowodowaé zapton
pytéw lub oparéw.

. Dzieci i osoby przygladajace sie pracy elektronarzedzia powinny przebywac w bezpiecznej
odlegtosci. Brak koncentracji moze spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

. Sprawdz, czy napiecie sieciowe odpowiada napieciu na tabliczce znamionowe;j.

. Wtyczka elektronarzedzia musi pasowa¢ do gniazdka sieciowego. Nigdy nie dokonuj Zzadnych
zmian we wtyczce. Nigdy nie uzywaj przejsciowek razem z uziemionymi elektronarzedziami.
Niemodyfikowane wtyczki i dopasowane gniazdka zmniejszajg ryzyko porazenia prgdem.

3 Unikaj bezposredniego kontaktu z uziemionymi powierzchniami, takimi jak: rury, grzejniki,
kuchenki i lodowki. Ryzyko porazenia prgdem zwieksza sig, je$li twoje ciato jest uziemione.
. Nie narazaj elektronarzedzia na dziatanie deszczu i wilgoci. Kontakt elektronarzedzia z
wodg zwieksza ryzyko porazenia pragdem.
3 Uwazaj na kabel. Nigdy nie uzywaj kabla do przenoszenia lub wyciggania elektronarzedzia ani do
wyjmowania wtyczki z gniazdka. Chronh kabel przed wysokimi temperaturami, olejami, ostrymi
3

Umiesc¢ narzedzie przy obrabianym elemencie.

elementéw Upewnij sie, ze narzedzie zwrdcone jest bokiem do obrabianego elementu.
2. Zablokuj razem oba obrabiane elementy, jeden nad drugim.
3. Przymocuj obrabiane elementy i wyznacz srodek rowka.
4. Nalezy zachowa¢ 10—15 cm odstepu pomiedzy rowkami. Mate elementy nie wymagajg oznaczenia.

Frezowanie rowkow

Pociggnij modut silnika do tytu.
Umies¢ narzedzie przy obrabianym elemencie.
Trzymaj narzedzie pewnie obiema rekami i uruchom je.

Powoli przesun modut silnika maksymalnie do przodu.
Po zakonczeniu frezowania przesun modut silnika do tytu i wylgcz narzedzie.

o=

taczenie obrabianych elementéow

Po zakonczeniu obrdbki elementéw mozna je potgczyc.
Natéz klej na oba rowki.

Umie$¢ pidro obce w rowku jednego z elementow.

Nat6z drugi element na piéro obce.

Umies¢ elementy w prasie do momentu wyschniecia kleju.

o=



OBSLUGA

Sposéb uzycia

Narzedzie przeznaczone jest do frezowania rowkéw w takich materiatach, jak drewno, sklejka, ptyty
wiorowe i pilsniowe, szkio akrylowe i sztuczny marmur. Narzedzie nie jest przeznaczone do uzytku
komercyjnego.

Ustawianie glebokosci ciecia

1. Wysun modut silnika (14) maksymalnie do tytu.
2. Ustaw gtebokos¢ ciecia za pomocg pokretta regulacyjnego (6).
3. Przesun modut silnika do przodu i upewnij sie, ze zatyczka weszta w rowek w pokretle

regulacyjnym.
Ustawianie kata ciecia

Aby ustawi¢ kat ciecia, odkre¢ srube dociskowg (7) i ustaw zgdany kat na ograniczniku kgtowym (4).

Ustawianie wysokosci

1. Odkrec¢ srube dociskowa (8) i przekre¢ pokretto regulaciji wysokosci (9), ustawiajgc
zgdang wysoko$¢ zgodnie z podziatka (10).

2. Wysokos$é ma odpowiadaé potowie grubosci obrabianego elementu.

3. Pi6ra obce nalezy zawsze umieszcza¢ w $rodku obrabianego elementu.

Montaz tarczy

UWAGA! Przed przystagpieniem do regulacji, konserwacji i/lub wymiany akcesoriéw odtgcz kabel od

gniazdka, wytgcz narzedzie i odczekaj, az wszystkie czesci ruchome catkowicie sie zatrzymajg.

1. Odkrec sruby i otworz podstawe.

Trzymaj wcisniety przycisk blokady wrzeciona i przekre¢ wrzeciono do momentu, gdy sie zablokuje.

Za pomocg klucza odkre¢ nakretke kotnierzowg od wrzeciona.

Umies¢ tarcze i kotnierz na wrzecionie.

Zatéz nakretke wrzeciona i dokre¢ za pomoca klucza. Upewnij sie, ze montujesz nakretke

w odpowiednig strone.

Zwolnij przycisk blokady wrzeciona i przekre¢ wrzeciono, aby sprawdzi¢, czy moze sie swobodnie

obracac.

7. Opus¢ podstawe i dokre¢ wszystkie cztery sruby.

8. Przed uruchomieniem narzedzia upewnij sie, ze podstawa zostata poprawnie opuszczona i
zabezpieczona.

Montaz worka na pyt

arwN

o

Przymocuj worek na pyt do przytacza. Regularnie oprézniaj worek na pyt.

Uruchamianie/zatrzymywanie

1. Nigdy nie naciskaj przycisku blokady wrzeciona w trakcie pracy narzedzia.

2. Uruchom narzedzie, przestawiajgc przetgcznik do przodu.

3. Wytacz narzedzie, naciskajgc przetgcznik ponownie. Przetgcznik powraca automatycznie
do pozycji wytgczone;j.

4. Nigdy nie naciskaj przycisku blokady wrzeciona, aby zatrzymac silnik.

Oznaczanie obrabianego elementu

1. Przed rozpoczeciem pracy oznacz obrabiane elementy zgodnie z ponizszym.
Ciecie duzych Umies$¢ narzedzie przy obrabianym elemencie.
elementow Umies¢ znajdujgce sie posrodku podstawy oznaczenie na $rodku rowka
Ciecie matych wyznaczonego na obrabianym elemencie.

krawedziami i ruchomymi czesciami narzedzia. Uszkodzone lub splatane kable zwiekszajg ryzyko
porazenia prgdem.

. Jezeli korzystasz z narzedzia na wolnym powietrzu, uzywaj przedtuzacza, ktory jest przeznaczony
do uzytku zewnetrznego. Kabel przeznaczony do uzytku zewnetrznego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

. Jezeli konieczne jest uzywanie elektronarzedzia w wilgotnym $rodowisku, nalezy uzywac

potgczenia  sieciowego chronionego bezpiecznikiem réznicowoprgdowym. Bezpiecznik
réznicowopragdowy zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

Bezpieczenstwo osobiste

. Zachowuj czujnos¢. Podczas pracy z elektronarzedziem zachowuj przez caty czas ostroznosc

i kieruj sie zdrowym rozsgdkiem. Nigdy nie uzywaj elektronarzedzia w stanie zmeczenia ani
pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas pracy z
elektronarzedziem moze staé sie przyczyng powaznych obrazen ciata.

. Uzywaj wyposazenia ochronnego. Zawsze uzywaj okularéw ochronnych. Srodki ochrony
indywidualnej, takie jak: maski przeciwpytowe, obuwie antyposlizgowe, kask ochronny oraz $rodki
ochrony stuchu, stosowane w zaleznosci od rodzaju elektronarzedzia oraz sposobu postugiwania
sie nim, zmniejszajg ryzyko odniesienia obrazen ciata.

. Unikaj niezamierzonego uruchomienia narzedzia. Przed podtgczeniem kabla do gniazdka upewnij
sig, czy przetgcznik jest ustawiony w pozycji wytgczonej. Ryzyko wystgpienia wypadku zwieksza
sie przy przenoszeniu elektronarzedzia z palcem na przetgczniku oraz podczas podigczania
narzedzia do pradu, jesli przetgcznik znajduje sie w pozycji wtgczone;.

. Usun klucze nastawne i pozostate narzedzia przed wigczeniem elektronarzedzia. Klucz lub
pozostate narzedzia pozostawione na obracajgcej sie czesci elektronarzedzia moga spowodowac
obrazenia ciata.

. Nie pochylaj sie zbytnio do przodu. Utrzymuj przez caty czas stabilng postawe, aby nie straci¢
réwnowagi. Dzieki temu mozesz w nieoczekiwanych sytuacjach lepiej kontrolowaé elektronarzedzie.
. Nos odpowiednig odziez. Nie no$ luznych ubran ani bizuterii. Trzymaj wtosy, ubrania i rekawice z

daleka od ruchomych czesci narzedzia. Luzne ubrania, bizuteria i diugie wlosy mogg zostaé
wciggniete przez ruchome czesci narzedzia.

. Jezeli na wyposazeniu jest sprzet do odsysania i zbierania pytu, nalezy sprzet ten podtgczy¢ i w
nalezyty sposéb z niego korzystaé. Takie urzgdzenia minimalizujg ryzyko powstawania probleméw
spowodowanych zapyleniem.

Obstuga i pielegnacja elektronarzedzia

o Nie przecigzaj elektronarzedzia. Uzywaj elektronarzedzia odpowiedniego do zaplanowanych prac.
Narzedzie dziata lepiej i bezpieczniej przy obcigzeniu, ktore jest dla niego przewidziane.

. Nie uzywaj narzedzia z uszkodzonym przetgcznikiem. Elektronarzedzia, ktdre nie dajg sie
wigczy¢ lub wytgczy€, sg niebezpieczne i wymagaja naprawy.

. Przed wyregulowaniem elektronarzedzia, wymiang akcesoriéw lub odtozeniem elektronarzedzia

wyciagnij kabel z gniazdka. Takie zapobiegawcze S$rodki ostrozno$ci zmniejszajg ryzyko
niezamierzonego uruchomienia elektronarzedzia.

. Przechowuj elektronarzedzia, z ktérych nie korzystasz, w miejscu niedostepnym dla dzieci.
Elektronarzedzie przechowuj poza zasiegiem dzieci i nie pozwdl uzywaé go osobom, ktére nie
znajg danego narzedzia lub tez nie zapoznaty sie z niniejszymi zaleceniami bezpiecznego
postugiwania sie¢ nim. Elektronarzedzia w rekach os6b niedoswiadczonych mogg by¢
niebezpieczne.

. Konserwuj elektronarzedzia. Sprawdz, czy ruchome czesci sg prawidtowo ustawione i poruszajg sie
bez przeszkdd, czy wszystkie czesci sg zamontowane we wiasciwy sposob i czy nie sg uszkodzone.
Zwré¢ rowniez uwage, czy nie istniejg inne czynniki, ktére mogtyby wptyng¢ na dziatanie narzedzia.
W razie uszkodzenia elektronarzedzie musi by¢ naprawione przed ponownym uzyciem. Wiele
wypadkéw jest spowodowanych niedostatecznym poziomem konserwacji elektronarzedzia.

. Utrzymuj narzedzia thgce w czystosci i dbaj, aby byty ostre. Narzedzia tnace, prawidtowo
konserwowane i z zaostrzonymi krawedziami, rzadziej sie zakleszczajg i sg tatwiejsze w obstudze.
. Stosuj elektronarzedzia, akcesoria, koncéwki itp. w sposdb zgodny z niniejszymi zaleceniami, przy

uwzglednieniu panujgcych warunkéw pracy oraz zadania przewidzianego do wykonania.
Zastosowanie elektronarzedzi do celdéw innych niz te, do ktoérych sg przeznaczone, moze byé
niebezpieczne.



Serwis
. Elektronarzedzie moze by¢ serwisowane wytgcznie przez wykwalifikowany personel,
stosujgcy identyczne czesci zamienne. Gwarantuje to bezpieczng prace elektronarzedzia.
. Uszkodzony przetgcznik powinien by¢ wymieniony przez wykwalifikowanego technika serwisowego.
. Uszkodzony kabel nalezy wymieni¢ na nowy, zatwierdzony przez dystrybutora. Wszelkich prac

konserwacyjnych oraz ewentualnych napraw moze dokonywac wytgcznie uprawniony elektryk.
Szczegdlne zasady bezpieczenstwa

. Wytgcz narzedzie i wyciggnij kabel z gniazdka, zanim zaczniesz usuwac wiory, pyt itp.

3 Nie stosuj w narzedziu tarcz do przecinarek i pilarek tarczowych.

. Chronh tarcze przed wstrzgsami i uderzeniami.

J Uzywaj wylgcznie naostrzonych tarcz tngcych, w przeciwnym razie moze dojs¢ do
uszkodzenia obrabianego elementu.

. Przed kazdym uzyciem sprawdzaj tarcze pod kgtem ewentualnych uszkodzen. Nie uzywa;j
peknietych, wygietych, zdeformowanych lub w jakikolwiek sposéb uszkodzonych tarcz.

. Zabezpiecz lub przymocuj obrabiany element w odpowiedni sposéb. Trzymaj rece z dala od
obszaru ciecia.

. Zawsze uzywaj uchwytu pomocniczego i trzymaj narzedzie w pewnym i mocnym chwycie
obiema rekoma podczas pracy.

. Sprawdz, czy gwint wrzeciona wystaje na tyle, by zapewni¢ bezpieczny montaz tarczy.

. Przed uzyciem sprawdz, czy tarcza jest wtasciwie zamontowana. Nigdy nie korzystaj z redukc;ji
ani przejsciéwek.

. Wiacz narzedzie, zanim przytozysz tarcze do obrabianego elementu.

. Trzymaj narzedzie w pewnym i mocnym chwycie obiema rekoma. Utrzymuj przez caty
czas stabilng postawe, aby nie straci¢ rownowagi.

J Narzedzie nie moze by¢ uzywane przez osoby ponizej 16 roku zycia.

o No$ zawsze okulary ochronne i $rodki ochrony stuchu. W razie potrzeby uzyj
dodatkowego wyposazenia ochronnego, np. fartucha i/lub kasku.

. Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z narzedziem odigcz kabel od gniazdka, wylgcz

narzedzie i odczekaj, az wszystkie czesci ruchome catkowicie sie zatrzymajg. Przed podigczeniem
kabla do gniazdka upewnij sie, czy przetgcznik jest ustawiony w pozycji wytgczone;.

. Trzymaj kabel z dala od miejsca pracy. Kabel musi zawsze znajdowac sie za toba.

. Podstawa nie moze by¢ zablokowana podczas opuszczania tarczy. Nalezy zapewni¢
mozliwos¢ rownomiernego podnoszenia i opuszczania tarczy.

Zawsze uzywaj srodkéw ochrony stuchu!

Deklarowana warto$¢ drgan, zmierzona zgodnie ze standardowg metodg testowg, moze zostaé
wykorzystana do poréwnania réznych narzedzi oraz w celu dokonania wstepnej oceny narazenia na
dziatanie drgan.

OSTRZEZENIE! Rzeczywisty poziom drgan podczas korzystania z elektronarzedzia, w zaleznosci od
sposobu postugiwania sie nim, moze rézni¢ sie od podanej wartosci catkowitej. Dlatego nalezy
zidentyfikowa¢ $rodki zabezpieczajgce, ktére w oparciu 0 ocene narazenia na oddziatywanie szkodliwych
czynnikdbw w warunkach rzeczywistych (przy wzigeciu pod uwage wszystkich czesci cyklu roboczego, jak
rébwniez czasu, w ktérym narzedzie jest wytgczone lub pracuje na biegu jalowym, poza czasem
rozruchowym) wymagane sg, aby chroni¢ uzytkownika.

OPIS

DANE TECHNICZNE

Napiecie znamionowe

Moc
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia

Gwint wrzeciona

230V ~50 Hz

1250 W
10 800 obr./min

M10

Tarcza frezujgca @100 mm
Tarcza frezujgca, otwor centralny @22 mm
Maks. gtebokos¢ frezu 19 mm

Ogranicznik katowy

Masa

Poziom cisnienia akustycznego, Lpa
Poziom mocy akustycznej, Lwa
Poziom drgan

0°-90° / 90°-135°
3,0 kg
89 dB(A), K=3 dB

100 dB(A), K=3 dB
5,1 m/s?, K=1,5 m/s?
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1. Przetgcznik 8. Sruba dociskowa regulacji wysokosci
2. Uchwyt pomocniczy 9. Pokretto regulacji wysokosci
3. Blokada wrzeciona 10. Podziatka regulacji wysokosci
4. Ogranicznik kgtowy 11. Podstawa
5. Podziatka regulacji kata 12.  Przytacze worka na pyt
6. Pokretio regulacji gtebokosci cigcia 13. Worek na pyt
7. Sruba dociskowa regulacji kata 14. Modut silnika
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