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Szlifierka  KD545-Z

Instrukcja obstugi

KD545-Z @®CEmEi



Przechowywad niniejszy podrecznik instrukcji chslugi tak, aby modna bylo korzystad z niego w przysziosci

SYMBOLE OSTRZEGAWCZE / INFORMACYINE

UWAGA: Przed uiyciem urzgdzenia dokfadnie zapoznaj sie z
instrukcja obstugi oraz zaleceniami bezpieczenstwa. Zachowaj
instrukcje.

UWAGA: Zaleca sie stosowanie Srodkéw ochrony wzroku,

UWAGA: Zaleca sie stosowanie srodkdw ochrony stuchu.

UWAGA: Zaleca sie slosowanie maski przeciwpylowej

Przeznaczenie urzgdzenia:

Szlifierka stodowa KD545-Z MD32158 jest urzadzeniemn kombinowanym, przeznaczonym do szlifowania
zgrubnego i dokladanego metali, drewna kazdego rodzaju oraz innych materialow, pod warunkiem uzycia
odpowiedniej tarczy wzgl. tasmy szlifierskiej,

Prosze pamietaé o tym, Ze nasze wzadzenie nie jest przeznaczone do zastosowania zawodowego, rze-
mieslniczege lub przemyslowego. Umowa gwarancyjna nie obowiazuje, gdy urzgdzenie bylo stosowane w
zakbadach rzemiesiniczych, przemystowych lub do pedobnych dziafalnoéc,



WSTEP

Dziekujemy Panstwu za zakupienie tego produktu, kidry zostat poddany naszym zlozonym procedurom dotyczacym zagwarantowania
Jjakodci, Staralismy sie jak najbardziej, azeby dotart on do Parfistwa w perfekcyjnym stanie, Aczkolwiek, w ewentualnosci napotkania jakiegos
problemu, lub gdybysmy magli byé uzyteczni w jakikolwiek sposdb, prosze nie wahad sig o zwrécenie sig do naszego dzialu Obstugi Klienta.
Odnosnie informacji zwigzanych z najblizszym centrum serwisowym, prosimy o korzystanie z numerdw telefonicznych, podanych z tyhu
niniejszych instrukcji obstugi.

BEZPIECZENSTWO PRZEDE WSZYSTKIM

Przed przystapieniem do uiylkowania tego urzadzenia elekirycznego, naledy zawsze zastosowad nastepujace podstawowe Srodki
bezpieczersiwa, w celu zredukowania ryzyka pozaru, porazenia pradem elekirycznym i odniesienia ran. \Waine jest doktadne przeczytanie
ninigjszych instrukcji obshugi, aby zrozumied zakres zastosowania, ograniczenia | potencialne ryzyka, zwiazane z tym urzadzeniem.

CERTYFIKAT GWARANCJI

Producent daje gwarancjg na to urzadzenie na okres 1 lat poczawszy od daty zakupu. Gwarancja ta nie dotyczy maszyn przeznaczonych do
wynajmu. Zobowigzujemy sie do wymiany ewentualnych czesc, kidre zostalyby uznane jako niedoskonate w wyniku uszkodzen lub defektow
produkcii. W zadnym wypadku gwarancja nie pokrywa zwrotu kosztow lub platnoéei za szkody, bezpodrednie lub pogrednie. Poza tym, sg
wytaczone z gwarancji: akcesoria poddane zuZyciu, niewtasciwemu stosowaniu, uzytkowi w celach zawodowych oraz koszty poniesicne na
transport | opakowanie urzgdzenia, bedace zawsze w kompetencii klienta. Ewentualne artykuty, przestane w celu naprawy z transportem na
koszt odbiorcy, nie zostang zaakceptowane. Ponadto, rozumie sig, 2e jesliby urzadzenie zostato w jakikolwiek sposob zmodyfikowane lub
uzylkowane z akcesoriami nie zatwierdzonymi przez Producenta, gwarancja traci automatyeznie wainos¢. Producent nie bedzie ponosic
Zadnej odpowiedzialnosci cywilnej za skutki niewtasciwego stosowania urzadzenia lub za brak przestrzegania instrukcji dotyczacych jego
funkejonowania, wyregulowania oraz utrzymania. Korzystanie z serwisu g yinego dopuszczalne jest tylko za okazaniemn proby zakupu
‘w autoryzowanym serwisie obslugi po-sprzedazy. Zaleca sie, aby natychmiast po zakupie, skontrolowac, czy produkt jest caly, | uwainie
przeczytac instrukcie obshugi przed jego uzytkowaniem.

PRAWA
Gwarancja ta nie moze by¢ stosowana przeciwko ewentualnym prawom wynikajacym ze statutu / z norm krajowych.

USUWANIE WYROBU

Kiedy ten produkt musi zostaé wyeliminowany z powodu jego niezdatnosci do uzytkowania lub z innych powodéw, nie moze on byé
usunigty tak jak normalne $mieci na wysypisku. W celu ochrony zasobéw naturalnych oraz azeby ograniczy¢ do minimum moziiwosc
nigbezpiecznego wplywu na Srodowisko, nalezy zajaé sie w odpowiedni spostb odzyskiem lub usunigciem tego wyrobu, poprzez
dostarczenie go do migjscowego centrum zbioru odpaddw lub do innego autoryzowanego osrodka, W przypadku watpliwoéei, nalezy sie
skonsultowaé z lokalng administracja, odpowiedzialng za zbiér | usuwanie Smieci, w celu uzyskania informacji o mozliwych alternatywach
odnoénie odzysku ilub eliminaci wyrobu.

DANE ELEKTRYCZNE
WAZNE

Produkt ten wyposazony jest w zamknigta wtyczke elekiryczna, kompatybilng z narzgdziem i z zasilaniem w prad Waszego Kraju, oraz
zgodng z wytycznymi migdzynarodowych norm.

To urzadzenie musi by podiaczene do zasilania o takim saniym napigciu, jakie jest wskazane na tabliczee znamionowej. Jesli wiyczka
lub przewdd zasilania sa uszkodzone, musza byé wymienione przez kompletny zespdt, identyczny jak ten oryginalny.

Nalezy zawsze przestrzegaé wytycznych, obowiazujacych w Waszym Kraju, dotyczacych polaczen do zasilania elekirycznego w sieci.
W przypadku watpliwodcl, nalezy awrdcié sie do wykwalifikowanego elektryka.

OGOLNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA Przechowywat niniejsze instrukcje w bezpiecznym miejsou, w celu

Ponizsza tabela 3 pomoze wybraé odpowiednia tarcze Sciema

Nowe szlifierki stolowe sa wyposazone w szare tarcze.

dia okredlonego zadania. Wszysikie te tarcze moina nabyé w sklepach z narzedziami.
TABELA 3.

Rodzaj narzedzia Materiat narzedzia Zalecany rodzaj tarczy

Koronki wiertnicze Stal szybkotnaca Tienek glinu (szary)

Koronki do wiertet pirkowych. Stal szybkotnaca Tienek glinu (szary)

Koronki do wiertet murarskich Krawedz tnaca z weglika Karborund (zielony)

Naktadki noza tokarskiego Stal szybkotngca

Migkki tienek glinu (Rozowy lub biaty)

Diuta Stal szybkotnaca

Migkki tienek glinu (Rézowy lub biaty)

Frezy chwytowe do ksztaltowego
frezowania zarysow praskich Stal szybkotngca

Migkki tenek glinu (Rézowy lub biaty)

Stal szybkotnaca Krawedz tnaca z weglika Karborund (zielony)
z naktadkg weglikowa
Obrotowe ostrza kosiarki Stall nie hartowana Tlenek glinu (szary)

Noiyczki i nozyce reczne do Twarda stal (ale twardo$c nie mierzona

Tlenek glinu (R6zowy lub biaty)

blach pilnikiem wzorcowym)
KONSERWACJA Regulame czyszczenie | konsenwacja szlifierki stotowej zapewni
Jej ddugi bezawaryjny okres pracy.
Ostrzezenie! Przed diuzszym skiadowaniem, nalezy poddaé urzadzenie

Nigdy nie zanurzac szlifierki stolowe] w wodzie lub my¢ jej pod
biezacs woda.

Informacje na temat wszelkich dziatar konserwacyjnych oraz
czeéci zamiennych nie podane w ninigjszej instrukeji moZna
uzyskat w lokalnym centrum serwisowym, sklepie lub punkcie
obstugi klienta. Zawsze nalezy podawac odpowiedni opis i
numer modelu znajdujacy sie na etykiecie produktu.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE

gruntownemu czyszczeniu. Malezy wiedy takze zdemontowad
akcesoria, tarcze Scierne, ostony oczu oraz podirzymki nozy.
Nie uzywaé rozpuszczainikdw, ktdre mogy uszkodzié czesci
plastikowe. Do czyszczenia uzywac tylke czystej szmatki
zmoczenej w wodzie z mydiem. Wszelkie czesci metalowe
powinny byé przetarte olejem maszynowym, aby nie dopuscié
do ich rdzewienia.

Model MD3215B
Napiecie 230V ~50 Hz
Silnik 1800W
Predkosé bez obeigzenia 2950rpm
Wielkost tarczy Sciemej 150x20x12,Fmm
Wielkos¢ tasmy sciemej 50x686mm
Cignienie akustyczne Ly, 80,5 dB(A)

Moc akustyczna L, 93,5 dB(A)
Masa netto Tkg

Usuwanie zuzytych urzadzen:

Przed przystapieniem do ufywania tego urzadzenia, proszeni
jestescie o dokfadne zapoznanie sig, zrozumienie i przestrzeganie
ninigjszych instrukcyi, dostarczonych po to, by zagwarantowad
bezpleczefistwo tak operatora, jak i pobliskich osdb, a takie by
pewnié dluga i bezpieczna eksploatacie urzadzenia.
Nalery nauczyt sie, jak obstugiwaé narzedzie elektryczne,
zaznajomi¢ sie z limitami jego uizytkowania i potencjalnym
ryzykiem, jakie ono powoduje.

modliwosci ich przysziego konsultowania.

Unikaé¢ przypadkowego wiaczenia si¢ urzadzenia -

Odlgczyé narzedzia elektryczne

Skontrolowac zawsze, czy klucze i kliny regulacyjne sa wyjete z
narzedzia elektrycznego przed jego whaczeniem.

Upewnit sie, czy wylacznik znajduje sie w pozycji WYLACZONY
przed podiaczeniem narzedzia do zasilania z sieci,

Po zakoriczeniu okresu uzytkowania nie wolno wyrzucaé
ninigjszego predukiu poprzez normalne odpady komunalne,
lecz nalezy go oddaé do punktu zbiérki i recyklingu urzadzen
elektrycznych i elektronicznych. Informuje o tym symbel,
umieszczony na produkcie, instrukeji obstugi lub opakowaniu,
Dzieki powtérnemu uzyciu, wykerzystaniu materiatow

lub innym formom wykorzystania zuzytych urzadzen wnosza
Panstwo istotny wktad w ochrone naszego $rodowiska.



1 znajduje sie opis wielkosci zaren nalezacych do kazdej
z powyzszych kategorii. Zwykle nie korzysta sie z grubego
ziama. Do wiekszosci zadan zalecane jest korzystanie z ziama
$redniego lub drobnego.

TABELA 1.
Cztery gidwne kategorie ziaren Sciemych
Grube | Srednie | Drobne i

12 30 70 150
14 36 80 180
16 46 90 220
20 60 100 240
24 120

RODZAJE SPOIWA

Istnieje pie¢ giownych rodzajéw spoiwa, tzn.: ceramiczne
(zeszklone), Zywica fenolowa, guma, szelak | metal. Ziarma
4ciemne moga byé zwigzane w taki sposob, ze ich czasteczki
znajduja sie blisko siebie lub z odstepami pomiedzy kazdym
ziamem. Spoiwo faczy kaide ziamo. Odstepy pomigdzy
ziarmami okreslaja gestost tarczy — duze odstepy w tarczach
otwartych oraz mniejsze w tarczach zamknietych lub gestych.
Struktura jest mierzona przy pomocy skali od 0 do 14, gdzie
0 oznacza bardzo zamknieta strukture a 14 bardzo otwartg z
duiymi odstepami pomiedzy ziamami.

TWARDOSC TARCZY SCIERNEJ

Twardosd to sifa zwiazania ziaren sciemych. Jest ona opisywana
alfabetycznie, w rosnacym porzadku twardoéci - litery A do D
oznaczajg bardzo migkkie tarcze a litery od V' do Z oznaczaja
bardzo twarde tarcze. Litera K na ponizszej ilustracji okresla
tarcze migkka lub érednia,

9A-46-K5-V 22

9A 46 K 5 v 22
Roéz:ﬁ:;en Wielkogé ziaren Twardost Geslosé Rodzaj spoiwa | Symbol producenta

Liczba ukazana powyZej to przykiad opisu tarczy sciermej. 9A
oznacza, ze ziamo Scieme jest wykonane z tlenku glinu, 46
oznacza $redniy wielkeSt ziarna, K oznacza migkka tarcze,
5 pznacza gesta farcze, \V oznacza zeszklone spoiwo a 22 to
symbol producenta.

Tarcze, w kibre wyposazone sq szlifierki stolowe sg zwykle
oznaczone jako "N, co znaczy, ze sg one twarde. Przy pomocy
takiej tarczy nie nalezy ostrzy¢ narzedzi weglikowych, nozy,
nozyczek lub narzedzi wysokoobrotowych (frezéw chwytowych
do ksztatowego frezowania zarysdw plaskich, noZy tokarskich
do drewna). Standardowa tarcza nie tnie weglikdw. Kazda proba
spowoduje rozgrzanie | zeszklenie tarczy. Twarde kota spala

takze frezy chwytowe do ksztaowego frezowania zarysow
plaskich lub inne narzedzia wysokoobrotowe. Przegrzanie
narzedzi zniszczy ich twardosé | uczyni je nieprzydatnymi do
pracy.

Migkkie tarcze zurywaja sig podczas szlifowania. Podczas
szlifowania, usuwana jest niewielka czgsé materiatu a tarcza
powoli zwalnia ziarna, ukazujgc nowe krawedzie thace.

Dzieki temu narzedzie sie nie przegrzewa | zapewnia lepsze
wyniki szlifowania.

Tabela 2 ukazuje twardosé tarcz | ich wykorzystanie,

TABELA 2.

af:;;:ﬁ}am Zastosowanie tarczy dla danej twardosci Opis twardosci

ABCD Nie uzywane zbyt czesto Bardzo migkkie

EIFJ Uzywane do ostrzenia stalowych narzedzi wysokoobrotowych, np.

GKHL frezéw chwytowych do ksztatowego frezowania zarysdw plaskich, Migkkie do Srednich
wiertel oraz noZy oprawkowych.

MQNROSPT Uzywane do szlifowania z grubsza migkkich materialow Srednie do twardych
Uzywane do pretdw do obciagania tarcz

u Sciemych Twarde

VYWZX Nie uzywane zbyt czesto Bardzo Twarde

Sprawdzié, czy urzadzenie elekiryczne zostalo odla od
zasilania z sieci, kiedy nie jest uzywane, jak rowniez przed
jege utrzymaniem, smarowaniem lub regulowaniem ofaz kiedy
wymieniane s3 akcescria lakie jak oslrza, wierita i frezy,

Sprawdzi¢ uszkodzone czesci

Przed kolejnym uzytkowaniem narzedzia elekirycznego nalezy go
uwaznie skontrolowac, w celu upewnienia sig, czy funkcjonuje ono
poprawnie | zgodnie z jego specyficznym przeznaczeniem.
Skontrolowaé poprawne wyliniowanie czedci w ruchu, sprawdzié
czy nie zacigly sie, skontrolowad czy nie ma uszkodzonych
kamponentow i czy narzedzie jest poprawnie zamontowane.
Zweryfikowad wszelkie warunki, kidre mogiyby wplynaé na
funkcjonowanie urzadzenia.

Oslona lub jakakolwiek inna uszkodzona czesé narzedzia
elekirycznego musi byé zreperowana lub wymieniona przez
autoryzowany serwis obslugi technicznej, o ile nie ma innego
zalecenia w instrukcjach obskugi i utrzymania.

Jakikobwiek wylacznik, ktdry nie funkcjonuje poprawnie, musi byé
wymieniony przez autoryzowany senwis obslugi technicznej.

Nie: uzywac narzedzia elektrycznego jesh wybacznik WEACZONY/
WYLACZONY nie uruchamia i nie zatrzymuje go.

Pyt wytwarzany podczas obrébki materiatéw jest szkodliwy
dla zdrowia. Zaleca sie nakladanie odpowiedniej maski
przeciwkurzowej.

Podezas wykonywania prac nalezy zawsze stosowac Srodki
ochrony osobistej, takie jak: okulary ochronne, rekawice, maske,
nauszniki, buty zabezpieczajgce | przeciwslizgowe.

Mie zakladac wiszace] odziezy lub biuteri | zebraé dugie wiosy tak,
aby uniknag ich zaplatania sig w czegci maszyny, bedace w ruchu.
Pracowaé zawsze na stabilnym podhdzu.

Zawsze zablokowad mocno detal w obrébee za pomocs imadia.
Utrzymywac zawsze strefe pracy uporzadkowang | w czystoscl,
Podezas manewru narzedzia elekirycznego uzywaé zawsze
obydwojga rak.

Nie otwiera¢ lub nie modyfikowaé w zaden sposdb narzedzia
elektrycznego lub jego akcesoridw.

Mie wystawiat narzedzia elektrycznego na deszez, ani tez
nie uzywat go w sytuacjach, gdzie moghoby sie zamoezyé lub
zawilgocié.

Utrzymywad strefe robocza dobrze oswietiong.

Nie urzywaé narzedzi elekirycznych w strefach, gdzie istnigje
niebezpieczenstwe wybuchu lub pozary, zwigzane z fatwo palnymi
materiatami lub ptynami, lakierami, farbami, benzyna, gazami lub
pytami tatwo palnymi o charakterze wybuchowym,

UwaZaé na dzieci oraz na zwigrzeta domowe

Dzieci oraz zwierzeta domowe muszg byé trzymane z dala od
strefy roboczej.

Wszystkie narzedzia elekiryczne musza byé przechowywane
w migjscu niedostgpnym dia dzieci. Lepig| jest przechowywad
narzedzia elektryczne, kiedy nie sa uzywane, w suche| szafie lub
pomieszezeniu | zamkniete na klucz,

Uzywaé odpowiedniego narzedzia

Wybraté narzedzie wiaSciwe do danege typu obrdbki. Nie
stosowad urzadzenia elektrycznego do pracy, dia kidrej nie zostat
zaprojekiowany. Nie przeciazaé malego narzedzia w pracach,
wymagajacych cigzszego sprzetu. Nie stosowadé urzadzenia

yeznego do celéw niezgodnych 2 jego przeznaczeniem.

Nie przeciazaé urzadzenia elektrycznego

Narzedzie elekiryczne bedzie pracowalo lepiej, bezpieczniej i
da lepsze rezultaty, jesl bedzie uzywane z predkoscia, dla jakiej
zostato zaprojektowans,

Dokonac zawsze dokladnej konserwacji urzadzenia
elektrycznego

Utrzymywaé naostrzone | czyste narzedzia do ciecia, w celu
uzyskania bezpiecznigjszych i lepszych rezultatdw.

Przesirzegad instrukcji smarowania | wymiany akcesoriow.
Utrzymywad uchwyty suche, czyste i pozbawione oleju lub
thuszczu.

Upewni¢ sig, czy szczeling wentylacyjne sa zawsze czyste i
pozbawione kurzu. Zablokowane szczeling wentylacyine moga
spowodowac przegrzanie | uszkodzenie silnika.

Jesl to urzadzenie musi by¢ uzywane, kiedy sie pracuje na duzej
wysokosci, powinno sie zastosowad rnusztowanie wyposazone w
porecz | podioze przeciwélizgowe lub platiorme wiezowa, tak aby
zagwaraniowac odpowiednia stabilnosc dia personelu.

OCHRONA PRZECIW PORAZENIU PRADEM
ELEKTRYCZNYM

Unikac kontakiu ciala z powierzchniami uziemionymi (na przykiad
przewody rurowe, grzejniki. chlodnice, zmywarki do naczyn i
loddwki).

Przewdd zasilania

Nie szarpad i nie ciggnae przewodu zasilania w celu jego odigczenia
od gniazda zasilania z sieci.

Nie transportowac nigdy narzedzia elekirycznego ciagnac go za
przewdd zasilania. Utrzymywad przewdéd zasilania z dala od Zrodet
ciepla, oleju, rozpuszczalnikdw i ostrych krawedzi.

Okresowo sp przewdd ilania narzedzia i, jesli jest on
uszkodzony, musi byé wymieniony przez autoryZowany senwis
obsiugi technicznej. Okresowe sprawdzaé ftakze przewody
przediuZajgce i jeshi s uszkodzene, nalezy je wymienic.

NIE uiywaé przewodu lub cewki przediuzacza o dwoch
przewodnikach dla  narzedzi  elektryeznych  posiadajacych
kontakt uziemienia. Malezy zawsze uzywaé przewcdu lub
cewki przediuzacza o trzech przewodnikach, z kablem uziomu
podigezonym do kontakiu uziemienia, MNalezy zawsze catkowicie
rozwinac ewentuainy przewdd przedtuzenia.

Dla przewoddw przediuzacza do 15 metrdw dhugoéci, nalezy uzywad
przewodnikow o praekroju poprzecznym wynoszacym 1,5 mm?,

Dia przewoddw przedluzacza diuzszych od 15 metrdw, ale
krétszych niz 40 metrow, nalezy uzywad przewodnikdw o przekroju
poprzecznym wynoszacym 2,5 mm?,

Chroni¢ przewdd przedluzacza od przedmiotdw  ostrych,
przesadnego ciepla i od wilgoci lub wody.

Niniejsze urzadzenie zgodne jest z normami krajowi i
migdzynarodowymi oraz z wytycznymi bezpieczenstwa.
Wszelkie naprawy musza byé przeprowadzone jedynie przez
wykwalifikowany personel, uzywajac oryginalnch czesci
zamiennych. Jesli nie dotrzyma sig tego zalecenia, moina
spowodowad ryzyko niebezpieczenstwa dla uzytkownika.



szczeeétqwn INSTRUKCJA
BEZPIECZENSTWA

WYMAGANA SZCZEGOLNA OSTROZNOSC

Nalezy pamigtac, ze farba na starym metalu lub drewnie zawiera
duie stezenie olowiu. Szlifowanie pomalowanych powierzchni
nalezy wykonywac ze szczegdlng ostrofnoscig, Pyl moze
zawierat OtOW, kidry, jesli zostanie dotknigty, zjedzony lub
weiggniety do pluc, moze spowodowac smiertelne zatrucie.

We wszystkich budynkach powstalych przed rokiem 1960 moze
znajdowac sig farba zawierajaca olow, ktora zostata uzyta na
powierzchniach i strukturach metalowych lub drewnianych.

STOP!

Jedli istnieje podejrzenie, 2e w domu zostala zastosowana farba
zawierajgca oldw, naledy skontaktowad sig ze specjalisty.

Po dostaniu sie olowiu do organizmu, jest on kumulowany
do momentu osiggnigeia Smiertelnego stgzenia.  Kontakt
nawet z matymi ilogciami tej substancji moZze spowodowad
nieadwracalne uszkodzenie mézgu | ukladu nerwowego, Matei
nienarodzone dzieci sg szczegdlnie narazone na ryzyko.

OSTRZEZENIE!

Niektére produkty drewniane lub drewnopodobne, w
szczegdlnosci plyta pilsniowa o sredniej gestosci (MDF),
moga wytwarzaé kurz szkodliiwy dla zdrowia. Podezas
eksploatacii ninigjszege urzadzenia, zalecamy korzystanie,
oprécz urzadzenia do usuwania kurzu, z odpowiedniej maski
z wymignnymi filtrami,

Sprawdzié, czy narzedzia sa odiaczone od Zrodia zasﬂanla
kiedy nie sa uiywane, przed wyk niem  Senwi:
smarowania, regulacii lub przed wymiang akcesoriow, lj
astrza, nakfadki i noza,

Zawsze korzystaé z rodzaju tarczy $ciernej odpowiedniego dia
rodzaju wykonywanej pracy oraz ufywanego materatu. Nie
ukywacd tarczy ciernej jako tarczy tnacej.

Korzystad tylko z tarcz sciemych bedacych w dobrym stanie.
Spowoduje to lepsze rezultaty szlifowania oraz zmniejszy
obcigtenie urzadzenia zapewniajac duzszy okres eksploatacji
urzadzenia oraz tarczy Scieme;j.

Migdy nie korzystad z uszkodzonych tarcz sciemych. Popekane,
wyszczerbione lub zukyte tarcze Scierne moga rozpasc sie
powodujac uszkodzenia ciata operatora i innych osdb, a takze
uszkodzenie samego urzadzenia.

Mie korzystad z tarcz Sciemych wiekszych niz te opisane w
specyfikacjach; korzystaé tylke z tarcz przeznaczonych dia
danego urzadzenia. Prgdkosc cbrotowa ukazana na tarczy
$ciemej powinna zawsze byé WYZSZA niz predkose obrotowa
urzadzenia.

Korzystac tylko z tarcz sciemych zalecanych przez producenta.
Zawsze zamocowat podkdadki papierowe po kazdej stronie
tarczy Scierne;.

Podczas mocowania nowej tarczy sprawdzic, czy podktadki
znajdujq sig na swoich migjscach, zamocowac wkigsle strony
podkiadek, aby byly skierowane na tarcze oraz mocno dokrecié
przeciwnakretke.

Nie przekrgcic nakretki (przekrecenie moze spowodowad
peknigcie tarczy sciemej).

Nie wykonywac zadnych modyfikacji urzgdzenia | akcesoriow.
Przy obstudze tarczy Sciemej nie uzywac nadmiernej sity. Tylko
stopniowy nacisk zmniejszy zuzycie szlifierki stolowe] oraz tarcz
4ciernych i, co za tym idzie, zwigkszy ich wydajnosc | wydiuzy
czas istnienia.

Nosi¢ odpowiednie okulary i gogle zabezpieczajace oraz,
podczas diuzszej pracy, korzystac z urzadzen ochrony shuchu.
Nie uruchamiaé urzadzenia, jesli przedmiot obrabiany dotyka
tarczy 4ciermnej lub przed sprawdzeniem pozycji podirzymki
noza.

Nigdy nie dotyka¢ obrabianym przedmioterm boku tarczy
$ciemne], poniewa moze to spowodowad jej rozpadnigeie.
Ostony muszs znajdowad sie na swoich miejscach i byé w
dobrym stanie. Przy urzadzeniu odigczonym od zasilania,
sprawdzi¢, czy oslony sg zabezpieczone | odpowiednio
Zamocowane.

Podtrzymke noza zawsze trzymat tak blisko tarczy sciemnej,
jak to moiiwe, Odlegosé pomiedzy podtrzymka noza a tarczg
4cierng nie powinna przekraczaé 3 mm,

Nie sziifowaé przedmiotéw zbyt matych, ktére nie mogg byé
bezpiecznie trzymane,

Po wylaczeniu urzadzenia nie uzywac przedmiotu obrabianego
do zatrzymania tarczy.

Wymienié zuzyte lub rozdarte pasy szlifowania tadémowego.
Rozdarty pas moze wyrwaé przedmict obrabiany z rak
powodujas wypadek.

OSTRZEZENIE!

Nie korzystac ze szlifierek stolowych w pomieszczeniach, w
ktdrych istnieje ryzyke wybuchu lub zapalenia materiadow i
plynéw fatwopalnych, farby, lakieru, paliwa, itd. oraz gazéw
fatwopalnych i pylu wybuchowego. Nalezy skonsultowad sig
z odpowiednim ekspertem w sprawie zamontowania i uzycia
wihasciwej gasnicy.

Czasteczki metalu (iskry) powstajace podczas szlifowania sa
gorgce | moga zapalié dowolny fatwopalny materiat w poblizu
miejsca eksploataci urzadzenia.

MONTAZ SZLIFIERKI NA STOLE

Szlifierke moizna zamocowat przy pomocy wkretéw Ilub
nakretek i Srub. Znalezé otwory mocujgee. Dlugose srub  lub
wiretow zalezy od grubodci stolu. W przypadku stolu stalowe-
go, najlepiej zamocowad szlifierke na plycie a nastepnie piyte do
stolu, co znacznie 2minimalizuje drgania.

URUCHAMIANIE | ZATRZYMYWANIE

URZADZENIA

Przed podiaczeniem urzadzenia do zasilania, recznie obrécié
tarcze, aby sprawdzi¢, czy nie jest ona zablokowana, Podigczy¢
zasilanie i ustawié przelacznik w pozycji wigczone”™ (ON) (1).
Aby wylaczyt urzadzenie, ustawié przefacznik w pozycii
~ytaczone” (OFF) (o).

Ostrzedenie Po wylaczeniu urzadzenia tarcza écierna bedzie
sig obracad jeszcze przez jakis czas.

OBCIAGANIE TARCZY SCIERNEJ

Podczas szlifowania, powierzchnia tarczy Scierne] moze sig
zeszklié lub zostad zatkana przez czasteczki metalu i stracié
swéj ksztalt. Obciaganie tarczy Sciernej otworzy strukiure ziaren
i polepszy szlifowanie, atakze przywroci oryginalny kszialt tarczy.
Obciaganie tarczy Sciems] jest wykonywane przy pomocy preta
do obciagania. keta do obciggania lub diamentowego noia do
obciggania. Wszystkie te narzedzia mozna nabyé w sklepach
z narzedziami. Regulame obciaganie tarczy Scierne] umozliwi
lepsze szlifowanie | zmniejszy drgania.

Zalecamy nabycie publikacji technicznych dotyczacych
szlifowania, w ktorych znajduje sig wiece] informacji na temat
obciggania tarczy Sciermnej.

ZMIANA TARCZY SCIERNEJ

Wylaczyt szlifierkei odigezyt ja od zasilania. Poczekaé, af
tarcza Scierna sie zatrzyma. Zdjaé osione boczng, aby uzyskaé
dostep do tarczy 4ciemej i nakretki zabazpieczajgce]. Mocno
przytrzymaé druga tarcze zwykle sam nacisk reki jest wystarcza-
jacy (czasami rzeba jednak zablokowaé tarcze makym kawalki-
em drewna). Odkreci | zdjgé nakretke zabezpieczajgcq i przy
pomocy kiucza o odpowiedniej wielkodci, zdjaé zewnetrzny
kolnierz. Zdemontowaé tarcze $ciemg i wewnetrzny kolmelz
Sprawdzi i jesli to , Wymieni¢ papierowe p

Sprawdzi¢ czy oba kolnierze sg czyste i usunaé pmswow
podktadek. Wyczyscié wal silnika i sprawdzié, czy gwinty sq
czyste.

Zatozyé zapasowa larcze 4cierng (dostepng w  fimie
zaopatrzeniowej) | powtorzy¢ powyZsza procedurg w
odwroconej kolejnosci.  Kierunek gwintow na wale szlifierki
stolowe] jest okredlany w odniesieniu do strony szlifierki, na
ktdrej zamontowana jest tarcza. Jesli tarcza jest zamocowana
po lewe] stronie sziifierki, bedzie to gwint lewy. Aby odkrecic,
przekrecad w kierunku zgodnym z ruchem wskazdwek zegara.
Jeéli tarcza jest zamocowana po prawe] stronie szlifierki, bedzie
to gwint prawy. Aby odkrecic, przekrgcac w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazdwek zegara.

Uwaga:

Podczas eksploatacji w Srodowisku przemysiowym, larcza
dcierna i pas sziifierski powinny byé montowane tylko przez
wykwalifikowanego technika.

INFORMACJE NA TEMAT TARCZY SCIERNEJ
Ponizsze informacje shuig tylko jako przewodnik po réznych
rodzajach tarcz éciermnych i ich zastosowaniu.

RODZAJE ZIARNA $SCIERNEGO

Oto cztery gidwne rodzaje ziama sciemego, z ktorych moga byé
wykonane tarcze $cieme: tlenek glinowy, karborund, regularny
azolek boru oraz diament, W warsztatach domowych awykle
uzywane s3 tarcze z tlenku glinu lub karborundu. Oba rodzaje
54 dostepne w lokalnych firmach zaopatrzeniowych.

Wiglkos¢ ziarna mozna rowniez podzielic na cztery glowne
kategorie: grube, $rednie, drobne i bardzo drobne. W tabeli

1. znajduje sie opis wielkofci ziaren nalezacych do kazdej
z powyzszych kategorii. Zwykle nie korzysta sig z grubego
ziarna. Do wiekszodci zadan zalecane jest korzystanie z ziarma
$redniego lub drobnego.

TABELA 1.
Cztery glowne kategorie ziaren sciemych
Grube | Srednie | Drobne | Bardzo

12 30 70 150
14 36 80 180
16 46 90 220
20 &0 100 240
24 120

RODZAJE SPOIWA

Isinieje pie¢ gtownych rodzajéw spoiwa, tzn.: ceramiczne
(zeszklone), Zywica fenolowa, guma, szelak | metal. Ziarna
4cieme moga, byé zwigzane w taki sposob, ze ich czasteczki
znajduja sie blisko siebie lub z odstepami pomiedzy kazdym
ziarnem.  Spoiwo laczy kazde ziarmo. Odstepy pomiedzy
ziarmami okreslaja gestosc tarczy = duze odstgpy w tarczach
otwartych oraz mniejsze w tarczach zamknigtych lub gestych.
Struktura jest mierzona przy pomocy skali od 0 do 14, gdzie
0 oznacza bardzo zamknigta strukture a 14 bardzo otwarts z
duzymi odstepami pomiedzy ziamami.

TWARDOSC TARCZY $CIERNEJ
Twardost to sita zwigzania ziaren sciemych. Jest ona opisywana
alfabetycznie, w rosngcym porzadku twardosci — litery A do D
oznaczaja bardzo migkkie tarcze a litery od V do Z oznaczajg
bardzo twarde tarcze. Litera K na ponizszej ilustracji okresla
tarcze migkka lub $rednig.
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