Naprawiacze blach i armatura do uzytku
1. Jednostronne spawanie elektryczne:

a) Zapadnieta cze$¢ jest polerowana maszyng polerskg w celu usuniecia rdzy z lakieru.

b) Podtacz obrabiany element dolnej linii do obszaru, ktéry ma by¢ naprawiony i upewnij sie, ze
potgczenie jest dobre

c) Stan pracy jest ,,automatyczny”

d) Podtacz i zablokuj jednostronng gtowice zgrzewania punktowego do palnika

e) Ustaw odpowiedni prad i czas

f) Delikatnie nacisnij spawanie do pracy.

2. Fuzja mezonowa

a) Wypoleruj farbe i usun rdze z wgniecen za pomocg polerki

b) Podtacz obrabiany element dolnej linii do obszaru przeznaczonego do naprawy i upewnij sie, ze
potgczenie jest dobre

c¢) Ustaw status pracy na ,, automatyczny”

d) Dostosuj prad i czas maszyny. Konkretna regulacja zalezy od wptywu efektu spawania, dostosu;j
odpowiedni prad i czas.

e) Wtz ptaskg podktadke 1,0-1,5 mm do uchwytu uszczelki i wyréwnaj jg z czescig, ktdra ma by¢
wyciggnieta i przycieta, a nastepnie mocno docisnij.

f) Nacisnij przetgcznik palnika spawalniczego, opdznienie regulatora czasu, mezon Fusion zakonczony
g) Moze by¢ stosowany zgodnie z rdznymi zwisami, rodzng gruboscig ptaskiej podktadki (im grubsze,
tym silniejsze jest napiecie ptaskiej podktadki).

3. Dziatanie mtota hakowego

a) Pociagnij za haczyk ptaska podktadke, pociggnij za haczyk i zahacz ptaskg podktadke w linii proste;j.
b) Przytrzymaj uchwyt jedng reka, drugg reka przytrzymaj mtotek $lizgowy i przesun i uderz trzonkiem
mtotka w kierunku uchwytu, aby wyciggna¢ wklesta czesc¢

c) Jesli obszar wgtebienia jest duzy, zgrzej kilka ptaskich mat i powtarzaj powyzszg operacje, az cate
wgtebienie zostanie przywrdcone.

d) Po wyjeciu i roztadowaniu ptaskiej podktadki uzyj haka retraktora, aby zaczepi¢ ptaska podktadke i
obrdci¢ ja tak, aby zostata usunieta z karoserii samochodu.

e) Podktadke ptaska przycina sie maszyng polerska do uzyskania gtadkosci.

4. Spawanie tréjkatne

a) Wypoleruj farbe i usun rdze z wgniecen za pomocg polerki.

b) Podtacz czesci robocze przewodu uziemiajgcego do czesci przeznaczonych do naprawy i upewnij
sie, ze potgczenie jest prawidtowe

c) Stan roboczy jest daleko (automatyczny)

d) Potacz i zablokuj tréjkatny Sciggacz z uchwytem spawalniczym.

e) Ustaw odpowiedni prad i czas

f) Lekko wcisnij pistolet spawalniczy we wgtebienie karoserii i nacisnij przetagcznik uchwytu
spawalniczego, a trdjkat zostanie przyspawany do blachy. Uderz i wyciggnij wgtebienie mtotkiem
przesuwnym w przeciwnym kierunku. Powtarzaj powyzszg operacje sukcesywnie, aby wyciggngé
wecishietg czesc.



5. Zastosowanie pretéow weglowych:

a) Jesli po spawaniu i naprawie nadwozia pozostata szczelina miedzy dwiema paletami, tatka powinna
by¢ zlicowana z powierzchnig nadwozia, a kiedy trzeba jg wypetni¢ lub blacha nadwozia jest grubsza i
nie mozna jej spawac punktowo funkcji, zamiast tego mozna uzy¢ preta weglowego.

b) Wypoleruj farbe i usun rdze z wgniecionych czesci za pomoca polerki.

c) Podtagcz obrabiany element przewodu uziemiajgcego do obszaru, ktéry ma byé naprawiony i
upewnij sie, ze potfaczenie jest dobre.

d) Wybierz stan pracy jako ,reczny” (maszyna naprawcza jest w podtgczonym stanie roboczym).

e) Wyreguluj aktualny bieg ABC zgodnie z gruboscig blachy karoserii, aby pekta prawidtowo do uzytku.
f) Wtéz pret weglowy do uchwytu preta weglowego i dokrec¢ srube uchwytu. Dtuzszy pret weglowy
mozna odpowiednio ztamac do uzytku

g) Nacisnij przetgcznik uchwytu spawalniczego i zetknij sie z korpusem i krawedzig zelaznej ptyty.
Kiedy topi sie w wysokiej temperaturze, bedzie powoli przesuwac sie wzdtuz szczeliny, aby sie
potaczyc.

h) Jesli szew spawalniczy jest duzy, jako wypetnienie mozna uzy¢ drutu zelaznego, takiego jak
miedziany pret spawalniczy do wypetnienia, nalezy dodaé do piasku spawalniczego.

Gaszenie

1. Gdy karoseria jest naprawiana za pomocg wibracji lub nadmiernego naprezenia, pret weglowy
moze zostac¢ uzyty do zetkniecia sie i przesuniecia w przod iw tyt w swojej czesci, aby mégt wytworzy¢
okreslong temperature.

2. Chtodzac mokrymi recznikami, jego pozycja nie kurczy sie zgodnie z oczekiwaniami, aby osiggnac
cel lokalnego hartowania.

6. Spawanie drutu serpentynowego (nadaje sie do naprawy kosci z drutu ciata)

a) Wypoleruj farbe i usun rdze z wgniecionych czesci za pomocg polerki

b) Podtaczy¢ czesci robocze przewodu uziemiajgcego do naprawianych czesci i zapewni¢ dobry styk
c) Stan roboczy jest daleki od automatycznego

d) Dostosuj czas pradu i taktowania do grubosci blachy karoserii

e) Podtacz i zablokuj gtowice zgrzewania punktowego drutem serpentynowym za pomocay pistoletu
spawalniczego

f) Umies¢ drut serpentynowy na wklestej czesci karoserii i docisnij gtowice do zgrzewania punktowego
na drut serpentynowy i delikatnie naci$nij wtgcznik uchwytu spawalniczego

g) Po opdznieniu regulatora czasu jedno miejsce lutowania powinno by¢ zakoriczone i powyiszg
operacje nalezy kolejno powtarza¢, az wszystkie punkty styku zostang zespawane.

h) Zawiesi¢ zwijacz wielozaciskowy na spawanym drucie serpentynowym i mtotkiem wyciggnaé
wklesty czes¢ karoserii.

i) Usun drut serpentynowy: przekreé szczypcami w gére iw dét, aby go wyjgé.



7. Uzyj kubka ssacego

Korzystanie z recznego przyssawki:

a) Potacz przyssawke z mtotkiem

b) Mocno dociénij przyssawke do mtotka przesuwnego

c) Wyciagnij wklesta czes¢ mtotkiem Slizgowym

Zastosowanie przyssawek pneumatycznych (akcesoria opcjonalne):
a) Podtacz zrédto powietrza do ztgcza w gérnej czesci przyssawki

b) Otworzy¢ zawdr i wessac przyssawke do jamy ciata

¢) Wyciagnij zwis mtotkiem slizgowym w odwrotnym kierunku.

d) Zamknij zawor, przyssawka automatycznie odpadnie.



