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OSTRZEZENIE

@ Niniejsza instrukcja stanowi integralng czes¢ tego produktu. Prosimy o uwazne przeczytanie, aby zapobiec
niebezpieczenstwu nieprawidtowej obshugi!

@ Zachowaj dobrze niniejszg instrukcje do celow przysztej konserwacji.
@ Niniejsza maszyna stuzy wytacznie do wywazania kot, a nie do innych celdéw.

@ Producent nie ponosi odpowiedzialnos$ci za szkody spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem lub uzyciem do
innych celow.

@® Maszyna musi by¢ obstugiwana przez specjalnie przeszkolony i wykwalifikowany personel. Wszelkie
modyfikacje czgsci maszyny wykraczajace poza zakres uzytkowania, bez zgody producenta i wymagan instrukcji, moga
spowodowac bezposrednie lub posrednie uszkodzenie maszyny.

@® Wywazarke nalezy zainstalowa¢ i zamocowac¢ na gladkim podtozu. Nie ktadZ go na drewnianej podtodze! W

przeciwnym razie doktadno$¢ zostanie tatwo zmniejszona!

@ Nalezy zachowaé odleglo$¢ nie mniejszg niz 0,6 m pomig¢dzy tylem wywazarki a $ciang, aby zapewni¢ dobrg
wentylacje i odprowadzanie ciepta. Uwaga: nalezy pozostawi¢ wystarczajagco duzo miejsca po lewej 1 prawej stronie

wywazarki, aby umozliwi¢ nieograniczong prace.

@ Nie przechowuj wywazarki w bardzo gorgcym, bardzo zimnym lub bardzo wilgotnym $rodowisku. Unikaj
umieszczania go obok urzadzen grzewczych, kranu, nawilzacza powietrza lub kuchenki i unikaj kontaktu z duza iloécia

kurzu, amoniaku, alkoholu, rozcienczalnika lub kleju w sprayu.

@ Podczas pracy nalezy uzywac odpowiedniego sprzetu i narzedzi oraz nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony pracy,
takie jak: odziez robocza, okulary ochronne, obuwie ochronne.

@ Kiedy maszyna pracuje, nalezy trzymac jg z dala od osob niebedacych operatorami. Nalezy uwazaé, aby nie
dotkna¢ ruchomych czesci rekami ani innymi cz¢s$ciami ciata podczas pracy wywazarki.
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A. przeglad

Zte wywazenie dynamiczne kot spowoduje podskakiwanie kot jezdnych i wibracje kierownicy, co bedzie miato wptyw na
prowadzenie pojazdu, prowadzgc do zwiekszenia luzu czesci przegubowej uktadu kierowniczego, uszkodzenia
amortyzatora i czesci ukfadu kierowniczego oraz zwiekszenia prawdopodobienstwa wypadkow drogowych. Probleméw

tych mozna unikngé poprzez wywazenie kot.

W tym typie wywazarki dynamicznej kot zastosowano nowy typ systemu sprzetowego z wielkoskalowym uktadem
scalonym, obejmujgcym szybkie pozyskiwanie, przetwarzanie i obliczanie informacji. Maszyna jest wyposazona w:
rownowage dynamiczng DYN, stop aluminium ALU1, stop aluminium ALUZ2 i stop aluminium ALU3 oraz tryb
bezptatnego wklejania ALUS (tgcznie 6 rodzajow trybow) w celu zréwnowazenia wszystkich ksztattow kot

samochodowych.
1. wskaznik techniczny

Maks. waga kota: 65 kg

Moc silnika: 250w

Napiecie: 110 V/60 HZ ~ 220 v 50 HZ
Precyzja wagi: 1g

Predkos¢ balansu: okoto 200r/min

1 tryb standardowy, 6 trybéw réwnowagi ze stopu aluminium
cykl rownowagi: 8s

Srednica felgi: 10 #» ~24 »

szerokos$c¢ opon: 1,5"-20”

pozostata przestrzen z tytu: <240mm
hatas: mniej niz 70db

masa netto: 80kg z kapturem: 88 kg

2. 2. wydajnos¢

w trybie Alu mozesz wybra¢ pozycje na godzinie 12 lub 6, aby wklei¢ ciezarki wywazajgce
wiele trybow pracy wagi moze realizowa¢ niezrébwnowazone mocowanie ciezarkow,

wklejanie itp.
automatyczna diagnostyka usterek i funkcja zabezpieczajgca.

nadaje sie do réznych obreczy o konstrukcji stalowej i konstrukcji ze stopu aluminium.
opcjonalna jest funkcja automatycznej linijki pomiarowej siatki, ktéra moze automatycznie

zmierzy¢ wartos¢ obreczy A\ D.

opcjonalna jest funkcja dotyczgca lasera, ktéry moze wskazywaé potozenie przyklejonych

ciezarkow.

funkcja blokowania silnika jest opcjonalna, co jest wygodne przy znajdowaniu punktu bloku

prowadzgcego i segmentacji obreczy.

3. 3. srodowisko pracy

temperatura otoczenia: -5 ~ 50 C
wysokos$é: <4000 kK
wilgotnos¢ wzgledna: <85%
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B.Instalacja

1. kontrola rozpakowania
Sprawdz, czy czesci nie brakuje lub sg uszkodzone, zgodnie z listg przewozowg. Jesli masz jakies pytania,
skontaktuj sie z dostawcg na czas. Szczegoly listy sg nastepujgce:

Nr. nazwa ilos¢
1 suwmiarka 1
#1 stozek 1
#2 stozek 1
2 #3 stozek 1
#4 stozek 1
szybka nakretka 1
4 Sruba pociggowa 1
5 odwrotne ustawienie miski 1
5 odwrotne ustawienie 1

poduszki miski

7 miotek balansowy 1
8 Przewdd balansujgcy 100g 1

2. instalacja maszyny

Urzgdzenie nalezy zainstalowac na solidnej podtodze cementowej lub podobnej. Jezeli podtoze nie jest state,
wystapi btad pomiaru. Wokét urzadzenia powinna by¢ przestrzen zapewniajgca tatwg obstuge. Zobacz
ponizej:
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Uwaga:

Ten rysunek nie przedstawia
rzeczywistego ksztaltu
zakupionego sprzetu, stuzy
jedynie jako odniesienie do

miejsca instalacji.

/g
s

3. Potozenie otworu montazowego podstawy maszyny nalezy ustali¢ srubg rozporowa.
4. Montaz sruby watu gtéwnego

Zamontuj wyposazong $rube na gléwnym wale i dokre¢ jg (patrz rysunek ponizej)

Uwaga: podczas montazu i demontazu kot nie wolno dopusci¢, aby kota Slizgaly sie po srubie watu
gtébwnego unika¢ zadrapanh

C wprowadzenie do maszyny

okno wystawowe (G)
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1. wyswietli¢ pasek wskazujgcy pozycje niewywazenia wewnetrznego
2. wyswietli¢ wartos¢ niewywazenia wewnetrznego
3. wyswietli¢ zewnetrzng wartos¢ niewywazenia
4. wyswietli¢ pasek wskazujgcy potozenie niewywazenia zewnetrznego
5. Wskaznik trybu réwnowagi, moze realizowac¢ nastepujacy tryb rownowagi:
6. Wskaznik wyboru trybu ALU
postac¢ tryb metoda dziatania wyjasnienie
réwnowagi
M\ /a | standardowy | 1. wigcz maszyne Ciezary niewywazenia
tryb rownowagi | 2. wprowadz warto$¢ a, b, d | jest przyciety w ptaszczyznach
DYN 3. uruchom, poczekaj, az sie wyréwnania na dwéch
zatrzyma krawedziach obreczy
Tryb balansu | 1. wigcz maszyne Niezrownowazone ciezary to
- - ALU1 4. wprowadz wartos¢ a, b, d wklejony na dwoch
ALU-1 5. Nacisnij klawisz ALU, aby | ptaszczyznach wyréwnania

wigczy¢ lampke trybu
6. uruchom, poczekaj, az sie
zatrzyma

wewnetrznej i zewnetrznej
strony szprychy obreczy

Tryb balansu

1. wkacz maszyne

Przypnij niezrownowazone

3. nacisnij klawisz ALU, aby
wigczy¢ lampke trybu

4. uruchom, poczekaj, az sie
zatrzyma

ALU2 2. wprowadz wartos¢ a, b, d ciezarki
3. Nacisnij klawisz ALU, aby | na wewnetrznej ptaszczyznie
wigczy¢ lampke trybu wyréwnania i wklej
4. uruchom, poczekaj, az sie | niezrbwnowazone ciezarki na
zatrzyma zewnatrz.
Tryb balansu | 1. wtgcz maszyne Nieréwnowaga cigzaréw
ALU3 2. wprowadz wartosc¢ a, b, d jest wklejony w dwoch

ptaszczyznach wyréwnania,
wewnatrz i na zewnatrz szprych
felgi

Tryb balansu
ALU4

1. wigcz maszyne

2. wprowadz wartos¢ a, b, d

3. nacisnij klawisz ALU, aby
wigczy¢ lampke trybu

4. uruchom, poczekaj, az sie
zatrzyma

Przypnij niezrownowazone
ciezarki
na wewnetrznej ptaszczyznie
wyréwnania i wklej
niewywazony blok na
zewnatrz.

Tryb balansu
ALUS

1. wigcz maszyne

2. wprowadz wartos¢ a, b, d

3. nacisnij klawisz ALU, aby
wigczy¢ lampke trybu

4. uruchom, poczekaj, az sie
zatrzyma

wklej niezréwnowazone
ciezarki
na wewnetrznej ptaszczyznie
wyréwnania i przypnij
niewywazone ciezarki na
zewnatrz.
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Tryb rownowagi
ALUS

1. wilgcz maszyne

2. nacisnij klawisz ALU, aby

wigczy¢ lampke trybu

3. wprowadz warto$¢ @B

4. uruchom, poczekaj, az sie
zatrzyma.

Wklej ciezarki niewywazenia
na dwoch ptaszczyznach
korekcyjnych, wewnetrznej i
zewnetrznej stronie szprych
okreslonej felgi

Tryb rownowagi

1. Wigcz maszyne
2. wprowadz wartosc a, b, d
3. nacisnij klawisz ALU, aby

Wklej ciezarki niewywazenia

— statycznej . na $rodku obreczy kota w
ST (motocykl) uruchomic tryb ptaszczyznie zbieznosci
4. uruchom, poczekaj, az sie
zatrzyma
Funkcja przycisku (H)
postaé opis funkgcji postaé opis funkcji

odlegtos¢ gtéwki zacisku od
wewnetrznej obreczy

programu OPT

wprowadz szerokos¢ opony

wybor trybu réwnowagi

wejsciowa Srednica opony

kombinacja/podziat

przeliczy¢ ponownie wyniki

bilansu

wyswietli¢ rzeczywistg wartosc

niewywazenia

START

start

STOP

zatrzymac lub anulowac

D.operacja

1. Standardowy tryb rownowagi

1) zamontuj koto

% Przed wykonaniem jakiejkolwiek operacji nalezy usung¢ catg przeciwwage. Sprawdz, czy ci$nienie w
oponach jest zgodne z podang wartoscig. Sprawdz, czy nie ma zadnych odksztatcen na powierzchni
ustalajgcej felgi i otworze montazowym. W zaleznosci od budowy felgi wybierz odpowiednig metode
montazu opony. Wybierz dwie ponizsze metody montazu w zaleznosci od konstrukc;ji felgi:
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Uwaga: podczas montazu lub demontazu kota nie wolno przesuwac kota na srubie watu gtéwnego,
aby uniknaé¢ zarysowan.

2) wigcz wytgcznik zasilania

3) wprowadz warto$¢ a b d (automatyczna linijka jest opcjonalna) Jesli nie ma automatycznej linijki, wprowadz

ja recznie

® odlegtos¢ (a) wartosé: przeciagnij skale do pozycji jak narys. 11 przv’rr?vmaj Jq przez 4 sekundy, odczytaj
te wartosc ze skali pomiarowej i wprowadz wartos¢ recznie przez

® szerokosc¢ (b) warto$¢: odczytaj jg bezposrednio z felgi lub zmierz za pomoca wyposazonej suwmiarki jak
na rys. 2 i wprowadz wartos¢ recznie za pomocg =+ -

® srednica (d) warto$¢: odczytaj jg bezposrednio z obreczy i wprowadz wartosé recznie @+ d-

fig. 20b fig. 20a

Rys.1 Rys.2

4) odiéz maske lub naciénij klucz do obracania kota

5) Gdy koto sie zatrzyma, cyfrowy w ksztatcie tuby wyswietli niezrownowazony ciezar, nacisnij . aby
odczytac rzeczywistg mase niewywazenia.

6) Powoli obracaj opone w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az zaswieci sie zewnetrzna
lampka kontrolna. W tym momencie najwyzszy punkt (godzina 12) zewnetrznej obreczy jest witasciwym
punktem niewywazenia. Dodaj odpowiednie ciezarki w tej pozycji. Zobacz rys.3

JC [
LoJ o
.
.
o
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Rys.3

7) Powoli obracaj opone w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az zaswieci sie wewnetrzna
lampka kontrolna. W tym momencie najwyzszy punkt (godzina 12) wewnetrznej obreczy jest wiasciwym
punktem niewywazenia. Dodaj odpowiednie ciezarki w tej pozycji. Zobacz zdjecie 4

O o
CJ o

Rys.4

8) Po zatozeniu ciezarkéw nacisnij klucz do obracania kofa, jesli nie ma btedu podczas pracy, fot.

Pojawi sie cyfra 5, co oznacza, ze rownowaga dynamiczna przebiegta pomysinie

"1 "1
[ [
Rys.5

2. Tryb balansu ALU-2 (przyklejane ciezarki na obreczy) (ALU-1, ALU-3 sg takie same,
tylko inna pozycja)
1) Prosze. odnoszg sie do wyzej wymienioneao sposobu pomiaru a, b, d, trzech wartosci.

2V W 7ala7nnéri nd keztali nhrarzy naciénij k|uczyk do podéwieﬂenia ALU2.

START .
- klucz do obracania opony.

RYY] kSZta’fCIe tubhay wwniAdwiintll ninuannaaTanyv ~inzAar nnniénij ‘ aby

zenia. -, '-, '- '-
W przeciwnyn 0 ) 0 :asie wszystkie
ego, w punkc ) (9H wigczone)
:nia ptaszczy: ° ° alansu sg takie,
ach. Wklej od @ () rz felgi. Zobacz
o [
]
[ ]
Rys.6

6) powoli obracaj opony w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az zaswieci sie cata
wewnetrzna strona kierunkowskazéw, w punkcie na godzinie 12 (12H wytgczone) lub 9 (9H wigczone)
znajdujg sie punkty niewywazenia ptaszczyzn zbieznosci . Ptaszczyzny wyrdwnania balansu sg takie, jak
pokazano na ponizszych ilustracjach. Wklej odpowiedni ciezarek wywazajgcy po wewnetrznej stronie felgi.
Patrz rys.7.

10
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M cC
Ju 23
L

Rys.7

. . ORI START . ST .
7) Po umieszczeniu zbalansowanego przewodu nacisnij - klucz do obracania kota. Jesli operacja

przebiegnie prawidtiowo, zobaczymy zdjecie. 8. Oznacza, ze rownowazenie powiodto sie.

[N [N
() ol
Pic.8

3. ALU—Tryb balansu (automatyczna linijka jest opcjonalna) Jesli nie ma automatycznej
linijki, wprowadz jg recznie (automatyczna linijka jest opcjonalna) Jesli nie ma
automatycznej linijki, wprowadz ja recznie

% Ta funkcja ma zastosowanie do bardzo specjalnych felg, a zwykte metody alu-1 i alu-2 nie moga

zagwarantowac wystarczajgcej doktadnosci wywazenia. Wybierz ten tryb réwnowagi.

1) Wprowadz warto$¢ al, aE, d

® Wartosc odlegtosci: Wyciggnij gtéwke linijki, jak pokazano na rys. 9 i przytrzymaj go w pozycji F1 przez 4
sekundy, automatvcznie odczytaj dane ,odlegtosci al” z linijki pomiarowej recznie popraw dane poprzez
wprowadzenie % @~ ( pomiar automatyczny jest opcjonalny)

® Wartos¢ odlegtosci AE: wyciggnij najpierw gtéwke linijki, jak pokazano na rys. 9 i przytrzymaj jg w pozyciji
FE przez 4 sekundy, a nastepnie automatycznie odczytaj dane ,odlegtosci aE” ze skali pomiarowej i
recznie popraw dane poprzez wprowadzenie % ®B= ( pomiar automatyczny jest opcjonalny).

d-

® Srednica (d) wartos¢: automatycznie odczytaj jg z obreczy, wprowadz

FE

. Rys.9

2) odtéz ostone i nacisnij klucz, nastepnie wat gtéwny zacznie sie obracaé

3) Wyniki niezrownowazone mozna obstugiwaé¢ na dwa sposoby
3.1 Powoli obracaj opone recznie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az zaswiecag sie
wszystkie kontrolki po zewnetrznej stronie, a godzina 12 bedzie punktem niewywazenia ptaszczyzny

11
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wyréwnania. Plaszczyzny wyrdwnania balansu sg takie, jak pokazano na ponizszych ilustracjach. Wklej
odpowiednie obcigzniki wywazajgce na zewnatrz felgi. Zobacz rys. 10

21 CC
= L ! !
o L
o L
[ o

o

L

Rys.10

3.3 Obracaj powoli opone recznie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, az zapalg sie
wszystkie lampki kontrolne po wewnetrznej stronie, a godzina 12 bedzie punktem niewywazenia ptaszczyzny
wyrownania. Plaszczyzny wyréwnania balansu sg takie, jak pokazano na ponizszych ilustracjach. Wklej
odpowiednie obcigzniki wywazajgce po wewnetrznej stronie felgi. Patrz rys. 11

1 CC
= L = !
L 4 L
o
o
o
[ J
Rys.11

. . YO START . . T
3.4 Po umieszczeniu zbalansowanego przewodu nacisnij - klucz do obracania watu gtéwnego. Jesli

operacja przebiegnie prawidtowo, zobaczymy zdjecie. 12. Oznacza, ze réwnowazenie powiodto sie.

] ]
o [

Rys.12

5. Jesli jest wyposazona w funkcje automatycznej linijki pomiarowej, mozesz uzy¢ gtéwki linijki

ciggnacej, aby znalez¢ miejsce do wklejenia ciezarkow

ORys.13

4.1 powoli obracaj opone w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, az zaswiecq sie wszystkie
kontrolki na zewnatrz (Rys. 14),

00000
@] J

12
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o] J
co00

OO0

.Rys.14
4.2 Wyrwij odpowiedni ciezarek (Rys.15) i umies¢ go na gtéwce linijki (Rys.16),

Rys.15 Rys.16

4.3 Wyciagnij linijke, az zobaczysz potozenie zewnetrznego punktu niewywazenia na obreczy na zewnatrz
(Rys. 17)

ol

.Rys 17

4.4 Wklej przewod w niewywazonym miejscu zewnetrznej felgi, fot. 18.

Pic.18
4.5 Powoli obracaj opone w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az zapalg sie wszystkie
kierunkowskazy (Rys. 19)

sl

o O Rys.19

4.6 Wyrwij odpowiedni cigzarek (Rys. 15) i umie$¢ go na gtéwce linijki (Rys. 16)) , wyciagnij linijke, az
zobaczysz potozenie wewnetrznego punktu niewywazenia na obreczy wewnatrz (Rys. 20)

13
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4.8 Po umieszczeniu ciezarka nacisnij klucz lub odtéz maske, pokazano rys. 22. Oznacza to, ze

réwnowazenie powiodto sie.

I~ I~
o L

Rys.22

Uwaga: funkcja lasera (opcjonalnie)

Jezeli urzadzenie wyposazone jest w funkcje pozycjonowania laserowego, gdy funkcja lasera jest
wlaczona i uzywana jest funkcja A1U-S, polozenie przeciwwag powinno znajdowaé sie w pozycji ,godziny
széstej” felgi (bezposrednio pod watkiem) , czyli odpowiednie dwie pozycje (wewnetrzna i zewnetrzna)

wskazywane przez linie lasera. W tej chwili nie mozna uzywa¢ linijki do wklejania ciezarkow

(jak pokazano na rysunku).

14
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5. Operacja podziatu salda ALU-S

W przypadku trybu ALU-S pojawi sie niewywazony ciezar, naci$nij
1 ‘ wyswietlacz e -"
| d+ d- .
Wprowadz ilo$¢ szprych wg , nastepnie nacisnij 1 1770
2 wyswietlacz 1~ 0 'l
Przytrzymaj jedng ze szprych na obreczy na godzinie 12, a nastepnie
3 ‘ wyswietlacz -,' ,' ,’
nacisnij
Powoli obracaj opone w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, az zaswieca sie wszystkie kontrolki niezrownowazenia SP1 po =717 o N
4 wyswietlacz :' o c -7
zewnetrznej stronie (potozenie niewywazenia jest okreslane zgodnie z -
ustawieniem SLC przed rozpoczeciem pracy)
Powoli obracaj opone w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, az zaswiecg sig wszystkie kontrolki niewywazenia SP2 po =177 o N
5 wyswietlacz <140 1
zewnetrznej stronie (potozenie niewywazenia jest okreslane zgodnie z I -_——
ustawieniem SLC przed rozpoczeciem pracy)
START
6 Odtoéz kaptur, nacisnij - klucz, aby obréci¢ wat gtéwny, az sie :7 L.'l
zatrzyma
Operacja zakonczyta sie sukcesem!

E. kalibrowanie
5.kalibracja wagi

% Uwaga: procedure samokalibracji nalezy przeprowadzi¢ podczas pierwszej instalacji, jesli istnieje podejrzenie, ze
uzycie lub przetestowanie odwaznika niewywazonego jest niedoktadne, aby zapewni¢ dokladnosc
wywazarki (nalezy pamietac, ze przewdd rownowazacy o masie 100 g uzywany do samokalibracji powinien
by¢ doktadny, w przeciwnym razie nie jest to poprawne co do wyniku koncowego i bezposrednio wptywa na

precyzje wagi! )

5. 1 Wiacz zasilanie i wtacz wytgcznik zasilania urzgdzenia

5. 2 Zamontuj opone $redniej wielkosci (13 ,-187), ktéra umozliwia przypiecie przewodu wywazajgcego

zaréwno po wewnetrznej, jak i zewnetrznej stronie felg

i, wprowadz dane obreczy

Nacisnij i przytrzymaj . klawisz, w miedzyczasie nacisnij

| wyswietiacz | | B BT 3!
klawisz .
Odtéz kaptur, naci$nij klucz, aby obrdci¢ wat gtéwny, .. ' I | 1071077
2 wyswietlacz OO 100
poczekaj, az sie zatrzyma
Otwoérz maske, obrdc¢ obrecz, aby zobaczyé¢, czy wszystkie
3 zewnetrzne lampki kontrolne sg wigczone, dodaj 100 graméw wyswietlacz ,’ " " : : ,'-: ,-,’ ,-"

przewodu balansujgcego na godzinie 12 i opus¢ pokrywe, nacisnij
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START . . Coe
klucz, aby obréci¢ wat gtéwny, poczekaj, az sie zatrzyma

Otworz maske, obrdc¢ obrecz, aby zobaczyé¢, czy wszystkie
wewnetrzne lampki kontrolne sg wtgczone, dodaj 100 graméw

przewodu balansujgcego na godzinie 12 i opus¢ pokrywe, nacisnij

START

klucz, aby obréci¢ wat gtéwny, poczekaj, az sie zatrzyma.

wyswietlacz

Samokalibracja zakonczyta sie sukcesem!

6. Kalibracja linijki odlegtosci (funkcja opcjonalna, nie ma automatycznej linijki, nie jest
wymagana kalibracja).)

sSTOP ‘
+

wyswietlacz

CALL P

Wyciggnij linijke do pozycji zerowej i nacisnij ‘ klucz,

aby potwierdzi¢

wyswietlacz

™
N
=
0

Wyciggnij linijke do pozycji 15 i nacisnij ‘ klucz, aby

potwierdzi¢

wyswietlacz

" -
U
-
(N

-

-
==
:

Samokalibracja zakonczyta sie sukcesem!

7. Kalibracja linijki srednicy (funkcja opcjonalna, nie ma automatycznej linijki, nie jest
wymagana kalibracja).

+ =
7. 1 zatéz opone i wprowadz Srednice wg d d (na przyktad, jesli ma 14 cali, wpisz 14)
+. wyswietlacz E 9 :_ ,' ‘-f B
Wyciggnij linijke do obreczy opony i L.
N wyswietlacz
przytrzymaj jg
Nastepnie nacisnij ‘ klawisz, ~ - '
wyswietlacz - - ™ 1™
aby potwierdzi¢, co oznacza y Lice. Cno
zakonczenie
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Samokalibracja przebiegta pomysinie!

F. Opis problemu

% Gdy maszyna wykazuje nastepujgce usterki, nalezy przeprowadzi¢ diagnostyke usterek i na czas wymienié
uszkodzone czesci, aby zapewni¢ bezpieczne uzytkowanie !

Nr. Wyswietlony ekran Powody Rozwiagzania
1. Sprawdz lub wymien panel
zasilania.
1 c ' 1. Brak obrotu. 2. Sprawdz Ilub wymien czujnik
L. ! 2. Z obrotem. potozenia lub panel komputera.
3. Wyregulyj uchwyt  panelu
fotoelektrycznego
5 c - 1. Opona nie jest zamocowana. 1. Zamocuj opone.
L. L 2. Czujnik potozenia. 2. Sprawdz lub wymien czujnik potozenia.
1. W oponie nie ma ci$nienia. ) ) N
c = ) ) ) 1. Zamontuj oponeg i napompuj ja.
3 cCrr -a- 2.Znieksztalcenie opon jest poza ]
y 2. Sprawdz opone.
zakresem
4 = s 1. Cos$ nie tak z czujnikiem potozenia. 1. Sprawdz lub wymien czujnik potozenia
L. ' 2. Plyta komputera jest co$ nie tak. 2. Sprawdz lub wymien ptyte komputera
5 - s 1. Przefgcznik podrézny jest uszkodzony. | 1.Sprawdz lub wymien przetgcznik jazdy.
L. - 2. Plyta komputera jest cos nie tak. 2.Sprawdz lub wymien ptyte komputera
5 - e 1. Piyta zasilajgca jest uszkodzona. 1. Sprawdz lub wymien plyte zasilajgca
L. v 2. Piyta komputera | jest co$ nie tak. 2. Sprawdz lub wymien ptyte komputera
. c Y 1. Utrata danych klienta. 1.Ponowna samokalibracja.
L. ! 2. Plyta komputera jest co$ nie tak. 2. Sprawdz lub wymien ptyte komputera
1. Odwazniki 100g nie sg dodawane po ) )
) o . 1. Ponowna samokalibracja.
8 = e samodzielnej kalibracji. 28 45 1ub ot oivie k .
=~ - - g - . Sprawdz lub wymien p omputera
L. v 2. Panel komputera jest uszkodzony. Y ) v o
o 3. Sprawdz lub wymien ptyte zasilajgca
3. Panel zasilania jest uszkodzony.
9 P N 'u Nl g 1. Przetacznik podrézny jest uszkodzony. | 1. Sprawdz lub wymien przetacznik jazdy.
i il 2. Panel komputera jest co$ nie tak. 2. Sprawdz lub wymien ptyte komputera
10 1. Panel komputera ulegt awarii. 1. Sprawdz lub wymien panel komputera.
2. Panel zasilania jest uszkodzony. 2. Sprawdz lub wymien panel zasilania.

G. Rozwigzywanie problemoéw

% W normalnym trybie gotowosci naci$nij ‘ i ‘ jednoczesnie, aby wejs¢, nacisnij ‘ aby przeprowadzi¢

nastepny test, nacisnij klucz do wyijscia.

Zamowienie ]
Wyswietlony ekran
testowe

Nazwa funkcji

Definicja normalnej funkcji
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1 l:,’ ,‘:,' L". l':: l‘:" ,'_-,' Rozpoczecie testow Wszystkie Swiatta sg wigczone
2 onNc c 3 Czujnik potozenia Obroc¢ wat gtéwny, wahaj sie od 0-127
[ ) o J JniK p g Y, ) sie
3 Czujnik linijki odlegtosci Warto$¢ pokazana w oknie waha sie w
!

(opcjonalnie)

zakresie 327-335 po wyciagnigciu linijki

w [w
ol
-d -J
oo
o |w

Czujnik linijki srednicy

Warto$¢ pokazana w oknie waha sie w

4 ) . zakresie 327-335, gdy obrdcisz pret linijki w
(opcjonalnie) ) )
innym kierunku
o . Warto$¢ pokazana w oknie waha sig¢ w
b s 1 g P Czujnik linijki szerokosci ) ) o
5 =35 C e zakresie 327-335, gdy obroécisz pret linijki w
- = (opcjonalnie) ) )
innym kierunku
- cCec L Warto$¢ waha sie od 4X-4X do 6X-6X po
6 I ] o3 Czujnik ci$nienia o
- = - nacisnieciu gtdbwnego watu.

H. Konfiguracja parametrow

1. Konfiguracja dziatania

. ] Yo STOP . . . eRT s .
% w normalnym trybie gotowosci nacisnii - klawisz, w miedzyczasie nacisnij - klucz do wejscia,

. = . - —+ .
b+ ; b stuzg do poprawiania, klucz jest dla nastepnego elementu.
% Maszyna posiada nastepujace funkcje, ktére mozna dostosowac do wtasnych wymagan.
Sekwencja ) o .
. Wyswietlony ekran Definicja funkg;ji oPCJA
funkgciji
- - Ukryta niewywazona
1 L P 5 i Y 5/10/15
. - waga
2 co - Szybki t twarte/zamkniet
=i o, zybki ton otwarte/zamkniete
3 LH Y jasnosé klasy 1-8
4 ,' e ,'-, ,'-,' 'y Przetgcznik calowy Cal otwarty/cal zamkniety
5 o e ALU- do wklejenia na | Tryb ALU do wklejenia o godzinie 12/tryb
Sy, godz. 9.00 ALU do wklejenia o godzinie 9
Przetacznik trybu WYL Kleieni dzinie 12
. oznacza wklejenie o godzinie 12.
6 5 ,'_ E G F F ALU-S do wklejania ) g
WL.. oznacza wklejenie na gtéwece linijki
na gtéwce linijki
- — e N Bardzo mata obstuga
7 e [ = = o 91 wyewe
- - - ota

2. konfiguracja okapu

. ;. URT . . PRI STOP . .
% w normalnym trybie gotowosci nacis$nij . w miedzyczasie nacisnij - klawisz, automatycznie

przetgczajgcy sie pomiedzy stanami

% Maszyna posiada nastepujgce funkcje, ktére mozna dostosowaé do wtasnych wymagan .

Sekwencja
Wyswietlony ekran
funkgcji

funkcjonowaé

definicja
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1 ,':,' '_:, ,'_- ,'_-,' ' kaptur Aby rozpoczg¢, odtéz kaptur
[y oo
2 nJC, o kaptur Odtéz kaptur + klucz, aby rozpoczac

3. konfiguracja jednostki wagi

at
% w normalnym trybie gotowosci naci$nij ‘ w miedzyczasie nacisnij klawisz, automatycznie przetgcza sie

pomiedzy dwoma stanami.

% Maszyna posiada nastepujace funkcje, ktére mozna dostosowaé do wtasnych wymagan .

Sekwencja
..J Wyswietlony ekran funkcjonowaé definicja
funkcji
! l'." n l‘: I.'_-l ~ Jednostka wagi Wyniki wazenia pokazujg gramy
2 l_l' (] n‘_‘ a‘_-n' l_:' Jednostka wagi Wyniki wazenia pokazujg uncje

Il.Program OPT

* Funkcje te mozna wykona¢ w przypadku, gdy ciezar niewywazenia jest zbyt duzy lub felga jest

zdeformowana *

Wybierz odpowiedni tryb montazu w zaleznosci od ksztattu felgi i wprowadzonych danych felgi

- |

1 Nacisnij przycisk ‘ wyswietlacz USRI
Odtoz kaptur, nacisnij = P
wyswietlacz ,' ,' ,’ ,",' : ,'

2
przycisk

Zdejmij opone z felgi i zréb znak, a
nastepnie zamontuj jg ponownie w
odwrotnej pozycji pod katem 180
stopni.

wyswietlacz

Po zakonczeniu odtoz kaptur,

SWi o J01
4 wyswietlacz - - -
nacisnij "o C o
L 0
"o [y |
5 Znajdz pozycje C felgi i zréb znak | wyswietlacz
® @
® @
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e 20
[N |
6 Znajdz potozenie D felgi i zaznacz | wyswietlacz
() )
o [
. - g L
Zréb znak na feldze D i oponie C, //'// 7 T\\\ ‘\ ’////f-/" La\\ \\\
zdejmij opone z felgi, a nastepnie .. ,/ 4 : { \ [ 1 { \ R
7 . _ wyswietlacz 1A Zapl/aii | i} [ \] |
zamontuj jg ponownie, tak aby te | ’ S /// | \ \\ { /'/ /
dwa punkty natozyly sie na siebie. \ \\\ // / \ \\ | /// //
\ \;:L}// G # \ \:’:;/ .
S >>>> N

Po zakonczeniu odtoz kaptur,

8
PRI START
nacisnij S

wyswietlacz

Niezrownowazona waga jest mniejsza niz poprzednio
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KRAFT&DELE

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedtug ISO/IEC Guide 22 1 EN 45014

Producent: Foreintrade S.A

Adres producenta: Janéwek,ul. modrzewiowa 54 05-555 Tarczyn

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Wywazarka elektryczna do kot z laserem (oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD5840

Deklaracja:
Wyréb do ktérego odnosi si¢ niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:
L. 2006/42/EC Machinery Directive

Wedlug norm:
EN ISO 12100:2010
EN 60204-1:2018

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui,
Jandéwek,ul. modrzewiowa 54 05-555 Tarczyn

Ma Dong Hui, Tarczyn, 01.01.2025
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