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PROFESSIONAL
WIERTARKA STOLOWA WDS-2140

Tiumaczenie instrukcji oryginalnej
INSTRUKCJA OBSLUGI
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SYMBOLE

W niniejszej instrukcji i/lub na urzadzeniu umieszczono nastepujace symbole:

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, uzytkownik musi uwaznie
przeczytac instrukcje.

Oznacza ryzyko obrazen ciata, utraty Zycia lub uszkodzenia narzedzia w przypadku
nieprzestrzegania instrukcji zawartych w niniejszym podreczniku

Zawsze nosic okulary ochronne.
Zawsze nosic maske ochronna.

Zawsze nosi¢ ochronniki stuchu.

Nie nosic nieostonietych dtugich wtosow. Stosowac siatki na wtosy.
Nie nosic rekawic.

Uwaga! Goraca powierzchnia. Ryzyko poparzenia.

Maszyny elektryczne nie naleza do zwyktych odpadow domowych.

Zgodnie z podstawowymi obowiazujacymi normami bezpieczenstwa wedtug
dyrektyw europejskich.

Klasa ochrony Il (podwajna izolacja).

Ten produkt nadaje sie do recyklingu. Jesli jednak nie nadaje sie do ponownego
uzycia, nalezy oddac go do miejscowego punktu zbiorki odpadow.

Ukrainskie oznaczenie zgodnosci,

Uwaga! - Wiazka laserowa. Nie wpatrywac sie w wigzke Swiatta. Odwroc gtowe lub
zamknij oczy, aby nie patrzec w wiazke lasera. Niebezpieczenstwo urazu oczu!
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SPIS TRESCI

STOSOWANIE ZGODNE z PRIEZNACZENIEM

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
TALECENIA BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE WIERTAREK STOLOWYCH
SPECYFIKACJA WIERTARKI STOLOWE!

OPIS

MONTAZ WIERTARKI STOLOWE.

PODSTAWOWA OBSLUGA WIERTARKI STOLOWE.
KONSERWACJA

RECYKLING i UTYLIZACJA

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

11. GWARANCJA

DEKLARACJA CE

=

1. STOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Wiertarka stotowa jest przeznaczona do wiercenia w metalu, drewnie, plastiku i ptytkach. Mozna stosowac
wiertta z trzpieniem prostym o Srednicy od 1,5 mm do 13 mm. Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku przez
majsterkowiczow. Nie zostato zaprojektowane do intensywnego uzytku komercyjnego. Nie moga uzywac go
osoby ponizej 16 roku zycia. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym
uzytkowaniem lub nieprawidtowa obstuga tego urzadzenia.

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku w typowych warunkach otoczenia, w temperaturach miedzy +5°C a +40°C,
na wysokosci do 1000 m.

2. OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracie
i specyfi acje dotaczone do tego elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie wszystkich instrukcji moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

Nalezy zachowa¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w przysztosci

1) Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze oswietlone. w nieuporzadkowanych lub ciemnych
miejscach moze dochodzi¢ do wypadkéw.

b) Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybuchowej, np. w obecnosci tatwopalnych cieczy, gazow
lub pytow. Elektronarzedzia wytwarzaja iskry, ktore moga spowodowac zapton pytu lub oparow.

¢) Dzieci i osoby postronne nie powinny by¢ dopuszczane do obstugi elektronarzedzia. Rozproszenie
uwagi moze spowodowac utrate kontroli.



2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka elektronarzedzia musi by¢ dopasowana do gniazdka. Nigdy nie wprowadza¢ zadnych
zmian we wtyczce. Nie uzywac przejéciowek z elektronarzedziami z uziemieniem. Brak modyfi acji
wtyczek i odpowiednie gniazdka zmniejszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b) Unika¢ dotykania uziemionych powierzchni, takich jak rury, grzejniki, piece i lodowki. Kontakt ciata
z uziemionym urzadzeniem zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

¢) Nie dopuszczac do kontaktu elektronarzedzi z deszczem lub wilgocia. Przedostanie sie wody do
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem.

d) Nie obcigza¢ przewodu zasilajacego. Nigdy nie uzywac przewodu do przenoszenia, ciagniecia lub
odfaczania elektronarzedzia. Trzymac przewod z dala od Zrddet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzony lub splatany przewod zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

e) Podczas korzystania z elektronarzedzia na zewnatrz uzywac przedtuzacza przystosowanego do
uzytku na zewnatrz. Uzycie przewodu przeznaczonego do uzytku na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

f) Jesli nie mozna unikna¢ pracy z elektronarzedziem w wilgotnym miejscu, uzy¢ wytacznika
roznicowopradowego. Uzycie wytacznika roznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym. UWAGA Termin ,wytacznik roznicowopradowy (RCD)” mozna zastapic terminem ,wytacznik
roznicowopradowy (GFCI)” lub,wytacznik roznicowopradowy (ELCB)”.

3) Bezpieczenstwo osob

a) Podczas pracy z elektronarzedziem zachowac czujno$¢, uwazac na to, co sie robi, i kierowac sie
zdrowym rozsadkiem. Nie uzywac elektronarzedzia w przypadku zmeczenia lub pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekow. Chwila nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze spowodowac
powazne obrazenia ciata.

b) Nalezy stosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej. Zawsze nosi¢ okulary ochronne. $rodki ochrony
indywidualnej, takie jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie ochronne, kask ochronny lub ochronniki
stuchu, uzywany w odpowiednich warunkach ograniczy obrazenia ciata.

c) Nie dopuszcza¢ do przypadkowego uruchomienia. Przed podtaczeniem do zrddta zasilania i/lub
akumulatora, podniesieniem [ub przeniesieniem narzedzia upewnic sie, ze przetacznik znajduje sie
w pozycji wylaczonej. Przenoszenie elektronarzedzi z palcem na przetaczniku lub wiaczanie elektronarzedzi
z przetacznikiem pod napieciem moze prowadzi¢ do wypadkow.

d) Przed wigczeniem elektronarzedzia wyja¢ klucz nastawczy lub klucz ptaski. Klucz pozostawiony na
obracajacej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia ciata.

e) Nie siega¢ rekami do Srodka. Przez caly czas utrzymywac wiasciwa postawe i rownowage. Umozliwia
to lepsza kontrole nad elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii. Trzymac wtosy i odziez
z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wtosy moga zosta¢ wciagniete przez ruchome
czesci.

g) Jesdli dostepne s3 urzadzenia do odciagania i zbierania pytu, nalezy sie upewni¢, ze s3 one podtaczone
iwlasciwie uzywane. Korzystanie z systemu odciagowego moze ograniczyc zagrozenia zwiazane z pytem.

h) Nie wolno dopusci¢ do sytuacji, w ktorej doswiadczenie nabyte podczas czestego korzystania
z narzedzi doprowadzitoby do popadniecia w rutyne i zignorowania zasad bezpieczenstwa.
Nieostrozna obstuga moze spowodowac powazne obrazenia w ciagu utamka sekundy.



4) Uzywanie elektronarzedzi i ich konserwacja

a) Nie uzywac elektronarzedzia z duza sita. Uzywac elektronarzedzia odpowiedniego do danego
zastosowania, Uzywajac odpowiedniego elektronarzedzia, mona lepiej i bezpieczniej wykonac prace, do
ktorej zostato ono zaprojektowane.

b) Nie uzywac elektronarzedzia, jesli nie mozna go wiaczy¢ lub wytaczy¢ za pomoca przetacznika.
Kazde elektronarzedzie, ktorego nie mozna obstugiwac za pomoca przetacznika, jest niebezpieczne i musi zostac
naprawione.

c) Przed przystapieniem do regulacji, wymiany akcesoriow lub sktadowania elektronarzedzia
odfaczy¢ wtyczke od Zrodta zasilania i/lub wyja¢ akumulator, jesli bedzie to mozliwe. Prewencyjne
srodki bezpieczenstwa zmniejszaja ryzyko przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci i nie
zezwala¢ na korzystanie z nich osobom, ktore nie zapoznaly sie z elektronarzedziem lub niniejszymi
instrukcjami, Elektronarzedzia sa niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.

e) Nalezy konserwowac elektronarzedzia i akcesoria. Sprawdzi¢, czy ruchome czesci nie s zle
ustawione lub zakleszczone, czy nie sq pekniete i czy nie wystepuja inne usterki, ktore moga mie¢
wptyw na dziatanie elektronarzedzia. Jesli elektronarzedzie jest uszkodzone, nalezy oddac je do
naprawy przed uzyciem, Wiele wypadkow jest spowodowanych niewtasciwa konserwacja elektronarzedzi.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpowiednio konserwowane narzedzia tnace z ostrymi
krawedziami tnacymi s mniej podatne na zakleszczenie i tatwiejsze do kontrolowania.

g) Uzywac elektronarzedzia, akcesoriow, koricowek itp. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, biorac
pod uwage warunki pracy i rodzaj wykonywanej pracy. Uzywanie elektronarzedzia w sposob niezgodny
7 przeznaczeniem moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

h) Uchwyty i powierzchnie chwytajace powinny by¢ suche, czyste i wolne od oleju i smaru. Sliskie
uchwyty i powierzchnie chwytne uniemozliwiaja bezpieczng obstuge i kontrole narzedzia w nieoczekiwanych
sytuacjach.

5) Serwisowanie
a) Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez wykwalifi owanego serwisanta przy uzyciu
wylacznie identycznych czesci zamiennych. Zapewni to bezpieczne uzytkowanie elektronarzedzia.

3. ZALECENIA BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE WIERTAREK
STOLOWYCH

a) Wiertarka musi by¢ zabezpieczona. Niewtasciwie zabezpieczona wiertarka moze sie przemiescic lub
przewrdcic, co moze spowodowac obrazenia ciata.

b) Przedmiot obrabiany musi by¢ zacisnigty lub przymocowany do uchwytu przedmiotu obrabianego.
Nie nalezy wierci¢ elementow, ktore sa zbyt mate, aby mozna je byto bezpiecznie zamocowac.
Przytrzymywanie przedmiotu obrabianego reka podczas pracy moze spowodowac obrazenia ciata.

c) Nie zakladac rekawic. Rekawice moga zostaC wciagnite przez obracajace sie czesci lub wiry, prowadzac do
obrazen ciata.

d) Trzymaj rece z dala od obszaru wiercenia podczas pracy narzedzia. Kontakt z obracajacymi sie czesciami
lub wiorami moze spowodowac obrazenia ciata.



e) Upewnij sig, ze akcesoria obracaja si¢ przed wprowadzeniem do przedmiotu obrabianego.
w przeciwnym razie akcesoria mogq zakleszczyc sie w obrabianym przedmiocie, powodujac nieoczekiwany ruch
obrabianego przedmiotu i obrazenia ciata.

f) Gdy akcesoria s3 zablokowane, przestan wywiera¢ nacisk w dét i wytacz narzedzie. Nalezy
skontrolowac stan i podja¢ dziatania naprawcze, aby wyeliminowa¢ przyczyne zakleszczenia.
Zakleszczenie moze spowodowac nieoczekiwany ruch elementu obrabianego i obrazenia ciata.

g) Nalezy unikac tworzenia dtugich wiorow poprzez regularne przerywanie nacisku w dot. Ostre
metalowe wiory moga spowodowac zaplatanie i obrazenia ciata.

h) Nigdy nie usuwa¢ widrow z obszaru wiercenia podczas pracy narzedzia. Aby usuna¢ wiory, odsun
akcesoria od przedmiotu obrabianego, wytacz narzedzie i poczekaj, az akcesorium przestanie sie
poruszac. Do usuwania wiorow uzywaj narzedzi takich jak szczotka lub hak. Kontakt z obracajacymi sie
czesciami lub wiorami moze spowodowac obrazenia ciata.

i) Akcesoria szlifiers ie z okreslona predkoscig znamionowa musza mie¢ predkos¢ co najmniej rowng
maksymalne;j predkosci podanej na elektronarzedziu. Akcesoria do szlifowania pracujace szybciej niz ich
predkos¢ znamionowa mogq pekna i odlecie.

+ Nalezy nosic ochronniki stuchu.

+ Etykiety ostrzegawcze na elektronarzedziu nie moga by¢ nieczytelne.

+ Przymocuj elektronarzedzie do stabilnej, plaskiej i poziomej powierzchni. Jesli elektronarzedzie moze sie

Slizga¢ lub chwiac, bit moze nie by¢ prowadzony ptynnie i bezpiecznie.

+ Utrzymuj obszar roboczy w czystosci, z wyjatkiem obrabianego przedmiotu. Widry i przedmioty o ostrych
krawedziach mogg spowodowac obrazenia. Mieszanki materiatow s3 szczegolnie niebezpieczne. Lekki pyt
metalowy moze sie zapalic lub wybuchnac.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy ustawic odpowiednig predkosc. Predkos¢ obrotowa musi by¢ odpowiednia

do Srednicy wiertta i wierconego materiatu. Przy niewtasciwie ustawionej predkosci wiertto moze zakleszczyc

sie w obrabianym przedmiocie.

Tylko wtedy, gdy urzadzenie jest wtaczone, bit powinien by¢ przesuwany wzgledem obrabianego przedmiotu.

W przeciwnym razie powstaje niebezpieczenstwo zakleszczenia sie wiertta w obrabianym przedmiocie i jego

obracania sie wraz z wierttem. a to moze prowadzic do obrazen.

Nie nalezy wktadac rak w obszar wiertarki podczas pracy elektronarzedzia. Kontakt z wierttem stwarza ryzyko

obrazen.

+ Nigdy nie usuwa¢ wiorow z obszaru wiercenia podczas pracy elektronarzedzia. Zawsze najpierw ustawiaj
mechanizm napedowy w pozycji gotowosci, a dopiero potem zataczaj elektronarzedzie.

+ Nie usuwac nagromadzonych wiorow gotymi rekami. Ryzyko obrazen, w szczegolnosci spowodowanych

goracymi i ostrymi wiorami metalowymi.

Rozdziela¢ dtugie widry poprzez przerwanie operacji wiercenia krotkim obrotem kota obrotowego do tytu.

Dtugie wiory moga spowodowac obrazenia.

Uchwyty musza byc suche, czyste i wolne od oleju i smaru. Ttuste, zaolejone uchwyty sa sliskie i prowadza do

utraty kontroli.

Obrabiany przedmiot nie moze sie zbytnio ugiac. w przeciwnym razie nie bedzie mozliwe zastosowanie

odpowiedniego napiecia. Obrabiany przedmiot nie moze by ani zbyt maty, ani zbyt duzy.

Uzyc zaciskow, aby przytrzymac obrabiany przedmiot w miejscu. Nie pracowac na elementach, ktore sg zbyt

mate, aby je zacisnac. Reczne przytrzymywanie przedmiotu obrabianego moze spowodowac, ze nie bedzie on

wystarczajaco mocno zabezpieczony przed obracaniem sie i moze spowodowac obrazenia ciata.



+ Natychmiast wytaczyc elektronarzedzie, jesli koncowka sie zablokuje. Koncowka zacina sie, jesli
elektronarzedzie jest przeciazone lub obrabiany element jest zakleszczony.

+ Nie dotyka koncowki po zakonczeniu pracy, zanim nie ostygnie. Podczas uzytkowania koncowka jest
bardzo goraca. Nalezy regulamie sprawdza przewod i zlecaC naprawe uszkodzonego przewodu wytacznie
autoryzowanemu centrum obstugi Klienta. Wymienic uszkodzone przedtuzacze. To zapewni bezpieczne
uzytkowanie elektronarzedzia.

+ Nalezy przechowywac nieuzywane elektronarzedzia w bezpiecznym miejscu. Miejsce sktadowania powinno
by suche i zamykane na klucz. Zapobiega to uszkodzeniu elektronarzedzia podczas przechowywania lub
obstugi przez niedoswiadczone osoby.

+ Nigdy nie pozostawiac narzedzia przed jego catkowitym zatrzymaniem. Koncowki po uruchomieniu moga
powodowac obrazenia.

+ Nie uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym kablem.

+ Nie dotykac uszkodzonego kabla i wyciagnac wtyczke sieciowa, jesli kabel zostanie uszkodzony podczas pracy.
Uszkodzony przewod zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Ryzyko rezydualne

Maszyna zostata zbudowana zgodnie z najnowszym stanem techniki i uznanymi wymogami bezpieczenstwa
technicznego. Podczas pracy moga jednak pojawic sie indywidualne ryzyka resztkowe.

Zagrozenie dla zdrowia spowodowane zasilaniem elektrycznym przy uzyciu niewtasciwych kabli potaczeniowych.
Ponadto, pomimo spetnienia wszystkich Srodkow ostroznosci, moze nadal istnie¢ pewne nieoczywiste ryzyko
resztkowe.

Ryzyko resztkowe mozna zminimalizowac poprzez przestrzeganie zalecen bezpieczenstwa i prawidtowego
uzytkowania wraz z cata instrukcja obstugi.

Unika¢ przypadkowego uruchomienia urzadzenia: nie wolno naciskac przycisku obstugi podczas wktadania
wtyczki do gniazdka.

Nalezy uzywac narzedzia zalecanego w niniejszej instrukcji. w ten sposob wiertarka zapewnia optymalng
wydajnosc.

Nigdy nie wolno wktadac rak do strefy roboczej, gdy maszyna jest wruchu. Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci nalezy zwolni¢ przycisk uchwytu i wytaczy¢ urzadzenie.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac regulacyjnych, konserwacyjnych lub serwisowych nalezy odtaczy¢
wtyczke zasilanial

Zalecenia bezpieczenstwa dotyczace obstugi lasera

Uwaga: Promieniowanie laserowe - Nie patrzec w wiazke - Laser klasy 2

Nie nalezy kierowac lasera na powierzchnie odbijajace swiatto.

Etykiety i ostrzezenia znajdujq sie po lewej stronie narzedzia, pod kotem podnoszacym i na podstawie silnika
obok uchwytu wiertarskiego.



4. SPECYFIKACJA WIERTARKI STOLOWEJ

Dane techniczne

Nominalne napiecie wejsciowe 230V-/50 Hz
Moc nominalna 2000W
Predkos¢ nominalna bez obcigzenia 500 -2600 min"
Uchwyt wiertarski 1,5-13 mm
Wymiary stotu wiertarskiego 340 x 300 mm
Skok wrzeciona 80 mm

Klasa bezpieczenstwa Klasa Il
Kategoria ochrony IPX0

Klasa lasera Klasa 2, < 1mW
Dtugosc fali lasera 650 nm

Masa 10,9 kg

Wartosci hatasu i wibracji:

Catkowite wartosci hatasu okreslone zgodnie z normg EN 62841

Poziom cishienia akustycznego LpA 85,7 dB(A)
Niepewnosc KpA 3dB(A)
Poziom cisnienia akustycznego LwA 98,7 dB(A)
Niepewnosc KpA 3dB(A)

- deklarowane wartosci emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze standardowa metoda testow i mogq by¢

uzywane do porownywania jednego narzedzia z innym.

- deklarowane wartosci emisji hatasu moga byc rowniez uzywane we wstepnej ocenie narazenia.

OSTRZEZENIE:

poziomy emisji drgan i hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia mogq roznic sie od
deklarowanych wartosci w zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia, a w szczegolnosci od rodzaju
obrabianego przedmiotu; oraz od potrzeby okreslenia srodkow bezpieczenstwa w celu ochrony operatora, ktore
opieraja sie na oszacowaniu narazenia w rzeczywistych warunkach uzytkowania (z uwzglednieniem wszystkich
czesci cyklu roboczego, takich jak okresy, w ktorych narzedzie jest wytaczone i gdy pracuje na biegu jatowym,

oprocz czasu wyzwalania).
- Nalezy nosic rekawice antywibracyjne.
- Skrocic czas wyzwalania,

- Urzadzenie musi byc ustawione w miejscu, w ktorym moze stabilnie stac, np. na stole roboczym.
- Wszystkie ostony i urzadzenia zabezpieczajace musza by¢ poprawnie zamontowane przed wtaczeniem

urzadzenia.




5. OPIS
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1. Jednostka silnikowa 15. Plyta bazowa

1. Przetacznik wyt. 16. Sruba skrzydetkowa
3. Przetacznik wt. 17 Uchwyt wiertarski

4. Sterownik 18. Wtyczka zasilania

5. Ostona bezpieczenstwa 19. Sruba do podnoszenia kota
6. Dzwignia 20. Mate sruby krzyzakowe
7. Prowadnica rownolegta 2. Mata Sruba krzyzakowa
8. Iacisk szybkomocujacy 22. Diugi klucz szesciokatny
9. Kolumna 23, Krotki klucz szesciokatny
10. Dzwignia zaciskowa 24. Diuga $ruba dociskowa
11, Pokretto z uchwytem 25. Krotka $ruba dociskowa
12 $ruba blokujaca (ogranicznik gtebokosci) 26. Laser

13, Przetacznik lasera 27. Sruba regulaci lasera

14, Koto podnoszace 28. State otwory na maszynie
Rozpakowywanie

+ Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyja¢ urzadzenie.

+ Usuna¢ materiat opakowaniowy, a takze opakowanie i usztywnienie transportowe (jesli jest).

+ Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna,

+ SprawdziC urzadzenie i akcesoria pod katem uszkodzen transportowych.

+ Jesli to mozliwe, nalezy przechowywac opakowanie do czasu wygasniecia okresu gwarancyjnego.

UWAGA! Urzadzenie i materiaty opakowaniowe nie sq zabawkami! Nie pozwalaj dzieciom bawic sie
plastikowymi torbami, folia i matymi czesciami! Ryzyko potkniecia i uduszenial

6. MONTAZ WIERTARKI STOLOWE.

Wiertarka stotowa jest dostarczana w stanie rozmontowanym. Nalezy rozpocza¢ od wyczyszczenia kolumny (9),
ptyty podstawy (15) i uchwytu wiertarskiego (17) such szmatka.

Montaz ptyty bazowej i kolumny (rys. 1)

1. Umiescic zacisk szybkomocujacy (8) na rurze kolumny (9).

2. Whozyc kolumne (9) do ptyty podstawy (15).
Watebienie w kolumnie (9) musi opierac sie na dtugiej Srubie dociskowej (22) w plycie podstawy (15).

3. Uzy¢ duzego klucza szesciokatnego (24), aby wkrecic krotka Srube dociskowa (23) w gorny z dwach otworow
w ptycie podstawy (15) w celu zamocowania kolumny (9).

Montaz prowadnicy rownolegtej (rys. 1)

1. Wsunac prowadnice rownolegta (7) w szczeline prowadnicy ptyty bazowej (15).
Nakretki pod srubami motylkowymi (16) musza znajdowac sie w szczelinie prowadnicy.

2. Lekko dokrecic sruby skrzydetkowe (16).



Montaz kota podnoszacego (rys. 1)

1. Umiesci¢ koto podnoszace (14) na wrzecionie jednostki silnikowej (1). Otwor w kole podnoszacym (14) musi
pokrywac sie z gwintem wewnetrznym wrzeciona.

2. Przymocowac koto podnoszace (14) za pomoca duzej sruby krzyzakowej (19).

Montaz dzwigni zaciskowej i korby (rys. 2)

1. Obrocic dzwignie zaciskowa (10), aby ustawic wysokosc w gwincie wewnetrznym z tytu zespotu silnika (1).
2. Umiescic korbe (11) na wrzecionie zespotu silnika (1).

3. Przymocowac korbe (1) za pomoca matej Sruby krzyzakowej (21).

Montaz ostony bezpieczenstwa (rys. 3)

1. Umiescic ostone bezpieczenstwa (5) na zaczepach na zespole silnika (1).

1. Przymocowac ostong bezpieczenstwa (5) z prawej i lewej strony za pomoca dwoch matych wkretow krzyzakowych
(20).

Mocowanie narzedzia do stotu warsztatowego (rys. 4)
1. Przymocowac narzedzie do stotu warsztatowego za pomoca 4 Srub (brak w zestawie) przechodzacych przez
4 otwory w ptycie podstawy (15).

7. PODSTAWOWA OBSLUGA WIERTARKI STOLOWEJ

Pod{qczeme do zasilania
- Napiecie urzadzenia wynosi 230 V-50 Hz. Nalezy podtaczac wtyczke do odpowiedniego gniazda zasilania.
Napiecie musi byc zgodne z informacjami podanymi na etykiecie znamionowej!

- Naleiy sie upewnic, e masz wystarczajaco duzo miejsca do pracy i nie stwarzasz zagrozenia dla innych osob.

- Wszystkie okapy i urzadzenia ochronne musza by poprawnie zmontowane przed uruchomieniem.

- Przed zmiang ustawien urzadzenia nalezy odtaczyc wtyczke zasilania.

Wybér predkosci
Poprzez obracanie regulatora (4) mozna stopniowo regulowac predkos¢ wiertarki. Predkosc wiertarki mozna
odczytac ze skali na kontrolerze (4).

Zalecane predkosci dla roznych rozmiarow wiertet i materiatow:
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Ustawianie i mocowanie przedmiotu obrabianego (rys. 5)

Nalezy pracowac wytacznie z elementami, ktore mozna bezpiecznie zamocowac. Obrabiany przedmiot nie moze sie

zbytnio ugiac. w przeciwnym razie nie bedzie mozliwe zastosowanie odpowiedniego nacisku. Obrabiany przedmiot

nie moze byc zbyt maty ani zbyt duzy.

. Iwolni¢ dzwignie (6) zacisku szybkomocujacego (8).

. Przesunac zacisk szybkomocujacy (8) w gore na kolumnie (9).

. Umiesc obrabiany przedmiot na ptycie podstawy (15).

. Opusci¢ zacisk szybkomocujacy (8) na obrabiany przedmiot. Wetebienie na zacisku szybkomocujacym musi byc
wysrodkowane wzgledem punktu wiercenia.

. Mocno zatrzasnac dzwignie (6) zacisku szybkomocujacego (8), aby zamocowac obrabiany przedmiot.

. Podtaczy¢ narzedzie do zrodta zasilania.

. Nacisnac przetacznik wt./wyt. (13), aby wlaczy¢ narzedzie.

. Opuscic wiertto na obrabiany przedmiot za pomoca kota podnoszacego (14).
Miejsce przecigcia dwach lini laserowych precyzyjnie wskazuje srodkowy punkt wiercenia. Jesli tak nie jest, patrz
rozdziat,Regulacja lasera” (rys. 7).

9. Ustawic obrabiany przedmiot w taki sposob, aby zadany punkt wiercenia znajdowat sie bezposrednio pod

przecieciem dwoch linii lasera.
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Dostosowac potozenie i uzy¢ prowadnicy rownolegtej (rys. 5).
W przypadku duzych elementow nalezy uzy¢ prowadnicy rownolegtej (7).

1. Poluzowac sruby motylkowe (16) prowadnicy rownolegtej (7).

2. Wsunac prowadnice rownolegta (7) w szczeling prowadnicy ptyty bazowej (15). Nakretki pod srubami
motylkowymi (16) muszq znajdowac sie w szczelinie prowadnicy.

3. Ustawic prowadnice rownolegty (7) wzgledem przedmiotu obrabianego.

4, Dokrecic Sruby skrzydetkowe (16).

5. Opuscic zacisk szybkomocujacy (8) na obrabiany przedmiot. Watebienie na zacisku szybkomocujacym musi byc
wysrodkowane wzgledem punktu wiercenia.

6. Mocno zatrzasnaC dzwignie (6) zacisku szybkomocujacego (8), aby zamocowac obrabiany przedmiot.

W przypadku szerokich i dtugich elementow nalezy zapewni¢ wystarczajace podparcie, np. za pomocg wspomika
pity. w przeciwnym razie elementy robocze wystajace poza ptyte podstawowa moga sie przechylic i uszkodzi¢
narzedzie lub koncowke.

W zaleznosci od wiekszego rozmiaru obrabianego przedmiotu, zdejmij prowadnice rownolegty (7), aby obrabiany
przedmiot mogt leze¢ ptasko na ptycie podstawowej (15).

1. Poluzowa sruby skrzydetkowe (16).

1. Idjac prowadnice rownolegta (7) z pyty podstawowej (15).

Regulacja wysokosci jednostki silnikowej (rys. 6).

1. Zwolni¢ dzwignie zaciskowa (10), aby ustawi¢ wysokosc z tytu jednostki silnikowej (1).

2. Ustawic jednostke silnikowa (1) na wymaganej wysokosci za pomoca korby (11).

3. Zablokowac dzwignie zaciskowa (10). w przeciwnym razie element prowadzacy moze ulec uszkodzeniu,

Wstepny wybor glebokosci wiercenia (rys. 6).
1. Poluzowac srube blokujaca (12) na ograniczniku glebokosci.



2. WywierciC otwor testowy. Opusci¢ wrzeciono wiertarki z zamontowanym wierttem na obrabiany przedmiot za
pomoca kota podnoszacego (14). Po osiagnieciu Zadanej gtebokosci dokrecic Srube blokujaca (12). Ogranicznik
gtebokosci jest teraz ustawiony na zadana gtebokos¢ wiercenia,

3. Przesunac wrzeciono wiertarki z powrotem do pozycji wyjsciowej.

Regulacja lasera (rys. 7)
Uwaga! Wiazka laserowa. Nie wpatrywac sie w wiazke swiatta. Odwrocic gtowe lub zamkna¢ oczy, aby
uniknaC patrzenia w wiazke lasera. Niebezpieczenstwo urazu oczu!

@ Aby wyregulowac laser, uzyj kawatka drewna, ktorego juz nie potrzebujesz.

1. Wywierci¢ minimalny otwor w zacisnietym elemencie. Nie nalezy dokonywac Zadnych dalszych zmian potozenia
przedmiotu obrabianego, dopoki laser nie zostanie wyregulowany.

2. Wiaczy¢ przetacznik lasera (13).

3. Poluzowac sruby (27) po obu stronach obudowy (1) za pomoca matego klucza szesciokatnego (brak w zestawie)
i ustawic celownik lasera (26) na punkcie wywierconym w obrabianym przedmiocie, przesuwajac recznie dwie
linie lasera.

Korzystanie z kota podnoszacego (rys. 8)
Obroci¢ koto podnoszace (14) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara. Maszyna znajdzie sie nizej,
W pozycji do wiercenia w obrabianym przedmiocie.

Wiaczanie lub wytaczanie lasera
1. Aby wiaczy¢ urzadzenie, ustawic przetacznik LASER (13) w pozycji .
2. Aby wytaczyC, przestaw przetacznik LASER (13) do pozycji,0”.

WLACZANIE i WYLACZANIE

Upewnic sie, Ze napigcie sieciowe odpowiada napieciu znamionowemu wskazanemu na tabliczce
znamionowej narzedzia.

Podtaczy¢ narzedzie do zrodta zasilania.
Uwaga! Odchyli¢ ostone bezpieczenstwa (5) przed uchwytem wiertarskim (17) przed wiaczeniem
urzadzenia.

Przetacznik ON/OFF (rys. 9)
Wiaczanie: Nacisnac wtacznik (3).
Wytaczanie: Nacisnac wytacznik (2).

Wiercenie

. Wtaczy¢ narzedzie.

. Obroci¢ koto podnoszace (14) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara,

. Uchwyt wiertarski (17) zostanie opuszczony.

. Wierci¢ w obrabianym przedmiocie z odpowiednia predkoscia posuwu i na zadang glebokosc.

. Nalezy pamigtac o koniecznosci rozdrabniania wiorow w trakcie wiercenia do pozadanej glebokosci.
. Przesunac wiertto powoli z powrotem do pozycji zatrzymania.

. Ponownie wytaczy¢ narzedzie.
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Usuwanie zablokowan

- Nalezy zawsze wybiera odpowiednia predkos¢ posuwu, ktora umozliwia bezproblemowe rozbijanie wiorow.

- Jesli wiertto jest zakleszczone w obrabianym przedmiocie, wytaczy¢ zasilanie i odiaczyC przewod zasilajacy.
Obracic wiertto w uchwycie wiertarskim w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, aby rozbic wior
i ponownie zwolnic wiertto.

- Jesli podczas obrobki przedmiotu powstanie odtamek, nalezy wytaczy¢ zasilanie i odtaczy¢ przewod zasilajacy.

- Uzyj szczypiec i usun ten odtamek, aby zapobiec jego niekontrolowanemu wyrzuceniu.,

Mocowanie narzedzi do uchwytu wiertarskiego

Przed wymiang narzedzi nalezy sie upewnic, Ze wtyczka zasilania jest wyjeta z gniazdka.

W uchwycie wiertarskim mozna mocowac wytacznie narzedzia cylindryczne o okreslonej maksymalnej srednicy.
Uzywac tylko ostrych i wolnych od wad narzedzi. Nie uzywac narzedzi, ktorych trzon jest uszkodzony, zdeformowany
lub uszkodzony w jakikolwiek inny sposob.

Nalezy uzywac wytacznie akcesoriow i przystawek okreslonych w instrukcji obstugi lub zatwierdzonych przez
producenta.

Predkosci robocze
Upewnij sie, Ze wiercisz z odpowiednia predkoscia. Predkosc wiercenia zalezy od srednicy wiertta i materiatu.

Potaczenie elektryczne
Zainstalowany silnik elektryczny jest podtaczony i gotowy do pracy. Podtaczenie sieciowe wykonywane przez
Klienta oraz stosowany przedtuzacz rowniez musza by¢ zgodne z tymi przepisami.

Uszkodzony kabel potaczenia elektrycznego
Czesto dochodzi do uszkodzenia izolacji przewodow elektrycznych,
Moze to mie¢ nastepujace przyczyny:
+ Punkty przejscia, w ktorych kable potaczeniowe przechodza przez okna lub drzwi.
Zagiecia w miejscach, w ktorych kabel potaczeniowy zostat niewtasciwie zamocowany lub poprowadzony.
Miejsca, w ktorych kable potaczeniowe zostaty przeciete w wyniku przejechania.
Uszkodzenie izolacji spowodowane wyrwaniem z gniazdka Sciennego.
Pekniecia spowodowane starzeniem sie izolacji.

8. KONSERWACJA

Przed przystapieniem do regulacji, konserwacji lub naprawy nalezy wyciagnac wtyczke sieciowa,

Wszelkie prace na urzadzeniu, ktore nie zostaly opisane w niniejszej instrukcji, nalezy zlecac profesjonalistom.
Nalezy stosowac wytacznie oryginalne czesci. Przed przystapieniem do konserwacji lub czyszczenia nalezy odczeka,
az urzadzenie ostygnie. Ryzyko poparzenia!

Przed uzyciem urzadzenia nalezy zawsze sprawdzic je pod katem widocznych usterek, takich jak luzne, zuzyte lub
uszkodzone czesci, skorygowac potozenie Srub lub innych czesci. Wymieniac uszkodzone czesci.



Czyszczenie
Nie nalezy uzywac srodkow czyszczacych ani rozpuszczalnikow. Substancje chemiczne mogq uszkadzac plastikowe
czesci urzadzenia. Nigdy nie czysci¢ urzadzenia pod biezaca woda.

+ Dokladnie wyczyscic urzadzenie po kazdym uzyciu.

+ Wyczyscic otwory wentylacyjne i powierzchnie urzadzenia migkka szczotka lub szmatka.

+ W razie potrzeby usunac wiory, kurz i brud za pomoca odkurzacza.

+ Regularnie smarowa ruchome czesci,

+ Nie wolno dopuszczac do kontaktu smarow z przetacznikami lub kotem podnoszacym.

Informacje o ustudze

Jesli elementy zasilajace 53 uszkodzone, musza zostaC wymienione przez serwisanta, aby uniknaC niebezpieczenstw.
Nalezy pamietac, ze ponizsze czesci tego produktu podlegaja normalnemu lub naturalnemu zuzyciu, a zatem
ponizsze czesci sa rowniez wymagane jako materiaty eksploatacyjne. Czesci zuzywajace sie*: Szczotki weglowe.

* Nie musza wchodzi¢ w zakres dostawy!

Sktadowanie

Urzadzenie i akcesoria nalezy przechowywac w ciemnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu.
Przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Optymalna temperatura sktadowania wynosi od 5°C do 30°C.

Elektronarzedzie nalezy przechowywac w oryginalnym opakowaniu.

Przykryc elektronarzedzie, aby chronic je przed kurzem i wilgocia.

Przechowywac instrukcje obstugi razem z elektronarzedziem.

Transport
& Nie przenosi¢ wiertarki stotowe], trzymajac za jednoste silnikowa,

[E Uwaga! Goraca powierzchnia. Ryzyko poparzenia. Urzadzenie nalezy transportowac wytacznie po
catkowitym ostygnieciu jednostki silnikowej (1).

Jesli to mozliwe, nalezy przenosic wiertarke wraz z inng osoba. ChwyciC ptyte podstawy (15) jedna reka
i ustabilizowac maszyne druga reka na jednostce silnikowej (1).

9. RECYKLING I UTYLIZACJA

UWAGA! Ten produkt jest oznaczony symbolem odnoszacym sie do usuwania odpadow elektrycznych
X i elektronicznych. Oznacza to, Ze tego produktu nie nalezy wyrzuca razem z odpadami domowymi, lecz

nalezy go zwrocic do systemu zbiorki zgodnego z europejska dyrektywa WEEE. Skontaktowac sie
Z lokalnymi wtadzami lub dystrybutorem w sprawie porad dotyczacych recyklingu. Nastepnie zostanie
poddany recyklingowi lub zdemontowany, aby zmniejszy¢ wptyw na Srodowisko. Sprzet elektryczny
i elektroniczny moze byc niebezpieczny dla $rodowiska i zdrowia ludzkiego, poniewaz zawiera
niebezpieczne substancje.



10. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Ostrzezenie: Przed przystapieniem do usuwania usterek nalezy wytaczy¢ urzadzenie i wyja¢ wtyczke z gniazda
zasilania.

Problem Mozliwa przyczyna Usuwanie problemu

Sprawdz gniazdko, kabel zasilajacy,
przewod i wtyczke; w razie potrzeby

Brgk napiecia sie'ciowego Zadziatat zleé naprawe wykwalifi owanemu
glowny wytacznik automatyczny elektrykowi. Sprawdzi¢ gtowny

Urzadzenie nie uruchamia sie bezpiecznik

Uszkodzony wlacznik 3) / vytacznik Naprawa przez Dziat obstugi klienta

2)

Uszkodzony silnik Naprawa przez Dziat obstugi klienta

Jednostka silnikowa (1) nie jest | Dokreci¢ dzwignie zaciskowa (10)
Sine wibracje zamocowana Dokrecic krotka srube dociskowa (23)

Wiertto nie jest wysrodkowane | Sprawdzi¢c wiertto w  uchwycie

w uchwycie wiertarskim wiertarskim (17)

11.GWARANCJA

. Produkty zostaty zaprojektowane zgodnie z najwyzszymi standardami jakosci podczas prac recznych. Oferujemy
na nig 5-letnia gwarancje. Niniejsza gwarancja dotyczy wszystkich wad materiatowych i produkcyjnych, ktore
moga wystapic. Dalsze roszczenia jakiegokolwiek rodzaju, bezposrednie lub posrednie, w odniesieniu do osob
i/lub materiatow, nie sa mozliwe.

. W przypadku problemu lub usterki nalezy zawsze najpierw skonsultowac sie ze sprzedawca. w wiekszosci
przypadkow sprzedawca bedzie w stanie rozwiaza¢ problem lub usunac usterke.

. Naprawy lub wymiana czesci nie powoduja przedtuzenia pierwotnego okresu gwaranci.

. Wady powstate w wyniku niewtasciwego uzytkowania lub zuzycia nie sa objete gwarancja. Dotyczy to m.in.
przetacznikow, wytacznikow ochronnych i silnikow w przypadku ich zuzycia.

. Roszczenie gwarancyjne moze zostac rozpatrzone tylko wtedy, gdy:

+ Moina przedstawic paragon potwierdzajacy date zakupu

v Tadne naprawy i/lub wymiany nie byty przeprowadzane przez osoby trzecie

+ Narzedzie nie byto uzytkowane niezgodnie z przeznaczeniem (przeciazenie urzadzenia lub montaz
niezatwierdzonych akcesoriow).

+ Nie doszto do uszkodzen z powodu zewnetrznych przyczyn badz ciat obcych, takich jak piasek lub kamienie.

+ Nie doszto do uszkodzen z powodu nieprzestrzegania zalecen bezpieczenstwa i instrukcji obstugi.

. Warunki gwarancji obowiazuja w potaczeniu z naszymi warunkami sprzedazy i dostawy.

. Wadliwe narzedzia, ktore nalezy zwrdcic za posrednictwem sprzedawcy, zostana odebrane pod warunkiem
odpowiedniego zapakowania produktu. Jesli wadliwy towar zostanie przestany bezposrednio przez konsumenta,
bedziemy mogli przetworzyc ten towar tylko wtedy, gdy konsument pokryje koszty wysytki.

. Produkty dostarczone w zle zapakowanym stanie nie zostana przyjete.






Poz. Opis llos¢ Poz. Opis llos¢

1| Trzy Sruby z tbem uniwersalnym 1 45 | Ostona 1
2 | Pokretto z uchwytem 1 46 | Koto podnoszace 1
3| Trzy $ruby z them uniwersalnym 3 47 | Logo kota recznego 1
4 | Wkrety samogwintujace 4 48 | Maly klucz szesciokatny 1
5 | Wat korby 1 49 | Duzy klucz szesciokatny 1
6 | Zewngtrzna lewa pokrywa silnika 1 50 | Krotka Sruba dociskowa 1
7 | Waz wychodzacy 1 51 | Dluga Sruba dociskowa 1
8 | Przewad zasilajacy 1 52 | Sruba skrzydetkowa 2
9 | Plastikowa ptyta 1 53 | Prowadnica rownolegta 1
10 | Dwa uniwersalne wkrety samogwintujace 2 54 | Nakretka kwadratowa 2
11 | Silnik 1 55 | Ptyta bazowa 1
12 | Wkrety samogwintujace 1 56 | Sruba z rowkiem poprzecznym 2
13 | Watek zebaty przektadni kolumny 1 57 | Przektadnia 1
14 | Wkrety samogwintujace 4 58 | Uchwyt dzwigniowy 1
15 | Tablica wskazujaca predkosci 1 59 | Zacisk szybkomocujacy 1
16 | Wkret samogwintujacy z them krzyzakowym 2 60 | Watek sworznia ptytki dociskowej 2
17 | Plytka przyciskow 1 61 | Sprezyna dociskowa 1
18 | Pret ruchomy 1 62 | Plytka dociskowa 1
19 | Plytka potaczenia krancowego 1 63 | Plaska poduszka 1
20 | Blok ograniczajacy 1 64 | Wewnetrzna sruba szesciokatna 1
21 | Sruba 7 them z rowkiem poprzecznym 1 65 | Podstawa silnika 1
22 | Stojak 1 66 | Sruba ustalajaca 2
23 | Sprezyna naciagowa 1 67 | Trzy sruby z them uniwersalnym 3
24 | Wewnetrzna Sruba szesciokatna 1 68 | Lampa laserowa 2
25 | Nakretka 1 69 | Sprezyna 1
26 | Pierscien watu 1 70 | Wewnetrzna Sruba szesciokatna 1
27 | Skrzynka przenosna 1 71 | Piericien zabezpieczajacy 1
28 | Przektadnia kolumnowa - modele 23 1 72 | Uchwyt wiertarski 1
29 | $ruba przektadni kolumny 1 73 | Sruba z rowkiem poprzecznym 1
30 | Trzy Sruby z tbem uniwersalnym 2 74 | Ostona lampy 1
31 | Wspornik sprezynowy 1 75 | Oswietlenie LED 1
32 | Zacisk skrzynki przenosnej 1 76 | Nakretka samoblokujaca 1
33 | Dzwignia zaciskowa 1 77 | Indukcyjnos¢ 1
34 | Zderzak 2 78 | Kondensator 1
35 | Sworzen cylindryczny 1 79 | Wkrety samogwintujace 2
36 | Watek zebaty 1 80 | Ostona bezpieczenstwa 1
37 | Stojak kolumnowy 1 81 | Etykieta predkosci 1
38 | Ostona kolumny 1 82 | Pokretto kontroli predkosci 1
39 | Kolumna 1 83 | Przetacznik 1
40 | Nakretka samoblokujaca 2 84 | Wkrety samogwintujace 4
41 | Tewnetrzna prawa pokrywa silnika 1 85 | Przednia ostona silnika 1
42 | Sruba krzyzakowa potrojna 3 86 | Wskaznik gora-dot 1
43 | Przelacznik lasera 1 87 | $ruba blokujaca (ogranicznik glebokosci) 1
44 | Potrojna sruba uniwersalna z rowkiem 1

krzyzakowym




W.D.S

DEKLARACJA ZGODNOSCI
Producenta: Foreintrade S.A
Adres producenta:
JANOWEK, UL.MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu:
Pilarka stotowa (oznaczona znakiem towarowym WDS)
Model (oznaczenia handlowe): WDS-2140
Dane produktu: Napiecie 230V, 50Hz
Tarcza: 710W 500-2600/min

Deklaracja:
Wyrdb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:

1. Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE
2. Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2014/30/UE
3. Dyrektywa w sprawie ROHS (UE) 2015/863 zmieniajgca do Dyrektywy 2011/65/UE

Wedtug norm:

EN 62841-1:2015/A11:2022 EN IEC 55014-2:2021
EN 62841-3-13:2017 ENIEC 61000-3-2:2019/A1:2021
EN IEC 55014-1:2021 EN 61000-3-3:2013/A2:2021

Certyfikat o numerze M8A 055256 0743 Rev.04 wydany przez TUV SUD Product Service
GmbH (Zertifizerstelle, Ridlerstrasse 65; 80339 Munchen, Germany) z dnia 28.08.2024

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui,
JANOWEK, UL.MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN

Ma Dong Hui, Tarczyn, 20.11 .2024



