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1. Wprowadzanie

Dzigkujemy za zakup naszej spawarki!

Masza seria Spawarek MMA wy*elzys!upe zsaww!sawenq technologig spawania.
Zrbdiem zasilania . ko

Y
i aw i mbm SOIGDHZ ponownie ja keryguiac
(PWM). WM ia na polgine] energii
‘wyKkorzystywanej do spawania i cigcia. D!IQM wykorzystaniu [G] technologii, waga oraz
objetosei ostala i

o ponad 30%. L i je 2asady regio (HF) zzlamann
fuku. Gléwne cechy spawarki to slabilnos¢, solidnosc, podrgcznodt, 0szczednoss energii
oraz bardzo cicha praca. Pojawienie sig spawarek inwertorowych uwaZane jest za mwotuqq
w calej brangy zwiazanej ze spawalnictwen.

Spawanie elektrodami otulonymi (MMA) to perfekeyjne rozwigzanie zaspakajajace wszelkie
polrzeby w zakresie spawania,

Zachgeamy do korzystania z naszego produkiy, Wszelki sugestie dotyczace budowy i
obslugi urzadzenia przyjmiemy z najwy2sza uwaga, dokladajac wszelkich starat, aby nasze
produkly i ushugi byly najdoskonalsze.

2. Gléwne dane techniczne

| 20160
| Znamicaawe 244 e |58 IE

3. Instalagja

3-2 i isciowych

Kazda spawarka wyposazona jest w dwa gniazda powielrza, Podlacz wiyczke przewodu do
gniazda na panelu urzadzenia i weisnij. Upewnij sig, 2e wiyczka zoslala prawidiowo
umieszezona w gnieZdzie urzadzenia. Nie nale2y uzywaé sity, gdy2 moZe to doprowadzi¢ do
uszkodzenia urzadzenia.

Uchwyt elekirody jest podiaczany do przylacza ujemnego, a maleriat obrabiany do przylacza
dodatniego. Podlacz klamkg uziemiajaca do czerwonego gniazda i weidnij. Upewnij sig, 2e
wityezka zostala prawidlowo umieszczona w gniezdzie.

Elektrody mozemy podiaczyé na dwa sposoby:
Podiaczenie zwykle(standardowe) uchwyt elektrody na + a uchwyl masowy, na —

Meloda przeciwna(spawanie z biegunowoscia ujemng uchwyt elekirody na — uchwyt
masowy, na +

Wyboér metody zaleZy od spawanego elementu | wymagan technologicznych. Wigoej
informacji mozna znaleZ¢ na opakowaniach elekirod.

Jeieli cbrabiany element znajduje sig dalej od maszyny (50-100m), a dodatkowy przewdd
jest zbyt dlugi, to zaleca sig stosowanie przewoddw o wigkszym przekroju. Zalecamy
stesowanie przewoddw o okreslone, stalej diugosci.

3-3 Kontrola

Sprawdz, czy urzgdzenie jest uziemione

Sprawd, czy wszystkie polaczenia sa prawidiowo wykonane
Sprawdz, czy ucmwl elektrody i kabel uzlsmlaﬁcy nie pawoﬂum zwarcia
Sprawdz, ¢z zostala

Nie nalezy kurcystat z ia w poblizu
pozaru.

gdyz moe doj$é do

4. Obsluga

Uruchom urzadzenie. Miemnik wskaze aktualnie ustawiona warto$¢ napigeia. Wentylator
chlodzacy zostaje uruchomiony.

Wybierz odpowiednia wartos¢ pradu do spawania
przedmiotu, $rednicy elektrody, poloZenia oraz innych wymagaﬁ

Wibz elekirodg do uchwylu, przygotowujac urzadzenie do pracy.

Dobdr pradu do érednicy elekirody:

nfmalsza mstwkcia obslugi Przeczytaé instrukcje obstugi
$2.5~T70-100A
Katde urzadzenic vypusazane jest w przewdd pierwalnego zasiania, Nalozy podiaczyt 3.2 - 110-160A
. igeie ia. Informacie o napigeiu znajduja ®4.0 - 170-220A
e Nosi¢ gogle och Podczas pracy g s drobiny, sig na tabliczce znamionowej urzadzenia. ©5.0 - 230-280A
iskry i pyly szkedliwe dla eczu ” "
M MA-3 00 Przewod zasilajacy do gniazda Urzadzenie zwykle pracuje zgodnie z wymaganym cyklem pracy (wigeej w danych
ﬁ technicznych).
KD1864 1 2
W preypadku przeciazenia, urzadzenie wylaczy sig. Jest to zabezpieczenie przed 7. Rozwiazywanie probleméw KRAFT&DELE
akiej syluaci, nie odlaczaj spawarki od gniazda PROFESSIONAL
zasilajacego. Pozostaw urzadzenie na 5-10 min, aby wentylator mogl schiodzi¢ urzadzenie. Uwaga: i ponizsz: e majg "
. wiedzg ogolng |wwedzez zakresu elektroniki, Dpelalurpomnlen posiadaé odpowwedme >—L DEKLARACIA ZGODNOSCI
5. Uwaga: swindectwo kwalifikacyjne. )_I_. Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014
5.1. Warunki pracy
1) je moze ko w sueny i ie] <60% wil i o b &
2:). Zakres temperatur pracy wynos:‘;do::)’sg doyTw‘c it 1. Lampka kontrolna zasilania nie $wieci, wentylator nie dziata, urzadzenie nie spawa
3) Nalezy unikac spawania w  nie nalezy a. sprawd?, czy przelacznik zasilania zostat ustawiony w odpowiednie]j pozycji Adres el JANOWEK, UL, £405-555 TARCZYN

‘dopusci¢ do tego by woda przedostala sig do srodka urzﬁdzemn
4) Nale2y unika pracy w srodowisku gazow 2racych i kurzu.

5.2 $rodki ostroznosci

1) Zapewnienie dobrej wentylaci

Spawarka jest urzadzeniem niewielkim, przez ktére plynie duzy prad. Naturalna wentylacja w
migjscu pracy nie zapewnia niezbednego chlodzenia. Nale2y zatem wyposa2ys spawarke w
‘wewngtrzny uktad chiodzenia.

Uwaga: Nalezy upewnit sig, Ze otwdr wentylacyjny nie jest zasioniety. Odleglo$é pomigdzy
spawarka, a spawanym przedmiotem nie powinna byé mniejsza niz 0.3m.

2) Niex uszezanie do przeci

Nale2y sprawdzat, czy prad spawania nie
dopuszczalnego dia baiazenia. Taka syluacia moze anacznie skiogit | uwmec utytkowa
spawarki lub doprowadzi¢ do zniszczenia

Ni i lgcis
Nalezy utrzymywad wartodci napigcia podane w parametrach urzadzenia. Napigcie zasilania
wyzsze od wal i do i

6. Konserwacja (podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych,
nalezy odlaczyé spawarke od zasilania)

1. Nalezy regularmie usuwac pyl przy pOmocy Czyslego, sprezonego powielrza.
w z ia w miej macno zani

, nalezy
usuwat hurz raz na miesiac lub czedcie], jezeli wymagane.

2. Ciénienie sprgzonego pomelrza powinno by¢ utrzymywane na takim poziomie, aby nie

uszkodzié sig wewnatrz

3. Nalezy legulambe kontrolowad wewnglrzne czescl spawarki oraz prawidlowos¢ ich
polaczen. W rdzy i y usunag rdze oraz dokrecié
poluzniony element.

4. Unikaé dostepu wody lub pary wodnej. W przypadku, gdy spawarka zostanie zawilgocona
nalezy ja wysuszyé, a nastgpnie sprawdzié jej izolacjg. Po dokladnym przejrzeniu urzagzenia
i upewnienia sig, 2e wszystiie elementy i materialy izolacyjne sq nienaruszone, mozna
Kontynuowat prace.

§. Jesli spawarka nie bedzie uzywana przez dluzszy okres czas, naley ja schowat do
‘opakowania i umiescié w suchym pomieszczeniu.

b. sprawdz, czy przewdd zasilajacy nie jest usrjcodzenr
c. sprawd#, czy przelacznik oraz wiyczka zasilajaca nie sg uszkodzone

2. Lampka kontrola zasilania QWtECI‘ wemyls!.or nie dziala, urzadzenle nie spawa

a. byé moze zoslalo ni do napigcia 380V, co mote
spowodowat: aktywacje syslsmu oohnorvy przepigciowe]. Nale2y podiaczyé urzadzenie do
napigcia 230V i uruchomié pol

b. napigcie 230V nie jest su:be(p.zmm zasilajagy jest zbyt cienki) lub przewod zasilajacy

jest do sieci w kidrej jest system ochrony przepigciowej. Sprawd?,
gdy wiyczka i i w gniezdzie lub wymien przewod
na przewéd o wigkszym przekroju.

c. sprawdz, ik zasilajacy jest i W gni

urzadzeniu (czy nie jest poluZniony)
d. matliwe, i zoslal uszkodzony przekaznik 24V. Nalezy go wymieni¢ na nowy.

3. Wentylator dzlata, praca urzadzenie nie jest stabilna
a. mozliwe uszkodzenie ukladu elektronicznego
b. sprawdZ podiaczenie wszystkich przewodow. W razie potrzeby docisnij

4. Wentylator dziata, nie pali sig kontrolka sygnalizujaca problem, urzadzenie nie spawa
a. sprawdz podiaczenie wszyslkich kabli oraz stan wewnetrznych czesci urzadzenia

b. napigcie od dolnej plytki do plyty MOS w poblizu VH-07 powinno by¢ stale o wartodci 380V
c. sprawdz, ozy 2adne z elementéw nie puwudu]e Zwarcia

d. mazliwe
e. w przypadku, gdy uszkodzeniu ulegt omd sterujgcy, naley skontaklowad sig z
serwisem

5. Wunlylatcrdziara‘ zapalona jest lampka izujaca problem z
nie spaw:
a. byé moze doszio do przed iem, nalezy

wylaczyt urzadzenie, odczekaé ok 5-10min, a nastgpnie umt:hormc ponownie
b. mozliwe
zidentyfikowania problemu, naleZy wymienié uszkadzena nze.%
c. mozliwe uszkodzenie przetwornika, nalezy go wymienic

d. mozliwe ie obwodu

8. Schemat uktadu elektronicznego

9. Budowa urzadzenia

b4

_—
Produkty ¥ nie moga by¢ Wraz z Nalezy je
skiadowac w przeznaczonych do tego punktach recyklingowych. Pro:lmy o konuk‘ z
lokalnymi wiadzami w celu na temat rzadzen
alektrycznych.

Grochowska 341 lok.174; 03822 Warszawa

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEISKIMI

Nazwa Produktu: Spawarka znakiem

Model (oznaczenia handiowe): MMA-300, KD1864
Dane produktu: Zakres pradu wyjsciowego: 20-3004

Napigcie: 230V SOHz

Deklaracja:
‘Wyrdh do ktdrego odnosi sig niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:

1. 2014730/EUEMC Directive
2. 2014/35/EULow Voltage Directive

3. 2011/65/UE ROHS 2 Directive

4. 2000/14/WE Noise Emission Directive

Wedlug norm:

EN §5032:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 55028:2010+A1:2015

vaany ke Testing Co..4td.
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