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Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego urzadzenia przeczytaj calg
instrukcje ze zrozumieniem i zachowaj ja do przysziego uzytku

Nie wyrzucaj sprzetu elektrycznego razem z normalnymi odpadami !

Zgodnie z DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2012/19/UE z dnia 4 lipca 2012r.

w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) i jej zastosowaniem w Swietle
przepiséw krajowych, zuzyty sprzet elektryczny podlega osobnej zbiorce i powinien trafi¢ do zaktadéw
recyklingu, zapewniajgcych przetwarzanie w sposob przyjazny dla srodowiska. Jako wtasciciel
urzgdzen powiniene$ otrzymac informacje o zatwierdzonym systemie zbiorki od naszego lokalnego

przedstawiciela. Stosujgc sie do tych wytycznych chronisz srodowisko i zdrowie cztowieka!

Niniejsza instrukcja obstugi powinna przez caly czas znajdowaé sie przy

urzadzeniu i musi by¢é na biezgco dostepna dla uzytkownika.

Podgrzewacze indukcyjne nie sg przeznaczone do uzytkowania w strefach

zagrozonych wybuchem.




1. Zasady bezpieczenstwa
Nalezy bezwzglednie zapoznac sie z ponizszymi oznaczeniami oraz zasadami bezpieczenstwa w celu ochrony
zdrowia i zycia wtasnego oraz innych oséb.
T Przeczytaj instrukcje przed uruchomieniem urzadzenia. Uzywaj
b wytgcznie
B oryginalnego wyposazenia dostarczonego przez producenta.
Niektére podzespoty mogg eksplodowac. Zawsze uzywaj ostony twarzy oraz

@5 odziezy ochronnej z dtugimi rekawami
g Napiecie statyczne moze uszkodzi¢ podzespoty elektroniczne

Porazenie pradem elektrycznym moze spowodowad $mierc. Nie dotykaj
podzespotéw elektryczny gdy urzadzenie podtgczone jest do zasilania.
Uzywaj suchych i kompletnych rekawic ochronnych i odziezy ochronne;.
Gazy i opary mogg by¢ niebezpieczne dla zdrowia. Podczas procesu
spawania wydobywajg sie gazy i opary spawalnicze. Wdychanie tych
substancji moze by¢ niebezpieczne dla zdrowia

Zbyt dtuga ciggta praca moze spowodowac przegrzanie urzgdzenia.
Odczekaj do momentu wystudzenia sie urzadzenia
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Uszkodzone butle z gazami technicznymi moga eksplodowac. W butlach
zgromadzony jest gaz pod wysokim cisnieniem. Upewnij sie, ze butle
obstugiwane sg i przechowywane zgodnie z wymogami BHP i P.POZ.
Podgrzewane elementy mogg poparzyc

Niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu. Podczas podgrzewania moze
dojs¢ do wzniecenia ognia. Stanowisko pracy musi by¢ oddalone i
zabezpieczone przed materiatami tatwopalnymi i wybuchowymi
é Pole magnetyczne moze zaktéci¢ funkcjonowanie stymulatorow serca.

Przed przystgpieniem do pracy skonsultuj sie z lekarzem

Nie pracuj na wysokosci bez odpowiedniego zabezpieczenia.

e rzed przystgpieniem do pracy nalezy okresli¢ miejsce w ktérym ma by¢ eksploatowane urzadzenie.

e Urzadzenie powinno by¢ podtgczone do sieci tak, aby przez caly czas mozna byto
nim swobodnie manipulowadé. Przewdd zasilajgcy nie powinien by¢ naprezony podczas pracy.

e Prace z wykorzystaniem tego urzadzenia moga byé prowadzone wyfacznie przez wykwalifikowany

personel posiadajgcy aktualne szkolenia i zezwolenia.

e  Zabronione jest stosowanie niezgodne z przeznaczeniem.
e  Zabronione jest uzywanie urzadzenia niesprawnego technicznie.

W sytuacjach nie wyszczegdlnionych w instrukcji, nalezy zawsze stosowac sie do zasad i przepiséw BHP
obowigzujacych w miejscu, w ktdrym urzadzenie jest eksploatowane.



2. Przeznaczenie, budowa

Podgrzewacz indukcyjny marki KRAFT DELE jest urzadzeniem najnowszej generacji stuzgcym do szybkiego i
bezpiecznego nagrzewania elementéw metalowych. Jest niezastgpiony w pracach warsztatowych i
serwisowych polegajgcych na podgrzewaniu mocno skorodowanych $rub i nakretek, tulei, tozysk oraz wiekszych
powierzchni karoserii i listew ochronnych na drzwiach. Dotgczony do urzgdzenia zestaw cewek grzewczych
umozliwia precyzyjne, miejscowe nagrzanie wybranego elementu bez ryzyka uszkodzenia powierzchni
lakierowanych, wigzek elektrycznych oraz wezy gumowych. Z powodzeniem zastepuje tradycyjne nagrzewnice
ptomieniowe eliminujac ich wszystkie niepozadane skutki uboczne. Mata waga i gabaryty urzadzenia
umozliwiajg prowadzenie prac nawet w najbardziej niedostepnych miejscach

ZASTOSOWANIE:

o serwisy samochodowe, warsztaty remontowe, cieptownictwo i hydraulika,
o konserwacja maszyn i urzadzen,
o wymiana (demontaz) elementéw wymagajgcych podgrzania: skorodowane Sruby, prety, profile,

blachy, zawiasy, nakretki, obsada tozysk, sondy lambda i elementy uktadéw wydechowych

PODGRZEWACZ INDUKCYJNY
ZASILANIE 230V / 50Hz
MOC 2000W
WAGA 1 KG

3. Uruchomienie i praca z urzadzeniem

Przed kazdorazowym uruchomieniem urzadzenia nalezy w pierwszej kolejnosci zamontowac cewke
grzewczg o Srednicy odpowiadajgcej elementowi, ktéry ma zosta¢ podgrzany. W tym celu nalezy
poluzowac nakretki mocujace znajdujace sie po bokach obudowy, wtozy¢ w otwory montazowe wybrang
cewke i dokrecic¢ z powrotem nakretki.

Przyktadowe s$rednice nakretek oraz dobdr cewek podane zostaty w ponizszej tabeli:

SREDNICA CEWKI 32 45 50
(mm)

SREDNICA do 20 do 30 do 40
NAKRETKI (mm)

UWAGA ! Srednica cewki musi byé minimum 10mm wieksza
od nagrzewanej sruby (lub innego elementu)

W celu uruchomiania podgrzewacza nalezy podtgczy¢ go do sieci zasilania 230V.



W celu rozpoczecia podgrzewania nalezy umiesci¢ cewke wokdt podgrzewanego elementu
zgodnie z ponizszym rysunkiem (nie dotyka¢ do innych, przylegajgcych powierzchni, gdyz
zmniejsza to moc grzewczg podgrzewacza). Wcisng¢ i trzymac czerwony przycisk WE/WYL
az do momentu nagrzania do odpowiedniej temperatury. Podgrzewanie bedzie trwato do

chwili zwolnienia przycisku przez operatora.
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SREDNICA NAKRETKI TEMPERATURA GRZANIA CZAS
10-22 mm 300°C 30-35s
23-28 mm 300°C 35-60s
29-36 mm 300°C 65-90 s
37-40 mm 300°C 90-120 s
OBJAWY ROZWIAZANIE PROBLEMU
Podgrzewacz nie reaguje na przycisk 1. Sprawdzié stan techniczny przewodu zasilajgcego
WE/WYL. i w razie potrzeby wymieni¢ go na nowy w
autoryzowanym serwisie.
Sprawdzié zasilanie sieciowe.
Dtugi czas nagrzewania. 1. Zbyt duza Srednica cewki w stosunku do

podgrzewanego elementu.

Zbyt stabo dokrecona cewka.

Uszkodzona ostona cewki.

Zta pozycja cewki w stosunku do podgrzewanego
elementu.

Cewka dotyka do powierzchni przylegajacych
podgrzewanego elementu.




KRAFT&pDEIE

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014
Producent: Foreintrade S.A
Adres producenta: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn
DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI
Nazwa Produktu: Grzejnik indukcyjny (oznaczone znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD5990
Deklaracja:

Wyréb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:
1. 2014/35/EU LVD Directive

. 2014/30/EU EMC Directive
3. 2011/65/UE ROHS 2 Directive

Wedtug norm:

EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017+A1:2019+A14:2019+A2:2019+A15:2021
EN 60335-2-45:2002 + A1:2008+A2:2012

EN 62233:2008

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: MA Dong Hui, Janéwek, ul. Modrzewiowa
54, 05-555 Tarczyn

Ma Dong Hui, Janéwek, 21.01.2025



