KRAFT&DELE

PROFESSIONAL

Instrukcja obstugi

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

KD3463

Dziekujemy za zakup tego produktu. Prosze przeczytac instrukcje

ostroznie przed rozpoczeciem uzytkowania i zachowaj niniejszg instrukcje do wykorzystania w przysztosci



SPECYFIKACIJE

Wymiary jednostki gtdwnej L148*W99*H140mm+5mm
Robocza temperatura otoczenia 0°C~40°C / 32°F~104°F
Stacja naprawcza na gorgce powietrze
Dostawa powietrza Bezszczotkowa dmuchawa z ptynnym ostarczaniem powietrza
Objetos¢ powietrza <120L/min
Zakres temperatur 100~480°C/212°F~896°F
Wyswietlacz Lampa LED Nixie

1. ZASTOSOWANIA
1. Ta stacja doskonale nadaje sie do lutowania i przerébek uktadéw SOIC, CHIP, QFP, PLCC, BGA, SMD i
wielu inne rodzaje komponentdw. Stacja ta jest rowniez doskonatym wyborem do zastosowan
zwigzanych z przerébkami FFC, FPC.
2. Zastosowania stacji obejmujg obkurczanie, suszenie, usuwanie farby, usuwanie kleju, rozmrazanie,
wstepne ogrzewanie, kleje do drutu lutowniczego i inne.

2.DZIALANIE

Przed transportem stagcji silnik sprezarki MUSI zostac zabezpieczony srubg zabezpieczajgcg (montaz
otwor znajdujacy sie w dolnej czesci stacji). Niezamontowanie sSruby zabezpieczajacej przed
transportem bedzie skutkowaé powaine konsekwencje. Przed uzyciem USUN srube blokujaca
znajdujaca sie na spodzie stacji, brak USUNIECIA sruba przed uzyciem spowoduje powaine
konsekwencje.

e Stacja naprawcza na gorgce powietrze

1. Ustaw prawidtowo stacje naprawczg i zamontuj uchwyt gorgcej wiatrowki po lewej stronie stacji, a
nastepnie umies¢ gorgca wiatrowke na uchwycie.

2. Zamontowa¢ wybrang dysze (zaleca sie stosowanie dysz o wiekszej srednicy). Podtacz przewod
zasilajacy stacji do gniazdka elektrycznego.

3. Wiacz wytacznik gtéwny znajdujacy sie z tytu stacji, nastepnie wiacz wytacznik zasilania stacji
lutowniczej na gorgce powietrze. Na wyswietlaczu temperatury gorgcego powietrza pojawi sie ,---",
wskazujgc, ze pistolet znajduje sie w trybie gotowosci. Nacisnij przycisk zwiekszania lub zmniejszania,
aby ustawi¢ zadang temperature. Podnie$ opalarke, a przejdzie ona w standardowy tryb pracy; lampka
kontrolna dziatania stacji lutowniczej na gorgce powietrze (kropka znajdujgca sie w prawym dolnym
rogu wyswietlacza temperatury stacji na gorgce powietrze) zaswieci sie.

Kontrolka dziatania bedzie swiecic stale, gdy opalarka sie nagrzewa, szybko miga¢, gdy temperatura sie
ustabilizuje i gasnie, gdy opalarka ochtadza sie. Wyreguluj pokretto regulacji ilosci powietrza, aby
ustawic zgdang ilo$¢ powietrza i rozpocznij prace po ustabilizowaniu sie temperatury. Gdy temperatura
sie ustabilizuje, jej stan jest wyraznie sygnalizowany szybko migajgcym wskaznikiem pracy. Precyzyjny



program PID sledzi i kompensuje temperature opalarki co milisekunde, temperatura opalarki jest teraz
w stabilnym i precyzyjnym stanie termostatycznym.
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Wskaznik tworzenia programu w czasie rzeczywistym sledzenie temperatury i kompensacja.

4. Po zakonczeniu operacji odtéz opalarke z powrotem na uchwyt. Opalarka automatycznie odetnie
zasilanie elementu grzejnego i wytaczy lampke kontrolng dziatania. Opalarka na gorgce powietrze
bedzie wypuszczaé powietrze bez ogrzewania jedynie w celu schtodzenia elementu grzejnego. Gdy
temperatura spadnie ponizej 100°C (212°F), na wyswietlaczu temperatury stacji lutowniczej na gorgce
powietrze pojawi sie ,---". W tym momencie wytgcz wytacznik zasilania stacji lutowniczej na gorace
powietrze. Jedli stacja nie jest uzywana przez dtuzszy czas, wytacznik gtéwny MUSI BYC WYtACZONY
(znajdujacy sie z tytu stacji), a przewadd zasilajgcy musi by¢ ODtACZONY od gniazdka elektrycznego.
5. Cyfrowa kalibracja temperatury (stacja lutownicza na gorgce powietrze) Rozbieznosci temperatur
mogg wystgpi¢ w wyniku zmiany temperatury otoczenia lub wymiany elementu grzejnego i innych
komponentéw. Za pomocg tej funkcji mozesz skorygowac rozbieznosci. Funkcja kalibracji temperatury
moze poprawi¢ wydajnos¢ pracy i przedtuzy¢ zywotnosé elementu grzejnego.
5-1. Gdy temperatura gorgcego powietrza ustabilizuje sie, nacisnij i przytrzymaj obie stacje
naprawcze gorgcym powietrzem przyciski zwiekszania i zmniejszania temperatury przez okoto
2 sekundy. Wyswietlacz bedzie pokaz ustawiong temperature, pokazujgc 3-cyfrowe kropki.
5-2. Nacisnij przycisk zwiekszania lub zmniejszania temperatury stacji lutowniczej na gorgce
powietrze, aby wejs¢ do zmierzona wartos$¢ temperatury gorgcego powietrza.
5-3. Nacis$nij i przytrzymaj oba przyciski zwiekszania i zmniejszania temperatury stacji
lutowniczej na gorace powietrze przez okoto 2 sekundy, aby potwierdzi¢ wprowadzenie. System
automatycznie skoryguje rozbieznosci temperatur i wyjdzie z interfejsu kalibracji.

e Stacja lutownicza

1. Podfacz lutownice do stacji i umiesé lutownice w uchwycie.

2. Wtacz gtdowny wytacznik stacji znajdujacy sie z tytu stacji, a nastepnie wtgcz wytgcznik zasilania stacji
lutowniczej. Element grzejny stacji lutowniczej zacznie sie nagrzewac i jego kontrolka pracy (kropka
znajdujgca sie w prawym dolnym rogu wyswietlacza stacji lutowniczej) zaswieci sie. Kontrolka pracy
bedzie swiecic stale, gdy lutownica sie nagrzeje, szybko miga¢, gdy temperatura sie ustabilizuje, i gasnie,
gdy lutownica sie ochtadza. Rozpocznij prace, gdy wskaznik stacji lutowniczej zacznie szybko migaé,
wskazujac stabilizacje temperatury.
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Wskaznik tworzenia programu w czasie rzeczywistym sledzenie temperatury i kompensacja.

UWAGA: Przy pierwszym uzyciu grotu lutownicy nalezy ustawi¢ temperature na 250°C/482°F. Gdy
zelazko jest juz na tyle gorgce, ze mozna stopic lut, pokryj grot lutownicy warstwg lutowia (zaleca sie
uzycie lutowia z rdzeniem kalafonii), a nastepnie ustaw zadang temperature.



3. Po zakoniczeniu operacji za pomocg wilgotnej gabki lub kulki z wetny metalowe] wyczysé grot
lutownicy. Pocynuj grot lutownicy nowg warstwg lutu, nastepnie odiéz lutownice z powrotem na
uchwyt i wytgcz wytacznik zasilania stacji lutowniczej. Jesli stacja nie jest uzywana przez dtuzszy czas,
wytgcz wytacznik gtdwny znajdujacy sie z tytu stacji i ODLACZ przewdd zasilajacy.

3. KONSERWACJA | SRODKI OSTROZNOSCI

e Stacja naprawcza na gorace powietrze

1. Utrzymuj wylot powietrza w czystosci i przez caty czas wolny od blokad.

2. Instalacje dysz gorgcego powietrza mozna przeprowadzi¢ WYLACZNIE po ostygnieciu stalowej rury
i dyszy. Zainstaluj dysze prawidtowo. NIE instaluj dyszy przy uzyciu brutalnej sity, nie ciggnij za
krawedz dyszy pesetq ani nie dokrecaj zbyt mocno srub.

3. Wybierz odpowiednig dysze w zaleznosci od wymagan eksploatacyjnych (temperatury moga sie
rézni¢ w przypadku uzywania dysz o réznych srednicach). Uzywajac dysz mniejszych niz dysze
standardowe, MUSISZ uzy¢ maksymalnej ilosci powietrza przy stosunkowo nizszym ustawieniu
temperatury. Wykonaj te operacje w mozliwie najkrotszym czasie, aby zapobiec uszkodzeniu
opalarki.

4. Zachowaj minimalng odlegtos¢ 2 mm pomiedzy obiektem a wylotem powietrza z opalarki.

5. NIE dopuszczaj do bezposredniego kontaktu gorgcego powietrza z czeSciami twarzy: ryzyko
poparzen. Przy pierwszym uzyciu opalarka moze wydzielaé biate opary, ktére po krétkim czasie
ulatniaja sie.

NOTATKA:

Opalarka na gorace powietrze i uchwyty lutownicy stacji wykonane s3a z rurek ze stali nierdzewnej o
wysokiej wytrzymatosci. Stacja przed zjazdem z linii montazowej przechodzi co najmniej 4-krotne
procedury testowania, inspekgcji i kalibracji. W wyniku naszych wysitkow w zakresie kontroli jakosci
rura stalowa moze miec kolor jasnobrazowy. Lekko bragzowa rura stalowa jest zjawiskiem normalnym
w przypadku korzystania z zupetnie nowej stacji; spokojnie, normalnie stosowanie.

1.

Stacja lutownicza

Jesli na powierzchni grotu lutownicy utworzy sie warstwa utlenienia, moze powstac¢ btedne
przekonanie, ze grot lutownicy nie moze sie odpowiednio nagrzaé, aby stopi¢ lut i wykonaé
cynowanie. Ale rzeczywiste temperatury zarowno elementu grzejnego, jak i grotu lutowniczego sg
wysokie. W takim przypadku nie nalezy w sposéb mylny zwieksza¢ wartosci temperatury, ale uzy¢
kulki z wetny metalowej, aby usungc utlenienie, wykonujgc ponizsze czynnosci:

A. Ustaw temperature na 300°C (572°F).

B. Po ustabilizowaniu sie temperatury delikatnie wcieraj grot lutownicy w kulke z wetny
metalowej.



C. Gdy utlenienie zostanie czesciowo usuniete, kontynuuj nakfadanie lutu, pocierajac, az do
lutowania koncowka jest catkowicie pokryta lutem. Jesli grot lutownicy jest zbyt mocno
utleniony i uniemozliwia czyszczenie, wymien zelazng koncéwke na nowa

NIE uzywaj metalowych pilnikdw do usuwania utlenienia na grocie lutownicy. Jesli lutownica grot
odksztatca sie lub rdzewieje, nalezy wymienié grot lutownicy na nowy.

Podczas lutowania NIE przyktadaj nadmiernej sity do grotu lutownicy. To NIE POPRAWI SIE transfer
ciepta, ale zamiast tego uszkodzi grot lutownicy.

Po umieszczeniu lutownicy z powrotem w uchwycie na biegu jatowym po pracy w wysokiej
temperaturze, ustawic¢ temperature na 250°C (482°F) lub nizszg na biegu jatowym. Niespetnienie
tego warunku i pozostawienie tzw. pozostawienie grotu lutownicy na biegu jatowym przy
ustawieniu wysokiej temperatury spowoduje przyspieszone starzenie sie elementu grzejnego i
skrdci zywotnos¢ elementu grzejnego i grotu lutownicy.

Po kazdej operacji zawsze przetrzyj grot lutownicy, a nastepnie ocynuj grot warstwa lutu zapobiegac
utlenianiu.

4. PRZEWODNIK ROZWIAZYWANIA PROBLEMOW
,S-E” — 0znacza to, ze modut czujnika stacji jest uszkodzony. Musisz wymieni¢ element grzejny
(element grzejny i moduty czujnikéw) . Lub lutownica nie jest podtgczona.
Przy wymianie elementu grzejnego nalezy zwrdéci¢ uwage na pierwotng kolejnos¢ podtaczenia i
kolory przewododw, ktérych NIE WOLNO podtaczac nieprawidtowo.

PANEL STEROWANIA

1. Przycisk zwiekszania temperatury (stacja
lutownicza na gorgce powietrze)

2. Przycisk zmniejszania temperatury (stacja

3 E E 10 naprawcza goracym powietrzem)

3. Pokretto regulacji objetosci powietrza

P
7] C * o 9 4. Przewdd (pistolet na goracy wiatrowke)

5. Wytgcznik zasilania (stacja naprawcza na

” gorace powietrze)
@ — 8 6. Gniazdo (lutownica)

7. Wyltacznik zasilania (stacja lutownicza)
8. Pokretto regulacji temperatury (stacja

- lutownicza)
5 {j .(/{:‘\ 7 9. Wskaznik dziatania (stacja lutownicza)
o |:| - o 10. Wyswietlacz temperatury (stacja lutownicza

— B na gorgce powietrze)
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KRAFT&DELE

DEKLARACJA ZGODNOSCI
Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Producent: Foreintrade S.A
Adres producenta: Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Spawarka plastiku (oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD3463

Dane produktu: Napiecie: 230V
Deklaracja:
Wyréb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:
1. 2014/35/EU LVD Directive
2. 2011/65/UE ROHS 2 Directive
3. 2014/30/EU EMC Directive

Wedtug norm:

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012;
EN60335-1:2012+A11:2014+A13:2017+A1:2019+A2:2019+A14:2019

EN 55014-1:2017; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013; EN 55014-2:2015

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui, Janéwek, ul.
Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

Janowek, 12.02.2025, Ma Dong Hui



